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GEFAHR!

Verletzungsgefahr!

@ Die Maschine darf nur entsprechend dem vorgeschriebenen Verwendungszweck eingesetzt werden!
@ Der Netzanschluss der Maschine muss frei zugangig sein!
& Die Maschine nur in geschlossenen und temperierten (10-40 °C) Rdumen einsetzen!
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Das Gerat darf nicht von mehreren Personen
gleichzeitig bedient werden!

Die Auslegung der Sicherheitselemente beru-
hen auf einer gefahrlosen Bedienung im “Ein-
mannbetrieb”.

Wahrend des Zerkleinerungsvorganges diirfen
keine andere Arbeiten (z. B. Reinigung etc.) an
der Maschine getitigt werden!

Die Maschine ist kein Spielzeug und fiir Einsatz
und Benutzung durch Kinder nicht geeignet!

Die sicherheitstechnische Gesamtkonzeption
(Abmessungen, Zufiihréffnungen, Sicherheits-
abschaltungen etc.) dieser Maschine beinhaltet
keine Garantie einer gefahrlosen Handhabung
durch Kinder.

4,
@
&
A

Verletzungsgefahr! Lose Teile von Bekleidung,
Krawatten, Schmuck, langes Haar oder andere
lose Gegenstédnde von der Einlass6ffnung fern-
halten!

Verletzungsgefahr! Nicht mit den Fingern in die
Einlassoffnung fassen!

Im Gefahrenfall die Maschine am Hauptschal-
ter oder Not-Aus-Schalter ausschalten oder den
Netzstecker ziehen!

Vor dem Offnen der Maschine den Netzstecker
ziehen!

Reparaturen dirfen nur von einem Fachmann
durchgefiihrt werden!
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2 Aufstellung

2.1 Hinweise zum Einsatzort

Vergewissern Sie sich vor der Aufstellung, dass sich am je-
weiligen Einsatzort ein Drehstromanschluss befindet (Anga-
ben Uber die erforderliche Vorsicherung der Netzsteckdose
siehe ,Technische Daten” auf Seite 14).

Hinweis: Beachten Sie die zuldssige Flachenbelastung
des Bodens, da die Maschine ein Gesamtgewicht von ca.
1256 kg erreichen kann.

2.2 Montage des Trichters

1. Die Transportsicherung (Binder) an der Ausstol3klappe
(Abb.1/1) 16sen und die Klappe nach unten schwenken.

000204

AusstolBklappe
Trichter
Abdeckklappe
Steckdose
Einfullklappe
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Abb.1  Klappen und Trichter

2. DenTrichter (Abb.1/2) aus dem Pressraum nehmen, wie
gezeigt, Uber der Einfull6ffnung platzieren und mit Hilfe
der 7 Innensechskantschrauben M6x12 von innen her
an der Presse befestigen.

3. Die Birstenleiste (Abb.2/6) am Trichter soweit nach
oben schwenken bis die Birste in Richtung Pressraum
geneigt steht. Birstenleiste in dieser Stellung mit den
zwei mitgelieferten Innensechskantschrauben M6x16
und Unterlegscheiben am Trichter fixieren (oberes
Bohrloch zur Befestigung verwenden).

4, Beide Schalterabdeckungen (Abb.2/1+2) abmontieren.
Den Endschalter S8 mit 2 Schrauben M4x40 und Mut-
tern M4 unterhalb des Schaltnockens der Schaltklappe
(Abb.2/8) befestigen. Gewindestift (Abb.2/9) I6sen (In-
busschlissel 2,5mm), Nocken in Position drehen und
Gewindestift wieder festziehen

HINWEIS!

Der Schaltnocken muss so gedreht sein, dass bei
gerade herunterhdangender Schaltklappe der
Schaltstift des Schalters sich in der Mulde des
Schaltnockens befindet.

000129 o =

Schalterabdeckung Endschalter S9
Schalterabdeckung Endschalter S8
Trichter

Abdeckklappe

Schaltklappe

Birstenleiste

Fixierwinkel

Schaltnocken
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Gewindestift

Abb.2  Trichter

5. Den Endschalter S9 mit 2 Schrauben M4x40 und Mut-
tern M4 unterhalb des Schaltnockens der Abdeckklap-
pe (Abb.2/4) befestigen. Gewindestift (Abb.2/9) I6sen
(Inbusschlissel 2,5mm), Nocken in Position drehen und
Gewindestift wieder festziehen.

HINWEIS!

Der Schaltnocken muss so gedreht sein, dass bei
geschlossener Abdeckklappe der Schaltstift des
Schalters sich in der Mulde des Schaltnockens be-
findet.

6. Die beiden Schalterabdeckungen (Abb.2/1+2) jeweils

Uber den Endschaltern positionieren und mit je zwei
Schrauben M5x16 und Muttern M5 am Trichter befes-
tigen.

7. Abdeckklappe (Abb.2/4) 6ffnen. Position des Sicher-

heitswinkels Uberfiillung priifen (Abb. 3):
SC (Stripe cut)-Maschinen: Position oben
CC (Cross cut)-Maschinen: Position unten

000131

Abb.3  Sicherheitswinkel Uberfiillung

947101 02/18
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2.3 Zusammenbau der Kombination

1. DenVerdichter unter den Shredder schieben. Shredder
und Verdichter mit Hilfe der beiden dem Shredder bei-
gelegten Fixierwinkel (Abb.2/7) verschrauben (Abb. 1).

2. Das Kettenende der dem Verdichter beigelegten End-
schalterverriegelung (Abb.4/1) am Zwischenblech
(Abb.4/2) des Shredder-Untergestelles in den daftir vor-
gesehenen Bohrungen befestigen.

000205

1  Endschalterverriegelung
2 Zwischenblech

Abb.4  Endschalterverriegelung

3. Den Betétiger (Spezialschliissel) der Endschalterverrie-
gelung (Abb.4/1) in den Endschalter am Verdichter ein-
stecken.

4. Den Anschlussstecker des Verdichters in die an der Ge-
hause-Riickwand des Shredders befindlichen Steckdo-
se (Abb. 1/4) einstecken und verriegeln.

2.4 Montage der Bandrollen

Bandrollen (Abb.5/2) und Bandrollenhalter (Abb.5/1) mit
Zubehor (Bandheber, Zugseil, Schrauben) aus dem Press-
raum herausnehmen. Wie gezeigt, den Bandrollenhalter
in die entsprechende Offnung des Verdichters fiihren. Die
Bandrollen links und rechts mit den Enden nach unten lau-
fend auf den Bandrollenhalter stecken.

Die weitere Vorgehensweise siehe ,Bedienung Verdichter
auf Seite 10 unter der Rubrik ,Auswechseln der Bandrol-
len” bzw. ,Auslegen der Bander fiir neuen Ballen.”

"
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Bandrollenhalter
Bandrolle
Zwischenblech
Schaltkasten

Abb.5  Bandrollen
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3 Inbetriebnahme

3.1 Einsatzbereich

/\ ACHTUNG!

Verletzungsgefahr,
Schneidwerkes!

Beschadigung des

Die Maschine darf nur zur Zerkleinerung von Pa-

pier oder Kartonagen verwendet werden!

O Die Zerkleinerung andersartiger Datentra-
ger kann Verletzungen an der Person (z. B.
durch Splitterung fester Materialien etc.) so-
wie Schaden am Gerét (z. B. Zerstdrung des

Schneidwerkes etc.) zur Folge haben.

Die Shredder-/ Verdichter-Kombination 16.86 SmartShred
ist eine Maschine zum Zerkleinern und Verdichten groBer
Mengen allgemeinen Schriftgutes.
Der Shredder zerkleinert Kartonagen und Knillpapier ge-
nauso miihelos wie glattes Papier.

3.2 Hinweise zum Netzanschluss

«  Der Schleifenwiderstand der Netzversorgung am An-
schlussort darf héchstens 0,5 Ohm betragen.

- Der Leitungsquerschnitt der Stromzuflihrung am An-
schlussort muss so dimensioniert sein, dass bei blo-
ckierter Maschine die Spannung um max. 15 % absinkt
(Blockierstrom der Maschine = 6 x Nennstrom).

3.3 Uberpriifung der Laufrichtung

000206

1 Not-Aus-Leiste

Abb.6  Not-Aus-Leiste

1. Not-Aus-Leiste (Abb.6) am Shredder-Tisch entriegeln
(Leiste herausziehen) und Hauptschalter (Abb.7/2) ein-
schalten (Stellung,,1“).

2. Schlisselwahlschalter (Abb.7/1) nach rechts drehen.

» Bildschirm erscheint.

3. Grinen Startknopf (Abb.7/3) driicken.

4. Die Laufrichtung des Shredders Uberpriifen und ggf.
durch Phasentausch am Schaltkasten richtigstellen.
Wenn alles fachgerecht aufgestellt und angeschlossen ist,

kann die Inbetriebnahme erfolgen.
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A\ GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Die Arbeit des Phasentausches am Schaltkasten
darf nur von einem Fachmann ausgefuhrt wer-
den!

3.4 Erstinbetriebnahme

Einschalten, Sprache und Uhrzeit einstellen. Siehe ,Display”
auf Seite 6.

4 Bedienungselemente

4.1 Schalter und Taster

© OO ©

000119

Schlisselwahlschalter
Hauptschalter (Not-Aus)
Drucktaster Start, griin
Drucktaster Reset, gelb
Drucktaster Stopp, rot
Display

AN h WN=

Abb.7  Bedienungselemente

@ = Schliisselwahlschalter

a) Nach links: Manueller Betrieb
Der Bildschirm ,Manueller Betrieb” erscheint. Manu-
elle Steuerung der Maschine tber das Display.

b) Mitte: Verriegelung
Die Maschine kann abgeschlossen und somit vor
unbefugter Benutzung gesichert werden. Bei ein-
geschaltetem Hauptschalter erscheint der Startbild-
schirm.

c) Nach rechts: Automatikbetrieb
Der Bildschirm ,Automatikbetrieb” erscheint.

@-= Hauptschalter (Not-Aus)
Mit diesem Schalter wird die Maschine ein- bzw. ausge-
schaltet (Stellung 1" bzw.,0").

®= Drucktaster Start, griin

Nur im Automatikbetrieb:

Bei Betatigung dieses Tasters laufen das Schneidwerk
und das Transportband des Shredders an und die Ma-
schine kann beschickt werden.

@= Drucktaster Reset, gelb

Nur im Automatikbetrieb:
Taster nach Anweisung durch das Display betdtigen.

®= Drucktaster Stopp, rot

Nur im Automatikbetrieb:
Bei Betdtigung dieses Tasters wird der Shredder abge-
schaltet und das Schneidwerk mit Transportband steht.

®= Display

Alle weitere Informationen werden iber das Display
eingegeben und ausgegeben (Einstellungen, Steue-
rung, Statusmeldungen, Fehlermeldungen).

(] HiNwEIS!

Um Beschddigungen wie Kratzer und Briiche am
Display zu vermeiden, legen Sie bitte vor der Be-
dienung Werkzeug u. &. aus der Hand.

4.2 Display

Vier Hauptbildschirme (Abb.7/6) unterstiitzen Sie bei der
Steuerung der Maschine.

] HINnwEIS!

Das Display bietet verschiedene Buttons, Felder
und Leuchtanzeigen:

Rund: Leuchtanzeige zur Information

Rechteckig: Textausgabefeld

Rechteckig mit 3D-Effekt: Button zur Eingabe

947101 02/18
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Startbildschirm (Abb. 8)

Der Startbildschirm erscheint, wenn:
«  Hauptschalter eingeschaltet,
«  Schlisselwahlschalter in Mittelstellung.

intimus
AaBbCcDdEeFfEgHRIKIL
MMANOoPpOgRISsTTULY

Wini o7z AaBhCcDdEeFG
gHREELIMmMNCoPpQqRyr
SsTULWAMB
AaBbCeDdEeFGaHNILjKkL PAmin
CoPpGqRrias TIUWASY A v iZAL

Standby

f1larm Bannsr

1  Sprache einstellen
2 Uhrzeit und Datum einstellen
3 Einstellungen fiir Servicetechniker

Abb.8  Startbildschirm

Bildschirm, Datum - Uhrzeit” (Abb.9)

Datum und Uhrzeit werden vom Startbildschirm aus einge-
stellt.

StandardmaBig werden auf dem Display die Werte fiir Da-
tum und Uhrzeit von der Steuerungseinheit ibernommen.
Die Werte kdnnen auch selbst gesetzt werden.
Gegebenenfalls kénnen die Display-Werte auch mit den
Werten der Steuerungseinheit synchronisiert werden.

mmd dd /vy

Sollwi(t —
(Al - 414
w241 R’i'€ 24:90: )
o ’
| emammanf
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Wert, von Steuerung libernommen

Uhrzeit und Datum selbst einstellen

Selbst eingestellte Werte Gibernehmen

Uhrzeit und Datum mit Steuerung synchronisieren
Zurtick-Button

i A WN =

Abb.9  Bildschirm Datum-Uhrzeit

947101 02/18

Hauptbildschirm ,Automatikbetrieb” (Abb. 10)
Der Bildschirm ,Automatikbetrieb” erscheint, wenn:

«  Hauptschalter eingeschaltet,

«  Schllsselwahlschalter nach rechts gedreht.

Leuchtanzeige ,Vorwarts”

Leuchtanzeige ,Rlckwarts”

Leuchtanzeige ,Stempel hinten”
Leuchtanzeige ,Ballen fertig”

Leuchtanzeige ,Schneidwerk dlen” - fakultativ
Leuchtanzeige ,Zuférderband lauft” - fakultativ

Leuchtanzeige ,Absauganlauge lauft” - fakultativ
Anzeige Betriebsstunden gesamt, Betriebsstunden
seit letztem Service und Anzahl der Blockaden

Abb. 10 Bildschirm Automatikbetrieb

O NOOUVhA,WN=

Hauptbildschirm,Manueller Betrieb” (Abb.11)

Der Bildschirm ,Manueller Betrieb” erscheint, wenn:
«  Hauptschalter eingeschaltet,

fAlarm Banner 000123

1 Button ,Vorwartslauf Schneidwerk”
2  Button,Ruckwartslauf Schneidwerk”

Abb. 11

Bildschirm Manueller Betrieb

Maschine und Transportband laufen so lange, wie der But-
ton gedriickt wird.
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4.3 Bedienungselemente Presse

1  Drucktaster,Stempel vor”
Drucktaster ,Stempel stopp” /,Offnen AusstoBRklappe”

3 Drucktaster,Stempel zuriick”

Abb. 12 Bedienungselemente Presse

1 = Drucktaster, Stempel vor” (Verdichtungshub)
Bei Betdtigung dieses Tasters bewegt sich der Press-
Stempel (Abb. 13/1) nach vorne (Verdichtungshub) und
anschlieBend automatisch nach hinten in seine Aus-
gangsposition (Grundstellung) zuriick und steht.

[ HiNnwEs!

Sollte der Press-Stempel nicht mehr in seine
Grundstellung zuriickfahren, sondern den Ballen
gepresst halten, so muss der Ballen abgebunden
und anschlieBend ausgestoBen werden (siehe ,Be-
arbeiten des fertigen Ballens zum AusstoBen” auf Sei-
te 10).

2 = Drucktaster

a) Stempel stopp
Bei kurzzeitiger Betatigung dieses Tasters (unter 2 Se-
kunden) wird der Press-Stempel (Abb. 13/1) gestoppt

b) Offnen AusstoBklappe
Bei Dauerbetatigung dieses Tasters (mind. 2 Sekun-
den gedriickt halten) fahrt der Press-Stempel ein klei-
nes Stick zurlick und der Verschlusshebel (Abb. 17/2)
ein kleines Sttick nach vorne (Druckentlastung an der
AusstoBklappe).
Die AusstoBklappe (Abb.17/1) kann geoffnet wer-
den. Dies wird notwendig, wenn der Verdichter einen
auszustoBenden Ballen gepresst halt.

HINWEIS!

Die AusstoBBklappe kann nur geoffnet werden,
wenn vorher dieser Taster (Abb. 12/2) betatigt wur-
de.

3 = Drucktaster ,Stempel zuriick” (Riickhub)
Bei Betdtigung dieses Tasters, bei eingeschalteter
Shred-/Press-Automatik, bewegt sich der Press-Stempel
(Abb.13/1) nach hinten (Grundstellung) und steht.

1  Press-Stempel in Grundstellung
2 Sackrahmen

Abb. 13  Presse

4.4 Not-Aus-Leiste
(Abb.6/1)

Wenn es einmal aus irgendeinem Grunde notwendig sein
sollte, die Maschine schnellstmdglich auszuschalten bzw.
zu stoppen, so kann dies durch Driicken dieser Not-Aus-
Leiste erreicht werden. Zum Wiedereinschalten die Leiste
entriegeln (herausziehen) und den Drucktaster Start, griin
(Abb.7/3) drlicken.

5 Bedienung Shredder

5.1 Einsatz der Maschine

Zum Einschalten gehen Sie wie folgt vor:

1. Den Hauptschalter (Abb.7/2) in Stellung, 1“ stellen.
2. Den beigefligten Schlissel in den Schliisselwahlschal-
ter (Abb.7/1) stecken und nach rechts drehen.
» Das Display fordert Sie auf, den Sicherheitskreis zu
schlieen.
3. Drucktaster,Reset” betdtigen.
» Die Maschine ist nun betriebsbereit.

[ HinwEs!

Befindet sich zum Startzeitpunkt des Shredders der
Press-Stempel (Abb.13/1) des Verdichters nicht in
der Grundstellung (hinterste Stellung), so wird au-
tomatisch zundchst ein Verdichtungshub mit nach-
folgendem Rickhub ausgefiihrt und danach erst
das Schneidwerk mit Transportband gestartet.

Achtung: Die Anlage lauft nur, wenn

« die Not-Aus-Leiste (Abb.6/1) entriegelt ist (rote Schiene
am Tisch herausziehen),

- der Verriegelungsschalter (Abb.7/1)
(Schlussel nach rechts drehen),

entriegelt ist

947101 02/18
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der Hauptschalter (Abb.7/2) eingeschaltet ist (Stellung
"1 ”)I

der Betatiger der Endschalterverriegelung (Abb.4/1) im
Endschalter am Verdichter eingesteckt ist und

die Einfillklappe (Abb.1/5) sowie die Aussto3klappe
(Abb.1/1) und die Abdeckklappe (Abb. 1/3) geschlossen
sind.

5.2 Beschickung des Shredders

/\ ACHTUNG!

Verletzungsgefahr durch die Schneidwalzen,
Beschddigung des Schneidwerkes!

% Der Bediener darf bei der Beschickung der
Maschine nicht hoher als die Maschine
selbst stehen!

Eine erhdhte Stehflache (z. B. durch Paletten, Kis-

ten etc.) vor der Maschine ist bezliglich der er-

forderlichen Sicherheitsabstande zum Schneid-
werk nicht zuldssig.

& Fihren Sie dem Shredder niemals mehr als
die angegebene Hochstmenge Papier (sie-
he ,Technische Daten” auf Seite 14) zu!

Sollte trotzdem einmal zuviel Papier in das

Schneidwerk gelangt sein, siehe ,Automatik-

Schaltung bei Uberfiitterung” auf Seite 9.

dieser alles weitere automatisch wie folgt:

«  Das Schneidwerk blockiert.

«  Schneidwerk mit Transportband laufen ein Stlickweit
rickwarts. Das Zerkleinerungsgut wird frei.

«  Schneidwerk mit Transportband schalten wieder auf
Vorwartslauf. Das Zerkleinerungsgut wird erneut dem
Schneidwerk zugefiihrt.

Dieser Bewegungsablauf wird von der Maschine selbstan-

dig so lange wiederholt, bis das Zerkleinerungsgut riick-

standslos durchgelaufen und zerkleinert ist.

5.4 Riickstau Auslauf

Wenn der Raum innerhalb des Trichters (Abb.1/2) wegen
eines Rilckstaus in der Einflll6ffnung des Verdichters voll-
standig mit Schnittgut gefillt ist, schaltet die Anlage durch
die angehobene Abdeckklappe (Abb. 1/3) ab.

Ein Popup-Fenster mit der Fehlermeldung erscheint. Darin
erfahren Sie Fehlerursache und MafBnahmen zur Behebung.
Wenn dies der Fall ist, schalten Sie die Maschine am Haupt-
schalter (Abb.7/2) aus, heben die Abdeckklappe hoch und
nehmen von Hand das Material aus der Maschine. Anschlie-
Bend kénnen Sie die Maschine wieder einschalten und mit
der Zerkleinerung fortfahren.

(] HiNwEIs!

Die Anlage kann nur gestartet werden, wenn die
Abdeckklappe (Abb. 1/3) geschlossen ist.

Beschickung glattes Papier:

Glattes Papier wird stapelweise bis zu ca. 550 Blatt (je nach
Ausfiihrung und Papiersorte) genauso wie Kniill-Papier und
Kartonagen auf das laufende Transportband gelegt und so
dem Schneidwerk zugefihrt.

Um eine schlagartige Belastung des Schneidwerkes zu ver-
meiden, ist es jedoch gut, wenn Sie den Stapel aus glattem
Papier schrdg, das hei3t mit einem Eck voraus zufiihren.

Beschickung kompletter Ordner:

Shredder, welche mit einem Schneidwerk der Schnittbreite
11,8 x 55 mm ausgestattet sind, kdnnen auch mit komplet-
ten Ordnern (einschl. Mechanik) beschickt werden.

Der Ordner sollte hierbei aufgeschlagen und der Inhalt
gleichmaflig verteilt sein.

Wichtiger Hinweis: Das vorherige Entfernen der Metallteile
(Mechanik) ermdglicht eine Wiederverwertung (Recycling)
des Schnittgutes und sorgt fiir eine langere Lebensdauer
des Schneidwerks.

5.3 Automatik-Schaltung bei Uber-
fuitterung

/\ ACHTUNG!

Verletzungsgefahr!

Wahrend der Automatik-Schaltung Papier nicht
von Hand aus dem Schneidwerk ziehen!

Sollte der Shredder einmal ,iiberfittert” werden, so ,regelt”

947101 02/18

5.5 Automatik-Oler

Siehe beiliegende Zusatzanweisung fiir das automatische
Olersystem (Art.nr. 94658).
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6 Bedienung Verdichter

6.1 Einsatz des Verdichters

Die Bandbremse (Abb.14) muss geschlossen sein (Hebel
nach rechts drehen).

S 000207
1 Bandbremse

Abb. 14 Bandbremse

[ Hinwes:!

Wenn ohne eine spatere Abbindung verdichtet
werden soll, siehe ,C) AusstoSen ohne Abbindung in
den Plastiksack” auf Seite 11.

6.2 Beschickung des Verdichters

durch den Shredder

Wenn der Pressraum bzw. der Trichterraum durch das
Schnittgut des Shredders gefillt ist, beginnt der Verdich-
ter automatisch mit dem Pressvorgang. Der Press-Stempel
(Abb.13/1) fahrt hierbei nach vorne, verdichtet das Material,
indem er es gegen die Aussto3klappe presst und fahrt an-
schlieBend nach hinten in die Ausgangsposition zuriick.
Der Shredder kann wahrend des Verdichtungsvorgangs
weiterhin beschickt werden

6.3 Beschickung des Verdichters
von Hand

/\ ACHTUNG!

Explosionsgefahr! Verletzungsgefahr!

Keine Treibgasbehalter wie Spraydosen etc. ver-
pressen .

Nicht vertrauliches Material kann von Hand auch direkt dem
Verdichter zugefiihrt werden. Fahren Sie, falls erforderlich,
den Press-Stempel nach hinten in seine Ausgangsposition
zurlick (Einflllklappe schlieBen und Druckstaster ,Stempel
zurlick” (Abb. 12/3) betatigen). Gehen Sie dann wie folgt vor:

1. Einfillklappe (Abb. 1/5) 6ffnen.
2. Material in den Pressraum geben.
3. Einfillklappe schlieBen und den Drucktaster ,Stempel

10

vor” (Abb. 12/1) betatigen.

» Der Press-Stempel fahrt vor (Verdichtungshub) und
nach dem Verdichtungsvorgang automatisch wieder
in seine Grundstellung zurlick. Danach konnen Sie
mit der Beschickung fortfahren.

6.4 Bearbeiten des fertigen Ballens
zum Ausstof3en

Wenn nach mehrmaligem Verdichtungsvorgang der Press-
Stempel (Abb.13/1) nicht mehr in seine Ausgangsposition
(Grundstellung) zuriickfahrt, sondern den Ballen gepresst
halt, so ist das Ballenvolumen erreicht. Der Ballen muss ab-
gebunden bzw. ausgestoflen werden. Zum Zeichen dafir
ertont ein Hupton.

Quittieren Sie den Zustand ,Ballen fertig” durch Betdtigen
des Drucktasters Stopp, rot (Abb.7/5) am Shredder. Der
Hupton verstummt.

HINWEIS!

Der Shredder kann, wahrend der Ballen abgebun-
den bzw. ausgestoBen wird, nicht gestartet werden
(offene Einfill- bzw. Entnahmeklappe).

Der Ballen kann wahlweise in drei verschiedene Zustande
gebracht werden, bzw. ausgestoflen und dann entspre-
chend abtransportiert werden:

A) AusstoBen mit Abbindung in den Plastiksack (bei klei-
nen Teilen)

B) AusstoBen mit Abbindung ohne Plastiksack (bei gro-
Ren Teilen)

C) AusstoBen ohne Abbindung in den Plastiksack (bei
kleinen Teilen)

HINWEIS!

Passende Plastiksacke und Abbindebander kon-
nen jederzeit bei uns nachbestellt werden (Bestell-
nummern siehe unter ,Zubehér” auf Seite 14).

Abbinden des Ballens

s

1  Ziehhaken
2 Bandheber

Abb. 15 Bandheber

1. Einflllklappe (Abb.17/3) 6ffnen.
2. Bandbremse (Abb. 14/1) 6ffnen.

947101 02/18
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v

6.

Bander mit Bandhebern (Abb.15/2) und mit Hilfe des
mitgelieferten Ziehhakens bis ca. 40 cm Giber den Press-
Stempel nach oben herausziehen.

Bander festhalten und die Bandheber zurtickfahren.
Die am Verdichtergehause festgeklemmten Band-En-
den (Abb.20/3) 16sen, mit dem jeweils herausgezoge-
nen Band fest verknoten (Abb. 16) und das Band hinter
dem Knoten mit einer Schere durchschneiden.
Einfullklappe (Abb. 17/3) schlielen.

tiert werden.

000040

1  AusstoBBklappe
2 Ballen
3  Klebeband

Abb. 18 Ballen ausstoBen

[ HinweEs!

Abb. 16 Abbinden des Ballens

6.5 Den Ballen ausstof3en

000208

1 AusstoB3klappe
2 Verschlusshebel
3 Einfullklappe

Aus Sicherheitsgriinden ist ein Vor- und Riickhub
des Press-Stempels bei geoffneter AusstoBklappe
nur im Tastbetrieb moglich. Zum AusstoBen des
Ballens muss deshalb der Drucktaster gedriickt ge-
halten werden.

B) AusstoBen mit Abbindung ohne Plastiksack
Funktioniert wie unter ,A)” bereits beschrieben, jedoch
ohne aufgespannten Plastiksack. Der Ballen kann sofort
nach dem Aussto3en abtransportiert werden

C) Ausstof3en ohne Abbindung in den Plastiksack

HINWEIS!

In diesem Fall missen die im Pressraum ausge-
legten Bander zum Abbinden des Ballens entfernt
bzw. auf die Bandrollen (Abb.5/2) zuriickgespult
sein.

4  Sackrahmen

Abb. 17 Offnen der AusstoBBklappe

Offnen der AusstoBBklappe (Abb.17/1):

1.

L

Drucktaster ,Offnen AusstoBklappe” (Abb. 12/2) betéti-
gen. Zur Druckentlastung an der Ausstof3klappe fahrt
der Press-Stempel ein kleines Stlick zurlick und der Ver-
schlusshebel (Abb. 17/2) ein kleines Stiick nach vorne.
Verschlusshebel etwas anheben.

Die entriegelte Aussto3klappe nach unten schwenken.

A) AusstoBen mit Abbindung in den Plastiksack

1.
2.
3.

»

Einfillklappe (Abb. 17/3) schlieBen.

AusstoBBklappe (Abb. 17/1) 6ffnen.

Drucktaster ,Stempel vor” (Abb.12/1) betdtigen und
gedriickt halten. Der fertig abgebundene Ballen wird in
den Plastiksack auf die Aussto3klappe geschoben.

Sack vom Sackrahmen (Abb. 17/4) abziehen.

Sack zusammenfalten und mit einem Klebeband ver-
schlieBen (Abb. 18/3). Der Ballen kann jetzt abtranspor-

947101 02/18

Einfullklappe schlieBen und AusstoBklappe 6ffnen.
Ballen durch Betatigen des Drucktasters ,Stempel vor”
(Abb.12/1) in den Plastiksack auf die Ausstof3klappe
schieben (Abb. 18).

Das Ende des Sacks zusammenfalten und den Sack mit
einem Klebeband verschlieBen (Abb.18/3). Der Ballen
kann jetzt abtransportiert werden.

Press-Stempel durch Betatigen des Drucktasters ,Stem-
pel zuriick” (Abb. 12/3) zurlckfahren und AusstoB3klap-
pe wieder schlieBen.

HINWEIS!

Bei geoffneter AusstoBklappe ist dies nur im Tast-
betrieb moglich.

11



>

Originalbetriebsanleitung

6.6 Aufziehen eines neuen Plastik-
sacks

HINWEIS!

Im Falle eines Abbindens des Ballens miissen vor
dem Aufziehen des Sacks auf den Sackrahmen
(Abb.19) die Bander, wie unter der Rubrik ,Ausle-
gen der Bander fiir neuen Ballen” beschrieben, im
Pressraum bereits ausgelegt sein (entfallt im Falle
#C").

‘o

000041

1 Sackrahmen

Abb. 19 Neuen Plastiksack aufziehen

1. AusstoBklappe 6ffnen und Press-Stempel nach hinten
fahren. Einfullklappe bleibt geschlossen.

2. Den Rand des Sacks liber den Sackrahmen spannen
und den Sack nach und nach bis zum Ende auf den Rah-
men schieben (Abb. 19).

3. AusstoBBklappe schlieBen.

6.7 Auslegen der Bander fiir neuen
Ballen

1. Press-Stempel durch Betdtigen des Drucktasters ,Stem-
pel zurlick” (Abb. 12/3) in Grundstellung zurtickfahren.

HINWEIS!

Bei gedffneter AusstoBklappe ist dies nur im Tast-
betrieb moglich.

N

Einfullklappe 6ffnen.

3. Bander ca. eine Klappenldange weit herausziehen, die
Band-Enden Uber die Bandhaken (Abb.20/1+2) von in-
nen durch die Einfill6ffnung hin zu den Bandklemmern
(Abb.20/3) flihren und dort durch zweimaliges Umwi-
ckeln befestigen.

4, Bandbremse (Abb.14) schlieRen.

HINWEIS!

Um ein spateres Abbinden des Ballens zu ermdgli-
chen, muss die Bandbremse vor dem Pressvorgang
geschlossen sein.

12

1 Bandhaken oben
2 Bandhaken unten
3  Bandklemme

Abb.20 Auslegen der Binder fiir neuen Ballen

5. AusstoBklappe (Abb.17/1) und falls ein Einsatz des
Shredders gewilinscht wird, auch die Einfillklappe
(Abb.17/3) schlieBen.

HINWEIS!

Um eine Beschadigung des Bandes zu vermeiden,
ist es ratsam keine Flaschen, Glas oder sonstige
scharfkantige Gegenstdnde, wie Bleche etc. zu ver-
dichten.

6.8 Auswechseln der Bandrollen

1 Bandheber
2 Fihrung

Abb.21 Bandheber

1. Einfullklappe schlieBen und Stempel ca. 30 cm nach
vorne fahren.

2. Einflllklappe 6ffnen und beide Bandheber (Abb.21/1)
herausnehmen.

3. Bandbremse (Abb. 14) 6ffnen.

4, Bandrollen (Abb.22/2), wie gezeigt, mit den Enden nach
unten laufend auf den Bandrollenhalter (Abb.22/1) ste-
cken.

5. Das Band-Ende an einer Schlaufe des mitgelieferten
Ziehseils (Abb.22/4) befestigen, das andere Ende des
Seils durch die Offnung der Bandbremse (Abb.22/5)
hindurch in die Bandfiihrung (Abb.22/3) einschieben.
Das angehdngte Band kann nun mit Hilfe des zuvor
durchgeschobenen Ziehseils durch die Bandfiihrung
hindurchgezogen werden, bis es im Pressraum sichtbar
wird.

6. Band-Ende vom Ziehseil 16sen, wie gezeigt, durch den
Bandheber (Abb.21/1) fuhren, und Bandheber mit ein-

947101 02/18
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gefadeltem Band wieder am Press-Stempel einsetzen
(Abb.21/2).

7. Beide Bander, wie schon unter der Rubrik,,Auslegen der
Bander fiir neuen Ballen” beschrieben, einlegen und die
Bandbremse (Abb.22/5) schlieBen.

8. Die Entnahmeklappe sowie die Einfllklappe schlieBen
und den Press-Stempel wieder in die Ausgangsstellung
zurlickfahren.

/ \"w\ 000142
/ L T

Bandrollenhalter
Bandrolle
Bandfiihrung
Ziehseil

5 Bandbremse

HWN=

Abb.22 Auswechseln der Bandrollen

7 Storung

A\ GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Im Falle einer Reparatur vor dem Offnen der An-
lage den Netzstecker ziehen sowie den Haupt-
schalter ausschalten und mit einem Vorhange-
schloss sichern.

(] HiNwEs!

Sollten betriebsbedingte Fehler auftreten, erschei-
nen auf dem Display spezifische Popup-Fenster mit
der Fehlermeldung. Darin erfahren Sie Fehlerursa-
che und Manahmen zur Behebung.

Lasst sich das Problem nicht beseitigen, beriihren
Sie das blaue Fragezeichen: Die Adresse lhres Ser-
vicetechnikers erscheint.

7.1 Motorstorung

947101 02/18

Wird der Motor des Shredders oder des Verdichters einmal
Uberfordert, so unterbricht ein eingebauter Thermoschutz
den Stromkreis fir Vollbetrieb. Ein Popup-Fenster mit der
Fehlermeldung erscheint.

Nach erfolgter Abkiihlung (ca. 30 min) kann die Maschine
wieder im Vollbetrieb eingesetzt werden.

[ HinwEs!

Sollte die Maschine trotz erfolgter Abkiihlung des
Uberforderten Motors nicht mehr im Vollbetrieb
arbeiten (Popup-Fenster schliet nicht mehr), so
handelt es sich um einen Defekt in der Maschine.
Benachrichtigen Sie in diesem Fall bitte unseren
Kundendienst.

7.2 Checkliste bei Storungen

Sollte die Anlage nicht funktionieren, priifen Sie folgende
Punkte:
« Ist der Netzanschlussstecker des Shredders am Netz an-
geschlossen?
« Ist der Anschlussstecker des Verdichters in der Steckdo-
se (Abb. 1/4) am Shredder eingesteckt?
« Ist der Betatiger der Endschalterverriegelung (Abb.4/1)
im Endschalter am Verdichter eingesteckt?
« Istder Verriegelungsschalter (Abb.7/1) entriegelt?
« Ist der Hauptschalter (Abb.7/2) eingeschaltet?
« Ist die Not-Aus-Leiste (Abb.6) entriegelt?
» Rote Schiene am Tisch herausziehen.
« Ist ein Papierstau im Gerat?
» Folgen Sie den Instruktionen bei ,Automatik-Schal-
tung bei Uberfiitterung” auf Seite 9.
- Ist die Einfullklappe (Abb. 1/5) sowie die AusstoR3klappe
(Abb.1/1) am Verdichter geschlossen?
« Ist die Abdeckklappe (Abb. 1/3) geschlossen?
» Siehe Beschreibung unter ,Rickstau Auslauf” auf Sei-
te 9.
« st der Motor liberlastet worden?
» Siehe Beschreibung unter ,Motorstérung” auf Sei-
te13.
« Ist eine Phase ausgefallen?
> Uberpriifen Sie die drei Phasen-Sicherungen an der
Netzsteckdose und wechseln Sie sie gegebenenfalls
aus

[ HinwEs!

Wenn keine der genannten Priifpunkte zutreffen
oder andere Fehlfunktionen der Maschine erkenn-
bar sind, darf die Maschine nicht betrieben wer-
den! Benachrichtigen Sie dann bitte unseren Kun-
dendienst.

13
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8 Wartung/Entsorgung

8.1 Wartung Getriebe
A\ GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Stromschlag und
sich bewegende Teile!

Vor dem Offnen des Gehiuses die Maschine am
Hauptschalter ausschalten und den Netzstecker
ziehen.

9 Zubehor

Benennung Best.-Nr.
Plastiksack, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm 99969
Olbehalter, 2| 91869
Bandrolle, 8 mm/500 m 80661

HINWEIS!

Bei Nachbestellung von Zubehorteilen und bei Er-
satzteilbedarf wenden Sie sich bitte an lhren Fach-
handler.

[ Hinwes:!

Es dirfen keinerlei bauliche Veranderungen vorge-
nommen werden!
Bei Nichtbeachtung erlischt die Betriebserlaubnis.

Monatlich missen die beiden Synchronrader sowie die Ket-
tenrader und die Antriebsketten nachgefettet werden.
Gehen Sie wie folgt vor:

1. Rechte Seitenabdeckung am Gehause abmontieren.

2. Die oben beschriebenen Teile mit Hilfe eines Pinsels
oder einer Fettpresse mit einem handelsiiblichen
Schmierfett einfetten.

3. Seitenabdeckung anmontieren und den Netzstecker
einstecken. Die Maschine kann wieder in Betrieb ge-
nommen werden

8.2 Tipp zur Energieeinsparung

Achten Sie darauf, dass die Maschine (iber Nacht ausge-
schaltet ist (Hauptschalter (Abb.7/2) in Stellung,0").

8.3 Uberpriifung Olstand

Zur Uberpriifung des Olstandes den Priifstab (Abb.23/1)
herausschrauben. Die Markierung am Stab muss mit Ol be-
netzt sein. Ist dies nicht der Fall, muss Ol nachgefiillt werden.

1  Prifstab
Abb.23  Uberpriifung Olstand am Verdichter

8.4 Entsorgung der Maschine

Entsorgen Sie die Maschine am Ende ihrer Lebens-
dauer stets umweltgerecht. Geben Sie keine Teile
der Maschine oder der Verpackung in den Haus-
muill.
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10 Technische Daten

Shredder
SchnittgroBen:

10x70 mm
6 x50 mm

Schneidleistung (in zwei Stapeln)

10x 70 mm: 470 - 520 Blatt (70g/m2)
6 x50 mm: 300 - 330 Blatt (70g/m2)
Arbeitsbreite: 500 mm

Leistung: 11,5 kw

Gewicht: ca. 726 kg

Presskraft: ca.8t

Leistung: 4 kW

Fillraum: 570 x 460 x 1000 mm
Einfiill6ffnung: 570 x 340 mm
Gewicht Maschine: ca.530 kg

Gewicht Ballen: ca.60-80kg
BallengroBe: 500 x 600 x 750 mm

Gesamte Kombination

Anschlussspannung:

400V/50 Hz, 415 V/50 Hz, 200 V/50 Hz
230V/50 Hz, 220 V/60 Hz,
200V/60 Hz

Vorsicherung: 400V -415V/50Hz=35A

(Sicherung gl, 220V-230V/50Hz=40A
Zuordnungsart 1) 200V/50-60Hz=63 A
Lange: 2850 mm

Breite: 1200 mm

Hohe: 1550 mm

Lange bei geodffneter 3480 mm
Entnahmeklappe:

Gerauschpegel: ca.61dB (A)
Gesamtgewicht: ca. 1256 kg

(Shredder+Verdichter)
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DANGER!

Risk of injury!

A

& The machine may only be used for its intended purpose!
& The machine’s mains connection must be freely accessible!
& The machine should only be operated in closed rooms within a temperature range of 10 to 40° C!

le at the same time!

The safety elements’ design is based on safe
one-person operation..

The device may not be used by several peop-

Risk of injury! Keep loose clothing, neckties,
jewelry, long hair or other loose objects away
from the inlet!

Do not perform any other work (e.g. cleaning,
etc.) on the machine while it is shredding!!

This machine is not a toy; it is unsuitable for
operation or use by children!

This machine’s overall safety concept (dimensi-

ons, feeds, safety shutdown, etc.) implies no gu-
arantee for safe handling by children.

9,
@
&
A

Risk of injury! Do not grab the inlet with your
fingers!

In case of danger, disconnect the machine
with the main switch or emergency stop but-
ton, or disconnect the power plug!

Disconnect the power plug before opening
the machine!

Only a professional may perform repairs!
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2 Installation

2.1 Installation Requirements

Be certain that three phase current is available at the point
of installation (see ,Technical data’; p. 27 for information
concerning required pre-fusing of the electrical outlet).
Note: Since this machine can weigh up to 1256 kg, it is es-
sential to check the permissible load per square meter of
the floor.

2.2 Installation of the hopper

1. Release the transport lock (binder) on the outlet flap
(fig.1/1) and fold the flap down.

000204

Discharge flap
Hopper

Cover flap
Electrical outlet
Inlet flap

uu b WN =

fig.1 Flaps and hopper

2. Takethe hopper (fig. 1/2) out of the press compartment,
as shown, place over the filler opening and fix to the
press from inside with the aid of the 7 hexagon socket
screws M6x12.

3. Swivel the brush strip (fig.2/6) on the hopper up until
the brush is pointing in the direction of the press com-
partment. Fix the brush strip to the hopper in this po-
sition with the two M6x16 hexagon socket screws and
washers provided (use upper hole for fixing).

4. Remove both switch covers (fig.2/1+2). Fix the limit
switch S8 with 2 screws M4x40 and nuts M4 below the
switch cam of the switch flap (fig.2/8). Undo the threa-
ded pin (fig.2/9) (Allen key 2.5 mm), turn the cam into
position and tighten the threaded pin again.

NOTE!

the switch cam must be turned in such a way that
with the switch flap hanging straight down, the
switch pin of the switch is situated in the recess of
the switch cam.

5. Fix the limit switch S9 with 2 screws M4x40 and nuts M4
under the switch cam of the cover flap (fig.2/4). Undo
the threaded pin (fig.2/9) (Allen key 2.5mm), turn the
cam into position and tighten the threaded pin again.

947101 02/18

[ note

The switch cam must be turned so that when the
cover flap is closed, the switch pin of the switch is
situated in the recess of the switch cam.

000129

Cover limit switch S9
Cover limit switch S8
Hopper

Cover flap

Switch flap

Brush strip

Angle bracket
Switch cam

ONOGOUA, WN=

o

Threaded pin

fig.2 Hopper

6. Position the two switch covers (fig. 2/1+2) over the limit
switches and fix each to the hopper with two screws
M5x16 and nuts M5.

7. Open cover flap (fig.2/4). Check/correct position of se-
curity angle (fig. 3):

SC (Stripe cut) machines: position up
CC (Cross cut) machines: position below

000131

fig.3 Security angle jam crowding
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2.3 Assembly of the combination

1. Push the baler under the shredder. Screw the shredder
and the baler together with the aid of the two fixing
brackets (fig.2/7) provided with the shredder (fig. 1).

2. Secure the end of the chain of the baler safety switch ac-
tivator (fig.4/1) to the cross beam (fig. 4/2) of the shred-
der base, using the appropriate bores.

000205

1 Safety switch activator
2 Dividing panel

fig.4 Safety switch activator

3. Insert the actuator (special key) of the safety switch acti-
vator (fig.4/1) in the limit switch at the baler.

4. Insertand secure the connecting plug of the balerin the
electrical outlet (fig. 1/4) at the housing rear panel.

2.4 Installing the strap rolls

Remove the strap rolls (fig. 5/2), the strap roll holder (fig.5/1)
and accessories (strap lifter, pull cable and screws) from the
baling chamber and insert the strap roll holder into the cor-
responding opening in the baler as shown. Place the left
and right-hand strap rolls onto the strap roll holder with the
strap ends pointing down.

The remainder of the procedure is described at ,Baler ope-
ration’; p. 23, under the heading "Replacing the strap rolls”
and "Inserting the straps for a new bale”.

000133

1  Straproll holder
2 Straproll

3  Dividing panel
4  Switch cabinet

fig.5 Straprolls
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3 Initial startup

3.1 Application
/\ CAUTION!

Risk of injury! Damage to the cutting mecha-
nism!

The shredder should only be fed with paper or
cardboard!

Shredding other data carriers can cause
injury(e.g. by splintering of hard materials) or
may damage the shredder (e.g. destruction of
the cutting system).

The 16.86 shredder/baler combination is a large-scale
shredding system for the shredding and baling of large vo-
lumes of paper.

The system shreds cardboard and crumpled paper just as
easily as it does flat paper.

3.2 Power supply connection

«  The maximum value for loop impedance at the mains
connection point is 0.5 Ohmes.

«  The conductor cross-section of the power supply line
should be of a magnitude so as to cause a 15% voltage
drop in the case of a machine blockage (inhibit current
=6 x nominal current).

3.3 Checking the running direction

2 000206

1  Emergency-stop bar

fig.6 Emergency-stop bar

1. Free the emergency-stop bar (pull out the bar) (fig.6)
on the shredder feed table. Switch on the main switch
(fig.7/2) i.e. to position 1"

2. Turn the key selector switch (fig.7/1) to the right.

» The display appears.

3. Press the green start button (fig.7/3).

4. Check that the shredder is running in the correct direc-
tion and correct the phase relation at the control box if
necessary.

Now that everything has been correctly assembled and con-

nected, you can proceed to operating the machine.
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A\ DANGER!

Risk of death by electrocution!

Correcting the phase relation at the control box
may only be carried out by a qualified electrici-
an!

3.4 Initial commissioning
Switch on, set the language and time. See ,Display’, p. 19.

4 Controls

4.1 Switches and Keys

Scypilreo Mageis

© OO ©

000119

Key selector switch

Main switch (emergency stop)
Start button, green

Reset button, yellow

Stop button, red

6 Display

uubh WN =

fig.7 Controls

®= Key selector switch

a) Left: manual operation
The ,Manual operation” screen appears. Manual con-
trol of the machine via the display.

b) Middle: lock

947101 02/18

The machine can be locked and thus secured against
unauthorised use. When the main switch is on, the
start screen appears.

c) Right: automatic mode
The “Automatic mode” screen appears.

@-= Main switch (emergency stop)

This switch is used to switch the machine on and off
(position“1”or “0").

®= Start button, green

Only in automatic mode:

When this button is pressed, the shredder’s cutting me-
chanism and conveyor belt start running and the ma-
chine can be loaded.

@ = Reset button, yellow

Only in automatic mode:
Press the button as instructed on the display.

®= Stop button, red

Only in automatic mode:

When this button is pressed, the shredder is switched
off and the cutting mechanism and conveyor belt are
stopped.

®= Display
All other information is entered and output via the dis-
play (settings, control, status messages, error messages).

1] note

To avoid display damages from scratches and
cracks put tools and the like out of your hand be-
fore operating.

4.2 Display

Four main screens (fig. 7/6) are used to control the machine.

1] note

The display contains various buttons, fields and il-
luminated displays:

Circular: illuminated information display
Rectangular: text output field

Rectangular with 3D effect: input button
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Start screen (fig.8) “Automatic mode” main screen (fig. 10)
The start screen appears when: The “Automatic mode” screen appears when:
« the main switch is switched on and « the main switch is switched on and

« thekey selector switch (fig.7/1) is in the middle position. <  the key selector switch is turned to the right.

intimus Standby

AzaBbCcDdEeFfgHRIjKIL
IMMNNCoPRORISSTIULWY
Wini o7z AaBhCcDdEeFG
gHhlKKLIMmNNCoPpGgRr

SsTUAAAE

AZBbCcDdEeFfGgHNIIIKKLBAMNN
CoPpOqRrSsTIUWAMML Y ZZA3

f1larm Bannsr

1  Selectlanguage
2 Setthe date and time
3 Settings for service technicians

Illuminated display “Forward”

Illuminated display “Backward”

Illuminated display ,Ram at rear”

Illuminated display ,Bale ready”

Illuminated display “Oil cutting mechanism” — optional
Illuminated display “Conveyor belt running” — optional
IIIunlwinated display “Extraction system running” — opti-
ona

Total operating hours, operating hours since last service
and number of blockages

fig.8 Startscreen

“Date - Time” screen (fig.9)

The date and time are set from the start screen.

By default, the displayed date and time values are taken
from the control unit.

These values can also be set manually. fig. 10 “Automatic mode” screen
If necessary, the displayed values can also be synchronised

with those of the control unit.

W N oOunhWN=

“Manual operation” main screen (fig.11)

The ,Manual operation” screen appears when:
«  the main switch is switched on and

Sollwirt -7 -
vort ] m/ddyyyy [ 24:00:00 )
G— 7
T

000121

Value taken from the control unit

Set the date and time manually Alarm Banner 000123
Apply the manually entered values | %

1  Button“Cutting mechanism: forward operation”

Synchronise the time and date with the control unit . . .
2 Button “Cutting mechanism: backward operation”

Back button

uubh WN=

fig.9 “Date - Time"screen fig. 11 ,Manual operation” screen

The machine and conveyor belt will continue running for as
long as the button is pressed.
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4.3 Operating elements baler

& : 00036

1 ,Advance Ram”Key
2 ,Stop Ram“or“Open Discharge Flap”
3 ,Return Ram” Key

fig. 12 Operating elements baler

1= ,Advance Ram” Key (compacting cycle)
If this key is pressed, the baling ram (fig.13/1) is ad-
vanced (compacting cycle) and is then automatically
retuned to its rear, home position.

] note

If the ram does not return to its home position, but
rather continues to press against the bale, the bale
must be tied off and then ejected (see ,Completing
the bale’; p. 23).

2 = Key

a) Stop Ram
If this key is activated briefly (less than 2 seconds),
the baling ram (fig. 13/1) is stopped.

b) Open Discharge Flap
If the key is pressed and held (for at least 2 seconds),
the baling ram travels a short distance in reverse and
the locking lever (fig.17/2) is advanced a short dis-
tance (pressure relief at the discharge flap).
The discharge flap (fig.17/1) can now be opened.
This is necessary when the baler is holding the bale
in the compacted condition.

NOTE!

The discharge flap can only be opened after this
key (fig. 12/2) has been activated.

3 = ,Return Ram” Key (return stroke) (fig. 8)
When this key is activated in the automatic operating
mode, the baling ram (fig.13/1) is returned to its rear,
home position.
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1  Baling ram in home position
2 Sackframe

fig. 13 Baler

4.4 Emergency stop bar
(fig.6/1)

Should it be necessary, for any reason, to switch off or stop
the machine as quickly as possible, this can be achieved by
pressing the emergency stop bar. To switch on again, re-
lease the bar (pull it out) and operate the green ,Start but-
ton” (fig.7/3).
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5 Shredder Operation

5.1 Operating the machine

To switch on, proceed as follows:

1. Setthe main switch (fig.7/2) to position “1".
2. Insert the enclosed key into the key selector switch
(fig.7/1) and turn it to the right.
» The display prompts you to close the safety circuit.
3. Pressthe“Reset”button.
» The machine is now ready for operation.

] note:

If, when the shredder is started, the baling ram
(fig.13/1) of the baler is not in its basic position
(rearmost position), a compression stroke with fol-
lowing return stroke is carried out automatically

before the cutter and conveyor belt start.

Attention: The system only functions if:

«  The emergency stop bar (fig.6/1) is released (pull red
bar at table forward)

«  The key switch (fig.7/1) has been unlocked (turn key
clockwise)

«  The mains switch (fig. 7/2) has been switched on (switch
position “1”)

«  The safety switch activator (fig.4/1) has been inserted
into the safety switch at the baler

« The inlet flap (fig.1/5), the discharge flap (fig.1/1) and
the cover flap (fig. 1/3) are closed.

5.2 Loading the shredder

/\ CAUTION!

Risk of injury from the cutting rollers, dama-
ge to the cutting mechanism!

& The operator may not stand higher than the
machine itself stands, when feeding paper
to the machine!

Standing on an raised platform (such as pallets

or boxes placed in front of the machine) reduces

the distance between operator and cutting sys-
tem to a level which does not meet the required
safety standard.

& Never feed the shredder with a quantity of
paper exceeding the maximum indicated in
the ,Technical data’ p. 27.

Should the machine become overloaded, follow

the instructions under ,Automatic response in

case of ,overloading™; p. 22.

Feeding with smooth paper:

Feed material for the shredder can consist of stacks of
smooth paper (up to about 550 sheets, depending on the
type and size of paper); and also crumpled paper and card-
board. Place any material to be shredded on the moving
conveyor belt which feeds it to the cutting system.

Itis advisable to place stacked paper diagonally on the belt.
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In this way, the corner of the stack will be fed to the cutting
system first, thus avoiding a sudden overload.

Feeding with complete binders:

Shredders equipped with a cutting system with 7.8 x 55 mm
or 11.8 x 55 mm cutting width, can also be fed with comple-
te binders (incl. metal parts). In this case the binder should
be opened and the contents spread out equally.

Important note: The removing of the metal parts before-
hand makes the recycling of the shredded material possible
and ensures a longer life of the cutting system.

5.3 Automatic response in case of

~overloading”
/\ CAUTION!
Risk of injury!

Never pull paper from the cutting mechanism
by hand when the machine is performing an au-
tomatic feeding operation!

In case you accidentally overload the shredder, it will auto-

matically alleviate the problem as follows:

«  The cutting system becomes jammed.

«  The cutting system and the conveyor belt run briefly in
reverse, thereby freeing the material to be shredded.

« The cutting system and the conveyor automatically
switch back to forward mode.

The machine repeats this process until the all the material

has been shredded satisfactorily.

5.4 Jam outlet

If the space in the hopper (fig. 1/2) is completely filled with
cutting material due to a jam in the filler hole of the baler,
the machine switches off when the cover flap (fig.1/3) is
raised.

A specific pop-up windows containing error messages ap-
pear on the display. These provide information about the
cause and remedies.

If this is the case, switch the machine off at the main switch
(fig.7/2), lift up the cover flap and remove the material from
the machine by hand. Then you can switch the machine on
again and continue shredding.

1] wote

The machine can only be started when the cover
flap (fig. 1/3) is closed.

5.5 Automatic lubrication system

See enclosed instructions (item no. 94658) for automatic lu-
brication system.

947101 02/18



16.86 SmartShred

6 Baler operation

6.1 Using the baler

The strap brake (fig. 14) must be closed (move lever to right).

FE |

000207

1  Strap brake

fig. 14 Strap brake

[ note:

If baling is to be performed without subsequent ty-
ing off, refer to "C) Eject into plastic sack without

tying off".

6.2 Feeding the baler via the shred-

der

When the baling chamber and the inlet funnel are filled with
material from the shredder, the compacting cycle is started:
The baling ram (fig. 13/1) advances, compacts the material
and then returns to home position. The shredder may be fed
while the baler is compacting.

6.3 Feeding the baler manually

/\ CAUTION!

Danger of explosion! Risk of injury!

Do not compact aerosol containers such as
spray cans etc.

Non-confidential materials can also be fed manually to the
baler. Return the baling ram to its rear, home position if ne-
cessary (close the inlet flap and press the "Return Ram” key
(fig.12/3)) and proceed as follows:

1. Open theinlet flap (fig. 1/5).
2. Insert material into the baling chamber.
3. Close the inlet flap and activate the ,Advance Ram” Key

(fig.12/1).

» The baling ram travels forwards (compacting cycle)
and, when the compaction procedure is complete,
returns to its home position. Feeding may now be
continued.
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6.4 Completing the bale

When, after several compacting cycles, the baling ram
(fig.13/1) no longer returns to home position, but rather re-
mains pressed against the bale, maximum bale volume has
been reached. The bale must be tied off and ejected. A horn
sounds to indicate this.

Confirm the ,bale ready” mode by operating the red ,Stop
button’, (fig.7/5). The horn stops.

] note:

The shredder cannot be started while the bale is
being tied off and ejected (inlet and discharge flaps
are open).

The bale can be ejected in three different ways, and then
removed.

A) Tie off and eject into plastic sack (for small particles)
(ig.9,10,11,12and 13)

B) Tie off and eject without plastic sack (for large partic-
les) (fig. 9, 10 and 12)

C) Eject into plastic sack without tying off (for small par-
ticles) (fig. 11 and 13)

(] nore:

Suitable sacks and straps can be ordered at any
time (see ,Accessories’, p. 27).

Tying off the bale

1. Opentheinlet flap (fig.17/3).
. Open the strap brake (fig. 14/1).
3. Pull the straps to approximately 40 cm above the baling
ram with the help of the strap lifters (fig. 15/2) and the
included strap hook.

1  Strap hook
2 Strap lifter

fig. 15 Strap lifters

4. Firmly hold the straps and return the strap lifters to their
original position.

5. Loosen the strap ends (fig.20/3) which have been se-
cured to the baler housing, knot them together with
the respective straps pulled out in the preceding step
(fig. 16) and cut the strap behind the knot with a pair of
scissors.
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6. Close theinletflap (fig.17/3).

Close the inlet flap (fig. 17/3).

. Open the discharge flap (fig. 17/1).

3. Press and hold the "Advance Ram” key (fig.12/1). The
completed, tied off bale is ejected into the plastic sack
and is pushed onto the discharge flap (fig. 18).

N =

NOTE!

For reasons of safety, advance and reverse ram
travel is only possible in inching operation when
the discharge flap is open. The key must thus be
pressed and held in order to eject the bale.

fig. 16 Tying off the bale

6.5 Ejecting the bale

. 000208
1  Discharge flap
2 Locking lever
3 Inletflap

4  Sackframe

fig. 17 Opening the discharge flap

Opening the discharge flap (fig. 17/1):

1. Press and hold the "Open Discharge Flap” key (fig. 12/2)
for at least 2 seconds. The baling ram travels a short dis-
tance in reverse, and the locking lever (fig. 17/2) travels
a short distance forward in order to relieve pressure at
the discharge flap.

2. Slightly lift the locking lever (35).

3. Swing the discharge flap down.

A) Tie off and eject into plastic sack

000040

1  Discharge flap
2 Bale
3 Tape

fig. 18 Ejecting the bale
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»

Remove the sack from the sack frame (fig. 17/4).
5. Fold the end of the sack together and seal with tape
(fig. 18/3). The bale can now be removed.

B) Tie off and eject without plastic sack
Same as described under "A)", except no plastic sack is used.

The bale can be removed immediately after ejection.

C) Eject into plastic sack without tying off

(] note:

In this case, the tie-off straps which have been laid
out inside the baling chamber must be removed
and rolled back onto the strap rolls (fig.5/2).

Close the inlet flap and open the discharge flap.

Press the bale into the plastic sack and onto the dischar-

ge flap (fig.18) by activating the "Advance Ram” key

(fig.12/1).

3. Fold the end of the sack together and seal with tape
(fig.18/3). The bale can now be removed.

4, Return the baling ram to home position by pressing the

"Return Ram”key (fig. 12/3) and close the inlet flap.

N =

NOTE!

This is only possible in inching operation when the
discharge flap is open.

6.6 Installing a new plastic sack

NOTE!

If the bale is to be tied off, the straps must be laid
out as described under ,Inserting straps for a new
bale’, p. 25 before the sack is installed to the sack
frame (fig. 19) (does not apply for option "C”).
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000041
1  Sackframe

fig. 19 Installing a new plastic sack

1. Open the discharge flap and return the baling ram to its
rear, home position. The inlet flap remains closed.

2. Push the sack bit by bit over the sack frame (fig. 19) until
the entire sack has been mounted to the frame.

3. Close the discharge flap.

6.7 Inserting straps for a new bale

1. Return the baling ram to home position by pressing the
"Return Ram”key (fig. 12/3).

NOTE!
This is only possible in inching operation when the

discharge flap is open.

N

Open the inlet flap.

3. Pull the straps out a distance equivalent to about one
flap length, guide the strap ends from the inside over
the strap hook (fig.20/1+2), through the inlet opening
and up to the strap clamps (fig.20/3). Secure the strap

ends here by wrapping them twice around the clamps.

1 Upper strap hook
2 Strap hook at the bottom

3  Strap clamps

fig. 20 Inserting straps for a new bale

4. C(lose the strap brake (fig. 14).

NOTE!

In order to allow for subsequent tying off of the
bale, the strap brake must be closed before the
compacting cycle.
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5. Close the discharge flap (fig.17/1), as well as the inlet
flap (fig. 17/3), if the shredder is to be used.

NOTE!

In order to avoid damage to the straps, it is advisab-
le to refrain from compacting bottles, glass or other
objects with sharp edges such as sheet metal etc.

6.8 Replacing the strap rolls

1 Strap lifter
2 Guide for strap lifter

fig.21 Strap lifter

1. Close the inlet flap and advance the baling ram about
30 cm.

2. Open the inlet flap and remove both strap lifters
(fig.21/1).

3. Open the strap brake (fig. 14).

4, Insert the strap rolls (fig.22/2) in to the strap roll holder
(fig.22/1) as shown, with the strap ends pointing down.

5. Secure the strap end to the loop on the included pull
cable and feed the other end of the pull cable (fig.22/4)
through the opening at the strap brake (fig.22/5) and
into the strap guide (fig.22/3). The strap can now be
pulled through the strap guide with the pull cable, until
it is visible within the baling chamber.
Loosen the strap end from the pull cable as shown, feed
it through the strap lifter (fig.21/1) and set the strap lif-
ter back into place at the baling ram (fig.21/2).

7. Insertboth straps as described under ,Inserting straps for
anew bale’; p. 25 and close the strap brake (fig.22/5).

8. Close the discharge and the inlet flaps and return the
baling ram to its rear, home position.
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Strap roll holder
Strap roll

Strap guide

Pull cable

HWN=

5  Strap brake

fig.22 Replacing the strap rolls

7 Malfunction

A\ DANGER!

Risk of death by electrocution!

Always unplug the machine from the mains po-
wer supply, turn off the main switch and lock it
with a padlock before opening the machine to
carry out any repairs.

1] note!

If operating errors occur, specific pop-up windows
containing error messages appear on the display.
These provide information about the cause and re-
medies.

If the problem cannot be resolved, touch the blue
question mark — the address of your service tech-
nician appears.

7.1 Motor faults

If the shredder or baler should become overloaded, an in-
stalled thermostat breaks the electrical circuit for full ope-
ration. A pop-up window containing the respective error
message appears.

After cooling (approx. 30 min), the machine can be used
again at full capacity.
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[ n~ote!

If the machine no longer operates at full capacity,
even though the overheated motor has been allo-
wed to cool down (pop-up window no longer clo-
ses), there is a defect in the machine. In this case,
please inform our customer service department.

7.2 Fault checklist

If the machine is not functioning properly, you should check
the following:
« is the machine plugged into the mains power supply?
« is the connector plug from the baler plugged into the
outlet (fig. 1/4) at the shredder?
- has the safety switch activator (fig.4/1) been inserted
into the safety switch at the baler?
« hasthe key switch (fig.7/1) been activated?
- is the mains switch (fig.7/2) turned on?
« is the emergency stop bar (fig.6) in the forward positi-
on?
» Pull red bar at table forward.
« isthere a paper jam in the machine?
» Follow the instructions for ,Automatic response in
case of ,overloading™; p. 22.
- aretheinletflap (fig. 1/5) and the discharge flap (fig. 1/1)
at the baler closed?
- isthe cover flap (fig. 1/3) closed?
» See description under ,Jam outlet’ p. 22.
« isthe motor overloaded?
» Please refer to the section headed ,Motor faults’
p. 26.
« isthere a phase failure?
» Check the three-phase fuse at the power supply so-
cket, and replace if necessary.

NOTE!

If none of the listed inspection points are relevant,
or if other machine malfunctions are identified, the
machine must not be operated! In such cases, ple-
ase inform our customer service department.
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8 Maintenance /Disposing 9 Accessories
Description Order-No.
8.1 Gear box maintainance Plastic sac, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm 99969
I Bottle of oil, 2 | 91869
A DANGER‘ Strap roll, 8 mm /500 m 80661
Risk of injury from electric shock and moving
parts! NOTE!

Before opening the housing, switch off the ma-
chine at the main switch and unplug the mains

plug.

[ note!

The machine may not be modified in any way!
Operation of the machine is prohibited if modifica-
tions are undertaken!

Both synchron gears, as well as the chain wheels and drive
chains must be greased monthly.

Proceed as follows:

1. Remove the right-hand side panel from the housing.

2. Grease the above mentioned parts with a brush ora gre-
ase gun, and a standard, commercially available grease.

3. Re-install the side cover and connect the machine to
the mains. The machine can be put back into operation.

8.2 Energy saving tip

Be certain that the machine is turned off overnight (main
switch (fig. 7/2) switched to,0").

8.3 Checking the oil level

Unscrew the dipstick (fig.23/1) in order to check the oil le-
vel. The marking on the dipstick must be wetted with oil. If
this is not the case, add oil.

1 Oildipstick
fig.23 Check oil level baler

8.4 Disposing of the machine

Dispose of the machine in an environmentally
sound fashion at the end of its useful service life.
Do not dispose of any of the parts included in the
machine or its packaging with household trash.
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Please contact your dealer when ordering accesso-
ries and replacement parts.

10 Technical data

Shredder
Cutting size: 10x 70 mm
6 x50 mm

Cutting capacity (in zwei Stapeln)

10x 70 mm: 470 - 520 sheets (70g/m2)
6 x50 mm: 300 - 330 sheets (70g/m2)
Working width: 500 mm

Power: 11,5 kw

Weight: approx. 726 kg

Press force: approx. 8t

Power: 4 kw

Chamber space: 570 x 460 x 1000 mm
Inlet opening: 570 x 340 mm

Machine weight: approx. 530 kg

Bale weight: approx. 60 - 80 kg

Bale size: 500 x 600 x 750 mm

Combination

Supply voltage: 400V/50 Hz, 415 V/50 Hz, 200 V/50 Hz
230V/50 Hz, 220 V/60 Hz,
200V/60 Hz

Pre-fusing: 400V-415V/50Hz=35A

(gl fuse, 220V -230V/50Hz=40A

type 1 assignment) 200V/50-60 Hz=63 A

Length: 2850 mm

Width: 1200 mm

Height: 1550 mm

Length with open dis- 3480 mm

charge flap:

Noise level: approx. 61 dB (A)

Overall weight:
(shredder+baler)

approx. 1256 kg
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A

Danger!

Risque de blessure!

& La machine ne doit étre utilisée qu'en conformité avec I'usage pour lequel elle a été congue!
@ Le branchement de la machine au secteur doit étre librement accessible !
@ La machine ne doit étre utilisée que dans des locaux fermés et tempérés (10-40 °C) !

La machine ne doit pas étre utilisée par plusi-
eurs personnes en méme temps !

La conception des éléments de sécurité repo-
se sur une mise en service sans danger pour
“L'utilisation de la machine par une seule per-
sonne”.

Ne pas effectuer d’autres activités sur la
machine (par ex. nettoyage...) durant le
procédé de destruction!

La machine n’est pas un jouet et ne convient
pas pour étre utilisée par des enfants !

Le concept global de sécurité (dimensions, orifi-
ces d‘alimentation, mises hors circuit de sécuri-
té, etc.) de cette machine ne fournit aucune ga-
rantie pour une manipulation sans danger par
les enfants.

Risque de blessure! N'approchez jamais du
bloc de coupe les vétements amples, colliers,
cheveux longs, cravates etc!

Risque de blessure! N'introduisez jamais
les doigts dans l'ouverture !

En cas de danger, arréter la machine par
l'interrupteur principal, ou par l'interrupteur
d’urgence, ou débranchez la machine!
Débrancher le raccordement réseau
avant d’ouvrir I'installation !

Les travaux de réparation doivent étre effectués
uniquement par un spécialiste !
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2 Mise en place

2.1 Remarque sur le lieu
d’installation

Avant l'installation de la machine, veuillez vous asurer que
I'emplacement comporte bien une prise de courant triphasé
(voir détails sur les précautions électriques nécessaires dans
« Caractéristiques techniques », p. 40.

Remarque: La surface du sol de I'emplacement doit possé-
der au moins la résistance autorisée pour le poids total de
I'installation qui peut atteindre env. 1256 kg.

2.2 Montage de I'entonnoir

1. Détacher la sécurité de transport (lien) située sur le vo-
let d'éjection (fig. 1/1) et faire pivoter le volet vers le bas.

000204

Volet de préléevement
Entonnoir

Volet de protection
Prise

Volet d'introduction

u b WN=

fig.1 Volets et entonnoirs

2. Tirer l'entonnoir (fig.1/2) hors du compartiment de
compression, comme indiqué, le placer au-dessus de
l'ouverture de remplissage et le fixer a la presse depuis
I'intérieur a I'aide des 7 vis a six pans creux M6x12.

3. Fairepivoterlabande balai(fig. 2/6) située surl’entonnoir
vers le haut jusqu'a ce que le balai soit incliné en direc-
tion du compartiment de compression. Fixer la bande
balai dans cette position sur I'entonnoir a 'aide des
deux vis a six pans creux M6x16 et les rondelles fournies
(utiliser le trou de percage supérieur pour la fixation).

4. Démonter les deux caches de contacteur (fig.2/1+2).
Fixer l'interrupteur de fin de course S8 (49) a l'aide de
2 vis M4x40 et écrous M4 sous la came de contacteur
du volet de commande (fig. 2/8). Détacher la tige filetée
(fig.2/9) (clé Allen 2,5 mm), tourner la came en position
et serrer a nouveau la tige filetée a fond.

947101 02/18

[ RremarquE!

La came de contacteur doit étre tournée de telle
sorte que la tige de commande du commutateur
se trouve dans I'encoche de la came de commande,
lorsque le volet de commande pend a la verticale
vers le bas.

Cache de contacteur S9
Cache de contacteur S8
Entonnoir

Volet de protection
Volet de commande
Bande balai

Equerre de fixation
Came de contacteur
Tige filetée

ONOUVLHA WN=

o

fig.2 Entonnoir

5. Fixer l'interrupteur de fin de course S9 (50) a l'aide de
2 vis M4x40 et écrous M4 sous la came de contacteur
du volet de protection (fig. 2/4). Détacher la tige filetée
(fig.2/9) (clé Allen 2,5 mm), tourner la came en position
et serrer a nouveau la tige filetée a fond.

(] REMARQUE!

La came de contacteur doit étre tournée de telle
sorte que la tige de commande du commutateur
se trouve dans l'encoche de la came de commande,
lorsque le volet de protection est fermé.

6. Positionner les deux caches de contacteur (fig.2/1+2)
respectivement au-dessus de linterrupteur de fin de
course et les fixer sur I'entonnoir a l'aide de respective-
ment deux vis M5x16 et écrous M5.

7. Ouvrir le volet de protection (fig.2/4). Vérifiez
I’'emplacement de I"angle de la sécurité (fig. 3):

SC (Stripe cut) machines: position au-dessus
CC (Cross cut) machines: position dessous
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fig.3 Angle de la sécurité surpeuplement

2.3 Assemblage de I'ensemble

1. Pousser le compacteur sous le destructeur de docu-
ments. Visser le destructeur de documents et le com-
pacteur a l'aide des deux équerres de fixation (fig.2/7)
jointes au destructeur de documents (fig. 1).

2. Fixer l'extrémité de la chaine du verrouillage de fin de
course (fig.4/1) fourni avec le compacteur sur la tole
intermédiaire (fig.4/2) du bati du destructeur de docu-
ments dans l'orifice prévu a cet effet.

000133

1  Porte-bobine de bande
2 Bobine de bande

3  Tole intermédiaire

4  Coffret de commande

o

000205

1 Verrouillage du fin de course
2 Tole intermédiaire

fig.4 Verrouillage du fin de course

3. Introduire I'élément de commande (clé spéciale) du ver-
rouillage du fin de course (fig.4/1) dans le fin de course
sur le compacteur.

4. Introduire la fiche de raccordement du compacteur
dans la prise (fig. 1/4) prévue a cet effet dans le fond du
destructeur de documents et la verrouiller.

2.4 Montage des bobines de bande

Sortir les bobines de bande (fig.5/2) et le porte-bobine de
bande (fig.5/1) avec leurs accessoires (leve-bande, cable de
traction, vis) de la chambre de compactage et, comme illus-
tré, introduire le porte-bobine de bande dans l'orifice corre-
spondant du compacteur et insérer les bobines de bande a
gauche et a droite du porte-bobine avec les extrémités de
la bande vers le bas.

Pour la suite de la procédure, reportez-vous a la
« Utilisation du compacteur », p. 35, a la rubrique « Change-
ment des bobines de bande » ou « Déploiement de la bande
pour une nouvelle balle ».

30

fig.5 Bobine de bande
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3 Mise en marche

3.1 Domaines d’utilisation

A Attention!

Risque de blessure, Endommagement du
bloc de coupe!

Cet appareil ne doit étre utilisé que pour la de-

struction de papier et de carton !

O Ladestruction d’autres supports de données
peut causer des blessures (par des éclats de
matériel dur) ou casser le destructeur (par
exemple: détruire le bloc de coupe).

Lensemble destructeur de documents/compacteur 16.86
est une machine destinée a déchiqueter et a compacter de
grandes quantités d'imprimés de toutes natures.

Le destructeur déchiquette des cartons et des papiers frois-
sés avec autant de facilité que le papier lisse.

3.2 Indications pour le raccorde-
ment reseau

La résistance de boucle de I'alimentation réseau du lieu
de raccordement doit étre de 0,5 Ohm maximum.

La section du cable d'alimentation de courant a la prise
doit permettre une baisse de tension maximum de 15%
lors du blocage de la machine (courant de blocage de la
machine = 6 x le courant nominal).

3.3 Controle du sens de rotation

1  Barre d’arrét d'urgence

fig.6 Barre d‘arrét d’'urgence

1. Débloquerlabarredarrétd’'urgence (fig.6) delatabledu
destructeur (tirer la barre) et enclencher l'interrupteur
principal (fig.7/2) (position,,1“).

2. Tourner la clé (fig.7/1) vers la droite.

» Lécran apparait.

3. Appuyez sur le bouton de démarrage vert (fig.7/3).

4. Controler le sens de rotation du destructeur et en cas
d'erreur changer les phases au niveau du commutateur.

Les travaux d'échange des phases du connecteur doivent

étre effectués obligatoirement par un spécialiste !
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A Danger!

Danger de mort par électrocution !

Aprés une mise en place et un branchement cor-
rects, on peut effectuer la mise en service!

3.4 Premieéere mise en service

Allumer, régler la langue et I'heure. Voir « Ecran », p. 32.

4 Eléments de commande

4.1 Commutateurs et boutons

Sypie—

T»é

© OO O

\
\‘
000119
1  Sélecteuraclé
2 Interrupteur principal (arrét d'urgence)
3  Bouton-poussoir Démarrage, vert
4  Bouton-poussoir Reset, jaune
5  Bouton-poussoir Arrét, rouge
6 Ecran

fig.7 Eléments de commande

@ = Sélecteur aclé

a) Vers la gauche : mode manuel
L'écran « Mode manuel » apparait. Commande manu-
elle de la machine par le biais de Iécran.
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b) Milieu : verrouillage
La machine peut étre fermée et ainsi protégée contre
toute utilisation non autorisée. L'écran de démarrage
apparait lorsque l'interrupteur principal est activé.

c) Vers la droite : mode automatique
L'écran « Mode automatique » apparait.

@-= Interrupteur principal (arrét d‘urgence)

Cet interrupteur permet de mettre la machine en mar-
che ou hors service (position « 1 » ou « 0 »).

®= Bouton-poussoir Démarrage, vert

Uniquement en mode automatique :

Lorsque cette touche est actionnée, le bloc de coupe et
la bande transporteuse du destructeur démarrent et la
machine peut étre alimentée.

®-= Bouton-poussoir Reset, jaun

Uniquement en mode automatique :
Actionner la touche apres instruction donnée par
I'"écran.

®-= Bouton-poussoir Arrét, rouge

Uniquement en mode automatique :

Lorsque cette touche est actionnée, le destructeur est
éteint et le bloc de coupe avec bande transporteuse
s‘arréte.

® = Ecran

Toutes les autres informations sont saisies et données
par le biais de I'écran (réglages, commande, messages
de statut, messages d'erreur).

REMARQUE!

Pour éviter des dommages comme rayures et cas-
sures sur le display, veuillez bien poser tous outils
avant la mise en service.

4.2 Ecran

Quatre écrans principaux (fig.7/6) vous assistent pour la
commande de la machine.

[] REMARQUE!

L'écran propose différents boutons, champs et vo-
yants lumineux :

Rond : voyant lumineux d'information
Rectangulaire : champ textuel

Rectangulaire avec effet 3D : bouton de saisie

32

Ecran de démarrage (fig. 8)
L'écran de démarrage apparait si:

« linterrupteur principal est activé,
«  sélecteur a clé au milieu.

AaBbCcDdEeFfGgHRIIIKEKL
IMMMNCoPpQaRISsTIULWY
Wity szAaBb CcDdEeFG
gHNliJjkKkLIMmMnGoPpQgRr

SsTUmAAAS

AaBbCeDAEEFTGgHNIKKLIY
CoPpOGRISs TIULMWAMIYZZAS

filarm Banner

1 Réglerlalangue
2 RéglerI'heure et la date
3 Réglages pour le technicien de service

fig.8 Ecran de démarrage

Ecran « Date - Heure » (fig. 9)

La date et I'heure sont réglés depuis I'‘écran de démarrage.
A I'écran, I'unité de commande prend en charge de facon
standard les valeurs de date et d’heure de l'unité de com-
mande.

On peut aussi définir les valeurs soi-méme.

Le cas échéant, les valeurs de Iécran peuvent étre synchro-
nisées avec celles de I'unité de commande.

Uhrzeit

Sollwirt e
vorrrale] m/ddiyyyy [ 24:08:00 )
G— 7
T

000121

Valeur, prise en charge par la commande

Heure et date réglées soi-méme

Prendre en charge les valeurs réglées soi-méme
Synchroniser I'heure et la date

5 Bouton retour

HWN=

fig.9 Ecran « Date - Heure »

947101 02/18
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Ecran principal « Mode automatique » (fig. 10)

L‘écran « Mode automatique » apparait si :
« linterrupteur principal est activé,
«  sélecteur a clé tourné vers la droite..

(8)

1 Voyantlumineux « En avant »

2 Voyant lumineux « En arriére »

3 Voyant lumineux « Vérin en arriére »

4 vVoyant lumineux « Balle terminée »

5 Voyant lumineux « Lubrifier le bloc de coupe » - fa-
cultatif

6 Voyant lumineux « Bande d'alimentation en mar-
che » - facultatif

7  Voyant lumineux « Aspiration en marche » - facultatif

8  Affichage des heures de fonctionnement totales, des
heures de fonctionnement depuis la derniére main-
tenance et du nombre de blocages

fig. 10 Ecran « Mode automatique »

Ecran principal « Mode manuel » (fig.11)
L'écran « Mode manuel » apparait si :

« linterrupteur principal est activé,

«  sélecteur a clé tourné vers la gauche.

fAlarm Banner

000123

1  Bouton « Marche avant bloc de coupe »
2 Bouton « Marche arriére bloc de coupe »

fig. 11 Ecran « Mode manuel »

La machine et la bande transporteuse fonctionnent tant
que le bouton reste appuyé.
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4.3 Elements de commande (presse)

000036

1 Poussoir « Avance vérin »
2 Poussoir « Arrét vérin » ou « Ouverture volet de préle-
vement »

3 Poussoir « Recul vérin »

fig. 12 Elements de commande presse

1 = Poussoir « Avance vérin » (course de compactage)
Une pression sur ce poussoir fait avancer
le vérin de compression (fig.13/1) (course de compres-
sion) et le fait ensuite revenir automatiquement dans sa
position initiale (position de base) ou il simmobilise.

[ RremaArquE!

Si le vérin de compression ne revient plus
dans sa position de base mais maintient
la balle comprimée, il faut alors ficeler celle-ci
et I'éjecter (voir « Préparation de la balle terminée en
vue de son éjection », p. 36).

2 = Poussoir

a) Arrét du v érin
Une breve pression sur ce poussoir (moins de 2 sec.)
arréte le vérin de compression (fig. 13/1).

b) Ouverture du volet de prélévement
Une pression prolongée sur ce poussoir (au moins
pendant 2 secondes) fait Iégérement reculer le vérin
de compression et fait [égerement avancer le levier
de verrouillage (fig.17/2) (annulation de la pression
exercée sur le volet de prélevement).
Le volet de prélevement (fig.17/1) peut alors étre
ouvert, ce qui est nécessaire lorsque le compacteur
a comprimé un balle et que celle-ci est préte pour
I'éjection.

(] REMARQUE!

Le volet de prélévement ne peut étre ouvert que si
ce poussoir (fig. 12/2) a préalablement été enfoncé.

3 = Poussoir « Recul vérin » (course de retour)
Une pression sur ce poussoir fait reculer le vérin de
compression (fig.13/1) dans sa position de base ou il
s'immobilise.
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1  Plateau de compression en position de base

2 Cadreasac

fig. 13 Presse

4.4 Barre d’arrét d'urgence
(fig.6/1)

Une pression sur cette barre darrét d'urgence permet
d‘arréter la machine si celle-ci, pour une raison quelcon-
que, doit étre stoppée le plus rapidement possible. Pour la
remettre en marche, déverrouiller la barre (en la tirant en
arriére) et enfoncer le poussoir « Avance mécanisme de cou-
pe » (fig.7/3).

34

5 Utilisation du destructeur

5.1 Fonctionnement du destructeur

Pour mettre en marche, procédez comme suit :

1. Mettre l'interrupteur principal (fig.7/2) en position « 1 ».
2. Mettre la clé fournie dans le sélecteur a clé (fig.7/1) et la

tourner vers la droite.

» Lécran vous demande de fermer le circuit de sécurité.
3. Actionner le bouton-poussoir « Reset ».

» La machine est alors préte a fonctionner.

[ RremarquE!

Sile vérin de compression (fig. 13/1) du compacteur
ne se trouve pas dans sa position de base (positi-
on la plus en arriere) au moment du démarrage, il
commence alors automatiquement par effectuer
une course de compactage puis revient en arriére.
Le mécanisme de coupe et la bande de transport
ne se mettent en route qu’aprés.

Attention: I'équipement ne fonctionne que si les conditions

suivantes sont réunies:

« La barre d'arrét d'urgence (fig.6/1) est déverrouillée
(le rail rouge sur la table est sorti).

«  Le commutateur de verrouillage (fig.7/1) est déverrouil-
lé (clé tournée vers la droite).

« Linterrupteur général (fig.7/2) est enclenché (position
«1»).

« Lélément de commande du verrouillage du fin de
course (fig.4/1) est inséré dans le fin de course du com-
pacteur.

« Le volet d'introduction (fig.1/5) ainsi que le volet de
prélevement (fig. 1/1) et le volet de protection (fig. 1/3)
sont fermés.

5.2 Alimentation du destructeur

A Attention!

Risque de blessure par les rouleaux de coupe,
dommages occasionnés au bloc de coupe!

@ La personne responsable du fonctionne-
ment de la machine ne doit pas étre située
a une hauteur supérieure a celle de la ma-
chine!

Une surface surélevée (par ex. a l'aide de pa-

lettes, caisses etc.) devant la machine n'est pas

autorisée en vue des mesures de sécurité de dis-

tance au bloc de coupe.

& Ne chargez jamais la machine d’une quanti-
té de papier supérieure a celle indiquée dans
les « Caractéristiques techniques », p. 40!

Si jamais trop de papier est introduit au bloc

de coupe, voir les instructions sous: « Foncti-

onnement automatique lors d’une ,surcharge”»,

p. 35.

947101 02/18



D

16.86 SmartShred

Alimentation de papier non froissés:

On peut charger des tas de papier non froissés jusqu’a une
quantité d'env. 550 feuilles (selon la qualité et le type du
papier) aussi bien que du papier froissé et des cartonnages,
sur la bande de transport qui se charge de l'introduction
dans le bloc de coupe.

Pour éviter une surcharge immédiate du destructeur, il est
conseillé de placer obliquement la pile de papier non frois-
sé, c-a-d. avec |'un des coins vers l'avant.

Alimentation de classeurs complets:

Les destructeurs équipés d'un bloc de coupe avec largeur
11,8 x 55 mm peuvent également détruire des classeurs
complets (mécanique compris). Le classeur doit étre ouvert
et l'intérieur étalé également.

Information importante: si vous pouvez retirer avant les
parties métalliques (mécanique) vous facilitez le recyclage
de la matiere détruite et votre bloc de coupe durera plus
longtemps !

5.3 Fonctionnement automatique
lors d'une,, surcharge”

A Attention!

Risque de blessure !

En mode automatique, ne pas tirer le papier du
bloc de coupe ala main'!

Si le destructeur est en ,surcharge”, les opérations suivantes
s'effectuent automatiquement:

1. Blocage du bloc de coupe.

2. Le bloc de coupe et la bande de transport sont mis en
marche arriere pendant un bref délai. Les documents a
détruire sont libérés.

3. Le blocde coupe et la bande de transport se remettent
en marche avant. Les documents a détruire sont ame-
nés de nouveau au bloc de coupe.

Ce processus est reproduit automatiquement par la ma-

chine autant de fois qu'il est nécessaire pour la destruction

compléete des documents a détruire.

5.4 Bourrage sortie

Si le compartiment dans lI'entonnoir (fig.1/2) est compléte-
ment rempli de documents en raison d'un bourrage dans
l'orifice d'introduction et si la machine a été arrétée par le
soulévement du volet de protection (fig. 1/3).

Une fenétre pop-up avec le message d'erreur apparait. Vous y
apprendrez la cause du défaut et les mesures pour Iéliminer.
Dans ce cas, éteindre la machine a partir de l'interrupteur
principal (fig.7/2), soulever le volet de protection (27) et re-
tirer a la main les documents de la machine. Ensuite, vous
pouvez allumez a nouveau la machine et poursuivre la de-
struction.

[] REMARQUE!

La machine démarre uniquement si le volet de pro-
tection (fig. 1/3) est fermé.
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5.5 Lubrificateur automatique

Voir I'instruction jointe lubrificateur automatique (numéro
d’article 94658).

6 Utilisation du compacteur

6.1 Fonctionnement du compacteur

Le frein de bande (fig.14/1) doit étre fermé (levier tourné
vers le droite).

000207

1 Freinde bande
fig. 14 Frein de bande

(] REMARQUE!

Si le compactage doit étre effectué sans ficelage,
reportez-vous a la rubrique « C) Ejection sans ficela-
ge dans le sac en plastique », p. 42.

6.2 Alimentation du compacteur
par le destructeur de docu-
ments

Lorsque la chambre de compactage ou la chambre de
I'entonnoir est remplie par la matiére déchiquetée en prove-
nance du destructeur de documents, le com-pacteur com-
mence automatiquement la compression.

Le vérin de compression (fig. 13/1) avance, comprime le ma-
tériel en le poussant contre le volet de prélevement puis re-
vient ensuite en arriére dans sa position initiale.
Lalimentation du destructeur de documents peut se pour-
suivre pendant l'opération de compactage.

6.3 Alimentation manuelle du com-
pacteur

A Attention!

Danger d’explosion ! Risque de blessure !

Ne pas compacter de récipients contenant du
gaz comme des bombes aérosols.
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Les matériaux incompatibles avec le destructeur
de documents peuvent également étre chargés manuel-
lement dans le compacteur. Amenez le vérin de compres-
sion en arriere dans sa position initiale (fermer le volet
d’introduction et appuyer sur le poussoir « Recul vérin »
(fig.12/3)) et procédez alors comme suit:

1. Ouvrir le volet d'introduction (fig. 1/5).
2. Introduire le matériel dans la chambre de compactage.
3. Fermer le volet d'introduction et appuyer sur le pous-
soir « Avance vérin » (fig.12/1).
» Le vérin de compression avance (course de compac-
tage), comprime le matériel puis revient dans sa po-
sition initiale. L'alimentation peut ensuite reprendre.

6.4 Préparation de la balle terminée
en vue de son éjection

Le volume de la balle est atteint aprés plusieurs opérations
de compactage lorsque le vérin de compression (fig. 13/1)
ne revient plus dans sa position initiale (position de base)
mais maintient la balle comprimée. Il faut alors ficeler ou
éjecter la balle. Un signal sonore retentit pour signaler cette
situation.

Appuyez sur le Bouton-poussoir « Arrét, rouge »
(fig.7/5) sur le destructeur de documents
pour acquitter I'état « Balle préte » et arréter le signal sonore.

1 Crochet de traction
2 Leéve-bande

fig. 15 Leéve-bande
6. Fermer le volet d'introduction (fig.17/3).

[] REMARQUE!

Il estimpossible de faire démarrer le destructeur de
documents pendant le ficelage ou I'éjection de la
balle (volet d'introduction ou de prélévement ou-
vert).

Il existe trois options de conditionnement de la balle avant
son éjection et son transport:

A) Ejection avec ficelage dans le sac en plastique (petits
morceaux) (fig. 9,10, 11,12 et 13).

B) Ejection avec ficelage sans sac en plastique
(grands morceaux) (fig. 9, 10 et 12).

C) Ejection sans ficelage dans le sac en plastique (petits
morceaux) (fig. 11 et 13)

REMARQUE!

Nous pouvons fournir a tout moment les sacs en
plastique adaptés ainsi que la bande de ficelage
(reportez-vous a la rubrique « Accessoires », p. 40
pour les numéros de référence).

Ficelage de la balle

1. Ouuvrir le volet d'introduction (fig. 17/3).

2. Ouvrir le frein de bande (fig. 14/1).

3. Tirer la bande vers le haut avec le leve-bande (fig. 15/2)
et a l'aide du crochetel fourni jusqu’a environ 40 cm au-
dessus du vérin de compression.

4. Maintenir la bande et ramener le léve-bande en arriere.

5. Détacher les extrémités de la bande (fig.20/3) coincées
sur du chassis du compacteur, les nouer avec la bande
étirée (fig.16) puis couper la bande derriere le nceud
avec une paire de ciseaux (fig. 12).
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fig. 16 Ficelage de la balle

6.5 Ejection de la balle

1  Volet de prélévement
2 Levier de verrouillage
3  Volet d'introduction
4  Cadredusac

fig. 17 Ouverture du volet de prélévement

Ouverture du volet de prélevement (fig.17/1):

1. Appuyer sur le poussoir « Ouverture volet de préléve-
ment » (fig.12/2). Le vérin de compression recule 1é-
gérement et le levier de verrouillage (fig.17/2) avance
Iégérement pour relacher la pression exercée sur le vo-
let de prélevement.

Lever légérement le levier de verrouillage.

3. Basculer le volet de prélévement ainsi déverrouillé vers

le bas.

N
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A) Ejection avec ficelage dans le sac en plastique

000040

1  Volet de prélevement
2 Balle
3 Ruban adhésif

fig. 18 Ejection de la balle

1. Fermer le volet d'introduction (fig. 17/3).
Ouvrir le volet de préléevement (fig. 17/1).

3. Appuyer sur le poussoir « Avance vérin » (fig.12/1) et le
maintenir enfoncé. La balle ficelée est éjectée dans le
sac en plastique qui se trouve sur le volet de préléve-
ment (fig. 18).

[ RremarquE!

Pour des raisons de sécurité, 'avance ou le recul du
vérin de compression lorsque le volet de préleve-
ment est ouvert ne sont possibles qu’en mode ma-
nuel. Il est donc nécessaire de maintenir le poussoir

6.6

Mise en place d’'un nouveau sac
en plastiques

REMARQUE!

Si la balle doit étre ficelée, il faut tirer la bande a
I'intérieur de la chambre de compactage comme
décrit sous la rubrique « Déploiement de la bande
pour de nouvelles balles », p. 37, avant d'enfiler le
sac sur son cadre (fig. 19) (ne s'applique pas dans le
cas « C»).

000041

1 Cadre du sac

enfoncé pour éjecter la balle.

4. Retirer le sac de son cadre (fig. 17/4).
5. Replier le sac et le fermer avec du ruban adhésif
(fig.18/3). La balle peut alors étre emportée.

B) Ejection avec ficelage sans sac en plastique

La méthode est identique a celle décrite au point A), mais
sans sac en plastique. La balle peut étre emportée immédia-
tement aprés son éjection.

C) Ejection sans ficelage dans le sac en plastique

[T] REMARQUE!

Dans ce cas, il faut retirer ou rembobiner sur la bo-
bine (fig.5/2) la bande déja présente dans la cham-

bre de compactage.

1. Fermer le volet d'introduction et ouvrir le volet de pré-
levement.

2. Amener la balle dans le sac en plastique en appuyant
sur le poussoir « Avance vérin » (fig.12/1).

3. Replier I'extrémité du sac et le fermer avec du ruban ad-
hésif (fig. 18/3). La balle peut alors étre emportée.

4, Faire reculer le vérin de compression en appuyant sur le
poussoir « Recul vérin » (fig. 12/3) et refermer le volet de
prélevement.

REMARQUE!!

Seul le fonctionnement en mode manuel est possi-
ble lorsque le volet de prélevement est ouvert.
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fig. 19 Nouveau sac en plastiques

1. Ouvrir le volet de prélévement et faire reculer le vérin de
compression. Le volet d'introduction reste fermé.

2. Tendre le bord du sac sous le cadre (fig.19) puis faire
glisser progressivement le sac sur son cadre jusqu’au
bout.

3. Fermer le volet de prélévement.

6.7 Déploiement de la bande pour
de nouvelles balles

1. Amener le vérin de compression en position de base en
appuyant sur le poussoir « Recul vérin « (fig. 12/3).

REMARQUE!

Seul le fonctionnement en mode manuel est possi-
ble lorsque le volet de prélevement est ouvert.

2. Ouvrir le volet d'introduction.

3. Tirer la bande sur une longueur égale a environ celle du
volet, faire passer les extrémités de la bande au-dessus
des crochets de bande (fig.20/1+2), par l'intérieur a tra-
vers l'orifice d'introduction et jusqu’aux attaches a ban-
de (fig.20/3) ou elles seront fixées en les enroulant sur
deux tours.
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I'aide du cable de traction enfilé précédemment jusqu’a
ce qu'elle soit visible dans la chambre de compactage.

6. Détacher l'extrémité de la bande du cable de trac-

tion comme illustré, la faire passer par le léve-bande
(fig.21/1) puis remettre le léve-bande en place sur le
vérin de compression (fig.21/2) avec la bande enfilée.

7. Introduire les deux bandes comme décrit a la rubrique

« Déploiement de la bande pour de nouvelles balles »,
p. 37 et fermer le frein de bande (fig.22/5).

8. Fermerlevoletde prélevementet le volet d'introduction

puis ramener le vérin de compression dans sa position
initiale.

1  Crochets de bande en haut
2 Crochets de bande ci-dessous
3  Attaches abande

fig.20 Déploiement de la bande pour de nouvelles balles
4. Fermer le frein de bande (fig. 14).

REMARQUE!!

Le frein de bande doit étre fermé avant le compac-
tage pour permettre le ficelage ultérieur de la balle.

5. Fermer le volet de prélevement (fig.17/1) ainsi que le
volet d'introduction (fig. 17/3) si le destructeur de docu-
ments doit également étre utilisé.

[] REMARQUE!

Pour éviter dendommager la bande, il est décon-
seillé de compacter des bouteilles en verre ou
d’'autres objets tranchants tels que des toles, etc.

6.8 Changement des bobines de
bande

1 Léve-bande
2 Guidage

fig.21 Leve-bande

1. Fermer le volet d'introduction et faire avancer le vérin
d'environ 30 cm.

2. Ouvrir le volet d'introduction et sortir les deux leves-
bande (fig.21/1).

3. Ouvrir le frein de bande (fig. 14).

4. |Introduire les bobines de bande (fig.22/2) sur le porte-
bobine (fig.22/1) comme illustré avec les extrémités
vers le bas (fig. 17).

5. Fixer l'extrémité de la bande a une boucle du cable
de traction (fig.22/4) fourni et glisser I'autre extrémité
du cable dans le guide de la bande (fig.22/3) a travers
l'orifice du frein de bande (fig.22/5). La bande accrochée
peut a présent étre tirée a travers le guide de la bande a

38

1 Porte-bobine de bande
2 Bobine de bande

3  Guide dela bande

4  Cable de traction

5  Frein de bande

fig.22 Changement des bobines de bande
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7 Pannes

A Danger!

Danger de mort par électrocution!

En cas de réparation, débrancher le raccorde-
ment réseau avant d'ouvrir le destructeur, dé-
clencher l'interrupteur principal et le verrouiller
al'aide d’'un cadenas !

[T] REMARQUE!

Si des défauts dus au fonctionnement devaient
survenir, des fenétres pop-up spécifiques avec
message d'erreur apparaissant a I'écran. Vous y
apprendrez la cause du défaut et les mesures pour
Iéliminer.

Si le probléme ne peut pas étre éliminé, touchez le
point d‘interrogation bleu : I'adresse de votre tech-
nicien de service apparait.

7.1 Panne de moteur

En cas de surcharge du moteur du destructeur de do-
cuments ou de celui du compacteur, une protection
thermostatique intégrée coupe le circuit électrique
de fonctionnement automatique. Une fenétre pop-up avec
le message d'erreur apparait.

Une fois le refroidissement réussi (env. 30 min), la machine
peut a nouveau étre utilisée a plein régime.

[] REMARQUE!

Si la machine devait ne plus fonctionner a plein ré-
gime malgré un refroidissement réussi du moteur
surchargé (la fenétre pop-up ne se ferme plus), il
s‘agit alors d'un défaut de la machine. Dans ce cas,
veuillez en informer le service clientéle.

7.2 Liste de controles en cas de panne

Quand la machine ne fonctionne pas, contréler les points

suivants:

« le connecteur d’alimentation de courant du destructeur
est-il raccordé au réseau ?

« la fiche de raccordement du compacteur est-elle en-
foncée dans la prise (fig. 1/4) sur le destructeur de do-
cuments ?

« l'actionneur du verrouillage d'interrupteur de fin de
course (fig.4/1) est-il enfoncé dans l'interrupteur de fin
de course situé sur le compacteur ?

« Le commutateur de verrouillage (fig.7/1) est-il déver-
rouillé ?

«  Linterrupteur général (fig.7/2) est-il enclenché ?

« Labarred’arrét d'urgence (fig. 6) est-elle déver-rouillée ?
» Tirer vers l'extérieur le rail rouge sur la table.

« ya-t-ilun bourrage de papier dans l'appareil ?

» Suivez les instructions en cas de « Fonctionnement
automatique lors d'une ,surcharge”», p. 35.
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«  Le volet d'introduction (fig.1/5) et le volet de préleve-
ment (fig. 1/1) sur le compacteur sont-ils fermés ?
« Levolet de protection (fig. 1/3) est-il fermé ?
» Voir descriptif a la rubrique« Bourrage sortie », p. 35.
« le moteur a-t-il été en surcharge ?
» Voir description au paragraphe « Panne de moteur »,
p. 39.
« l'une des phases est-elle hors fonction ?
» Controler les fusibles des trois phases a la prise de
courant et les remplacer si nécessaire.

[T] REMARQUE!

Si aucun point de contréle mentionné ne corre-
spond ou si d‘autres dysfonctionnements de la
machine sont détectés, la machine ne doit plus
étre utilisée ! Veuillez alors en informer le service
clientéle.

8 Entretien/ elimination

8.1 Entretien du jeu d’engrenages

A Danger!

Risque de blessure dii a un choc électrique ou
a des piéces en mouvement !

Avant douvrir le bati, débrancher la machine

au niveau de l'interrupteur principal et retirer la
fiche.

[T] REMARQUE!

[l est interdit d’apporter une quelconque modifica-
tion!

L'autorisation d'exploitation sera annulée en cas
d’infraction!

Une fois par mois, les 2 roues de synchronisation ainsi que
les roues pour chaines et la chaine d’entrainement doivent
étre graissées.

Procédér comme suit:

1. Démontez la plaque de protection gauche du carter.

2. Graissez les piéces mentionnées ci-dessus a l'aide d'un
pinceau ou d'une pompe a graisse spéciale.

3. Remettre la plaque de protection et rebranchez la ma-
chine. La machine est de nouveau préte a fonctionner.

8.2 Conseil pour economie de cou-
rant

Veillez a ce que la machine soit mise hors circuit la nuit (in-
terrupteur principal (fig. 7/2) a savoir position,0”).
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8.3 Contrdle du niveau d’huile 10 Caractéristiques techniques

Dévisser la jauge a huile (fig.23/1) pour contréler le ni-
veau d'huile. Le repére sur la tige doit baigner dans I'huile.

Destructeur de documents

Le cas contraire, il faut faire I'appoint. Largeur de coupe:  10x70 mm
6 x50 mm

Capacité de coupe  (en deux empilements)
10x 70 mm: 470 - 520 feuilles (70g/m2)
6 x50 mm: 300 - 330 feuilles (70g/m2)
Largeur de travail: 500 mm
Puissance: 11,5 kW
Poids: environ 726 kg

fig.23 Contréle du niveau d’huile sur le compacteur

Pression: environ 8t
Puissance: 4 kw
8.4 Elimination de la machine Dimensions de la 570x460x 1000 mm
chambre:
En fin de vie, éliminez toujours la machine de facon Orifice d’introduction: 570 x 340 mm
conforme a I'environnement. Ne jetez aucun com- Poids de la machine: environ 530 kg
posant de la machine ou de son emballage dans les Poids des balles: environ 60 - 80 kg

ordures ménageéres.
Dimensions des balles: 500 x 600 x 750 mm

Ensemble complet
Tension de raccorde- 400V/50 Hz, 415V/50 Hz, 200 V/50 Hz

9 Accessoires ment: 230V/50 Hz, 220 V/60 Hz,
200V/60 Hz
Designation Ordre-No. Fusible en amont: 400V -415V/50 Hz =35 A
Sac en plastique, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm 99969 (fusible g, 220V -230V/50Hz=40A
Bouteille d’huile, 2 | 91869 type d'affectation 1) 200V/50-60 Hz=63 A
Bobine de bande, 8 mm /500 m 80661 Longueur: 2850 mm
Largeur: 1200 mm
. REMARQUE! Hauteur: 1550 mm
Veuillez vous adresser a votre distributeur pour Longueur avec volet 3480 mm
toute commande d'accessoires spéciaux ou de pi- de préléevement ou-
éces de rechange. vert:
Niveau sonore: environ 61 dB (A)
Poids total: environ 1256 kg

(destructeur de docu-
ments et compacteur)
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Indicaciones de seguridad

A

iPeligro!

iRiesgo de lesiones!

@ jLa maquina solamente debe ser empleada conforme a la finalidad prescrital
& iEl acceso a la conexién a la red de la maquina tiene que estar siempre libre!
& jLa maquina sélo deberd emplearse en estancias cerradas y aclimatadas (10-40°C)!

D> b

iEl aparato no debe ser operado por varias
personas al mismo tiempo!

La concepcién de los elementos de seguridad
se basa en un manejo sin peligro en un ,servicio
por una sola persona”.

iDurante el proceso de trituracion no se de-
ben efectuar otros trabajos en la maquina (p.
ej. limpieza etc.)!

iLa maquina no es un juguete y no es apropi-
ada para el empleo y uso por parte de nifos!
El concepto global en razon de la seguridad (di-
mensiones, orificios de alimentacién, desconexio-
nes de seguridad, etc.) de esta maquina no incluye
ningun tipo de garantia en cuanto a un manejo
inofensivo por parte de nifos.

D> O

iPeligro de lesion! No acercar a la apertura
de alimentacion piezas sueltas de ropa, cor-
batas, bisuteria, cabello largo u otros objetos
sueltos!

iPeligro de lesion! No introducir los dedos en
la apertura de alimentacion!

iEn caso de emergencia desconectar el aparato
usando el interruptor principal o el interruptor
de emergencia, o extraer la clavija de red!

Antes de abrir el aparato hay que extraer la
clavija de red!

iLas reparaciones solamente debe efectuarlas
un técnico especialista!
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2 Colocacion

2.1 Indicaciones para el lugar de

aplicacion

Cercidérese antes del emplazamiento e instalacién, de que
en el respectivo lugar de aplicacién se dispone de una cone-
xion de corriente trifasica (ver bajo ,Caracteristicas técnicas’,
p. 55 las indicaciones sobre el fusible previo de la caja de
enchufe de red).

Indicacion: Observe la carga admisible por unidad de su-
perficie del suelo, ya que la maquina puede alcanzar un

peso total de aprox. 1256 kg.

2.2 Montaje del embudo

1. Aflojar el seguro de transporte (conector) en la tapa de
expulsion (fig. 1/1) y orientar la tapa hacia abajo.

000204

Compuerta de extraccion
Embudo

Tapa de cubierta

Caja de enchufe

Cubierta de interruptor de fin de carrera S9
Cubierta de interruptor de fin de carrera S8
Embudo

Tapa de cubierta

Tapa de mando

Liston de cepillos

Escuadra de fijacion

Leva de mando

Tornillo prisionero

ONOGOOUA,WN=

O

u b WN=

Chapaleta de carga

fig.1 Chapaletasy embudo

2. Retirar el embudo (fig.1/2) de la camara de compacta-
cién, como se muestra, colocar sobre la apertura de ali-
mentacion y, empleando desde dentro los 7 tornillos de
hexagono interior M6x12, fijar a la prensa.

3. Girar hacia arriba el listén de cepillos (fig.2/6) del em-
budo hasta que el cepillo se encuentre inclinado en di-
reccion de la cdmara de compactacion. Fijar al embudo
el listén de cepillos en esta posicién empleando los dos
tornillos de hexagono interior adjuntos M6x16y la aran-
dela (para la fijacion, utilizar la perforacidn superior).

947101 02/18

fig.2 Embudo

4. Desmontar las dos cubiertas del interruptor (fig.2/1+2).
Fijar el interruptor final S8 con 2 tornillos M4x40 y tu-
ercas M4 por debajo de la leva de mando de la tapa de
mando (fig.2/8). Aflojar el tornillo prisionero (fig.2/9)
(llave de hexagono inferior 2,5 mm), girar la leva en po-
sicion y volver a apretar el tornillo prisionero.

[ inorar

La leva de mando tiene que haberse girado de tal
modo que, con la tapa de mando del pasador de
mando del interruptor en posicién recta colgante
hacia abajo, se encuentre en la cavidad de la leva
de mando.

5. Fijar el interruptor final S9 (50) con 2 tornillos M4x40 y
tuercas M4 por debajo de la leva de mando de la tapa
de cubierta (fig.2/4). Aflojar el tornillo prisionero (llave
de hexagono inferior 2,5 mm), girar la leva en posicion y
volver a apretar el tornillo prisionero.

1] noma!

La leva de mando tiene que haberse girado de tal
modo que, con la tapa de cubierta del pasador de
mando del interruptor en posicién cerrada, se en-
cuentre en la cavidad de la leva de mando.

6. Posicionar las dos cubiertas de interruptor cada una por
encima de los interruptores finales y fijar cada una con
dos tornillos M5x16 y tuercas M5 en el embudo.

7. Abrirlatapa de cubierta. Compruebe la posicién del 4n-
gulo de la seguridad (fig. 3):

SC (Stripe cut) maquinas: posicién arriba
CC (Cross cut) maquinas: posicion debajo.
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fig.3 Angulo de la sequridad replecién

2.3 Ensamblaje de la combinacion

1. Desplazar el compactador debajo de la destructora de
documentos. Atornillar la destructora de documentos y
el compactador empleando los dos angulos de fijacién
(fig.2/7) adjuntos a la destructora de documentos.

2. Fijar en los orificios previstos para ello el extremo final
de la cadena de la pieza de bloqueo del interruptor de
fin de carrera (fig.4/1), adjuntada al compactador, en la
chapa intermedia (fig.4/2) del soporte de base de la de-
structora de documentos.

000205

1  Pieza de bloque del interruptor de fin de carrera
2 Chapaintermedia

000133

1  Soporte del rollo de la cinta
2 Rollodelacinta

3  Chapaintermedia

4  (Cajadedistribucion

fig.5 Rollos de la cinta

3 Puesta en servicio

3.1 Campo de aplicacion

A

jAtencion!

iRiesgo de lesiones! jDafos en la unidad de
triturado!

iLa destructora de documentos solamente debe

emplearse para el desmenuzamiento (trituraci-

6n) de papel o cartonajes!

O El desmenuzamiento de otros soportes de
datos puede producir lesiones a personas
(p.ej. por las astillas de materiales sélidos,
etc.), asi como dafos en la maquina (p.ej.,
destruccion del mecanismo de corte, etc.).

fig.4 Pieza de bloque del interruptor de fin de carrera

3. Meterlallave de accionamiento (llave especial) de la pie-
za de bloqueo del interruptor de fin de carrera (fig.4/1)
en el interruptor de fin de carrera del compactador.

4. Enchufar el enchufe de conexién del compactador en
la caja de enchufe (fig.1/4) que se encuentra en la pa-
red dorsal de la caja de la destructora de docu-mentos
y bloquearlo.

2.4 Montaje de los rollos de cinta

Extraer de la camara de prensado los rollos de cinta (fig. 5/2)
y el soporte del rollo de cinta (fig.5/1) con los accesorios
(elevador de cinta, cable de traccién, tornillos) y, como se
muestra en la figura, pasar el soporte del rollo de cinta por
la abertura correspondiente del compactador y meter los
rollos de cinta izquierdo y derecho con los extremos desli-
zandose por debajo en los soportes de los rollos de cinta.

Para las demas operaciones ver ,Manejo del compactador’;
p. 50 bajo el titulo “"Cambio de los rollos de cinta” o “Colo-

1144

cacion de las cintas para un nuevo fardo”,

44

La combinacién destructora de documentos / compactador
16.86 es una maquina que encuentra aplicacién para des-
menuzar y compactar grandes cantidades de documentos
de caracter general.

La destructora de documentos desmenuza cartonajes y pa-
pel arrugado con la misma facilidad que papel liso.

3.2 Indicaciones para la conexion a
lared

« La resistencia de bucle de la alimentacion de red en el
lugar de conexién no debe exceder los 0,5 ohmios.

« Laseccién del cable de la alimentacién de corriente en
el lugar de conexidn se tiene que dimensionar de mane-
ra que en el caso de un bloqueo de la maquina la tensi-
6n baje en un 15% como maximo (corriente de bloqueo
de la maquina = 6 x corriente nominal).

947101 02/18



CE>

16.86 SmartShred

3.3 Verificacion del sentido de giro

1 Regleta de parada de emergencia

fig.6 Regleta de parada de emergencia

1. Desbloquear la regleta de parada de emergen-cia (fig. 6)
en la mesa de la destructora de documentos (extraer la
regleta) y conectar el interruptor principal (fig.7/2) (po-
sicion "17).

2, Girarlallave (fig.7/1) hacia la derecha.

» La pantalla aparece.

3. Presione el botén de inicio verde (fig. 7/3).

4. \Verificar el sentido de giro de la destructora de docu-
mentos y, en caso necesario, corregirlo cambiando las
fases en caja de distribucion.

Una vez realizada una instalaciéon y conexion correctas, se

puede proceder a la puesta en servicio.

4 Elementos de manejo

4.1 Conmutadores y pulsadores

A

iPeligro!
iPeligro de lesiones por descarga eléctrica!

jLos trabajos para el cambio de fases en caja de
distribucién sélo deben ser realizados por un té-
cnico capacitado!

Scypitr— Magess

3.4 Primera puesta en servicio

Conectar y ajustar el idioma y la hora. Véase ,Pantalla’
p. 46.
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1  Interruptor selector de llave

2 Interruptor general (parada de emergencia)
3 Pulsador de arranque: verde

4  Pulsador de reinicio: amarillo

5  Pulsador de parada: rojo

6 Pantalla

fig.7 Elementos de manejo

@ = Interruptor selector de llave

a) Hacia la izquierda: modo manual
Aparece la pantalla ,Modo manual“ Control manual
de la maquina a través de la pantalla.

b) Centro: enclavamiento
La mdaquina se puede cerrar para evitar que sea usa-
da sin autorizacion. Al conectar el interruptor general
aparece la pantalla de inicio.

c) Hacia la derecha: modo automatico
Aparece la pantalla,Modo automatico”.

@-= Interruptor general (parada de emergencia)

Con este interruptor se puede conectar y desconectar la
maquina (posicién,1” 0,0").

® = Pulsador de arranque: verde

Solo en el modo automatico:

Al accionar este pulsador se pone en marcha el meca-
nismo de corte asi como la cinta transportadora de la
destructora de datos y la maquina se puede cargar.

@ = Pulsador de reinicio: amarillo

Solo en el modo automatico:
Accionar el pulsador siguiendo las instrucciones mostra-
das en pantalla.
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®-= Pulsador de parada: rojo

Solo en el modo automatico:

Al accionar este pulsador, se desconecta la destructo-
ra de datos, y el mecanismo de corte con cinta trans-
portadora se detiene.

@ = Pantalla

Todas las demas informaciones se introducen y se emi-
ten a través de la pantalla (ajustes, control, mensajes de
estado, mensajes de error).

iNOTA!

Para evitar aranazos o la rotura da la pantalla del
display, deje las herramientos lejos del alcance de
la mano.

4.2 Pantalla

Cuatro pantallas principales (fig. 7/6) le ayudaran a controlar
la maquina.

[ inotar

La pantalla ofrece distintos botones, campos e indi-
cadores luminosos:

Redondo: indicador luminoso para informacién
Rectangular: campo de emisién de texto
Rectangular con efecto 3D: botdn para entrada
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Pantalla de inicio (fig. 8)

La pantalla de inicio aparece cuando

- elinterruptor general estd conectado y

« el interruptor selector de llave esta en la posicién cen-
tral.

Standby

AaBbCcDdEeFfGgHRIIIKEKL
IMMMNCoPpQaRISsTIULWY
Wity szAaBb CcDdEeFG
gHNliJjkKkLIMmMnGoPpQgRr

SsTUmAAAS

AaBbCeDAEEFTGgHNIKKLIY
CoPpOGRISs TIULMWAMIYZZAS

filarm Banner

1  Ajustarelidioma
2 Ajustarlahoray lafecha
3 Ajustes para el técnico de servicio

fig.8 Pantalla de inicio

Pantalla,Fecha - Hora” (fig.9)

La fechay la hora se ajustan desde la pantalla de inicio.

Por defecto se aplican en la pantalla los valores de fecha y
hora de la unidad de mando.

Los valores también se pueden fijar automaticamente.
Llegado el caso, los valores de pantalla también se pueden
sincronizar con los valores de la unidad de mando.

Sollwitt . .
gt mé mn/dd/vuyy 24..)
@/ 7
Ty

000121

1  Valoraplicado por el control

2 Ajustarlahoray la fecha automaticamente
3 Aplicar valores automaticamente

4 Sincronizar la horay la fecha con el control
5 Boton Atras

fig.9 Pantalla,Fecha - Hora”

947101 02/18
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Pantalla principal ,,Modo automatico” (fig. 10)

La pantalla,Modo automéatico” aparece cuando
« el interruptor general estd conectado y
« el interruptor selector de llave esta girado a la derecha.

Indicador luminoso "Avance"

Indicador luminoso "Retroceso"

Indicador luminoso ,Punzén detras”

Indicador luminoso ,Fardo acabado”

Indicador luminoso "Lubricar el mecanismo de corte" - fa-

cultativo

Indicador luminoso "Banda de alimentacién en marcha"

- facultativo

7 Indicador luminoso "Sistema de aspiracion en marcha" -
facultativo

8 Indicacidon de horas de servicio totales, horas de servicio

desde el Ultimo servicio y nimero de bloqueos

000134

ubh WN =

)]

4.3 Elementos de manejo compac-
tador

9 000036

Pulsador “Punzén adelante”
Pulsador “Parada del punzén”/“Abrir compuerta de ex-
traccion”

3 Pulsador“Retroceso del punzén”

N =

fig. 10 Pantalla,,Modo automdtico”

Pantalla principal ,,Modo manual” (fig.11)

La pantalla,Modo manual” aparece cuando
- el interruptor general estd conectado y
- elinterruptor selector de llave esté girado a la izquierda.

Alarm Bannsr 000123

1 Botdn "Marcha en avance del mecanismo de corte"
2  Botdén "Marcha en retroceso del mecanismo de corte"

fig. 11 Pantalla,,Modo manual”

La maquinay la cinta transportadora no se detienen mient-
ras el botdn esté pulsado.

947101 02/18

fig. 12 Elementos de manejo compactador

1 = Pulsador “Punzén adelante” (Carrera de compacta-
cién)
Al accionar este pulsador se desplaza el punzén de
prensado (fig.13/1) hacia delante (carrera de compac-
tacién) y a continuacion automatica-mente hacia atras
hasta su posicidn inicial y se detiene.

[ inorar

En caso de que el punzén de prensado ya
no se desplace a su posicion inicial, sino que
mantiene prensado el fardo, se deberd de-
satar el fardo y expulsarse a continuacién
(ver bajo ,Preparacion del fardo acabado para su ex-
pulsion’, p. 50).

2 = Pulsador

a) Parada del punzoén
Accionando brevemente este pulsador (menos de
2 segundos) se para el punzén de prensado (fig. 13/1).

b) Abrir compuerta de extraccion
Pulsando este pulsador durante mas de
2 segundos como minimo, el punzén de prensado re-
trocede ligeramente y la palanca de cierre (fig.17/2)
se desplaza ligeramente hacia delante (descarga de
la presién en la compuerta de extraccion). La compu-
erta de extraccion (fig.17/1) puede ser abierta. Esta
medida es necesaria cuando el compactador manti-
ene prensado un fardo a expulsar.

iNOTA!
La compuerta de extraccién solamente puede ser

abierta cuando se ha accionado antes este pulsa-
dor (fig.12/2).

3 = Pulsador “Retroceso del punzén” (Carrera de retor-
no)
Si se acciona este pulsador se desplaza hacia atras (posi-
cién inicial) el punzoén de prensado (fig. 13/1) y se para.
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1 punzdn de prensado en posicién inicial

2 Marco de fijacion del saco

fig. 13 Prensa

4.4 Regleta de parada de emergencia
(fig.6/1)

Si alguna vez, por algiin motivo, resultara necesario descon-
ectar o parar, respectivamente, la maquina con la mayor ra-
pidez posible, esto se puede realizar pulsando esta tecla de
parada de emergencia. Para conectar de nuevo la maquina
se tiene que desbloquear (extraer) la regleta y se tiene que
pulsar el Pulsador de arranque: verde (fig.7/3).
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5 Manejo del destructora de

documentos

5.1 Empleo de la maquina

Proceda de la siguiente manera para la conexién:

1.
2.

Poner el interruptor general (fig.7/2) en la posicion 1"

Introducir la llave sum inistrada en el interruptor selec-

tor de llave (fig.7/1) y girarla hacia la derecha.

» La pantalla le pedird que cierre el circuito de seguri-
dad.

Accionar el pulsador,Reinicio”.

» La maquina esta ahora lista para funcionar.

1] noma!

Si en el momento de realizar el arranque de la de-
structora de documentos el punzén de prensado
(fig.13/1) del compactador no se encuentra en la
posicién inicial (posicion trasera), se inicia primero
automaticamente una carrera de compactacion
con una siguiente carrera de retorno y a continua-
cién se pone en marcha el mecanismo de corte con
la cinta transportadora.

Atencion: La instalacion funciona Unicamente, cuando

la regleta de parada de emergencia (fig.6) esta desblo-
queada (extraer la regleta roja en la mesa),

el interruptor de bloqueo (fig.7/1) estd desbloqueado
(girar la llave hacia la derecha),

el interruptor principal (fig.7/2) estd conectado (posici-
on“1"),

la llave de accionamiento de la pieza de bloqueo del
interruptor de fin de carrera (fig.4/1) esta metida en el
interruptor de fin de carrera en el compactadory

la chapaleta de carga (fig.1/5), asi como la compuerta
de extraccion (fig.1/1) y la tapa de cubierta (fig. 1/3) es-
tan cerradas.
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5.2 Cargade la destructora de datos

A

jAtencion!

iPeligro de lesiones a causa los rodillos de
corte y daifios en el mecanismo de corte!

& Al cargar la maquina, el operador no debe
encontrarse en una posicion mas alta que la
de la misma maquina!

Una posicién mas elevada (p.ej. mediante paletas,

cajas, etc.) delante de la maquina no es admisible

debido a las distancias de seguridad necesarias
hasta el mecanismo de corte.

& jEvitar en todo momento wuna ali-
mentacion de la destructora de do-
cumentos con una cantidad de
papel mayor que la méaxima indicada (ver ,Ca-
racteristicas técnicas’; p. 55)!

Si a pesar de ello, entrara alguna vez demasiado

papel en el mecanismo de corte, ver bajo ,Mando

nu

automatico en el caso de “sobrecarga”; p. 49.

5.3 Mando automatico en el caso de
“sobrecarga”

A

jAtencion!
iRiesgo de lesiones!

iDurante la conmutacién a modo automatico,
no extraer el papel con la mano del mecanismo
de corte!

Carga de papel liso:

El papel liso se coloca por pilas de hasta unas
550 hojas (segun la clase de papel), asi como papel arrug-
ado y cartonajes, sobre la cinta transportadora en marcha
siendo asi pasado al mecanismo de corte.

A fin de evitar una brusca carga del mecanismo de corte,
resulta, sin embargo, favorable disponer la pila de papel liso
en una posicion oblicua, es decir, con una de las esquinas
hacia delante.

Carga de clasificadores completos:

Las destructoras de documentos, que estan equipadas
con un mecanismo de corte con una anchura de corte de
7,8 x 55 mm o 11,8 x 55 mm, pueden cargarse también con
clasificadores completos (incluyendo el mecanismo). Para
ello, el clasificador debera abrirse y el contenido se debera
repartir uniformemente a la izquierda y derecha.
Indicacion importante: Si antes del des-menuzado se reti-
ra el mecanismo mecanico, se facilita asi el reciclaje del ma-
terial desmenuzado y, al mismo tiempo, se obtiene una vida
util mas larga del mecanismo de corte.
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En caso de que alguna vez se produzca una“Sobrecarga” de

la destructora de documentos, éste, es decir, el mando “re-

gula” todo lo deméas automaticamente, procediendo de la
manera siguiente:

«  Elmecanismo de corte bloquea.

«  El mecanismo de corte y la cinta transportadora inician
una breve marcha de retroceso, liberando asi el material
a desmenuzar.

« El mecanismo de corte y la cinta transportadora con-
mutan de nuevo a la marcha de avance. El material a
desmenuzar es conducido de nuevo al mecanismo de
corte.

Este desarrollo secuencial de los movimientos es realizado y

repetido automaticamente por la maquina, hasta que haya

pasado y se haya desmenuzado sin problema alguno todo
el material a desmenuzar.

5.4 Retencion en la salida

Cuando la camara dentro del embudo (fig.1/2) esté llena
por completo con material cortado debido a una retencién
de material en la apertura de alimentacién del compacta-
dor, la instalacion se desconectard debido a la tapa de cu-
bierta levantada (fig. 1/3).

Aparece una ventana emergente con el mensaje de error.
En ellos se indica la causa del error y las medidas para sub-
sanarlo.

En este caso, desconectar la maquina en el interruptor prin-
cipal (fig.7/2), levantar la tapa de cubierta y retirar a mano el
material contenido en la maquina. A continuacion se puede
volver a conectar la maquina y continuar desmenuzando el
material.

[T] inoTar

La instalacion sélo se puede poner en marcha si la
tapa de cubierta (fig. 1/3) esta cerrada.

5.5 Lubricador automatico

Véase la instruccén adjunta lubricador automatico (Nimero
de articulo. 94658).
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6 Manejo del compactador

6.1 Empleo del compactador

El freno de cinta (fig. 14) tiene que estar cerrado (girar la pa-
lanca a la derecha).

000207

1 Freno de cinta

fig. 14 Freno de cinta

[ inotar

Si se va a realizar una compactacion sin una poste-
rior atadura, ver bajo "C) Expulsion sin atadura al

saco de plastico”.

6.2 Carga del compactador por la

destructora de documentos

Una vez llenada la cdmara de prensado o la camara de la
tolva, respectivamente, por el material desmenuzado por
la destructora de documentos, se inicia auto-maticamente
el prensado por el compactador. El punzén de prensado
(fig.13/1) se desplaza para ello hacia delante, compacta el
material, presionandolo contra la compuerta de extraccion
y se desplaza a continuacién hacia atras hasta su posicion
inicial. La destructora de documentos puede continuar sien-
do cargada durante la compactacion.

6.3 Carga manual del compactador

A

jAtencion!
iPeligro de explosion! jRiesgo de lesiones!

iNo compactar recipientes de gas propelente
como botes de spray, etc.!

El material desconocido también puede ser pasado a mano
directamente al compactador. En caso necesario, desplazar
el punzén de prensado hacia atras a su posicién inicial (cer-
rar la chapaleta de carga y pulsar el pulsador “Retroceso del
punzén” (fig. 12/3) y proceder luego de la manera siguiente:

1. Abrir la chapaleta de carga (fig. 1/5).

2. Introducir material en la cdmara de prensado.

3. Cerrar la chapaleta de carga y pulsar el pulsador de
“Punzén adelante” (fig. 12/1).
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» El punzén de prensado se desplaza hacia delante
(carrera de compactacién) y tras la compactacion,
retorna automaticamente a su posicion inicial. Segui-
damente se puede continuar con la carga.

6.4 Preparacion del fardo acabado
para su expulsion

Cuando después de repetir varias veces la compacta-cion el
punzén de prensado (fig.13/1) ya no vuelve a su posicién
inicial, sino que mantiene prensado el fardo, esto significa
que se ha alcanzado el volumen del fardo. El fardo tiene que
ser atado o expulsado, respectiva-mente. Como sefal para
ello se emite una sefal acustica.

Confirmar el estado de “Fardo acabado” pulsando el “pulsa-
dor de parada: rojo” (fig. 7/5) en la destructora de documen-
tos. La sefal acustica se anula.

iNOTA!

La destructora de documentos no puede ser puesta
en marcha durante la atadura o expulsién, respecti-
vamente, del fardo (chapaleta de carga o compuer-
ta de extraccién, respectivamente, abierta).

El fardo puede ser preparado opcionalmente en tres esta-
dos diferentes, o puede ser expulsado y luego transportado
correspondientemente:

A) Expulsién con atadura al saco de plastico (tratdn-dose
de piezas pequenas)

B) Expulsion con atadura sin al saco de plastico (en el
caso de piezas grandes)

C) Expulsién sin atadura al saco de plastico (tratdn-dose
de piezas pequenas)

iNOTA!

Sobre demanda ofrecemos el suministro de sacos
de plastico adecuados y las respectivas cintas de
atadura (para los nimeros de pedido ver bajo el
titulo ,Accesorios’ p. 55).

Atadura del fardo

1. Abrir la chapaleta de carga (fig. 17/3).
2. Abrir el freno de cinta (fig. 14/1).

1 Tirador de gancho
2  Elevador de cinta

fig. 15 Elevador de cinta
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3. Con ayuda de los elevadores de cinta (fig. 15/2) y del ti-
rador de gancho (fig. 15/1) adjunto a la maquina, extra-
er las cintas hacia arriba hasta aprox. 40 cm por encima
del punzén de prensado.

Sujetar las cintas y retroceder los elevadores de cinta.
Soltar los extremos de la cinta (fig.20/3) fijados en la
caja del compactador, atarlos con la respectiva cinta ex-
traida y cortar la cinta detras del nudo con unas tijeras
(fig.16).

6. Cerrarla chapaleta de carga (fig. 17/3).

v

fig. 16 Atadura del fardo

6.5 Expulsion del fardo

000208

1 Compuerta de extraccion
2 Palanca de cierre

3  Chapaleta de carga

4  Marco de fijacion del saco

fig. 17 Abrir la compuerta de extraccion

Abrir la compuerta de extraccion (fig.17/1):

1. Pulsar el pulsador de “Abrir la compuerta de extraccion”
(fig.12/2). Para la reduccién de la presion en la compu-
erta de extraccion, el punzoén de prensado retrocede li-
geramente y la palanca de cierre (fig.17/2) se desplaza
ligeramente hacia delante.

Levantar ligeramente la palanca de cierre.

3. Girar hacia abajo la compuerta de extraccién desblo-

queada.

L

A) Expulsién con atadura al saco de plastico

1. Cerrar la chapaleta de carga (fig. 17/3).

2. Abrir la compuerta de extraccion (fig.17/1).

3. Pulsar el pulsador de "Punzén adelante” (fig.12/1) y
mantenerlo pulsado. El fardo completa-mente atado es
empujado en el saco de plastico a la compuerta de ext-
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raccion (fig. 18).

000040

1  Compuerta de extracciéon
2 Fardo
3 Cintaautoadhesiva

fig. 18 Expulsion del fardo

L

iNOTA!

iPor razones de seguridad, la carrera de avance y
retorno del punzén de prensado estando abierta
la compuerta de extraccién es Unicamente posib-
le en el modo de servicio a pasos. Por ello, para la
expulsién del fardo se tiene que mantener pulsado
el pulsador.

»

Retirar el saco del marco de fijacion del saco (fig. 17/4).
5. Plegar el saco y cerrarlo con una cinta autoadhesiva
(fig. 18/4). Ahora se puede realizar el transporte del far-
do.

B) Expulsion con atadura sin al saco de plastico
Funciona como ya descrito bajo "A)’, pero sin que esté fijado
un saco de plastico. El fardo puede ser transportado inme-
diatamente después de la expulsion.

C) Expulsion sin atadura al saco de plastico

iNOTA!

En este caso se tienen que retirar o enrollar de nu-
evo en los rollos de cinta (fig.5/2) las cintas dispu-
estas en la cdmara de prensado para la atadura del
fardo.

—
.

Cerrar la chapaleta de carga y abrir la compuerta de ex-

traccion.

2. Pulsando el pulsador de "Punzén adelante” (fig.12/1)
empujar el fardo en el saco de plastico a la compuerta
de extraccion (fig. 18).

3. Plegar el extremo del saco y cerrar el saco con una cin-
ta autoadhesiva (fig. 18/3). Ahora se puede proceder al
transporte del fardo.

4, Retroceder el punzén de prensado accionando el pulsa-

dor de "Retroceso del punzoén” (fig. 12/3) y cerrar de nu-

evo la compuerta de extraccion.

iNOTA!
Estando abierta la compuerta de extracciéon, esta

operacion es sélo posible en el servicio de avance
a pasos.
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6.6 Colocacion de un saco de plasti-
CO nuevo

B

iNOTA!

En el caso de una atadura del fardo, antes de la co-
locacion del saco sobre su marco de fijacion (fig. 19)
se tienen que haber colocado ya en la cdmara de
prensado las cintas como ya descrito bajo el titu-
lo ,Colocacion de las cintas para un nuevo fardon’,
p. 52 (no afecta en el caso "C").

000041

1 Marco de fijacién del saco

fig. 19 Colocacion de un saco de plastico nuevo

1. Abrir la compuerta de extraccion y desplazar hacia atras
el punzoén de prensado. La chapaleta de carga perman-
ece cerrada.

2. Pasar el borde del saco por encima de su marco de fija-
cién (fig. 19) y pasar poco a poco el saco sobre el marco
hasta el final.

3. Cerrarla compuerta de extraccion.
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6.7 Colocacion de las cintas para un
nuevo fardon

1. Desplazar el punzén de prensado a la posicién inicial
accionando para ello el pulsador de "Retroceso del pun-
zon” (fig.12/3).

iNOTA!
Estando abierta la compuerta de extraccion, esta

operacion es Unicamente posible en servicio de
paso a paso.

N

Abrir la chapaleta de carga.

3. Extraer las cintas una longitud de chapaleta aproxi-
madamente, pasar los extremos de la cinta por enci-
ma de los ganchos de cinta (fig.20/1+2), por dentro y
por la abertura de llenado, hasta los fijadores de cinta
(fig.20/3) y fijarlas alli enrollandolas dos veces.

1 Ganchodecintaarriba
2 Gancho de cinta debajo
3  Fijador decinta

fig.20 Colocacion de las cintas para un nuevo fardon

4, Cerrar el freno de cinta (fig. 14).

[ inotar

A fin de hacer posible una ulterior atadura del far-
do, el freno de cinta tiene que haber sido cerrado
antes del prensado.

5. Cerrar la compuerta de extraccion (fig.17/1), y si se de-
sea un empleo de la destructora de documentos, cerrar
también la chapaleta de carga (fig. 17/3).

iNOTA

A fin de evitar dafnos en la cinta, se recomienda no
compactar ningun tipo de botellas, vidrio u otros
objetos de cantos agudos como chapa, etc..
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6.8 Cambio de los rollos de cinta

1  Elevador de cinta
2 Guia

fig.21 Elevador de cinta

1. Cerrar la chapaleta de carga y desplazar el punzén
aprox. 30 cm hacia delante.

2. Abrir la chapaleta de carga y extraer ambos elevadores
de cinta (fig.21/1).

3. Abrir el freno de cinta (fig. 14).

4. Meter los rollos de cinta (fig.22/2), como expuesto en la
figura, con los extremos deslizandose hacia abajo, sobre
los soportes de rollo de cinta (fig.22/1).

5. Fijar el extremo de la cinta en un lazo de la cuerda de
traccién (fig.22/4) adjuntada, pasar el otro extremo de
la cuerda por la abertura del freno de cinta (fig.22/5)
hasta la guia de la cinta (fig.22/3). La cinta enganchada
puede ser ahora pasada por la guia de cinta con ayu-
da de la cuerda de traccidon anteriormente introducida,
hasta que pueda verse en la cdmara de prensado.

6. Soltar la cuerda de traccidon del extremo de la cinta,
como indicado en la figura, pasarlo por el elevador de
cinta (fig.21/1) y colocar de nuevo en el punzén de
prensado (fig.21/2) el elevador de cinta con la cinta in-
troducida.

7. Colocar ambas cintas, como ya descrito bajo el
titulo,Colocacion de las cintas para un nuevo fardon’,
p. 52,y cerrar el freno de cinta (fig.22/5).

8. Cerrarla compuerta de extraccién, asi como la chapale-
ta de carga, y retroceder de nuevo a su posicion inicial
el punzoén de prensado.
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Soporte del rollo de la cinta
Rollo de la cinta

Guia de cinta

Cuerda de traccién

Freno de cinta

fig.22 Cambio de los rollos de cinta
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7 Fallo

A

iPeligro!
iPeligro de lesiones por descarga eléctrica!

iEn el caso de una reparacidon, antes
de abrir la instalacién se tiene que desenchufar
el enchufe de la red, asimismo se tiene que de-
sconectar el interruptor principal y se tiene que
asegurar con un candado!

1] inotAr

Si se produjeran errores derivados del funciona-
miento, en la pantalla apareceran ventanas emer-
gentes especificas con el mensaje de error. En ellos
se indica la causa del error y las medidas para sub-
sanarlo.

Si el problema no se puede solucionar, toque el si-
gno de interrogacion azul y aparecerd la direccion
de su técnico de servicio.

» Extraer la regleta roja en la mesa.

«  ;Hay papel atascado en el aparato?

» Segquir las instrucciones en el apartado ,Mando auto-
matico en el caso de “sobrecarga™; p. 49.

. ;esta cerrada la chapaleta de carga (fig. 1/5), asi como la

compuerta de extraccion (fig. 1/1) en el compactador?

«  ;esta cerrada la tapa de cubierta (fig. 1/3)?

» Ver la descripcién bajo ,Retencion en la salida’; p. 49.

+  ;se hasobrecargado uno de los motores?

» Ver la descripcion bajo ,Averia del motor?, p. 54.

«  ¢hafallado una fase?

» Comprobar los tres fusibles de fase en la caja de en-
chufe de la red y cambiarlos en caso necesario.

(1] inorar

iSi no se trata de ninguno de los puntos de compro-
bacion mencionados o en la maquina se detectan
otros funcionamientos erréneos, no debe utilizarse
la maquina! En ese caso informe a nuestro servicio

de atencion al cliente.

7.1 Averia del motor

En caso de una sobrecarga del motor de la destructora de
documentos o del compactador, una proteccién térmica in-
corporada interrumpe el circuito eléctrico para un servicio a
plena carga. Aparece una ventana emergente con el men-
saje de error.

Una vez refrigerada (aprox. 30 min), la maquina se puede
volver a poner a régimen maximo.

8 Mantenimiento/eliminacion

Mantenimiento del mecanismo de
transmision

8.1

[1] inoTar

En caso de que la maquina no pueda seguir funci-
onando a régimen maximo a pesar de que el mo-
tor sobrecargado se haya refrigerado (la ventana
emergente ya no se cierra), se trata de una averia
en la maquina. En tal caso informe a nuestro servi-
cio de atencién al cliente.

7.2 Lista de chequeo en el caso de

fallos y averias

Cuando no funcione la instalacion, se debera proceder a la

comprobacién de los siguientes puntos:

. jestaenchufado a la red el enchufe de conexion a la red
de la destructora de documentos?

«  jestd enchufado el enchufe de conexién del compacta-
dor en la caja de enchufe (fig. 1/4) en la destructora de
documentos?

. jestd introducida la llave de accionamiento de
la pieza de bloqueo del interruptor de fin de carrera
(fig.4/1) en el interruptor de fin de carrera del com-
pactador?

«  ;esta desbloqueado el interruptor de bloqueo (fig.7/1)?

«  jestd conectado el interruptor principal (fig.7/2)?

. jestddesbloqueada la regleta de parada de emergencia
(fig.6)?
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A

iPeligro!
iPeligro de lesiones por descarga eléctrica y
piezas en movimiento!

Antes de abrir la carcasa, desconectar la maqui-
na por el interruptor general y extraer el enchufe
de red.

(1] inorar

iNo esta permitido realizar ninguna modificacion
en la construccién de la maquina!
En caso de una no-observacién se pierde el permi-

so de explotacion de la maquina.

Mensualmente se tienen que engrasar las ruedas de sincro-
nizacioén, asi como las ruedas de cadena y las cadenas de
accionamiento.

Proceder de la manera siguiente:

1. Desmontar la cubierta lateral derecha de la caja.

2. Engrasar con una grasa corriente las piezas arriba des-
critas, empleando para ello un pincel o una bomba de
engrase.

3. Montar la cubierta lateral y enchufar el enchufe de red. La
maquina se puede poner de nuevo en funcionamiento.

8.2 Sugerencia para un ahorro de energia

Observar que la maquina se encuentre des-conectada du-
rante la noche (interruptor principal (fig.7/2) en la posicién
IIOII).

947101 02/18
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8.3 Comprobacion del nivel del
aceite

Para la comprobacion del nivel del aceite se tiene que de-
senroscar la varilla medidora de nivel (fig.23/1). La marca en
la varilla tiene que estar humedecida de aceite. En caso con-
trario, se debera rellenar aceite.

1  Varilla medidora del nivel de aceite

fig.23 Comprobacion del nivel del aceite - compactador

8.4 Eliminacion de los residuos de la
maquina
Elimine los residuos de la maquina al final de su vida
util respetando siempre las normas medioambien-

tales. No tire partes de la maquina ni el embalaje
junto con la basura doméstica.

9 Accesorios

Denominacion Num. de

pedido
Saco de plastico, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm 99969
Desposito de aceite, 2| 91869
Rollo de cinta, 8 mm /500 m 80661

[T] inoTar

En el caso de una demanda de accesorios y de pie-
zas de repuesto, sirvanse dirigirse a su concesiona-
rio.

947101 02/18

10 Caracteristicas técnicas

Destructora de documentos
10x70 mm
6 x50 mm

(en dos pilas)

Anchura de corte:

Capacidad de corte

10x 70 mm: 470 - 520 hojas (70g/m2)
6 x50 mm: 300 - 330 hojas (70g/m2)
Anchura de trabajo: 500 mm

Potencia: 11,5 kW

Peso: aprox. 726 kg

Fuerza de prensado: aprox. 8 t

Potencia: 4 kW

Dimensiones de la 570 x 460 x 1000 mm

camara:

Abertura de llenado: 570 x 340 mm
Peso de la maquina: aprox. 530 kg
aprox. 60 - 80 kg

500 x 600 x 750 mm

Peso de fardo:

Tamaiio de fardo:

Combinacion completa
Tension de conexiéon: 400 V/50 Hz, 415 V/50 Hz, 200 V/50 Hz
230V/50 Hz, 220 V/60 Hz,

200 V/60 Hz

400V -415V/50 Hz =35 A

220V -230V/50 Hz =40 A

200V/50-60 Hz=63 A

Fusibles previos:

(Fusible gl, clase de
asignacioén 1)

Longitud: 2850 mm
Anchura: 1200 mm
Altura: 1550 mm
Longitud estando 3480 mm

abierta la compuerta

de extraccion:
Nivel de ruido: aprox. 61 dB (A)
Peso total: aprox. 1256 kg

(Destructora de docu-
mentos y compactador)
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16.86 SmartShred

1 obed /31195
e-p'oLv0°L66
‘ON-9S

gg/ 9—"2¢

9'ST/ v IDI 1A

[a)

[ ] womi-

v

£v-

€9/

oy

TV:WOTX-

uondns [euondQ / bunbnesqy [euondo

ad

ad

€1

a

A

~ €

W

m

rel
PX-

uomons / bunbnesqy
LW~

» DAA0 / 6'sT

69

947101 02/18



)
——\ |
1® @ Td

@ @ o e
9T @ @ 14 aseyd-¢
1@ @5 NOY3D
8T @ @ 9 yoyms Adusbiawg
6T @ @ L deyy buiyoums
ow@ @w addeppjeyds @ |
ﬁm@ @m af|e 14 1\: @lw 1S
t-X--08S

NN@ @ﬁ 1| €

02/18

9471

bn|d Jamod

SssnjyosuezisN

05°9T 40j Ajuo 19)|eydS-sny-10N

05797 404 4nu

¥49 Ng MS ad

—

79 MS N9 €C ¢C 1¢3d YO NgMS 3Id 79 Ng¥D Nd MS 3d _ _ _ _

—c
— 0
—<
—w©
—r~
—-
l—©
-
—o
l—o
-
l—o
1
l—o
N
l—
-
l—o
—
— <
-
— N LN
=
— <
N

—cn
—r~
—1n
—

[ 11 [ 111 [ A

Td [3d 99|99 |¥9 |€9 |29 |19 |09 |6S |8S |£S |9S |SS |VS |€S |25 | TS |0S |6¥ |8 |L¥ |9F |SP |b¥ |€F |2 | T# |OF |6€ |8E |LE |3d |9€ |SE |3d |PE |€€ |2E |TE |OE |62 |8C |£C |3d [PMIPA PN |3d | 22| TZ|EM| EAJEN| 3d| OT| ST|ZM| CA2N| 3d| OT| 6 JIM|TA|TN|3d| €1 | €1 1| 3d

X

GL abed /auss
e-y'oLv0°L66
‘ON-9S

70



16.86 SmartShred

12 Certificate of Conformity

Konformitatserklarung
Certificate of Conformity
Attestation de Conformité
Certificado de Conformidad

C€

Bezeichnung der Maschine: Datenshredder mit Ballenpresse Typ 475
Type of machine: Document Shredder with baler type 475

Description de la machine: Destructeur de Document avec presse type 475
Descripcion de la méaquina: Destructora de Documentos con compactador tipo 475
Modell / Model / Modéle / Modelo: intimus 16.86 SmartShred

Typ /Type /Type / Tipo: 656-10C + 656-6C

Artikel-Nr. / item number / 656101-656199

numéro darticle / nimero de la pieza:

Serien-Nr. / serial number / siehe Typenschild / see name plate

numéro de série / nimero de serie: voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacién
Baujahr / year of manufacture / siehe Typenschild / see name plate

année de production / afo de produccion: voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion

Hiermit wird bestétigt, dass vorgenanntes Produkt den Anforderungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG sowie der EMV-
Richtlinie 2004/108/EG einschlieBlich allen bis heute verdffentlichten Anderungen bzw. Nachtrégen entspricht. Der oben be-
schriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschréankung der Verwendung bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten. Das
vorgenannte Produkt entspricht folgenden harmonisierten bzw. nationalen Normen:

We do hereby certify that the above mentioned product meets the requirements set forth in EEC-Guidelines 2006/42 and EMC
2004/108/EEC including all changes and addendums to date thereto. The object of the declaration described above is in confor-
mity with Directive 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment. The above mentioned product meets the following harmonized
and national standards:

Nous Vous Confirmons que le produit cité ci-dessus correspond aux exigences des directives 2006/42/CEE ainsi qu’a la directive
CEM 2004/108/CEE, ci-inclus toutes les modifications ainsi que tous les suppléments publiés jusqu’a ce jour. Lobjet de la déclara-
tion décrit ci-dessus est conforme a la directive 2011/65/UE du Parlement européen et du Conseil du 8 Juin 2011 sur la limitation
de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques. Le produit mentionné
correspond aux normes citées ci-apres:

Confirmamos quelos productosarriba citados cumplen las exigencias de las directivas 2006/42/CEE y CEM 2004/108/CEE, incluidas
todas las modificaciones publicadas hasta la fecha. El objeto de la declaracién descrita anteriormente es conforme a la Directiva
2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 8 de Junio del 2011, sobre restricciones a la utilizacién de determinadas
sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y electronicos. Los productos citados corresponden con las siguientes normas:

Harmonisierte Normen / harmonized standards Nationale Normen / national standards
normes har isées / normas ar izad normes national / normas nacional

EN SO 12100:2011-03 -
ENISO 13857:2008

EN 349:1993+A1:2008

EN 1088:1995+A2:2008

EN 4413:2011-04

EN 60204-1:2006+A1:2009

EN 61000-4-2:2009

EN 61000-4-5:2006

CE-Bevollmdichtigter / authorized person of CE / personne autorisée de la CE / persona autorizada por CE:
intimus International GmbH; Bergheimer StraBle 6-12; D-88672 Markdorf / Germany

2018/01
— T —
| Javier Ortiz de Zarate
Geschéftsfiihrer
Postfach / p.o. box 1420 Managing director
D-88672Markdorf/Germany Directeur général

Director General
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International Network

Germany

North America

France

P.R. China

Austria

Belgium

Netherlands

Luxemburg

Portugal

Spain

Other Countries

intimus International GmbH
Bergheimer Stralle 6-12
88677 Markdorf / Bodensee

intimus North America
251 Wedcore Avenue
Wabash, IN 46992

intimus International GmbH
Bergheimer Stralle 6-12
88677 Markdorf / Bodensee

intimus International Trading (Beijing) Limited
Room 260D, C Building

Guojigang No.E-2 Dong San Huan Bei Road,
Chaoyang District, Beijing 100027, PRC

intimus International Austria Ges. m. b. H.
Ernst Melchior Gasse 20, 4. 0G Top 6
1020 Wien

intimus International Belgium NV
Wayenborgstraat 22,
2800 Mechelen

intimus International Netherlands, B.V.
Rivium Quadrant 2, 6e verdieping
2909 LC Capelle aan den ljssel

intimus International Luxemburg S. a.r.l.
Route des Trois Cantons 9, Ground Floor
8399 Luxembourg

intimus International Portugal

IIG Mailing and Information Security

Portugal Sociedade Unipesoal LDA.

Rua Alfredo Lopes Villaverde, 15-B, Escritorio 4,
Paco de Arcos e Caixas

2770-009 Lisboa

intimus International Ibérica, S.A.
Anton Fortuny, 14, 16 esc. C1° 1°
Esplugues de Llobregat

08950 Barcelona

intimus International GmbH
Bergheimer Stralle 6-12
88677 Markdorf / Bodensee
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+49 (0) 7544 60-0
sales.de@intimus.com

(800) 7752122
sales.us@intimus.com

+33 (6) 14591941
+33 (6) 12445905
sales.de@intimus.com

+86 (0)1084471071/72/73
info@intimus.com.cn

+43 (0)1 25836210
contact.at@intimus.com

+32 (0)15-2946 30
infobel@intimus.com

+31 (0)10-2421100
informatie@intimus.com

+352 (0)26 - 10 88 66
infolux@intimus.com

+351 214415153
pt@intimus.com

+34 934803310
info.es@intimus.com

+49 (0) 7544 60-0
sales.de@intimus.com

Dieses Papier ist aus 100 % Altpapier ohne optische Aufheller hergestellt.
This paper made from 100 % unbleached recycled paper.

Papier recyclable a 100 %.
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