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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

<< Das Gerat darf

nicht von mehreren Personen

gleichzeitig bedient werden!

Die Auslegung der Sicherheitselemente beruhen auf
einer gefahrlosen Bedienungim “  Einmannbetrieb “.

keine andere Arbeiten

®

der Maschine getatigt werden!

Die Maschine ist
und Benutzung durch

<< Wahrend des Zerkleinerungsvorganges diirfen
(z. B. Reinigung etc.) an

kein Spielzeug _ und fiir Einsatz
Kinder nicht _geeign et!

D&

Verletzungsgefahr!

Verletzungsgefahr! _LoseTeilevon Beklei

dung, Krawatten, Schmuck, langes Haar,
oder andere lose Gegenstande von der
EinlaBoffnung fernhalten!

Nicht mit den Fingern in die

EinlaBoffnung fassen!

Im Gefahrenfalle _die Maschineam Hauptschalter,
oder Not-Aus-Schalter
Netzs tecker ziehen!

ausschalten , oder den

Diesicherheitstechnische Gesamtkonzeption(Abmes -
sungen, Zufiihréffnungen, Sicherheitsabschaltungen
etc.) dieser Maschine beinhaltet keine Garantie einer
gefahrlosen Handhabung durch Kinder.

HINWEISE ZUM EINSATZORT:

VergewissernSiesichvorderAufstellung,da sicham
jeweiligen Einsatzortein Drehstromanschlu3 befindet
(Angaben (ber die erforderliche Vorsicherung der
Netzsteckdose siehe ,TECHNISCHE DATEN").
Hinweis: Beachten Sie die zuldssige Flachenbelas
tungdesBodens,dadie Maschineein Gesamtgewicht

von ca. 1326 kg erreichen kann.

Die Maschine darf nur entsprechend dem
A vorgeschriebenen Verwendungszweck

eingesetzt werden!

Der NetzanschluB der Maschine muB frei
zugdngig sein!
DieMaschinesolltenuringeschlossenen

und temperierten (10-40 °C) Raumen ein -
gesetzt werden!

MONTAGE DES
UNTERGESTELLES (Abb. 1 und 2):

1.

Das Zwischenblech (23) von den beiden Rahmen
(21+22) mit Hilfe des mitgelieferten Spezialschliis -
sels abmontieren.

. Die beiden Rahmen (21+22) vom Gehduse ab -

montieren.

. DaskompletteAggregat hochheben unddiebeiden

Rahmen um 180 Grad gedreht (Rohréffnungen
nach unten) mit je 4 Schrauben (M10x20) und
Federringen wieder ans Gehduse montieren.

. Das Zwischenblech (23) unterhalb des Tisches

zwischen die beiden Rahmen bringen und dort mit
jeweils2Schrauben (M10x20) und Federringenan
den beiden Rahmen befestigen.

. Das komplette Aggregat absetzen und die noch

offenen Bohrungen des Untergestelles mit den
mitgelieferten Kunststoffstopfen verschlieBen.

Erstwennalle Teile des Untergestelles
A fest miteinander verschraubt sind darf

der Shredder abgesetzt werden!

. Unebenheiten des Bodens mitHilfe derAusgleich -

schrauben (20) ausgleichen (Abb. 4).

MONTAGE DES TISCHES (24) (Abb. 1):

1.

Die Sechskantmuttern und Federringe an den 4
vorstehenden Schrauben an der Gehduse-Vor -
derwand abschrauben.

AUFSTELLUNG

2. Den Tisch auf das Transportband legen (Schrau
benenden durch die Bohrungen des Tisches), bis
ans Gehause nach hinten schieben und mit Hilfe
derzuvorabgeschraubten MutternundFederringe
an der Gehduse-Vorderwand befestigen.

3. Um den Tisch zu stabilisieren, missen die unter

demTischangebrachten2Sechskantschraubenbis
zumAnschlagnachobenherausgedrehtundmitder
jeweiligen Sechskantmutter gekontert werden.

4. Das Stromkabel der Not-Aus-Leiste (14) durch
die Tille vorne im linken Geh&use-Seitenteil,
sowie durch die Kabelverschraubung unten am
Schaltkasten in den Schaltkasten fiihren und dort
die blaue Litze an Klemme 20 und die braune Litze
an Klemme 19 anschlieBen.

Die Arbeiten unter Punkt ,4.” fir den
A elektrischen Anschlul der Not-Aus-

Leiste (14) dirfen nur von einem

Fachmann ausgefiihrt werden!

MONTAGE DER SCHUTZWINKEL (Abb. 1):

Die beiden Schutzwinkel (25 und 26) mit Hilfe der 6
Flachkopfschrauben (M6x12) links und rechts aufien
am Tisch (24) festschrauben.

MONTAGE DES TRICHTERS (44) (Abb. 5):

1. Die Transportsicherung (Binder) an der Auss
tossklappe (31) 16sen und die Klappe nach unten
schwenken.

2. Den Trichter (44) aus dem Pressraum nehmen,
wiegezeigt, UberderEinfilléffnung platzierenund
mit Hilfe der 7 Innensechskantschrauben M6x12
von innen her an der Presse befestigen.

3. Beide Schalterabdeckungen (48) abmontieren.
Den Endschalter S8 (49) mit 2 Schrauben M4x40
und Muttern M4 unterhalb des Schaltnockens der
Schaltklappe (47) befestigen. Gewindestift (51)
16sen (Inbusschliissel 2,5mm),NockeninPosition
drehen und Gewindestift wieder festziehen.
Achtung: DerSchaltnockenmuBsogedrehtsein,
daf3 bei gerade herunterhdngender Schaltklappe
der Schaltstiftdes Schalters sichin der Mulde des
Schaltnockens befindet.

Vordem Offnen derMaschineistder  Netzstecker
zu ziehen !

Reparaturen dirfen nur von einem Fachmann
durchgefiihrt werden!

4. Den Endschalter S9 (50) mit 2 Schrauben M4x40

und Muttern M4 unterhalb des Schaltnockens der
Abdeckklappe (27) befestigen. Gewindestift (51)
16sen (Inbusschliissel 2,5mm),NockeninPosition
drehen und Gewindestift wieder festziehen.
Achtung: Der Schaltnocken muf so gedreht
sein, daf3 bei geschlossener Abdeckklappe der
Schaltstift des Schalters sich in der Mulde des
Schaltnockens befindet.

5. DiebeidenSchalterabdeckungen (48)jeweils tiber
den Endschaltern positionieren und mit je zwei
Schrauben M5x16 und Muttern M5 am Trichter
befestigen.

ZUSAMMENBAU

DER KOMBINATION (Abb. 2 und 3):

1. Den Verdichter unter den Shredder schieben.
Shredder und Verdichter mit Hilfe der beiden dem
ShredderbeigelegtenFixierwinkel (42) verschrau
ben (Abb. 2).

2. Das Kettenende der dem Verdichter beigelegten
Endschalterverriegelung (19) am Zwischenblech
(23) des Shredder-Untergestelles in den dafur
vorgesehenen Bohrungen befestigen (Abb. 3).

3. DenBetdtiger (Spezialschliissel) der Endschalter
verriegelung(19)indenEnd-schalteramVerdichter
einstecken (Abb. 3).

4. DenAnschluBstecker des Verdichtersindieander
Gehduse-Riickwand des Shredders befindlichen
Steckdose (18) einstecken und verriegeln (Abb.
2).

MONTAGE DER BANDROLLEN (Abb. 4):
Bandrollen(41)undBandrollenhalter (40) mit Zubehor
(Bandheber, Zugseil, Schrauben)ausdemPressraum
herausnehmenund, wiegezeigt,denBandrollenhalter
in die entsprechende Offnung des Verdichters fiihren
unddieBandrollenlinksundrechtsmitdenEndennach
unten laufend auf den Bandrollenhalter stecken.

Die weitere Vorgehensweise siehe auf Seite 7,
,BEDIENUNG VERDICHTER" unter der Rubrik ,Aus
wechseln der Bandrollen” bzw. ,Auslegen der Bander
fiir neuen Ballen”.
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ZUSAMMENSTELLUNG

DER NUMERIERTEN TEILE:

18 = Steckdose (Abb. 2)

19 = Endschalterverriegelung (Abb. 3)
20 = Ausgleichschraube  (Abb.2)
21 = Rahmenlinks  (Abb. 1 und 2)
22 = Rahmenrechts (Abb. 1)

23 = Zwischenblech  (Abb.1 und 2)
24 = Tisch (Abb. 1)

25 = Schutzwinkel links (Abb. 1und 2)
26 = Schutzwinkel rechts (Abb. 1)
27 = Abdeckklappe (Abb.2 und 5)
28 = Bandbremse (Abb. 16 und 17)
29 = Schaltkasten  (Abb. 4)

30 = Einflllklappe (Abb.2)

31 = Ausstossklappe  (Abb. 2)

32 = Press-Stempel  (Abb. 18)

33 = Bandheber (Abb.9und 18)
34 = Band-Ende (Abb. 18)

35 = VerschluBhebel (Abb.2)

36 = Sackrahmen (Abb.2und 14)
37 = Bandhaken (Abb. 14)

38 = Bandklemmer (Abb. 14)

39 = Bandfiihrung (Abb. 17)

40 = Bandrollenhalter  (Abb.4 und 17)
41 = Bandrolle (Abb.4 und 17)

42 = Fixierwinkel (Abb.2)

43 = Priifstab Olstand  (Abb. 19)
44 = Trichter (Abb.5)

45 = Bandziehseil (Abb.17)

46 = Schaltklappe (Abb.5)

47 = Schaltnocken  (Abb.5)

48 = Schalterabdeckung  (Abb.5)
49 = EndschalterS8  (Abb.5)

50 = EndschalterS9  (Abb.5)

51 = Gewindestift (Abb.5)
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EINSATZBEREICH:
Die Shredder-/ Verdichter-Kombination 16.87
ist eine Maschine zum Zerkleinern und
Verdichten gro3er Mengen allgemeinen Schrift -
gutes.
DerShredderzerkleinertKartonagenundKniillpa -
pier genauso mihelos wie glattes Papier.
Der Shredder darf nur zur Zerklei
A nerung von Papier oder Kartonagen
verwendet werden!
Die Zerkleinerung andersartiger Daten
trager kann Verletzungen an der Person
(z.B. durch Splitterung fester Materialien
etc.), sowie Schaden am Geréat (z.B.
Zerstorung des Schneidwerkes etc.) zur
Folge haben.

EINSATZ DES SHREDDERS (Abb. 6):

Zum Einschalten gehen Sie wie folgt vor:

1. Den beigefligten Schllssel in den Verriege -
lungsschalter (2) stecken und nach rechts
drehen.

2. Den Hauptschalter (1) in Stellung , 1" stellen.
DieLampchenderAnzeige ,Betriebsbereit”(7)
und ,Stempel hinten” (11) leuchten nach einer
zeitlichen Verzégerung von 2 Sekunden auf.

3. DenDrucktaster,VorwartslaufSchneidwerk”(3)
betétigen.Das SchneidwerkmitTransportband
werden gestartet.

Das Lampchen der Anzeige ,Vorwértslauf
Schneidwerk” (6) leuchtet auf.

Hinweis: Befindet sich zum Startzeitpunkt
des Shredders der Press-Stempel (32) des
VerdichtersnichtinderGrundstellung (hinterste
Stellung), so wird automatisch zunachst ein
Verdichtungshub mitnachfolgendem Riickhub
ausgefihrt und danach erst das Schneidwerk
mit Transportband gestartet.

INBETRIEBNAHME

Bei der Zufiihrung von Bandmaterial
@ ist darauf zu achten, dass sich keine

Schlaufen bilden. Verletzungsgefahr!

HINWEISE ZUM NETZANSCHLUSS

a) Der Schleifenwiderstand der Netzversorgung
am AnschluBort darf héchstens 0,5 Ohm be -
tragen.

b) Der Leitungsquerschnitt der Stromzufiihrung
am AnschluBort muB so dimensioniert sein,
da3beiblockierterMaschinedie Spannungum
max. 15%absinkt(BlockierstromderMaschine
=6 x Nennstrom).

BEDIENUNG SHREDDER

Achtung: Die Anlage lauft nur, wenn

a) die Not-Aus-Leiste (14) entriegelt ist (rote
Schiene am Tisch herausziehen),

der Verriegelungsschalter (2) entriegelt ist
(Schliissel nach rechts drehen),

c) derHauptschalter(1)eingeschaltetist(Stellung
A",

der Betdtiger der Endschalterverriegelung
(19) (Abb. 3) im Endschalter am Verdichter
eingesteckt ist und

dieEinfullklappe (30),sowiedieAusstossklap -
pe(31)unddieAbdeckklappe(27)geschlossen
ist.

b

e

o

BESCHICKUNG DES SHREDDERS:
DerBedienerdarfbeiderBeschickung
A der Maschine nicht hoher als die Ma -
schine selbst stehen!
Eine erhohte Stehflache (z. B. durch
Paletten, Kisten etc.) vor der Maschine
ist bezuglich der erforderlichen Sicher -
heitsabstande zum Schneidwerk  nicht
zuldssig.

BESCHICKUNG PAPIERSTAPEL:

Glattes Papier wird stapelweise bis zu ca. 550
Blatt (je nach Ausfihrung und Papiersorte)
genauso wie Knill-Papier und Kartonagen auf
das laufende Transportband gelegt und so dem
Schneidwerk zugefiihrt.

Umeineschlagartige BelastungdesSchneidwer -
keszuvermeiden,istesjedoch gut,wennSieden
Stapel aus glattem Papier schrédg, das heif3t mit
einem Eck voraus zufiihren.

Fiihren Sie dem Shredder niemals
A mehr als die angegebene Hochst -
menge Papier (siehe ,TECHNISCHE

DATEN") zu!

Sollte trotzdem einmal zuviel Papier in
das Schneidwerk gelangt sein, siehe
unter ,AUTOMATIK-SCHALTUNG BEI
UBERFUTTERUNG".

BESCHICKUNG KOMPLETTER ORDNER:

Shredder, welche mit einem Schneidwerk der
Schnittbreite 7,8 x 55 mm oder 11,8 x 55 mm
ausgestattet sind, konnen auch mit kompletten
Ordnern (einschl. Mechanik) beschickt werden.
Der Ordner sollte hierbei aufgeschlagen und der
Inhalt gleichmaBig verteilt sein.
WichtigerHinweis:  Dasvorherige Entfernender
Metallteile(Mechanik)ermdglichteineWiederver -
wertung (Recycling) desSchnittgutesundsorgtfir
eine langere Lebensdauer des Schneidwerks.

UBERPRUFUNG DER LAUFRICHTUNG:

1. Not-Aus-Leiste (14) (Abb. 7) am Shredder-
Tisch entriegeln (Leiste herausziehen) und
Hauptschalter (1) einschalten (Stellung ,17).

2. Verriegelungsschalter(2)entriegelnundDruck
taster ,Vorwartslauf Schneidwerk” (3) (Abb. 6)
betatigen.

3. Die Laufrichtung des Shredders tberprifen
und ggf. durch Phasentausch am Netzstecker
richtigstellen.

Die Arbeit des Phasentausches
A am Netzstecker darf nur von einem
Fachmann ausgefiihrt werden!

Wenn alles fachgerecht aufgestellt und ange

schlossen ist, kann die Inbetriebnahme erfol

gen.

AUTOMATIK-SCHALTUNG

BEI ,UBERFUTTERUNG":

Sollte der Shredder einmal ,Uberflittert” werden,

so ,regelt” dieser alles weitere automatisch wie

folgt:

1. Das Schneidwerk blockiert.

2. Schneidwerk mit Transportband laufen ein
Stuickweit riickwarts. Das Zerkleinerungsgut
wird frei.

3. Schneidwerk mit Transportband schalten wie
der auf Vorwartslauf. Das Zerkleinerungsgut
wird erneut dem Schneidwerk zugefiihrt.

Dieser Bewegungsablauf wird von der Maschine

selbsténdig so lange wiederholt, bis das Zerklei

nerungsgut rickstandslos durchgelaufen und
zerkleinert ist.

RUCKSTAU AUSLAUF:
WennderRauminnerhalbdesTrichters(44) (Abb.
2) wegen eines Riickstaus in der Einfiill6ffnung
des Verdichters vollstandig mit Schnittgut gefiillt
ist schaltet die Anlage durch die angehobene Ab
deckklappe(27)ab (Abb.2).DieKontroll-Anzeige
(9) "Riickstau Auslauf” blinkt

Wenn dies der Fall ist, schalten Sie die Maschine
amHauptschalter(1)aus,hebendieAbdeckklappe
(27) hoch und nehmen von Hand das Material
aus der Maschine. AnschlieBend kdnnen Sie die
Maschine wieder einschalten und mitder Zerklei
nerung fortfahren.

Hinweis: Die Anlage kann nur gestartet werden,
wenn die Abdeckklappe (27) geschlossen ist.

O
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Bedieneinheit

AusstolRklappenéffner Motor
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BEDIENUNGSELEMENTE (Abb. 6, 7 und 8):

1=

2=

Hauptschalter (Not-Aus) (Abb. 6)

MitdiesemSchalterwirddiegesamteAnlage

ein- bzw. ausgeschaltet (Stellung , 1%, bzw.

,07).

Die Lampchen der Kontroll-Anzeige ,Be -

triebsbereit” (7) und ,Stempel hinten” (11)

leuchten (korrekter Betriebszustand) bzw.

blinken (nicht korrekter Betriebszustand)

auf.

Hinweis: DieLampchenleuchtenerstnach

einer Zeitverzégerung von ca. 2 Sekunden

auf(Initialisierungsroutinefiirden Mikropro -

zessor).

Verriegelungsschalter (Abb. 6)

Mitdiesem Schalter kann dieAnlageabge -

schlossen(Schlisselnachlinksdrehen)und

somit vor unbefugter Benutzung gesichert

werden.

Hinweis: Wird die Anlage bei eingeschal -

tetem Hauptschalter (1) abgeschlossen,

blinkt das Ldmpchen der Anzeige ,Be -

triebsbereit” (7) als Zeichen fur ,nicht

betriebsbereit”.

Drucktaster

JVorwértslauf Schneidwerk” (Abb. 6)

Bei Betdtigung dieses Tasters laufen das

Schneidwerk und das Transportband des

Shredders an und die Maschine kann be -

schickt werden.

Hinweis: Befindet sich zum Startzeitpunkt

des Shredders der Press-Stempel (32)

des Verdichters nicht in der Grundstellung

(hinterste Strellung), so wird automatisch

zunéchst ein Verdichtungshub mit nachfol

gendem Riickhub ausgefiihrt und danach

erst das Schneidwerk mit Transportband

gestartet.

Drucktaster

,Stopp Schneidwerk” (Abb. 6)

Bei Betdtigung dieses Tasters wird der

Shredder abgeschaltet und das Schneid

werk mit Transportband steht.

Drucktaster

LRuckwartslauf Schneidwerk” (Abb. 6)

Bei Betdtigung dieses Tasters laufen das

Schneidwerk, sowie das Transportband

riickwarts.

Hinweis:  Wird der Taster wahrend des

Vorwartslaufes betatigt, so werden nach

einem mindestens 3 Sekunden lang dau -

ernden Ruckwaértslauf das Schneidwerk

mit Transportband automatisch wieder auf

Vorwaértslauf geschaltet.

Kontroll-Anzeige

JNorwartslauf Schneidwerk” (Abb. 6)

a)Leuchtet auf, wenn Schneidwerk und
Transportband vorwarts laufen.

b)Blinkt auf, wenn das Schneidwerk mit
Transportband aus dem Vorwartslauf
heraus auf Rickwartslauf geschaltet
worden ist, oder der Press-Stempel zum
Zeitpunkt der Betatigung des Druck
tasters ,Vorwartslauf Schneidwerk” (3)
sich nicht in Grundstellung (hinterster
Stellung) befunden hat.

BEDIENUNGSELEMENTE

7 = Kontroll-Anzeige
,Betriebsbereit” (Abb. 6)
Leuchtet auf (betriebsbereit), wenn
a) der Hauptschalter (1) eingeschaltet,
b) der Verriegelungsschalter (2) entriegelt,
c) die Not-Aus-Leiste (14) herausgezogen
ist und
d) der Betdtiger der Endschalterverriege
lung (19) im Endschalter am Verdichter
eingesteckt ist (Abb. 2).
Blinkt auf (nicht betriebsbereit) bei einge
schaltetem Hauptschalter, wenn
a) der Verriegelungsschalter (2) verriegelt
ist, oder
b) die Not-Aus-Leiste (14) gedrickt ist,
oder
c) derBetatigerderEndschalterverriegelung
(19) nicht im Endschalter am Verdichter
eingesteckt ist.
8 = Kontroll-Anzeige
,Stérung Motor” (Abb. 6)
Blinkt auf, wenn der Motor des Shredders
oder des Verdichters Uberfordert worden
ist und der eingebaute Thermoschutz den
StromkreisfiirVollbetriebunterbrochenhat.
Néheres siehe unter der Rubrik ,Motorsté -
rung”
9 = Kontroll-Anzeige
,Ruckstau Auslauf” (Abb. 6)
Blinktauf,wennderRaumiiberdemhinteren
Transportband wegen eines Riickstaus in
derEinfilléffnung des Verdichters vollstan -
dig mit Schnittgut gefillt ist und die Anlage
durch die angehobene Abdeckklappe (27)
abgeschaltet worden ist.
Néheres siehe unter der Rubrik ,Rickstau
Auslauf”
10 = Kontroll-Anzeige
JRuckwértslauf Schneidwerk” (Abb. 6)
Leuchtet auf, wenn das Schneidwerk mit
Transportband riickwarts lauft.
11 = Kontroll-Anzeige
,Stempel hinten” (Abb. 6)
a)Leuchtet auf, wenn der Press-Stempel
(32) sich in Grundstellung befindet.
b)Blinkt auf, wennderPress-Stempel (32)
sich nicht in Grundstellung befindet.
Betdtigen Siedannden Drucktaster,Vor
wartslaufSchneidwerk”(3)amShredder,
oder den Drucktaster ,Stempel zuriick”
(17) am Verdichter.
12 = Kontroll-Anzeige
,Ballen fertig” (Abb. 6)
Blinkt auf, wenn das Volumen des Ballens
erreicht ist und der Ballen abgebunden
und ausgestossen werden muf3. Ndheres
hierzu siehe unter der Rubrik ,Abbinden
bzw. Ausstossen des Ballens”.

13 =

14 =

15 =

16 =

17 =

Kontroll-Anzeige

,Klappe auf’ (Abb. 6)

Blinkt auf, wenn die Einfullklappe (30) oder

die Ausstossklappe (31) gedffnet ist.

Hinweis: Der Shredder kann solange eine

derKlappengedéffnetistnichtgestartetwer -

den.DerPress-Stempelim Verdichterkann
bei geschlossener Einfillklappe weiterhin

im Tastbetrieb nach vorne (Ausstossen

des Ballens), sowie nach hinten (Riickhub)

gefahren werden.

Not-Aus-Leiste (Abb. 7)

Wenn es einmal aus irgendeinem Grun -

de notwendig sein sollte, die Maschine

schnellstmoéglich auszuschalten bzw. zu
stoppen, so kann dies durch Driicken die
ser Not-Aus-Leiste erreicht werden. Zum

Wiedereinschalten die Leiste entriegeln

(herausziehen) und den Drucktaster ,Vor

wartslauf Schneidwerk” (3) drticken.

Drucktaster ,Stempel vor”

(Verdichtungshub) (Abb. 8)

Bei Betdtigung dieses Tasters bewegt sich

derPress-Stempel(32) nachvorne (Verdich

tungshub) und anschlieBend automatisch
nach hinten in seine Ausgangsposition

(Grundstellung) zuriick und steht.

Hinweis:  Sollte der Press-Stempel nicht

mebhr in seine Grundstellung zurlickfahren,

sonderndenBallengepressthalten,somull
der Ballen abgebunden und anschlieend
ausgestofBenwerden (siehe ,Abbindenbzw.

AusstoBen des Ballens”).

Drucktaster ,Stempel stopp” bzw.

,Offnen Ausstossklappe” (Abb. 8)

a) Stempel stopp
BeikurzzeitigerBetatigungdiesesTasters
(unter2Sekunden)wirdderPress-Stem -
pel (32) gestoppt.

b) Offnen Ausstossklappe
BeiDauerbetétigungdiesesTasters(min -
destens 2 Sekunden gedriickt halten)
fahrtderPress-StempeleinkleinesStiick
zurtickundderVerschluBhebel (35) (Abb.

2) ein kleines Stiick nach vorne (Druck -
entlastung an der Ausstossklappe).

Die Ausstossklappe (31) kann geoffnet
werden. Dies wird notwendig, wenn der
Verdichtereinenauszusto3endenBallen
gepresst halt.

Hinweis: Die Ausstossklappe kann nur

geoffnet werden, wenn vorher dieser
Taster betdtigt wurde.
Drucktaster ,Stempel zuriick”
(Riickhub) (Abb. 8)
Bei Betdtigung dieses Tasters bewegt
sich der Press-Stempel (32) nach hinten
(Grundstellung) und steht.
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EINSATZ DES VERDICHTERS: ABBINDEN DES BALLENS (Abb. 9, 10, 12, 16): AUFZIEHEN EINES ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO / SCHEMA ZAPOJENI
Die Bandbremse (28) (Abb. 16) muss geschlossen 1. Einfullklappe (30) 6ffnen. NEUEN PLASTIKSACKS (Abb. 15):
sein (Hebel nach rechts drehen). 2. Bandbremse (28) (Abb. 16) 6ffnen. Hinweis: Im Falle eines Abbindens des Ballens =
Hinweis: Wenn ohne eine spétere Abbindung ver - 3. Bander mit Bandhebern (33) und mit Hilfe des mussen vor dem Aufziehen des Sacks auf den Sack - < <
dichtet werden soll, siehe ,AUSSTOSSEN OHNE mitgelieferten Ziehhakens bis ca. 40 cm tiber den rahmen (36) (Abb. 14) die Bander, wie schon unter P ' OO0 o0
ABBINDUNG IN DEN PLASTIKSACK". Press-Stempel nach oben herausziehen (Abb. der Rubrik ,Einlegen der Bander fiir neuen Ballen” 3_% 0
9). beschrieben, im Pressraum bereits ausgelegt sein %EE §
BESCHICKUNG DES VERDICHTERS 4. Bander festhalten und die Bandheber zuriickfah - (entfélltim Falle ,C" ). 238 ©
DURCH DEN SHREDDER: ren. 1. Ausstossklappe 6ffnen und Press-Stempel nach g E § 2 D D
Wenn der Pressraum bzw. der Trichterraum durch 5. Die am Verdichtergehduse festgeklemmten hinten fahren. Einfiillklappe bleibt geschlossen. §§ 4 T
das Schnittgut des Shredders gefiillt ist, beginnt der Band-Enden (34) I6sen, mit dem jeweils heraus - 2. Den Rand des Sacks tiber den Sackrahmen (36) & ;E: S
Verdichter automatisch mit dem Pressvorgang. Der gezogenen Band fest verknoten (Abb. 10) und spannen und den Sack nach und nach bis zum 8 Socsconsane 5 5 e o ‘
Press-Stempel (32)féhrthierbeinachvorne,verdichtet das Band hinter dem Knoten mit einer Schere Ende auf den Rahmen schieben. o
das Material, indem er es gegen die Ausstossklappe durchschneiden (Abb.12). 3. Ausstossklappe schlieBen. — —_— -
preBt und fahrt anschlieBend nach hinten in die 6. Einfiillklappe (30) schlieBen. S T |
Ausgangsposition zurtick. AUSLEGEN DER BANDER
Der Shredder kann wéhrend des Verdichtungsvor - OFFNEN DER ENTNAHMEKLAPPE (31): FUR NEUEN BALLEN (Abb. 14, 16 und 17): = |
gangs weiterhin beschickt werden. 1. Drucktaster ,Offnen Ausstossklappe” (16) betiti - 1. Press-Stempel durch Betatigen des Drucktasters S g
gen. Zur Druckentlastung an der Ausstossklappe ,Stempelzurlick”(17)inGrundstellungzurickfah - |§ | g
BESCHICKUNG DES féhrt der Press-Stempel ein kleines Stiick zuriick ren. & H
VERDICHTERS VON HAND: und der VerschluBhebel (35) ein kleines Stiick Hinweis: Bei gedffneter Ausstossklappe ist dies § | °
Keine Treibgasbehdlter wie nach vorne. nur im Tastbetrieb mdglich. £
A Spraydosen etc. verpressen 2. VerschluBhebel (35) etwas anheben. 2. Einfillklappe 6ffnen. | | 5 aé
(Explosionsgefahr)! 3. DieentriegelteAusstossklappenachuntenschwen - 3. Banderca.eineKlappenlange weitherausziehen, g i’é
NichtvertraulichesMaterialkannvonHandauchdirekt ken. dieBand-EndeniiberdieBandhaken (37)voninnen | w | %8 es £ i
dem Verdichter zugefiihrt werden. Fahren Sie, falls durchdieEinfulléffnunghinzudenBandklemmern = —— S &
erforderlich, den Press-Stempel nach hintenin seine A) AUSSTOSSEN MIT ABBINDUNG (38) (Abb. 14) fiihren und dort durch zweimaliges l I: x$ E__Q 2 %
Ausgangsposition zurtick. (Einfullklappe schlieBen IN DEN PLASTIKSACK (Abb. 11, 13): Umwickeln befestigen. | e o2 o
und Druckstaster ,Stempel zuriick” (17) betétigen) 1. Einfullklappe (30) schlieBen. 4. Bandbremse (28) (Abb. 16) schlieBen. o <8
(Abb. 8) und gehen dann wie folgt vor: 2. Ausstossklappe (31) &ffnen. Hinweis: Um ein spéteres Abbinden des Ballens | - -—100 2
1. Einfiillklappe (30) (Abb. 2) &ffnen. 3. Drucktaster,Stempelvor”(15)betatigen (Abb. zu ermdglichen, muss die Bandbremse vor dem |
2. Material in den Pressraum geben. 8)undgedriickthalten.Derfertigabgebundene Pressvorgang geschlossen sein. | o
3. Einfiillklappe schlieBen und den Drucktaster Ballen wird in den Plastiksack auf die Auss - >+ Ausstossklappe (31), und falls ein Einsatz des l R3S
,Stempel vor” (15) betitigen (Abb. 8). tossklappe geschoben (Abb. 11). Shreddersgewtinschtwird,auch dieEinfiillklappe | o] <8 RES| o
DerPress-Stempel (32)fahrtvor(Verdichtungshub) Aus Sicherheitsgriinden ist ein Vor- (30) schlieBen. 0—C L] E
und nach dem Verdichtungsvorgang automatisch A undRiickhubdesPress-Stempelsbei Achtung: Um eine Beschddigung des Bandes zu | _(—C1—'
wieder in seine Grundstellung zuriick. Danach gedffneter Ausstossklappe nur im vermeiden, ist es ratsam keine Flaschen, Glas 2
kénnen Sie mit der Beschickung fortfahren. Tastbetriebmdglich.Zum AusstoBRen oder sonstige scharfkantige Gegenstande, wie | | © o
des Ballens muf deshalb der Druck - Bleche etc.zu verdichten. S 26 o
BEARBEITEN DES FERTIGEN taster gedriickt gehalten werden. | @ %8 i P
BALLENS ZUM AUSSTOSSEN: 4. Sack vom Sackrahmen (36) abziehen. AUSWECHSELN DER BANDROLLEN (41) L_A o—C LI o9
Wenn nach mehrmaligem Verdichtungsvorgang der 5. Sack zusammenfalten und mit einem Klebe - (Abb; 16 17 und 18):. | ~ 834
Press-Stempel (32) nicht mehrin seineAusgangspo - band verschlieBen (Abb. 13). Der Ballen kann 1. Einflillklappe schlieBen und Stempel ca. 30 cm = %%%
sition (Grundstellung)zurtickfahrt,sonderndenBallen jetzt abtransportiert werden. n'aclj vorne fahren. ) | | 58°
. . . 2. Einfiillklappe 6ffnen und beide Bandheber (33) [
gepresst hélt, so ist das Ballenvolumen erreicht. Der herausnehmen . o A A §§ $
Ballen muf3 abgebunden bzw. ausgesto3en werden. B) AUSSTOSSEN MIT ABBINDUNG 3. Bandbremse (25';) (Abb. 16) &ffnen. ‘ - | + [
Zum Ze|ch§n dafir ertont ein Huptc.ml; . OHNE.PLASTlKSACK: B ) ) ) 4. Bandrollen (41), wie gezeigt, mit den Enden nach 'R g g =
Qittieren Sie den Zustand ,Ballen fertig” durch betd - Funktioniertwieunter ,A)" bereitsbeschrieben,je - untenlaufendaufdenBandrollenhalter(40)stecken e | S % |
tigen des Drucktasters ,Stopp Schneidwerk” (4) am dochohneaufgespanntenPlastiksack.DerBallen (Abb. 17). X =0 Ow § ¢ ”
Shredder (Abb. 6). Der Hupton verstummt. kann sofort nach dem Aussto3en abtransportiert 5. DasBand-EndeaneinerSchlaufedesmitgeliefer - X “:0—’0 < 8 i! - = 3. %
Hinweis: Der Shredder kann wéhrend der Bal - werden. tenZiehseils (45) (Abb. 17) befestigen,dasandere | E ; _DN— ) £§$
len abgebunden bzw. ausgestoBen wird nicht EndedesSeilsdurchdie OffnungderBandbremse <8 & <2 |2 " ﬁri_ << 58
gestartet werden (offene Einfill- bzw. Entnah - C) AUSSTOSSEN OHNE ABBINDUNG (28) hindurchindie Bandfiihrung (39) einschieben _O_H—O £ ‘g_ =
meklappe). IN DEN PLASTIKSACK (Abb. 11, 13): (Abb.17).Dasangehdngte BandkannnunmitHilfe %93 C ‘ e &5) L‘—mc{ —— ~ ‘_D—< = <
Der Ballen kann wahlweise in drei verschiedene Hinweis: IndiesemFallmiissendieimPressraum des zuvor durchgeschobenen Ziehseils durch die Xt ) o =<2 NZ A <Jg|*
Zustande gebracht werden, bzw. ausgestoBen und ausgelegten Bander zum Abbinden des Ballens Bandfiihrung hindurchgezogen werden, bis esim —o—,]/—>b—p 5 & [ <
dann entsprechend abtransportiert werden: entferntbzw.aufdieBandrollen(41)zuriickgespult Pressraum sichtbar wird. ) ) ol @ o —— _D_‘ = >
A) AusstoBen mitAbbindung inden Plastiksack (bei sein. 6. Band-Endevom ZlehseullIosen,wmgezagt,durch @ A § N2 S < g|*
kleinen Teilen) (Abb. 9, 10, 11, 12 und 13) 1. Einfillklappe schlieBen und Ausstossklappe d‘en Baindheber (33) fuhren, und Bandheber mit © x
B) AusstoBen mit Abbindung ohne Plastiksack ffnen. elngefadeltem Band wieder am Press-Stempel | ) 2 4 D—< 23 %%
; ) s (32) einsetzen (Abb. 18). x| X Ss Y ol o |¥ S§E
(bei groBen Teilen) (Abb. 9, 10 und 12) 2. Ballen durch Betdtigen des Drucktasters 7. Beide Binder wie sch der Rubrik A ) ~ NZ N << Ng®
C) AusstoBen ohne Abbindung in den Plastiksack ,Stempel vor” (15) in den Plastiksack auf die - peide Bander, wie schon unter e Ui Aus L;N x
> . . legen der Bénder fiir neuen Ballen” beschrieben, - i
(bei kleinen Teilen) (Abb. 11 und 13) Ausstossklappe schieben (Abb. 11). einlegen und die Bandbremse (28) (Abb. 16) | 54\ - ‘_D? E 585
Hinweis: Passende Plastiksacke und Abbindeban - 3. Das Ende des Sacks zusammenfalten und schlieBen. 0T — = = N <JIJ|x "&°
der konnen jederzeit bei uns nachbestellt werden den Sack mit einem Klebeband verschlieBen 8. Die Entnahmeklappe, sowie die Einfiillklappe < g
(Bestellnummern siehe unter Rubrik ,SONDERZU - (Abb.13).DerBallenkannjetztabtransportiert schlieBen und den Press-Stempel wieder in die ®
BEHOR"). werden. Ausgangsstellung zuriickfahren. § g
4. Press-StempeldurchBetatigendesDrucktas - 2 ]
ters ,Stempel zuriick” (17) zurlckfahren und 2 g
Ausstossklappe wieder schlieen. =4 %
Hinweis: Bei gedffneter Ausstossklappe ist N »
dies nur im Tastbetrieb moglich. o

SB-No.
991.0289.3-c
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Abb. 3
DER NUMERIERTEN TEILE:
(Abb.2)

ZUSAMMENSTELLUNG
18 = Steckdose

Abb. 2

(Abb. 3)

19 = Endschalterverriegelung
20 = Ausgleichschraube
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Thermoschutz PTC

S2 }[]

emergency stop  interupteur a clé

Taster NOT-AUS

S2

Auslauf-Klappe OFFEN (10ffner zwangsweise im Sicherheitskreis 1Schliesser Anlage AUS) /

outlet flap open /

e
/

64

trappe de sortie ouverte

rotation speed sensor sensor de rotation

S4 - Drehzahlsensor
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MOTORSTORUNG:
Wird der Motor des Shredders oder des Verdichters einmal
Uberfordert, so unterbricht ein eingebauter Thermoschutz
den Stromkreis fiir Vollbetrieb. Das Lémpchen der Anzeige
,Storung Motor” (8) blinkt auf.
DerShredder,sowiederVerdichterkdnnenjedochwéhrendder
Abkihlphasedesiiberforderten MotorsimTastbetrieb (Shred
der mit reduzierter Leistung - Sternschaltung) weitergefahren
werden (z. B. zur Riickfiihrung von Schnittgut etc.).
Der Einsatz des Shredders mit reduzierter
A Leistung darf nur zur Entnahme des Zerkleine
rungsgutes,oderzurendgiltigenZerkleinerung
von bereits zugefiihrtem Material erfolgen. Ein
erweiterter Einsatz in dieser Phase kann zur
Zerstorung des Motors fiihren.

NacherfolgterAbkiihlung(ca.5-10Min.)erlischtdasLampchen
und die Maschine kann wieder im Vollbetrieb (Dreieckschal
tung) eingesetzt werden.

Hinweis:  Sollte die Anlage trotz erfolgter Abkiihlung des
Uberforderten Motors nicht mehr im Vollbetrieb arbeiten
(Lémpchen (8) erlischt nicht), so handelt es sich um einen
Defekt in der Maschine. Benachrichtigen Sie in diesem Fall
bitte unseren Kundendienst.

STORUNG

CHECKLISTE BEI STORUNGEN:
Sollte die Anlage nicht funktionieren, priifen Sie folgende
Punkte:
- ist der NetzanschluBstecker des Shredders am Netz
angeschlossen?
- istder AnschluBsteckerdesVerdichters inderSteckdose
(18) am Shredder eingesteckt?
- ist der Betdtiger der Endschalterverriegelung (19) im
Endschalter am Verdichter eingesteckt?
- istder Verriegelungsschalter (2)  entriegelt?
- istder Hauptschalter (1) eingeschaltet?
- istdie Not-Aus-Leiste (14) entriegelt?
Rote Schiene am Tisch herausziehen.
- istein Papierstau im Gerat?
Folgen Sie den Instruktionen bei ,AUTOMATIK-SCHAL -
TUNG BEI UBERFUTTERUNG"
- istdie Einfiillklappe (30) ,sowiedie Ausstossklappe (31)
am Verdichter geschlossen?
- istdie Abdeckklappe (27) am Shredder geschlossen?
Siehe Beschreibung unter,  RUCKSTAUAUSLAUF ~ “
- istder Motor iberlastet worden?
Siehe Beschreibung unter , MOTORSTORUNG"
- isteine Phase ausgefallen?
Uberpriifen Sie die drei Phasen-SicherungenanderNetz -
steckdose und wechseln Sie sie gegebenenfalls aus.
WennkeinedergenanntenPriifpunktezutreffen
A oder andere Fehlfunktionen der Maschine er -
kennbar sind, darf die Maschine nicht betrieben
werden! Benachrichtigen Sie dann bitte lhren
Fachhéndler.

WARTUNG

WARTUNG SCHNEIDWERK:

4, Nach ca. 8 Stunden Dauerbetrieb  die

Abdeckklappe(27)hochhebenundetwas

" vondemmitgelieferten Spezial-Olaufdas
Schneidwerk des Shredders spriihen.

WARTUNG GETRIEBE:
Monatlich mdussen die beiden Synchronrader,
sowie die Kettenrader und die Antriebskette
nachgefettet werden.
Vor dem Offnen der Maschine ist die
A MaschineamHauptschalter (1) (Abb.6)
auszuschalten und der Netzstecker
2 ziehen.

Gehen Sie wie folgt vor:

1. RechteSeitenabdeckungamGehduseabmon -

tieren.
2. Die oben beschriebenen Teile mit Hilfe eines

Pinsels, oder einer Fettpresse miteinemhan -

delsublichen Schmierfett einfetten.

3. Seitenabdeckung anmontieren und den Netz -

steckereinstecken. Die Maschine kann wieder
in Betrieb genommen werden.

EsdirfenkeinerleibaulichenVerande -
A rungen vorgenommen werden!

Bei Nichtbeachtung erlischt die Be -

triebserlaubnis.

TIP ZUR ENERGIEEINSPARUNG:

Achten Sie darauf, daf3 die Maschine tiber Nacht
ausgeschaltet ist (Hauptschalter (1) (Abb. 6) in
Stellung ,0").

UBERPRUFUNG OLSTAND (Abb. 19):
ZurUberpriifung des Olstandes den Priifstab (43)
herausschrauben. Die Markierung am Stab muf3
mit Ol benetzt sein. Ist dies nicht der Fall muB3 Ol
nachgefillt werden.

®
.’

Abb. 19

SONDERZUBEHOR

Benennung

Plastiksack, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm
Olfiaschchen, 125 ml

Bandrolle, 9 mm /500 m

Best.-Nr.
99969
99943
80661

Hinweis: Bei Nachbestellung von Sonderzubehérteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden

Sie sich bitte an Ihren Fachhandler.

Im Falle einer Reparatur ist vor dem Offnen der
A Anlage der Netzstecker zu ziehen, sowie der

Hauptschalter auszuschalten und mit einem
\‘ VorhangeschloB zu sichern.

ENTSORGUNG
ENTSORGUNG DER MASCHINE:
Entsorgen Sie die Maschine am Ende
E ihrer Lebensdauer stets umweltgerecht.
Geben Sie keine Teile der Maschine oder
der Verpackung in den Hausmdill.

TECHNISCHE DATEN
SHREDDER:

Schnittbreite: 11,8 x 55 mm

7,8x 55 mm

6 x50 mm
Schneidleistung:
16.87:
11,8 x 55 mm: 400-550 Blatt (70g/m  ?)
7,8x55 mm: 350-420 Blatt (70 g/m  ?)
6 x50 mm: 300-330 Blatt (70 g/m ?)
Arbeitsbreite: 500 mm
Leistung:
16.87: 7,5 kW
Gewicht:
16.87: ca. 726 kg
VERDICHTER:
PreBkraft: ca.8T
Leistung: 4 kW
Fillraum: 570x460x1000 mm
Einfullo6ffnung: 570x340 mm
Gewicht Maschine: ca.530 kg
Gewicht Ballen: ca. 60-80 kg
Ballengrofle: 500x600x750 mm

GESAMTE KOMBINATION:
AnschluBBspannung: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Vorsicherung:

(Sicherung gl, Zuordnungsart 1)
400V-415V/50Hz: 35A
220V-230V/50Hz: 40A

200V/50-60Hz: 63A

Lange: 2810 mm
Breite: 1200 mm
Hoéhe: 1550 mm
Lange bei gedffneter
Entnahmeklappe: 3480 mm
Gerduschpegel: ca. 74 dB(A)
Gesamtgewicht:

16.87: ca. 1256 kg

(Shredder und Verdichter)
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IMPORTANT SAFETY PRECAUTIONS

<< The machine may not be operated by more than @ @ << Dangerofinjury !Keepallloosearticles of

991.0289.3-c

Seite /page /pagina 6

A one person at any given time! clothing, ties, jewelery, long hair or other
Themachinewasdesignedforsafeoperationby “one loose objects away from opening!
person only”. © .
<< Danger of injury ! Never insert fingers into ope - R o
) . . © Z
<< During the shredding process no other work @ ning! R 1
. w0 m
may be performed on the machine (for example ~ A
cleaning, etc.)! << Incase of danger switch the machine off with the ! L :‘_
w
mains switch, or with the emergency switch, or > 2
ﬂ << Themachineis notatoy,andis not suitable for unplug the machine! =1 = 3 s
& use by children ! 5 B o
The overall technical safety concept of this machine Alwaysunplugthemachinefromthemainspower § é f ?
(dimensions, feed openings, emergency shutdown supply before opening the machine! o I = .
devices etc.) does not provide for any guarantee Repairs may only be performed by trained per - cAd @ < 3
O
regarding hazard-free operation by children. sonnel! s
. ¢ 3 ~
LA'd * 2 3
g ¢ 3
INSTALLATION @
o —
INSTALLATION SITE: 2. Placethetableontheconveyorbelt(withthebolt 4. Fix the limit switch S9 (50) with 2 screws : °
Before installation, make sure that three-phase endsprotruding throughtheboresinthetable), M4x40 and nuts M4 under the switch cam ~ ) B
electrical power is available at the installation slide it home against the housing, and secure of the cover flap (27). Undo the threaded pin ~ A ¢ | . v 1vlS'd
site (see "TECHNICAL DATA” regarding required to the housing front panel using the previously (51) (Allen key 2.5mm), turn the cam into 2} 0 3 = g _/\_/_* B3
fusing at the mains outlet). removed nuts and spring washers. position and tighten the threaded pin again. o o by =
Note: Observe allowable surface loads for the 3. To stabilize the table, the two hex bolts under Attention: the switch cam must be turned so ] 2 x: ~
respective floor. The machine has a total weight the table must be screwed out upwards as far that when the cover flap is closed, the switch o % ©
of upto 1326 kg . as possible and locked using the respective pin of the switch is situated in the recess of . : : : -
The machine may only be used for its hex nuts. the switch cam. 2 :
A intended purpose! 4. Guide the power cord for the emergency stop . Position the two switch covers (48) over the — ) ] gl N
Themachine’smainsconnectionmust bar (14) through the bush at the front of the left limit switches and fix each to the hopper with 2 2 4 x: s
be freely accessible! housing panel, and through the screwed joint two screws M5x16 and nuts M5. ~N—| Q T/\/_* &
The machine should only be operated on the bottom of the switch box. Connect the <] — N n
in closed rooms within a temperature blue flexible cord to terminal 20 and the brown ASSEMBLY OF THE o 9 N\ * ©
range of 10 to 40° C! flexible cord to terminal 19. COMBINATION (fig. 2 and 3): s ] 'y " ,
The work described in point ,4”, 1. Pushthebalerunderthe shredder.Screw the T ® « Al ® i'f
ASSEMBLY OF THE BASE (Fig. 1 and 2): A for the electrical connection of shredder and the baler together with the aid €lsd r/k"’ & —T1 1 ||
1. UsethespecialkeysuppliedtodetachtheCross the emergency stop bar (14), must of the two fixing brackets (42) provided with ]Q |
beam (23) from the two frames (21+22). only be carried out by a qualified the shredder (fig. 2). /S'd i%wf S )
2. Detach the two frames (21+22) from the hou - electrician! 2. Secure the end of the chain of the baler safety S A o ~ J
sing. switch activator (19) to the cross beam (23) of ° © ° %] &0 ‘1
3. Lift thecompleteshredder, turn thetwoframes ASSEMBLY OF THE GUARD PANELS (fig. 1): theshredderbase, usingtheappropriatebores 8S'd = e ° : o
(21+22) through 180° (pipe openings face Use the 6 flat-head screws (M6x12) to secure (fig. 3). 3 ; A
downwards), and secure them to the housing the two guard panels (25+26) at the left and right 3. Insert the actuator (special key) of the safety < GSd | ¢ -] h \/_* ~
using four bolts (M10x20) and spring washers extremities of the table (24). switch activator (19) in the limit switch at the -~ o ® -
for each frame. baler (fig. 3). E ‘ i\ = e Jv—* ©
4. Position the Cross beam (23) between the two INSTALLATION OF THE HOPPER (44) 4. Insert and secure the connecting plug of the o ® [
frames below the table and secure it, using 2 (fig. 5): balerin the electrical outlet (18) at the housing - = e "
bolts (M10x20) and spring washers for each 1. Release the transport lock (binder) on the rear panel (fig. 2). l_:' 2 Py N Py ~
one, to the frames. outlet flap (31) and fold the flap down.
5. Setdown the complete unit and insert plastic 2. Take the hopper (44) out of the press INSTALLING THE STRAP ROLLS (fig. 4): R © |
plugs into the open bores of the base. compartment, as shown, place over the Remove the strap rolls (41), the strap roll holder o o il
The shredder must not be set down filler opening and fix to the press from inside (40) and accessories (strap lifter, pull cable and 0 (] ~ =~ _/\J_* N
A until all parts of the base have been with the aid of the 7 hexagon socket screws screws) from the baling chamber and insert the o 3 ’_j?“- ® m ®
bolted securely! M6x12. strap roll holder into the corresponding opening in “_° < o w 4{ [ |
6. Compensate for unevenness in the floor with 3. Remove both switch covers (48). Fix the the baler as shown. Place the left and right-hand B n ~ o
the levelling screw (20) (fig. 2). limit switch S8 (49) with 2 screws M4x40 and strap rolls onto the strap roll holder with the strap o S ~ -
nuts M4 below the switch cam of the switch ends pointing down. hd -
ASSEMBLY OF THE TABLE (24) (fig. 1): flap (47). Undo the threaded pin (51) (Allen The remainder of the procedure is described on — ¢
1. Remove the hex nuts and spring washers key 2.5 mm), turn the cam into position and page 7, "BALER OPERATION”, under the head - = ? N Q
from the 4 protruding bolts at the housing front tighten the threaded pin again. ing "Replacing the Strap Rolls” and “Inserting the o — < ® -
panel. Attention: the switch cam must be turned in Straps for a New Bale”. —’E\\ S _/\/_+ b
such a way that with the switch flap hanging ) \ — ~
straight down, the switch pin of the switch is = / i : : :‘
situated in the recess of the switch cam. 3 :
o \J * a

10 63




SCHALTBILD / WIRING DIAGRAM / PLAN DE MONTAGE / DIAGRAMA ELECTRICO

INSTALLATION

ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO / SCHEMA ZAPOJENI

SB-No.
991.0289.3-¢

Seite /page /pagina 5

23

X6

X6

SIAG-Nr. 9928014

Steckereinsatz:
SIAG-Nr. 9928012

Gehéauseoberteil:

14

15

21mm Nummernleitung
X6

25

VDE-approbiert
fur USA und Kanada:
X6

25xAWG16 max.@

25x1,5mm?2 Olflex Nummernleitung,
X6
26

Leitungsléange: 3,20m

UL/CSA-approbiert

4

P.S14

21

19

X

22
6

X6
P.M1

17

18
X6
33
P.S2

|

16

1

S

20

X0 —
X6
36

SUMMARY OF NUMBERED PARTS:
18 = electrical outlet  (fig.2)

19 = safety switch activator (fig.3)
20 = leveling screw  (fig. 2)

21 = frameleft (fig. 1und 2)

22 = frameright (fig. 1)

23 = crossbeam  (fig.1 und 2)
24 = table (fig.1)

25 = guard panel left  (fig. 1 und 2)
26 = guard panel right  (fig. 1)
27 = coverflap (fig.2 and 5)

28 = strap brake (fig. 16 and 17)
29 = switch cabinet  (fig. 4)

30 = inletflap (fig.2)

31 = dischargeflap  (fig.2)

32 = balingram (fig. 18)

33 = strap lifter (fig. 9and 18)
34 = strapend (fig.18)

35 = locking lever (fig. 2)

36 = sackframe (fig.2 and 14)
37 = strap hook (fig. 14)

38 = strap clamp (fig. 14)

39 = strap guide (fig. 17)

40 = strap roll holder  (fig.4and 17)
41 = straproll (fig.4and 17)

42 = angle bracket (fig. 2)

43 = oil dipstick (fig. 19)

44 = hopper (fig.5)

45 = pull cable (fig.17)

46 = switchflap (fig.5)

47 = switchcam (fig. 5)

48 = switch cover (fig.5)

49 = limit switch S8  (fig.5)

50 = limitswitchS9  (fig.5)

51 = threaded pin  (fig.5)
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APPLICATIONS: Make sure that no loops occur when CHECKING THE DIRECTION OF ROTATION: ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO / SCHEMA ZAPOJENI
The 16.87 shredder/baler combination is feeding strip material. Danger of 1. Release the emergency stop bar (14) (fig. 7) at
alarge-scale shredding system for the shredding injury! the shredder table (pull forward) and turn the | ~
and baling of large volumes of paper. mains switch on (1) (switch position "1”). S
The system shreds cardboard and crumpled MAINS CONNECTION: 2. Unlock the key switch (2) (fig. 6) and operate | © o
paper just as easily as it does flat paper. a) Loopresistance within the mains power supply the ,cutter forwards” pushbutton (3). X ©

system at the installation site may not exceed 3. Check the direction of rotation of the shred - © o

0.5 ohm.

b) The conductor cross-section of the power cable
attheinstallation site must be laid out such that
voltage does not drop more than 15% if the
machine jams (the machine’s blocking current
is equal to 6 times nominal current).

The shredder may only be used for
A shredding paper and cardboard!

The shredding of other data media may

resultin bodily injury (e.g.duetosplinter -

ing of hard materials etc.), or damage

to the machine (e.g. destruction of the
cutting system etc.).

der and reverse the poles at the mains plug if

necessary.
The phases at the mains plug may >\ /
only bereversed by properly trained | L3

personnel.
After all installation and connection work has |
been properly completed, the machine may be
placed into service.

1413
%x

6
M
L xe
O6

SB-No.
991.0289.3-c

Seite /page /pagina 4
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SHREDDER OPERATION

Attention: The system only functions if:
a) The emergency stop bar (14) is released (pull
red bar at table forward)

X6
64
P.V3 A

USING THE SHREDDER (Fig. 6):
Proceed as follows to switch the shredder on:
1. Insert the enclosed key into the key switch (2)

AUTOMATIC SWITCHING
FOR OVERLOADED SHREDDER: l
Iftheshreddershouldbe,overfed”, theunitrectifies

2
X6
60

=

and turn clockwise. b) The key switch (2) has been unlocked (turn the problem automatically, as follows: ¥
2. Operate the mains switch (1) to position , 1. key clockwise) 1. The cutter jams.

After a delay of 2 seconds, the ,ready” (7) and ¢) The mains switch (1) has been switched on 2. Cutter and conveyor belt move backwards a l /

Jram at rear” (11) indicator lights come on. (switch position "1") shortdistance. The material being shredded is < o3
3. Operate the ,cutter forwards” pushbutton (3). e) The safety switch activator (19) (fig. 3) has released. X o

The cutter and conveyor belt start. been inserted into the safety switch at the 3. The cutter and conveyor belt switch to forward

The light of the ,cutter forwards” display (6) baler operation.The material to be shreddedis once

comes on. f) Theinletflap (30), the discharge flap (31) and again fed to the cutter. © ©

Note : If, when the shredder is started, the the cover flap (27) are closed. This procedure is repeated automatically until X0 I \X

baling ram (32) of the baler is not in its basic all the material has been fed through and shred - e :

position (rearmost position), a compression FEEDING MATERIAL TO THE SHREDDER: ded. & I

stroke withfollowing return strokeis carried out
automatically before the cutter and conveyor
belt start.

The operator may not stand at a level
higher than that of the machine when
feeding material to the shredder!
Elevated surfaces in front of the machine

I

JAM OUTLET: |

Ifthespaceinthehopper(44)(fig.2)iscompletely |
filled with cutting material due to ajam in the filler

hole of the baler, the machine switches off when |

I

% P.S3 |

23 23
P.S[1_\ H
X6
P.F1

(e.g. with pallets, crates etc.) are  prohib-
ited as regards required safety distance the cover flap (27) is raised (fig. 2). The display ‘
from the cutting system. (9) “Jam outlet” flashes . y—— 7
If this is the case, switch the machine off at the ©©
FEEDING STACKED PAPER: main switch (1), lift up the cover flap (27) and <« ‘?7 —
Stacks of up to 550 sheets of flat paper (de - remove the material from the machine by hand.
pending upon type of paper) can be placed onto Then you can switch the machine on again and o )Q © ‘
the running conveyor belt for transport to the continue shredding. - £
cutting system, as well as crumpled paper and Note: the machine can only be started when the ! gw
cardboard. cover flap (27) is closed. § § = & §
In order to prevent sudden overloading of the | L |la EE
cutting system it is advisable to feed flat paper « (_—‘ 2T
diagonally, i.e. corner first. 2 I— % a
@ N =
=
Never feed more than the maximum ES
A indicated quantity of paper to the £ 3 b g
shredder (see "TECHNICAL DATA")! I o0—— &R =
If too much paper nevertheless enters Q S

the cutting system at once, refer to
"AUTOMATIC SWITCHING FOR OVER -
LOADED SHREDDER".

P.S11
P.S9
P.S7

X6
41

1
o

FEEDING WITH COMPLETE BINDERS!

Shreddersequippedwithacuttingsystemwith7.8
x 55 mm or 11.8 x 55 mm cutting width, can also
be fed with complete binders (incl. metal parts).

==

23 PE
6%

(-
@—
O
@ —
®

In this case the binder should be opened and the | X E §
contents spread out equally. Q- ° §
Importantnote: The removing of the metal parts L= / LN Bt
beforehand makes the recycling of the shredded N O = (3-) % ¢g
material possible and ensures a longer life of the | R \ SN %gé
cutting system. S e K gfu
%5 =
o s &8s

g d

o

12 61
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OPERATING ELEMENTS

OPERATING ELEMENTS (Fig. 6, 7 und 8): 7 = ,Ready” indicator light (fig. 6) 13 = ,Baler open” indicator lamp (fig. 6)

1 = Mains switch (emergency stop) (fig. 6)

Comeson (ready for operation) when

Flashes if the inlet flap (30) or discharge

-0

operation, reverseoperationwilloccurforat
least 3 seconds, before forward operation
resumes automatically.

basic position (rearmost position).
b)Flashes ifthebalingram(32)is notinits
basic position. In this case, operate the

(pressure relief at the discharge flap).
The discharge flap (31) can now be
opened. This is necessary when the

This switch is used to switch the complete a) the mains switch (1) is switched on, flap (31) is open.
2 — aal unit on and off (position ,1” or ,0"). b) the key switch (2) is released, Note :If a door or flap is open the shredder
u i The ,ready” (7), and ,ram at rear” (11) c) theemergencystopbar(14)ispulledout, cannot be started. The baling ram in the
=) indicator lights come on to indicate cor - and baler can, if the inlet flap is closed, still be
L — (@) ™M S rect function, or flash to indicate incorrect d) theactuator of the safety switch activator operated by inching , forwards (to eject a
=z % ; function. (19) is inserted in the limit switch at the bale), or in reverse (return stroke).
' N O Note: The lights come on after a delay of baler (fig. 3). 14 = Emergency stop bar (fig. 7)
£a O 3 approx. 2 seconds (initializing routine for Flashes (notready foroperation) whenthe Should it be necessary, for any reason, to
v = ; the microprocessor). mains switch is switched on if switch off or stop the machine as quickly as
. 8 '5 2 = Key switch (fig. 6) a) the key switch (2) is locked, or possible, this can be achieved by pressing
— b— wn Thisswitchcanbeusedtolocktheunit(turn b) the emergency stop bar (14) is pressed, theemergencystopbar.Toswitchonagain,
— — key to left) and so prevent unauthorized or release the bar (pull it out) and operate the
o —_ use. c) theactuatorof the safety switch activator ,cutter forwards” pushbutton (3).
N — Note: If the unit is locked when the mains (19)is not inserted in the limit switch at 15 = ,Advance Ram” Key
| - _ switch (1) is switched on, the ,ready” indi - the baler (compacting cycle) (fig. 8)
cator light (7) flashes to indicate that the 8 = ,Malfunction - motor If this key is pressed, the baling ram (32)
s unit is not ready for operation” “indicator light (fig. 6) isadvanced (compacting cycle) andis then
- ,Cutter forwards” pushbutton (fig. 6) Flashesifthe motorofthe shredderorbaler automatically retuned to its rear, home
— Whenthis buttonisoperated, the cutterand is overloaded and the installed thermostat position.
— conveyor belt start and the machine can be has broken the circuit for full operation. Note: Iftheram does notreturntoitshome
2 fed. For further details see the ,motor defect” position, but rather continues to press
2, — Note : If, when the shredder is started, the section. against the bale, the bale must be tied off
| E s balingram (32) of the baleris notinits basic = ,Outlet jam” indicator light (fig. 6) and then ejected (see "Tying Offand Eject -
| o § ] position (rearmost position),acompression Flashesifthespaceabovetherearconveyor ing the Bale”).
N g’g stroke with following return stroke s carried belt is completely filled with paper due to a 16 = ,Stop Ram“or
2— — ég 1 > out automatically before the cutter and jam of the inlet opening, and the unit has “Open Discharge Flap” Key (fig. 8)
3 — T8 T | 5 conveyor belt start. been switched off due to the raised cover a) Stop Ram
o~ —o E0 —— 3 4 = ,Stop cutter” pushbutton (fig. 6) flap (27). If this key is activated briefly (less than
= o2 I~ ; . When this button is operated, the shredder For further details see the ,outletjam”sec - 2 seconds), the baling ram (32) isstop -
& —"™ e é x is switched off and the cutter and conveyor tion. ped.
% o I 2 belt stop. 10 = ,Cutter reverse” indicator light (fig. 6) b) Open Discharge Flap
5 - ] S 5= ,Cutter reverse” pushbutton (fig. 6) Comes on when the cutter and conveyor Ifthekeyis pressed and held (foratleast
3 - _ @ Whenthisbuttonisoperated, the cutterand belt operate in reverse. 2seconds),thebalingramtravelsashort
o =5 conveyor belt operate in reverse. 11 = ,Ram at rear” indicator light (fig. 6) distanceinreverse and the locking lever
% _I Note :Ifthebuttonisoperatedduringforward a) Comeson ifthe baling ram (32) isin its (35) (fig. 2) isadvanced a short distance
<
8
2
ks
[
+

1|V2 W2|U2|PE |11 |12 |PE |T1 T2 |T3 |PE |13 |14|15|16 |17[18]19|20|21|22|23 |24 |25|26 |27 |28 |30 |31 |32 |33 |34 |35 |PE |41 |42 |43 |PE |56 |60 |63 |67 |68 |PE | 71 |72 |F3 |73 |PE

oSt
E 6 I Tﬁ | % 6 = ,Cutter forwards” indicator light (fig. 6) Jcutter forwards” pushbutton (3) at the baler is holding the bale in the com -
w2 a) Comes on  when cutter and conveyor shredder,orthe ,ramreverse”pushbutton pacted condition.
N < T Qe belt operate forwards. (17) at the baler. Note: The discharge flap can only be
b) Flashes  when cutter and conveyor belt 12 = ,Bale ready” indicator light (fig. 5) opened after this key has been acti -
ié - are switched from forwards operation to Flashes when the bale volume has been vated.
i reverse operation, or if the baling ram achieved, and the bale must be bound and 17 = ,Return Ram” Key
:l e was not in the basic position (rearmost ejected. Forfurther details see the ,binding (return stroke) (fig. 8)
™ position) when the ,cutter forwards” and ejecting the bale” section. When this key is activated in the automatic
t ) 2 pushbutton was operated. operating mode, the baling ram (32) is
£ g o returned to its rear, home position.
)
N < - JE—
—‘4\7 —
2 .
—=
—S
o ‘(E _ld.ll
£9 —3
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USING THE BALER:

The strap brake (28) (fig. 16) must be closed
(move lever to right).

Note: If baling is to be performed without subse -
quent tying off, refer to "EJECT INTO PLASTIC
SACK WITHOUT TYING OFF”.

FEEDING THE BALER VIA THE SHREDDER:

When the baling chamberand theinlet funnel are
filled with material from the shredder, the compact -
ing cycle is started:

The baling ram (32) advances, compacts the
material and then returns to home position. The
shredder may be fed while the baler is compact -
ing.

FEEDING THE BALER MANUALLY:
Do not compact aerosol con -
A tainers such as spray cans etc.
(danger of explosion)!
Non-confidential materials canalsobefedmanu -
ally to the baler. Return the baling ram to its rear,
home position if necessary (close the inlet flap
and press the "Return Ram” key (17) (fig. 8)) and
proceed as follows:
1. Open the inlet flap (30) (fig. 2).
2. Insert material into the baling chamber.
3. Close the inlet flap and activate the ,Advance
Ram” Key (15) (fig. 8).
The baling ram (32) travels forwards (compact -
ing cycle) and, when the compaction procedure
iscomplete, returns to its home position. Feed -
ing may now be continued.

EJECTING THE COMPLETED BALE:

When, after several compacting cycles, the bal -

ing ram (32) no longer returns to home position,

but rather remains pressed against the bale,

maximum bale volume has been reached. The

bale must be tied off and ejected. A horn sounds

to indicate this.

Confirm the ,bale ready” mode by operating the

,Stop Cutter” pushbutton (4) (fig. 6). The horn

stops.

Note: The shredder cannot be started while

the baleis being tied off and ejected (inletand

discharge flaps are open).

The bale can be ejected in three different ways,

and then removed.

A) Tie off and eject into plastic sack (for small
particles) (fig.9, 10, 11, 12 and 13)

B) Tieoffandeject without plastic sack (forlarge
particles) (fig. 9, 10 and 12)

C) Eject into plastic sack  without tying off (for
small particles) (fig. 11 and 13)

Note: Suitable sacks and straps can be ordered

at any time (see "ACCESSORIES).

BALER OPERATION

TYING OFF THE BALE (fig. 9, 10, 12, 16):

1

2.
3.

6.

. Open the inlet flap (30).

Open the strap brake (28) (fig. 16).

Pull the straps to approximately 40 cm above
the baling ram with the help of the strap lifters
(33) and the included strap hook (fig. 9).

. Firmly hold the straps and return the strap lifters

to their original position.

. Loosen the strap ends (34) which have been

secured to the baler housing, knot them to -
gether with the respective straps pulled out in
the preceding step (fig. 10) and cut the strap
behind the knot with a pair of scissors (fig.
12).

Close the inlet flap (30).

OPENING THE DISCHARGE FLAP (31):
1. Press and hold the "Open Discharge Flap”

key (16) for at least 2 seconds. The baling
ram travels a short distance in reverse, and
the locking lever (35) travels a short distance
forward in order to relieve pressure at the
discharge flap.

2. Slightly lift the locking lever (35).
3. Swing the discharge flap down.

A) TIE OFF AND EJECT

INTO PLASTIC SACK (fig. 11 and 13):

1. Close the inlet flap (30).

2. Open the discharge flap (31).

3. Press and hold the "Advance Ram” key
(15) (fig. 8). The completed, tied off bale is
ejected into the plastic sack and is pushed
onto the discharge flap (fig. 11).

Forreasons of safety,advance and
A reverse ram travel is only possible

ininching operation when the dis -

charge flap is open. The key must

thus be pressed and held in order

to eject the bale!

4. Remove the sack from the sack frame
(36).

5. Fold the end of the sack together and seal
with tape (fig. 13). The bale can now be
removed.

B) TIE OFF AND EJECT

C

WITHOUT PLASTIC SACK:

Same as described under " A)”, except no
plastic sackis used. The bale can be removed
immediately after ejection.

EJECT INTO PLASTIC SACK

WITHOUT TYING OFF (fig. 11 and 13):

Note: Inthis case, the tie-off straps which have

been laid out inside the baling chamber must

be removed and rolled back onto the strap

rolls (41).

1. Closetheinletflap and open the discharge
flap.

2. Press the bale into the plastic sack and
onto the discharge flap by activating the
"Advance Ram” key (15) (fig. 11).

3. Fold the end of the sack together and seal
with tape (fig. 13). The bale can now be
removed.

4. Return the baling ram to home position by
pressing the "Return Ram” key (17) and
close the inlet flap.

Note: Thisisonly possibleininchingopera -
tion when the discharge flap is open.

INSTALLING A NEW PLASTIC SACK (fig. 15)
Note: If the bale is to be tied off, the straps must

be

laid out as described under "INSERTING

STRAPS FOR A NEW BALE" before the sack is
installed to the sack frame (36) (fig. 14) (does not

ap
1

3.

ply for option " C").
. Open the discharge flap and return the baling

ram to its rear, home position. The inlet flap
remains closed.

. Push the sack bit by bit over the sack frame

(36) until the entire sack has been mounted to
the frame.
Close the discharge flap.

INSERTING STRAPS
FOR ANEW BALE (fig. 14, 16 and 17):

1.

5.

Return the baling ram to home position by
pressing the "Return Ram” key (17).

Note: Thisisonly possibleininching operation
when the discharge flap is open.

. Open the inlet flap.
. Pull the straps out a distance equivalent to

about one flap length, guide the strap ends
from the inside over the strap hook (37),
through the inlet opening and up to the strap
clamps (38) (fig. 14). Secure the strap ends
here by wrapping them twice around the
clamps.

. Close the strap brake (28) (fig. 16).

Note: In order to allow for subsequent tying
off of the bale, the strap brake must be closed
before the compacting cycle.

Close the discharge flap (31), as well as the
inlet flap (30), if the shredder is to be used.

Attention: In order to avoid damage to the
straps, itis advisable to refrain from compact
ing bottles, glass or other objects with sharp
edges such as sheet metal etc.

REPLACING THE
STRAP ROLLS (41) (fig. 16, 17 and 18)

1.

2.

3.

Close theinletflap and advance the balingram
about 30cm .

Opentheinletflap and remove both strap lifters
(33).

Open the strap brake (28) (fig. 16).

. Insert the strap rolls (41) in to the strap roll

holder (40) as shown, with the strap ends
pointing down (fig. 17).

. Securethe strap end to the loop on theincluded

pull cable and feed the other end of the pull
cable (45) (fig. 17) through the opening at the
strap brake (28) and into the strap guide (39)
(fig. 17). The strap can now be pulled through
the strap guide with the pull cable, until it is
visible within the baling chamber.

. Loosen the strap end from the pull cable as

shown, feed it through the strap lifter (33) and
set the strap lifter back into place at the baling
ram (32) (fig. 18).

. Insert both straps as described under "IN

SERTING STRAPS FOR A NEW BALE” and
close the strap brake (28) (fig. 16).

. Close the discharge and the inlet flaps and re

turn the baling ram to its rear, home position.
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PORUCHA MOTORU:

Jsou-li motory skartovace nebo lisu pretizeny,
prerusi vestavéna tepelnd ochrana proudovy
okruh plného provozu. Kontrolka ,Porucha
motoru” (8) blika.

Skartova¢ a lis mohou byt v chodu i béhem
ochlazovani pretizeného motoru s pfidrzovanim
tlacitka (Skartova¢ s redukovanym vykonem
- zapojeni do hvézdy) (napi pro zpétny posuv
skartovaného materialu apod.).

Skartova¢ s redukovanym vykonem
Ase smi pouzivat jen pro vyjmuti
’ skartovaného materidlu nebo pro

kone¢né skartovani jiz pfivedeného

materialu. Delsi pouzivani v této fazi
mize vést ke zni¢eni motoru.

Po ochlazeni (asi 5-10 min.) zhasne kontrolka

PORUCHA

KONTROLNI SEZNAM PRI PORUCHACH:

Pokud by zafizeni nefungovalo, zkontrolujte

nasledujici body:

- je sitova zastrcka  pfipojena k siti?

- je pfipojovaci konektor lisu zasunut v zasuvce
(18) na skartovaci?

- je ovlada¢ blokovani koncového spinace
(19) zasunut v koncovém spinaci?

- je odblokovan blokovaci spinac (2) ?

- je hlavnivypina¢ (1)  zapnut?

- je odblokovana nouzova stop lista (14) ?
Vytédhnout ¢ervenou kolej na stole.

- neni pfistroj ucpan papirem ?
Sledujte instrukce v odstavci ,AUTOMATICKE
VYPNUTI PRI PREPLNENI"

- jsou plniciklapka (30)  a vystupniklapka (31)
na lisu uzavieny?

- jeuzaviena kryciklapka (27)  na skartovaci?

V pfipadé opravy vytahnéte pied
otevienim zafizeni sitovou zastr¢ku

a rovnéz vypnéte hlavni vypinac¢ a

zajistéte jej visacim zamkem.

LIKVIDACE
LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti likvidujte
ﬂ vzdy s ohledem na Zivotni prostiedi.
Zadné dily stroje nebo obalu nedavejte
do domaciho odpadu.

a stroj smi byt dale pouzivan s plnym vykonem Viz popis v odstavci ,VYJETI PRI UCPANI
(zapojeni do trojuhelnika). VSTUPU* TECHNICKE UDAJE
Poznamka: Pokud by zafizeni nepracovalo - je motor pretizen? B
v plném vykonu ani po ochlazeni pfretizeného Viz popis pod ,PORUCHA MOTORU" §KART9YACE
motoru (kontrolka (8) nezhasne), jedna se o - vypadla jedna faze ? Rezna Sitka: 11,8x55mm
poruchu stroje. V takovém pfipadé informujte nas Zkontrolujte tfifazové pojistky sitové zasuvky a v 7,8x55mm
servis. pripadé potteby je vymérnite. o 6x50mm
Jestlize se porucha netyka zadného Rezny vykon:
kontrolniho bodu nebo nejsou zjis 16.87: o s
titelné zadné chybné funkce stroje, ;18'8 "525 mm: ggg'igg :!St{j gg Q;m 1;
X nesmi se stroj provozovat! Informujte /X 55 mm: -4201istu (70 g/m
SUMMARY QF NUMBERED PARTS: potom prosim Vaseho specializované - 6x50mm: 300-330 listd (70 g/m %)
18 = electrical outlet  (fig.2) ho prodejce. Pracovni $ifka: 500 mm
19 = safety switch activator  (fig. 3) Vykon:
20 = leveling screw  (fig. 2) JDR7 1687: 7KW
- ¢ Igf ; g;j UDRZBA Hmotnost:
21 = frame left (fig. 1 und 2) UDRZBA REZACIHO USTROJI: Nesmise provadét zidnékonstrukéni 16.87: cca726kg
22 = frameright (fig. 1) /’A\ Po asi 8 hodinach provozu  zvednout zmény! Ls:
23 = cross beam  (fig.1 und 2) - ) kryci klapku (27) a na fezaci Ustroji Pfi nedodrzeni zanika provozni po - Lisovacisila: asigt
24 = table (fig.1) A4 Eozstf[l’lfnou&trochu speciélnl’hg oleje na voleni. Vykon: 4kW
25 = guard panel left  (fig. 1 und 2) fezaci Ustroji dodaného se strojem. o . Plnici prostor: 570x460x1000 mm
26 = guard panelright  (fig. 1) L. . TIp KSETRENI ENERG”Q . ) i Plnici otvor: 570x340 mm
9 p 9 9. UDRZBA PREOVODOVKY: Dbejte nato,aby byl strojpfes nocvypnuty (hlavni Vaha stroje: asi 530 kg
27 = coverflap (fig.2and 5) Jednou mési¢né  musi byt obé& synchronni vypinac (1) (obr. 6) v poloze ,0"). Vaha baliku: asi 60-80 kg
28 = strap brake  (fig. 16 and 17) kola, fetézova kola a hnaci fetézy pfimazany. Velikost baliku: 500x600x750 mm
e - Pfed otevienim stroje musi byt STAV OLEJE LISU (obr. 19):
29 = switch cabinet  (fig. 4) ; ; P o . . i
: stroj vypnut hlavnim vypinacem (1) Pro kontrolu stavu oleje vysroubujte kontrolni CELA KOMBINACE:
30 = |n'|et flap (fig.2) == (obr6) a musi byt vytazena sitova tycku stavu oleje (43). Znacka na tycce musi Napajeci napéti: 400V/50Hz
31 = dischargeflap  (fig.2) ( N zastreka. byt namocena v oleji. Pokud tomu tak neni, 230V/50Hz
32 = balingram (fig. 18) Dy musi byt olej doplnén. 415V/50Hz
- i 220V/60Hz
33 = strap lifter (fig.9and 18) Postupujte nasledovné: S00V/50H
34 = strapend  (fig. 18) 1. Z télesa odmontovat pravou bo¢ni sténu. 200V/60Hz
35 = locking lever  (fig. 2) 2. Vy3e popsané dily namazat béznym mazacim Jigténi:
36 = sackframe (fig.2and 14) tukem za pomoci Stétce nebo bézného (pojistka gl, typ koordinace 1)
37 = strap hook  (fig. 14) mazaciho lisu. 3 400V-415V/50Hz: 35A
3. Bocni kryt opét namontovat a sitovou 220V-230V/50Hz: 40 A
38 = strap cla.mp (fig. 14) zastréku zasunout do sité. Stroj muze byt 200V/50-60Hz: 63 A
39 = strap guide (fig. 17) opét uveden do provozu. Délka: 2810 mm
40 = straproll holder  (fig.4and 17) Sitka: 1200 mm
41 = straproll  (fig.4and 17) V)"itai 1550 mm
_ Délka pfi oteviené
42 = al:]gl.e br.acket (fig. 2) vystupni klapce: 3480 mm
43 = oil dipstick  (fig. 19) Hladina hluku: asi 74 dB(A)
44 = hopper (fig.5) Celkova vaha:
45 = pull cable (fig.17) (156k.87: ol asi 1226 kg
. 3 P - artovac a lis
46 = switchflap  (fig.5) ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
4; i sw!tc: cam (ﬁ?i. > Oznaceni Objed. ¢is.
48 = switch cover (fig. 5) Plastovy pytel, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm 99969
49 = limit switch S8 (fig. 5) Lahvi¢ka s olejem, 125 ml 99943
50 = limitswitchS9  (fig.5) Role pésti, 9 mm /500 m 80661
51 = threaded pin  (fig. 5) Upozornéni:  Pii dodatecné objednévce zvlastniho piislusenstvi a potiebé nahradnich

dild se prosim obratte na Vaseho specializovaného prodejce.
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SEZNAM OCISLOVANYCH DIiLU:

18 =
19 =
20 =
21
22 =
23 =
24 =

NN
o
mnmn

Zéasuvka (obr.2)

Blokovéni koncového spinace (obr. 3)

Vlyrovnavaci $roub  (obr. 2)
Levyrdm (obr1a2)
Pravyrdm  (obr.1)
Spojovaciplech  (obr1a?2)
Stal (obr. 1)
Ochranny dhelnik vievo (obr.1a2)
Ochranny thelnik vpravo (obr. 1)
Kryciklapka  (obr.2a5)
Brzda pasu (obr16a17)
Spinaci skiin  (obr. 4)
PInici klapka  (obr. 2)
Vystupni klapka  (obr. 2)
Lisovnik (obr. 18)
Pridrzovac pasu  (obr9a18)
Konec pasu  (obr. 18)
Uzaviraci paka  (obr. 2)
Rdm na pytel (obr.2a14)
Haky pasu (obr. 14)
Svorka pasu  (obr. 14)
Vedeni pasu  (obr.17)
Drzék roli pasu  (obr.4a 17)
Role pasu (obr4a17)
Fixovaci thelnik  (obr. 2)
Kontrolni tycka stavu oleje (obr. 19)
Néasypka (obr.5)
Tazny provaznapas  (obr.17)
Spinaci klapka ~ (obr. 5)
Spinacivacka  (obr.5)
Kryt spinace  (obr.5)
Koncovy spina¢ S8 (obr.5)
Koncovy spina¢  S9 (obr.5)
Zavitovy kolik  (obr.5)

MOTOR MALFUNCTIONS:
If the shredder or baler should become overloaded, an
installed thermostat breaks the electrical circuit for full
operation. The ,malfunction - motor” indicator light (8)
flashes.
While the overheated motor of shredder or baleris cooling
down, both may still be operated by inching (shredder with
reduced power - star connection), for example to return
material to be cut.
The shredder may be operated with reduced
A power only to remove material, or for final
shreddingofmaterialwhich hasalreadybeen
introduced. Otheroperationinthismode can
lead to destruction of the motor.

After cooling (approx. 5-10 minutes) the light goes off and
the unit can once again be operated at full power (delta
connection).

Note: If, after the motor has cooled, the unit cannot be
operated at full power (light (8) remains on), there is a
defect in the machine. In this case our customer service
must be contacted.

MALFUNCTIONS

MALFUNCTIONS CHECKLIST:
If the system does not function, check the following
points:
isthe mains plugfromthe shredder  connected to the
mains outlet?
isthe connector plugfromthebaler  plugged into the
outlet (18) at the shredder?
hasthe safetyswitchactivator ~ (19) beeninsertedinto
the safety switch at the baler?
- hasthe key switch (2) been activated?
is the mains switch (1) turned on?
is the emergency stop bar  (14) in the forward posi -
tion?
Pull red bar at table forward.
istherea paperjam inthe machine?
Follow the instructions for “AUTOMATIC RESPONSE
IN CASE OF OVERLOADING"
- are the inlet flap (30) and the discharge flap (31) at
the baler closed?
isthe coverflap (27) at the shredder closed?
See description under "OUTLET JAM".
- isoneofthe motors overloaded?
See description under "MOTOR MALFUNCTIONS".
has one of the electrical phases  failed?
Check the three line fuses at the mains outlet and
replace if necessary.
If you still cannot isolate the fault or other
A faults are statable, the machine shouldn't
be operated. Please report to / notify our
customer service department.

MAINTENANCE

CUTTING SYSTEM MAINTENANCE:
After approximately 8hours of continu -
| /D | ous operation , open the cover flap (27)
and spray a modest amount of the in -
cluded special oil onto the cutting system
at the shredder.

GEARBOX MAINTENANCE:
The synchron-gears, as well as the chain wheels
and drive chains must be lubricated once per
month .

The mains switch (1) (fig. 6) must be
A turned off and the mains plug must
! be removed from the electrical outlet
before opening the machine.

Proceed as follows:

1. Remove the right-hand side panel from the
housing.

2. Use a brush or a grease gun to lubricate the
above mentioned parts with a commercially
available grease.

3. Replace the side panel and insert the mains
pluginto the electrical outlet. The machine can
be placed back into service.

The machine may not be modified in
A any way. Operation of the machine

is prohibited if modifications are un -

dertaken.

ENERGY SAVING TIP:

Make sure that the machine is switched off
overnight (turn mains switch (1) (fig. 6) to "0”
position).

CHECKING THE OIL LEVEL (fig. 19):

Unscrew the dipstick (43) in order to check the oil
level. The marking on the dipstick must be wetted
with oil. If this is not the case, add oil.

ACCESSORIES

Description
Plastic sac, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm

Bottle of oil, 125 ml
Strap roll, 9mm /500 m

Best.-Nr.
99969
99943
80661

Note: Please contact your dealer when ordering accessories and replacement parts.

If repairs are required, the mains plug must
be removed from the electrical outlet before
! the machineis opened, and the mains switch

must be turned off and locked into the off
position with a pad lock.

DISPOSING
DISPOSING OF THE MACHINE:
Dispose of the machine in an
environmentally sound fashion at the end
of its useful service life. Do not dispose of

any of the parts included in the machine
or its packaging with household trash.

TECHNICAL DATA
SHREDDER:
Cutting Width: 11.8x55 mm
7.8 x55mm
3.8x55mm

Cutting capacity:
16.87:

11.8 x 55 mm: 400-550 sheets (70 g/m
7.8x55 mm: 350-420 sheets (70 g/m
6 x50 mm: 300-330 sheets (70 g/m
Working Width: 500 mm
Power:
16.87: 7.5 kW
Weight:
16.87: approx. 726 kg
BALER:
Press Force: approx. 8t
Power: 4 kW
Chamber Space: 570x460x1000 mm
Inlet opening: 570x340 mm
Machine Weight: approx. 530 kg
Bale Weight: approx. 60-80 kg
Bale Size: 500x600x750 mm
COMBINATION:
Supply voltage: 400 V/ 50 Hz

230V/ 50 Hz

415V/ 50 Hz

220V/ 60 Hz

200V/ 50 Hz

200 V/ 60 Hz
Pre-Fusing:

(gl fuse, type 1 assignment)
400 - 415V/50Hz: 35A
220 -230V/50HZ: 40A
200V/50 - 60Hz: 63A

Length: 2810 mm
Width: 1200 mm
Height: 1550 mm
Length with Open

Discharge Flap: 3480 mm

Noise Level: > 74 dBA
Overall Weight:

16.87: approx. 1256 kg
(shredder and baler)

%)
’)
’)
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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE

personnes en méme temps!

truction!

REMARQUES A PROPOS
DU LIEU D'INSTALLATION:

<< Lamachine nedoit pas étre utilisée par plusieurs

Lamachinen’est  pasunjouet et ne convient pas
pour étre utilisée par  des enfants !

Le concept global de sécurité (dimensions, orifices
d'alimentation, mises hors circuit de sécurité, etc.) de
cette machine ne fournit aucune garantie pour une
manipulation sans danger par les enfants.

Avant de procéder a l'installation, assurez-vous de
la présence d'une prise secteur triphasé a I'endroit
choisi (reportez-vous aux «CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES»pourlesindicationsrelativesaufusible

La conception des éléments de sécurité repose sur
une mise en service sans danger pour “L'utilisation

D&

Risque de blessure ! N'approchez jamais
du bloc de coupe les vétements amples,

colliers, cheveux longs, cravates etc!

dans I'ouverture!

Ne pas effectuer d'autres activités surlamachine
(par ex. nettoyage...) durant le procédé de des -

de la machine par une seule personne”. @ << Risquedeblessure !N'introduisezjamaislesdoigts

<< En cas de danger, arréter la machine par
I'interrupteur principal, ou par l'interrupteur

INSTALLATION

2. Poserlatable surla bande de transport (extrémités
des boulons a travers les orifices dans la table), la
glisser en arriére jusqu'au chassis et la fixer a la
face avant du chéssis a I'aide des écrous et des
rondelles élastiques mis en place précédemment.

. Pour stabiliser la table, il faut tourner vers le haut

d'urgence, ou débranchez la machine!

Débrancherleraccordementréseauavantd'ouvrir
Iinstallation!

Les travaux de réparation doivent étre effectués
uniquement par un spécialiste!

4. Fixerl'interrupteur de fin de course S9 (50) al'aide
de 2 vis M4x40 et écrous M4 sous la came de
contacteur du volet de protection (27). Détacher la
tige filetée (51) (clé Allen 2,5 mm), tourner la came
en position et serrer a nouveau la tige filetée a
fond..

OBSLUHA LISU

de protection requis pour la prise). jusqu’en butée les 2 vis a téte hexagonale qui se Attention: La came de contacteur doit étre

Remarque:

missible, la machine pouvant atteindre un poids total
d’environ 1326 kg .

La machine ne doit étre utilisée qu'en
conformité avec I'usage pour lequel elle

a été concue!

Le branchement de la machine au secteur
doit étre librement accessible!

La machine ne doit étre utilisée que dans
des locaux fermés et tempérés (10-40
°O)!

MONTAGE DU BATI  (fig. 1 et 2):

1.

2.
3.

Démonterlatéleintermédiaire (23) desdeuxcadres
(21+422) a I'aide de la clé spéciale fournie.
Démonter les deux cadres (21+22) du chassis.
Soulever legroupecomplet,tournerlesdeuxcadres
de 180 degrés (ouverture des tubes vers le bas)
et les fixer a nouveau au chassis avec 4 boulons
(M10x20) et des rondelles élastiques.

. Amener la tole intermédiaire (23) sous I'entonnoir

entre les deux cadres et la fixer avec 2 boulons
M10x20 et des rondelles élastique a chacun des
cadres.

. Déposer le groupe complet et boucher les orifices

encore ouverts dans le béti avec les bouchons en
plastique fournis.

linefautdéposerledestructeurdedocu
ment qu’apres avoir solidement visser

toutes les pieces du bati entre elles!

. Compenser les irrégularités du sol a I'aide des vis

de compensation (20) (fig. 4).

MONTAGE DE LATABLE (24) (ig. 1):

1.

Visser les écrous a 6 pans et les rondelles élasti
ques sur les 4 boulons qui dépassent a ‘lavant du
chéssis.

tenez compte de la charge au sol ad - trouve sous la table puis les bloquer avec le contre-

écrou correspondant.

4. Amener le cable électrique de la barre d'arrét
d'urgence(14)danslecoffretélectriqueenlefaisant
passer parle manchon al'avant de la partie latérale
gauche du chassis et par le presse-étoupe qui se
trouve sous le coffret électrique puis brancher le fil
bleu a la borne 20 et le fil marron a la borne 19.

Lesopérationsderaccordementélectri-
A que de la barre d'arrét d'urgence (14)

décrites au point « 4 » ne doivent étre

réalisées que par un professionnel!

MONTAGE DES

EQUERRES DE PROTECTION (fig. 1):

Fixer les deux équerres de protection (25 et 26) a
gauche et a droite de la table a I'aide des 6 vis a téte
fraisée M6x12.

MONTAGE DE LENTONNOIR (44) (fig. 5):

1. Détacher la sécurité de transport (lien) située sur
le volet d'éjection (31) et faire pivoter le volet vers
le bas.

2. Tirer I'entonnoir (44) hors du compartiment de

compression, comme indiqué, le placer au-dessus
de 'ouverture de remplissage et le fixer a la presse
depuis l'intérieur a I'aide des 7 vis a six pans creux
Méx12.

3. Démonter les deux caches de contacteur (48).
Fixer I'interrupteur de fin de course S8 (49) al'aide
de 2 vis M4x40 et écrous M4 sous la came de
contacteur du volet de commande (47). Détacher
la tige filetée (51) (clé Allen 2,5 mm), tourner la
came en position et serrer a nouveau la tige filetée
afond.

Attention: La came de contacteur doit étre

tournée de telle sorte que la tige de commande du
commutateur se trouve dans I'encoche de la came

de commande, lorsque le volet de commande

pend a la verticale vers le bas.
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tournée de telle sorte que la tige de commande du
commutateur se trouve dans I'encoche de la came

de commande, lorsque le volet de protection est
fermé.

5. Positionner les deux caches de contacteur (48)
respectivement au-dessus de l'interrupteur de fin
de course et les fixer sur I'entonnoir a l'aide de
respectivement deux vis M5x16 et écrous M5.

ASSEMBLAGE DE L'ENSEMBLE (fig. 2 et 3):

1. Pousser le compacteur sous le destructeur de
documents. Visser le destructeur de documents
et le compacteur a l'aide des deux équerres de
fixation (42) jointes au destructeur de documents
(fig. 2).

2. Fixer l'extrémité de la chaine du verrouillage de
fin de course (19) fourni avec le compacteur sur
la tole intermédiaire (23) du bati du destructeur de
documents dans 'orifice prévu a cet effet (fig. 3).

3. Introduire 'élément de commande (clé spéciale)
du verrouillage du fin de course (19) dans le fin de
course sur le compacteur (fig. 3).

4. Introduire la fiche de raccordement du compacteur
dans la prise (18) prévue a cet effet dans le fond du
destructeur de documents et la verrouiller (fig. 2).

MONTAGE DES BOBINES DE BANDE (fig. 4):
Sortir les bobines de bande (41) et le porte-bobine de
bande(40)avecleursaccessoires(léve-bande,cablede
traction, vis) de la chambre de compactage et,comme
illustré,introduirele porte-bobinede bandedans!'orifice
correspondantducompacteuretinsérerlesbobinesde
bande a gauche et a droite du porte-bobine avec les
extrémités de la bande vers le bas.

Pour la suite de la procédure, reportez-vous a la
page 7 « UTILISATION DU COMPACTEUR », a la
rubrique « Changement des bobines de bande » ou «
Déploiement de la bande pour une nouvelle balle ».
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POUZITI LISU:

Brzda pasu (28) (obr 16) musi byt zabrzdna
(paku otocit doprava).

Poznédmka: Pokudsemélisovatbezpozdéjsiho
svazovani, viz ,VYSUNUTI DO PLASTOVEHO
PYTLE BEZ SVAZOVANI".

PLNENI LISU SKARTOVACEM:

Pokud je lisovaci prostor resp. prostor nasypky
plny skartovaného materidlu, zacne lis
automaticky s lisovanim.

Lisovnik (32) pfitom jede dopfedu, slisuje
material tim, Ze ho stlaci proti vystupni klapce a
potom se vrati dozadu do vychozi polohy.
Béhem lisovani mize byt skartova¢ nadale
plnén.

RUCNI PLNENI LISU:

Nelisovatzadnésprejeapod.
(nebezpeci exploze)!

Material, ktery neni divérny a nemusi se
skartovat, se muze ru¢né zavadét pfimo do lisu.
Zajedte v piipadé potieby lisovnikem dozadu
do jeho vychozi polohy. (Uzavfit plnici klapku
a stlacit tlacitko ,Lisovnik zpét” (8) (obr. 12) a
potom postupovat nasledovné:
1. Oteviit plnici klapku (30) (obr. 2).
2. Material vlozit do lisovaciho prostoru.
3. PIniciklapku uzaviit a stlacit tlacitko ,Lisovnik
vpred” (15) (obr. 8).
Lisovnik (32) jede dopiedu (lisovaci zdvih) a
po slisovani se automaticky vréti zpét do své
zakladni polohy. Potom mUzete pokracovat v
plnéni.

ZPRACOVANI HOTOVEHO

BALIKU K VYSUNUTI:

Pokud se jiz po nékolikandsobném lisovani

nevraci lisovnik (32) do své vychozi polohy

(zékladni polohy), ale z(istane tlacit na balik, je

dosazeno objemu baliku.

Pro ozndmeni této  skutecnosti  zazni

houkacka.

Potvrdte tento stav ,Balik hotov” stlacenim

tla¢itka ,Stop fezaciho zafizeni” (4) na

skartovaci (obr. 6). Houkacka ztichne.

Pozndmka:  Skartova¢ nelze  béhem

svazovani resp. vysouvani baliku spustit

(oteviena vstupni resp. vystupni klapka).

Balik Ize vysunout tfemi rliznymi zplisoby

a potom ho odpovidajicim  zplsobem

odtransportovat:

A) Vysunuti se svazanim do igelitového pytle
(u malych dil) (obr. 9,10, 11,12 a 13)

B) Vysunuti se svazanim bez igelitového pytle
(u velkych dild) (obr. 9, 10a 12)

C) Vysunuti bez svazani do igelitového pytle (u
malych dild) (obr. 11 a 13)

Pozndmka:  Vhodné igelitové pytle a vézaci

pasy mohou byt u nas kdykoliv doobjednany

(objednaci  ¢isla viz rubrika ,ZVLASTNI

PRISLUSENSTVI").

OBSLUHA LISU

SVAZANI BALIKU

(obr.9,10,12a 16):

1. Oteviit pInici klapku (30).

2. Povolit pasovou brzdu (28) (obr. 16).

3. Pasy s drzdky pasu (33) vytahnout pomoci
se strojem dodanych taznych hak( nahoru
az asi 40 cm nad lisovnik (obr. 9).

4. Pasy pridrzet a s drzéky péast sjet
zpét(stahnout je z past).

5. Povolit konce pasti(34) ptipevnéné na télese
lisu, pevné je svazat s jiz vytazenym pasem
(obr. 10) a pas za uzlem ustfihnout pomoci
ntzek (obr.12).

6. Uzaviit plnici klapku (30).

OTEVRIT VYSTUPNI KLAPKU (31):

1. Zmécknout tlacitko ,Otevfit vystupni klapku”
(16). Pro odleh¢eni tlaku na vystupni klapku
zajede lisovnik kousek zpét a uzaviraci paka
(35) se posune kousek dopredu.

2. Uzaviraci paku (35) trochu nadzvednout.

3. Odblokovanou  vystupni klapku sklopit
dold.

A) VYSUNUTI S VAZBOU

DO IGELITOVEHO PYTLE (obr. 11 a 13):

1. Uzavfit plnici klapku (30).

2. Oteviit vystupni klapku (31).

3. Stlacit tlacitko , Lisovnik vpred” (15) (obr.
8) a pridrzet ho stlacené. Hotovy svazany
balik se vysune do igelitového pytle na
vystupni klapce (obr. 11).

Z bezpecnostnich divodi je

A pohyb lisovniku vpred a zpét pii

oteviené vystupni klapce mozny
pouze v impulsnim provozu. Pro
vysunuti baliku musi byt proto
tlacitko pridrzeno.

4. Stdhnout pytel z rdmu (36).

5. Pytelslozitauzavfitlepicipaskou(obr.13).
Balik mGze byt nyni odtransportovén.

B) VYSUNUTI S VAZBOU
BEZ IGELITOVEHO PYTLE:
Funguje stejné jako je jiz popséno pod
bodem ,A)” ,alebeznatazenéhoigelitového
pytle. Balik m(ize byt odtransportovéan ihned
po vysunuti.

C) VYSUNUTI DO IGELITOVEHO
PYTLE BEZ VAZBY (obr. 11 a 13):

Pozndmka: V tomto pfipadé musi byt pasy

vylozené v lisovacim prostoru pro svazani

baliku odstranény nebo navinuty zpét na

role (41).

1. Uzavfit plnici klapku a otevfit vystupni
klapku.

2. Balik  posunout stlacenim tlacitka
L4Lisovnik vpfed” (15) do igelitového pytle
na vystupni klapce (obr. 11).

3. Konec pytle slozit a pytel uzavrit lepici
paskou (obr. 13). Balik Ize nyni odvézt.

4. Stlacenim tlacitka ,Lisovnik zpét” (17)
zajet lisovnikem zpét a  vystupni klapku
opét uzaviit.

Pozndmka:  Pfioteviené vystupniklapce
je to mozné jen s pfidrzenim tlacitka.

NATAZENI NOVEHO

IGELITOVEHO PYTLE (obr. 15):

Poznédmka: V pripadé vézaného baliku musi

byt jesté pred natazenim pytle na rdm (36) (obr.

14) vylozeny v lisovacim prostoru pasy tak, jak

je to popsano v rubrice ,VloZeni pasd pro novy

balik “ (odpada v pfipadé ,C" ).

1. Oteviit vystupni klapku a lisovnikem zajet
dozadu. PInici klapka z{istava uzaviena.

2. Okraj pytle napnout naram (36) a postupnym
posouvanim ho az do konce nasunout na
ram.

3. Vystupni klapku uzavfit.

VYLOZENI PASU

PRO NOVY BALIK (obr. 14, 16 a 17):

1. Lisovnikem zajet zpét do zakladni polohy
stlacenim tlacitka ,Lisovnik zpét” (17).
Poznamka:  Pfi oteviené vystupni klapce je
to mozné jen s pfidrzenim tlacitka.

2. Oteviit plnici klapku.

3. Pésyvytdhnoutoasidélku klapky déle, konce
pasut (34) nad haky (37) protdhnout zevnit¥
plnicim otvorem ke svorkdm na pasy (38)
(obr. 14) a tam je pfipevnit dvojndsobnym
navinutim.

4. Zabrzdit brzdu pésu (28) (obr. 16).

Pozndmka:  Aby bylo pozdéji mozné balik
svazat, musi byt brzda pasu zabrzdéna.

5. Uzaviit vystupni klapku (31) a v pfipadé
pouziti skartovace také pinici klapku (30).

Poznamka: Pro vylouceni poskozeni past

se vyvarujte lisovani lahvi, skla nebo jinych

predmétd s ostrymi hranami, jako napfiklad

plechti apod.

VYMENA ROLI PASU (41)

(obr. 16,17 a 18):

1. Uzavrit pinici klapku a lisovnikem vyjetasi 30
cm dopfiedu.

2. Oteviit plnici kapku a vyjmout oba drzaky
pasu (33).

3. Povolit brzdu pasu (28) (obr. 16).

4. Role past (41) nasunout podle obrazku
konci dol(i na drzaky roli past (40) (obr. 17).

5. Konec pasu pfipevnit na smycku tazného
provazu (45) (obr. 17) dodaného se strojem,
druhy konec provazu prostrcit otvorem
brzdy pasu (28) do vedeni pasu (39) (obr.
17). Zavéseny pés lze nyni za pomoci jiz
protazeného lana protahnout vedenim pasu
tak, az je pas viditelny v lisovacim prostoru.

6. Z konce pasu odvézat tazné provaz podle
obrazku, péas protdhnout drzdkem (33) a
drzdk pasu s protazenym pasem zasadit
opét na lisovnik (32) (obr. 18).

7. Oba pasy, jak jiz bylo popsdno v rubrice
,VyloZeni pasu pro novy balik”, zaloZit a
brzdy pésu (28) (obr. 16) zabrzdit.

8. Uzaviit vystupni klapku a plnici klapku a
lisovnikem zajet zpét do vychozi polohy.

INSTALLATION
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INSTALLATION LISTE

DES PIECES NUMEROTEES:

18 = Prise (fig.2)

19 = Verrouillage du fin de course (fig.3)
20 = Visde compensation  (fig.2)

21 = Cadregauche (fig.1et2)

22 = Cadredroit (fig. 1)

23 = Toleintermédiaire  (fig.1 et 2)

24 = Table (fig.1)

25 = Equerre de protection gauche  (fig. 1et2)
26 = Equerre de protection droite  (fig. 1)

27 = Volet de protection  (fig.2 et 5)

28 = Freinde bande (fig. 16 et 17)

29 = Coffret de commande  (fig.4)

30 = Volet d'introduction  (fig. 2)

31 = Volet de prélevement  (Abb. 2)

32 = Vérin de compression (fig. 18)

33 = Léve-bande (fig.9et 18)

34 = Extrémités de la bande (fig. 18)

35 = Levier de verrouillage (fig.2)

36 = Cadredusac (fig.2et 14)

37 = Crochetsabande (fig. 14)

38 = Attacheabande (fig. 14)

39 = Guidedelabande (fig.17)

40 = Porte-bobine de bande  (fig.4 et 17)
41 = Bobinedebande (fig.4et 17)

42 = Equerre de fixation  (fig. 2)

43 = Jauge a huile  (fig. 19)

44 = Entonnoir (fig.5)

45 = Cable de traction  (fig. 17)

46 = Voletde commande (fig.5)

47 = Came de contacteur (fig.5)

48 = Cache de contacteur  (fig.5)

49 = Interrupteur de fin de course S8 (fig. 5)
50 = Interrupteur de fin de course S9 (fig. 5)
51 = Tigefiletée (fig.5)
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MISE EN SERVICE OVLADACI ELEMENTY
DOMAINE D'UTILISATION: Il faut veiller a ce qu'aucune boucle ne se CONTROLE DU SENS DE ROTATION: OVLADACI ELEMENTY (obr. 6,7 a 8): 7 = Kontrolka 13 = Kontrolka ,Klapka oteviena” (obr. 6)
L'ensemble destructeur de documents/compacteur @ forme lors de I'acheminement de matériel 1. Déverrouiller le mécanisme d'arrét d'urgence (14) 1 = Hlavni vypinac¢ (nouzovy stop) (obr. 6) 4Pripravenost k provozu” (obr. 6) Blikd, pokud jsou otevieny plnici klapka
16.87 est une machine destinée a déchiqueter en bande. Risque de blessure! (fig. 7) sur la table du destructeur de documents Pomoci tohoto spinace se celé zafizeni Sviti (je pFipravenost k provozu), pokud (30) nebo vystupni klapka (31).

et a compacter de grandes quantités d'imprimés de
toutes natures.
Le destructeur déchiquette des cartons et des papiers
froissés avec autant de facilité que le papier lisse.
Le destructeur de document ne doit étre
A utilisé que pour le déchiquetage du papier
ou du carton!
Le déchiquetage d'autres types de supports
de données peut provoquer des blessures
(par exemple en raison des projections de
particules, etc.) et endommager |'appareil
(sérieuse détérioration du mécanisme de
coupe, etc.).

REMARQUES A PROPOS

DU BRANCHEMENT AU SECTEUR:

a) La résistance de boucle de I'alimentation secteur
au niveau du point de branchement doit étre au
maximum de 0,5 ohm.

b) La section des cables d'alimentation électrique doit
étre choisie de maniérea ce que lachute de tension
maximale en cas de blocage de la machine soit
de 15 % (courant de blocage de la machine =
6 x courant nominal).

(entirantlabarre)etenclencherl'interrupteurgénéral

(1) (position « 1 »).

. Déverrouiller le commutateur de verrouillage (2) et

appuyer sur le poussoir « Avance mécanisme de
coupe » (3) (fig. 6).

. Controler le sens de rotation du destructeur de do

cumentset,lecaséchéant, corrigerlebranchement
des phases sur la fiche secteur.

Linversion des phases ne doit étre
effectuée que par un professionnel!

Vous pouvez procéder a la mise en service lorsque
tous les éléments ont été installés et branchés cor
rectement.

zapind nebo vypind (polohy ,1“ nebo
40).

Kontrolky ,Pfipravenost k provozu” (7)

a ,Lisovnik vzadu” (11)  sviti (spravny
provozni stav) resp. blikaji (nespravni
provozni stav).

Pozndmka:  Kontrolky se rozsviti teprve
po zpozdéni asi 2 sekundy (inicializa¢ni
program mikroprocesoru).

Blokovaci spinac (obr. 6)

Pomoci tohoto spinace lze zafizeni
uzamknout (kli¢ oto¢it doleva) a tim
zajistit pfed nedovolenym pouzitim.
Poznamka:  Je-li zafizeni zamknuto pfi
zapnutém hlavnim vypinaci (1), blika

a) je zapnut hlavni vypinac (1),

b) blokovaci spinac (2) je odblokovaén,

c) nouzova stop lista (14) je vytazena a

d) ovladac blokovani koncového spinace
(19) je zasunut v koncovém spinaci na
lisu (obr. 2).

Blikd (neni pfipravenost k provozu) pfi

zapnutém hlavnim vypinaci, pokud

a) je blokovaci spina¢ (2) zablokovéan
nebo

b) je stlatena nouzova stop lista (14),
nebo

c) neni ovlada¢ blokovani koncového
spinace (19) zasunut v koncovém
spinaci na lisu.

Poznamka:  Dokud je jedna z klapek
oteviena, nelze skartoval spustit.
Lisovnikem v lisu Ize pfi uzaviené plnici
klapce ovsem pohybovat vpied, ale
pfislusné tlacitko musi byt  pridrzovéano
(vysouvani baliku), stejné tak Ize
lisovnikem pohybovat i zpét (zpétny
zdvih).

14 = Nouzova stop lista (obr. 7)

Pokud by bylo nékdy z néjakych davodu
nutné, vypnout resp. zastavit stroj co
mozna nejrychleji, Ize toho dosahnout
stlacenim této listy. Pro opétovné zapnuti
listu odblokovat (vytahnout) a stlacit
tla¢itko ,Rezaci zafizeni vpred “ (3).

UTILISATION DU DESTRUCTEUR DE DOCUMENTS

kontrolka,Pfipravenostkprovozu”(7)jako 8 = Kontrolka ,Porucha motoru” (obr. 6) 15 = Tlacitko ,Lisovnik vpied”
UTILISATION DU Attention: I'équipement ne fonctionne quessilescon - COMMUTATION AUTOMATIQUE znameni toho, Zze ,neni pfipravenost k Blika, pokud byly pfetizeny motory (stlacovaci zdvih) (obr. 8)
DESTRUCTEUR DE DOCUMENTS (fig. 6): ditions suivantes sont réunies: EN CAS DE BOURRAGE: provozu“. skartovace nebo lisu a vestavéna tepelna Pti stla¢eni tohoto tlacitka se lisovnik (32)
Procédez comme suit pour la mise en marche: a) La barre d'arrét d'urgence (14) est déverrouillée En cas de bourrage (« suralimentation ») du destruc - 3 = Tlacitko ochrana prerusila proudovy okruh pIného pohybuje dopfedu (stlacovaci zdvih) a
1. Introduire la clé fournie dans le commutateur de (le rail rouge sur la table est sorti). teur de documents, les opération suivantes sont alors ,Rezaci zafizeni vpied “ (obr. 6) provozu. Bliz$i informace viz rubrika potom se automaticky vratidozadu do své

verrouillage (2) et la tourner vers la droite. b) Lecommutateurdeverrouillage (2) estdéverrouillé automatiquement exécutées : Po stla¢eni tohoto tlacitka se rozbéhnou ,Porucha motoru” vychozipolohy (zakladnipolohy) azistane
2. Mettre l'interrupteur général (1) en positon « 1 ». (clé tournée vers la droite). 1. Le mécanisme de coupe se bloque. fezaci zafizeni a transportni pas 9 = Kontrolka ,Ucpan vystup” (obr. 6) stat.

Les voyants « Prét » (7) et « Vérin en arriere » (11) ¢) Llinterrupteur général (1) est enclenché (position 2. Le mécanisme de coupe et la bande transporteuse skartovace a stroj mGze byt pInén. Blika, pokud je prostor nad zadnim Poznamka: Pokud by se lisovnik nevritil,

s'allument aprés envjron 2 secondes: _ « 1 >?). ‘ tournent en arriére, ce quilibére la matiére a déchi - Pozndmka:  Pokud se v okamziku startu transportnim pasem kvli ucpani plniciho ale drzel by balik stlaceny, musi byt balik
3. Enfoncer le poussoir « Avance mécanisme de e) Lélement de commande du verrouillage du fin de queter. skartovaée nenachdzi lisovnik  (32) otvoru lisu plny skartovaného materialu a svazany a potom vysunuty (viz ,SVAZANI

coupe » (3). Le mécanisme de coupe et la bande course (19) (fig. 3) est inséré dans le fin de course 3. Le mécanisme de coupe et la bande transporteuse Gplné vzadu v zakladni poloze, provede zafizeni se kvilli nadzvednuti kryci klapky resp. VYSUNUTI BALIKU").

de transport démarrent. du compacteur. se remettent a tourner en avant et |'alimentation du

Le voyant « Avance mécanisme de coupe » (6) f) Le volet d'introduction (30) ainsi que le volet de mécanisme de coupe reprend. € n’ejlp:;/eu a’lutomatjcky IISO\CI‘aC.L zdvih ézlz))’y‘.’“f”'a ) brika .Ucod 16= Tcl)autlfo ",St?p I|50\’/r|:||kukr$sp.b g

s'allume. prélévement (31) et le volet de protection (27) sont Ces opérations sont automatiquement répétées par la s nasledujicim zpetr))im zdvihem - a 1251 ’:n ormace viz rubrika ,Ucpan " tevrem vyst’upnl apky” (obr. 8)
Remarque: si le vérin de compression (32) du fermés. machinejusqu’acequelamatiéreadéchiqueterpuisse teprve potlonj se spusti fezaci zarizeni a vystup L a) StSP'ESOY”'k“ L »
compacteur ne se trouve pas dans sa position de traverser le mécanisme de coupe en étant détruite. transportni pas. 10 = Kontrolka ,Zpétny chod Prikratkeémstlacenitohototladitka (pod
base (position la plus en arriére) au moment du ALIMENTATION DU 4 = Tlacitko fezaciho zarizeni” (obr. 6) 2 sekundy) se lisovnik (32) zastavi.
démarrage, il commence alors automatiquement DESTRUCTEUR DE DOCUMENTS: BOURRAGE SORTIE : .Stop fezaciho zafizeni” (obr. 6) Sviti,kdyz bézifezacizafizeniatransportni b) Otevfeni vystupni klapky
pareffectuerunecoursedecompactage puisrevient Lors de I'alimentation de la machine, Si le compartiment dans I'entonnoir (44) (fig. 2) est Po stlaceni tohoto tlacitka se skartovac pas zpét. Pfi del$im stlaceni tohoto tlacitka
en arriére. Le mécanisme de coupe et la bande de A I'opérateurnedoit passe trouverplus haut complétement rempli de documents en raison d'un vypne a fezaci zafizeni a transportni pas 11 = Kontrolka ,Lisovnik vzadu” (obr. 6) (pfidrzet minimélné 2 sekundy)
transport ne se mettent en route qu’apres. que la machine elle-méme. bourrage dans l'orifice d'introduction et si la machine se zastavi. a)Sviti , pokud se lisovnik (32) nachazi v popojede lisovnik maly kousek zpét a

Une zone d'accés surélevée (par exemple aétéarrétée parle soulévement du volet de protection 5 = Tlacitko ,Zpétny chod zakladni poloze. uzaviraci paka (35) (obr. 2) se posune
par des palettes, des caisses, etc) a I'avant (27) (fig. 2). Le voyant de controle (9) « Bourrage fezaciho zafizeni” (obr. 6) b)Bliké ,pokudselisovnik(32) ne nachézi kousek nahoru (uvolnéni tlaku na
de la machine est interdite en raison des sortie » clignote . PFi stlaceni tohoto tlacitka bézi fezaci v zékladni poloze. vystupni klapce).

distances de sécurité imposées par rapport Dans ce cas, éteindre la machine a partir de zafizeni a transportni pas zpét. Stlacte potom tlacitko ,Béh fezaciho Vystupniklapka (31) m(ize bytoteviena.
au mécanisme de coupe. I’interru_pteur princ[pal‘ ), spulever le volet de Pozndmka:  Je-li toto tlacitko stlaceno zafizeni vpied” (3) na skartovaci nebo Tojenutné, pokud lisstlatuje balik, ktery
protection (27) et retirer a lamain les documents dela béhem chodu vpred, dojde ke zpétnému tlaitko ,Lisovnik zp&t” (17) na lisu. ma byt vysunut,

machine. Ensuite, vous pouvez allumez a nouveau la chodu po dobu nejméné 3 sekundy a pak 12 = Kontrolka ,Balik hotov” (obr. 6) Poznamka:  Vystupni klapka mlze byt

ALIMENTATION PAR PILES DE PAPIER:
Lepapierlisseenpilesde  550feuilles (suivantletypede machine et poursuivre la destruction.

papier), tout comme le papier froissé et les cartons, est

déposé surle tapis roulanten mouvement etacheminé
ainsi au mécanisme de coupe.

Pour éviter une mise en charge brutale du mécanisme
de coupe, il est cependant recommandé de poser la

Remarque :

La machine démarre uniquement si le
volet de protection (27) est fermé.

se fezaci zafizeni a transportni pas opét

automaticky prepnou na chod vpred.

Kontrolka

Rezaci zafizeni vpred” (obr. 6)

a)Sviti ,pokudiezacizafizeniatransportni
pas bézi vpred.

Blikd, pokud je dosazeno objemu baliku
a balik musi byt svazan a vysunut. Blizsi
jnformace k tomuto viz rubrika ,Svazani
resp. vysunuti naliku”.

oteviena pouzetehdy, kdyzbylo predtim
stlaceno toto tlacitko.

17 = Tlatitko ,Lisovnik zpét”

(zpétny chod) (obr. 8)

Pfi stlaceni tohoto tlacitka se lisovnik (32)
pohybuje dozadu (zékladni poloha).

pile de papier de travers, c'est a dire avec un coin
enavant.

N'introduisez jamais une quantité de
A papier supérieure au maximum autorisé

dans le destructeur de documents (voir

« Caractéristiques techniques »)!

Si malgré tout vous deviez introduire une

quantité excessive de papier, reportez-vous a

larubriqueci-aprés:«  COMMUTATIONAUTO-

MATIQUE EN CAS DE BOURRAGE »

b)Blikd , pokud byly fezaci zafizeni a
transportni péas prepnuty z chodu
vpfed na chod vzad, nebo se lisovnik
k okamziku stlaceni tlacitka ,Rezaci
zatizeni vpred” (3) nenachazel ve své
zakladni poloze (maximalné vzadu).

\—
=]
=
=]
=
|
!

DESTRUCTION DE CLASSEURS COMPLETS:

Les destructeurs de document qui sont équipés d'un
mécanisme de coupe dont la largeur de coupe est de
7,8 x 55 mm ou de 11,8 x 55 mm peuvent également
déchiqueter des classeurs complets (mécanisme
compris). Le classeur doit ici étre ouvert a peu pres
au milieu.

Remarque importante:  en retirant préalablement les
piéces métalliques, vous pourrez réutiliser (recycler) la
matiere déchiquetée et prolongerez la durée de vie du
mécanisme de coupe.
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ROZSAH POUZITI:

Kombinace skartovace a lisu 16.87

je stroj pro rozkouskovéani a stlaceni vétsiho

mnozstvi obecnych tiskovin.

Skartova¢ rozkouskuje kartony a zmackany

papir stejné snadno jako hladky papir.
Skartova¢ smi byt pouzit pouze k

A rozkouskovani papiru nebo kartona!
Skartovéni datovych nosi¢i jiného
druhu muaze vést ke zranénim osob
(napf. stfepinami pevnych materidld
atd) a k poskozeni stroje (napf.
poskozeni fezaciho zafizeni).

POUZITI SKARTOVACE (obr. 6):

Pfi zapnuti postupujte nasledovné:

1. Pfilozeny kli¢ zasunout do blokovaciho
spinace (2) a otocit doprava.

2. Hlavnivypinac (1) prepnout do polohy ,1”.
Kontrolky ,Pfipravenost k provozu” (7) a
LLisovnik vzadu” (11) se po prodlevé asi 2
sekundy rozsviti.

3. Stlacit tlacitko ,Rezaci zafizeni vpred
(3). Rezaci zafizeni a transportni pas jsou
spustény.

Rozsviti se kontrolka ,Rezaci zafizeni vpred”
(6).

Pozndmka:  Pokud se v okamziku startu
skartova¢e nenachazi lisovnik (32) lisu
v zdkladni poloze (zadni krajni poloha),
provede se automaticky nejprve lisovaci
zdvih s naslednym zpétnym zdvihem a teprve
potom se spusti fezaci zafizeni a transportni
pas.

"

UVEDENI DO PROVOZU

P¥i podavani pasového materialu
@ dbejtenato,abysenetvorily smycky.

Nebezpeci poranéni!

UPOZORNENI K SITOVE PRIPOJCE:

a) Smyckovy odpor sitového napéjeni v misté
pripojeni smi ¢init nejvyse 0,5 ohm.

b) Prafezvedenipfivodu prouduvmisté pfipojeni
musi byt dimenzovan tak, aby pfizablokovéni
stroje pokleslo napéti o max. 15% (blokovaci
proud stroje = 3x jmenovity proud).

OBSLUHA  SKARTOVACE

Pozor: Zafizeni bézi pouze tehdy, pokud

a) je odblokovana lista s nouzovym stopem
(14) (¢ervenou kolej na stole vytahnout),

b) je blokovaci spina¢ (2) odblokovan (kli¢
otocit doprava),

c) je hlavni vypinac (1) zapnut (poloha , 1),

d) je ovladac¢ blokovani koncového spinace
(19) (obr. 3) zasunut v koncovém spinaci na
lisua

e) jsou uzavieny plnici klapka (30), vystupni
klapka (31) a kryci klapka (27).

VKLADANI MATERIALU:
Privkladanimateridlunesmistatobs -
A luha vyse, nez je samotny stroj!
Zvysena plocha stani (napf. pomoci
palet,bedenatd.) pfedstrojem  nenisoh-

ledem napozadované bezpec¢nostnivz -
dalenosti k fezacimu Gstroji  pripustna .

PLNENI ZE STOHU PAPIRU:

Hladky papir se klade ve stozichazcca 550listd
(podle provedeniadruhu papiru), stejné tak jako
balici papir a kartonaze na bézici dopravni pas a
transportuje se tak do fezaciho Ustroji.

Aby se zabranilo narazovému zatiZeni fezaciho
ustrojije vsak dobré, kdyzstohzhladkého papiru
vkladate $ikmo, tzn. jednim rohem dopiedu.

Nikdy nevkladejte do skartovace
A vice papiru, nez je nejvétsi uvedené
mnozstvi papiru (viz ,TECHNICKE
UDAJE").
Jestlize se nékdy presto dostane do
fezaciho Ustroji pfilis mnoho papiru,
viz pod ,AUTOMATICKE SPINANI PRI
PREPLNENI".

PLNENI KOMPLETNIMI PORADACI:

Skartovac, ktery je vybaven fezacim zafizenim
o Sifce fezu 7,8 x 55 mm nebo 11,8 x 55 mm,
muze byt plnén i kompletnimi pofadaci (véetné
mechaniky).

Pofada¢ by mél byt rozevien a obsah
rovnomérné rozdélen.

Dulezitd poznamka: Predchozi odstranéni
kovovych dilti (mechaniky) umozniuje recyklaci
rozfezaného materidlu a zajistuje delsi Zivotnost
fezaciho Ustroji.

KONTROLA SMERU CHODU:

1. Odblokovat nouzovou stop listu (14) (obr.
7) na stolu skartovace (listu vytdhnout) a
zapnout hlavni vypinac (1) (poloha ,1*).

2. Odblokovat blokovaci prepinac (2) a stlacit
tla¢itko ,Rezaci zafizeni vpied” (3) (obr. 6).

3. Zkontrolovat smér chodu skartovace a v
pfipadé potreby uvést do poradku zdménou
fazi na sitové zastrcce.

Prace spojené se zaménou faze
A v sitové zastréce smi provadét
pouze odbornik!

Je-liviechnospravné namontovanoapfipojeno,
Ize provést uvedeni do provozu.

AUTOMATICKE PREPNUTI{

PRI, PREPLNENI":

Pokud by byl skartova¢ nékdy ,preplnén”,

dojde k automatické ,regulaci” dalSiho postupu

podle nasledujiciho:

1. Rezaci zafizeni je zablokovano.

2. Rezaci zafizeni a transportni pas bézi kousek
zpét. Skartovany material se tim uvolni.

3. Rezaci zafizeni s pasem se opét pfepnou na
chod vpred. Skartovavany materidl se opét
privede do fezaciho zafizeni.

Tento pribéh pohybl bude stroj opakovat tak

dlouho, dokud skartovédvany material neprojde

beze zbytku a neskartuje se.

VYJETI PRI UCPANI VSTUPU:

Je-li prostor uvniti ndsypky (44) (obr. 2)
plny skartovavaného materidlu kvali ucpani
vstupniho otvoru lisu, zafizeni se vypne, protoze
pritom dojde ke zvednuti kryci klapky (27) (obr.
2). Kontrolka (9) "Ucpan vystup” za¢ne blikat
Pokud k tomu dojde, vypnéte stroj hlavnim
vypina¢éem (1), zvednéte kryci klapku (27)
a ruc¢né vyndejte material ze stroje. Potom
mizZete stroj opét zapnout a pokratovat ve
skartovani.

Pozndmka:  Zafizeni lze spustit jen tehdy,
pokud je kryci klapka (27) uzaviena.
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ELEMENTS DE COMMANDE

1=

(fig.6,7 et 8):

Interrupteur général (arrét d'urgence) (fig. 6)

Cet interrupteur permet de mettre sous tension

ou hors tension toute l'installation (positions

«0»ou«ln).

Les voyants « Prét » (7) et « Vérin en arriére »

(11) s'allument (équipementprétafonction-ner;

ou clignotent (équipement non prét a fonction

ner).

Remarque:  les voyant ne s'allument qu'aprés

environ 2 secondes (routine d'initialisation du

microprocesseur).

Commutateur de verrouillage (fig. 6)

Ce commutateur permet de verrouiller I'équipe-

ment (clétournéeverslagauche)etd’empécher

ainsi son utilisation par une personne non auto

risée.

Remarque: sil'équipement est verrouillé alors

que l'interrupteur général (1) est enclenché, le

voyant « Prét » (7) clignote pour signaler que la

machine n'est « pas opérationnelle  ».

Poussoir

«Avance mécanisme de coupe » (fig. 6)

En appuyant sur ce poussoir, le mécanisme de

coupe et la bande transporteuse tournent en

avant. La machine peut étre alimentée.

Remarque: i le vérin de compression (32) du

compacteur ne se trouve pas dans sa position

de base (position la plus en arriére) au moment

du démarrage du destructeur de documents, il

commencealorsautomatiquementpareffectuer

unecoursedecompactagepuisrevientenarriére.

Lemécanismedecoupeetlabandedetransport

ne se mettent en route qu'apres.

Poussoir

«Arrét mécanisme de coupe » (fig. 6)

En appuyant sur ce poussoir, le mécanisme de

coupe et la bande transporteuse s'arrétent.

Poussoir

«Recul mécanisme de coupe » (fig. 6)

En appuyant sur ce poussoir, le mécanisme de

coupe et la bande transporteuse tournent en

arriere.

Remarque: sice poussoirestenfoncé pendant

I'avance, le mécanisme de coupe et la bande

transporteuse se remettent alors automatique-

ment a tourner en avant aprés avoir tourné en

arriere pendant au moins 3 secondes.

Voyant de contréle

«Avance mécanisme de coupe » (fig. 6)

a) Sallume  lorsque le mécanisme de coupe et
la bande transporteuse tournent en avant.

b) Clignote  lorsque le mécanisme de coupe et
labandetransporteuse passent delamarche
avant a la marche arriere ou lorsque le vérin
de compression ne se trouve pas en positi
on de base (position la plus en arriére) au
moment ol le poussoir «Avance mécanisme
de coupe » (3) a été enfoncé.

)

ELEMENTS DE COMMANDE

7 = Voyant de contrdle
«Prét a fonctionner » (fig. 6)
S'allume (opérationnel) lorsque:
a) l'interrupteur général (1) est enclenché,
b) lecommutateur de verrouillage (2) estdéver -
rouillg,
¢) la barre d'arrét d'urgence (14) est tirée en
arriére et
d) I'élément de commande du verrouillage du
fin de course (19) est inséré dans le fin de
course du compacteur (fig. 2).
Clignote (non opérationnel) alors que l'inter-
rupteur général est enclenché, lorsque:
a) le commutateur de verrouillage (2) est ver -
rouillé,
b) la barre d'arrét d’urgence (14) est enfoncée
ou
¢) I'élémentde commandeduverrouillagedufin
decourse(19)n’est pas insérédanslefinde
course du compacteur.
8 = Voyant de controle
« Défaut moteur » (fig. 6)
Clignote lorsque le moteur du destructeur de
documents ou du compacteur a été surchargé
et que la protection thermostatique intégrée a
coupé le circuit électrique de fonctionnement
permanent. Reportez-vous a la rubrique «
Défaut du moteur » pour plus d'informations a
ce sujet.
9 = Voyant de controle
«Bourrage en sortie » (fig. 6)
Clignote lorsque l'espace derriere la bande
transporteuse arriére est entiérement rempli de
matiére déchiquetée en raison d’un bourrage
dans l'orifice d'introduction du compacteur et
que I'équipement a été arrété par l'ouverture
du volet de protection (27).
Reportez-vousalarubrique«Bourrageensortie
» pour plus d'informations a ce sujet.
10 = Voyant de controle
«Recul mécanisme de coupe » (fig. 6)
S'allume lorsque le mécanisme de coupe et la
bande transporteuse tournent en arriére.
11 = Voyant de contrdle
«Vérin en arriére » (fig. 6)
a) S'allume  lorsque le vérin de compression
(32) se trouve en position de base.
b) Clignote lorsquelevérindecompression(32)
ne se trouve pas en position de base.
Appuyez alors sur le poussoir « Avance
vérin » (3) sur le destructeur de documents
ou sur le poussoir « Recul vérin » (17) sur
le compacteur.
12 = Voyant de controle
«Balle terminée » (fig. 6)
Clignotelorsque le volume de la balle est atteint
etque celle-ci est préte a étre ficelée et éjectée.
Reportez-vous a la rubrique «Ficelage ou éjec -
tion de la balle » pour plus d'informations a ce
sujet.

13 = Voyant de controle
«\Volet ouvert » (fig. 6)
Clignote lorsque le volet d'introduction (30) ou
le volet de prélevement (31) est ouvert.
Remarque: il est impossible de faire démarrer
le destructeur de documents tant que I'un des
volets estouvert. Le vérin de compression dans
lecompacteurpeuttoujoursétreavancé (éjection
delaballe) oureculé (retouren position de base)
en modemanuel lorsque le volet d'introduction
est fermé.
14 = Barre d'arrét d'urgence (fig. 7)
Une pression sur cette barre d'arrét d'urgence
permet d'arréter la machine si celle-ci, pour une
raison quelconque, doit étre stoppéele plusra -
pidement possible. Pour la remettre en marche,
déverrouiller la barre (en la tirant en arriere) et
enfoncer le poussoir « Avance mécanisme de
coupe » (3).
15 = Poussoir « Avance vérin »
(course de compactage) (fig. 8)
Une pression sur ce poussoir fait avancer
levérindecompression(32)(coursedecompres -
sion) et le fait ensuite revenir automatiquement
dans sa position initiale (position de base) ou il
s'immobilise.
Remarque:  silevérindecompressionnerevient
plus dans sa position de base mais maintient
la balle comprimée, il faut alors ficeler celle-ci
et I'éjecter (voir « Ficelage ou éjection de la
balle »).
16 = Poussoir « Arrét vérin » ou «
Ouverture volet de prélévement » (fig. 8)
a) Arrét du vérin
Unebréve pressionsurcepoussoir(moinsde
2 secondes) arréte le vérin de compression
(32).
b) Ouverture du volet de prélevement
Une pression prolongée sur ce poussoir (au
moins pendant 2 secondes) fait légérement
reculerlevérinde compressionetfaitlégere -
mentavancerlelevierdeverrouillage(35)(fig.
2) (annulation de la pression exercée sur le
volet de prélévement).

Le volet de préléevement (31) peut alors
é&tre ouvert, ce qui est nécessaire lorsque
le compacteur a comprimé un balle et que
celle-ci est préte pour I'éjection.

Remarque: levoletde prélévement ne peut
étreouvertquesicepoussoirapréalablement
été enfoncé.

17 = Poussoir « Recul vérin »
(course de retour) (fig. 8)
Une pression sur ce poussoir fait reculer le vérin
de compression (32) dans sa position de base
ou il simmobilise.
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UTILISATION DU COMPACTEUR:

Le frein de bande (28) (fig. 16) doit étre fermé (levier

tourné vers le droite).

Remarque: si le compactage doit étre effectué sans
ficelage, reportez-vousalarubrique«  EJECTIONSANS
FICELAGE DANS LE SAC EN PLASTIQUE »

ALIMENTATION DU COMPACTEUR

PAR LE DESTRUCTEUR DE DOCUMENTS:

Lorsque lachambre de compactage ou la chambre de
I'entonnoir est remplie par la matiere déchiquetée en
provenance dudestructeur de documents, le com-pac
teur commence automatiquement la compression.
Levérinde compression(32)avance,comprimelema -
térielenle poussantcontrelevoletde prélévementpuis
revient ensuite en arriére dans sa position initiale.
L'alimentation du destructeur de documents peut se
poursuivre pendant I'opération de compactage.

ALIMENTATION MANUELLE DU COMPACTEUR:
Ne pas compacter de récipi
A @ ents contenant du gaz comme
des bombes aérosols. Danger
d’explosion!
Les matériaux incompatibles avec le destructeur
de documents peuvent également étre chargés ma -
nuellement dans le compacteur. Amenez le vérin de
compressionenarriére danssa positioninitiale (fermer
levoletd'introductionetappuyersurle poussoir«Recul
vérin » (17) (fig. 8)) et procédez alors comme suit:
1. Ouvrir le volet d'introduction (30) (fig. 2).
2. Introduire le matériel dans la chambre de compac
tage.
3. Fermer le volet d'introduction et appuyer sur le
poussoir « Avance vérin » (15). (fig. 8).
Le vérin de compression (32) avance (course de
compactage), comprime le matériel puis revient
dans sa position initiale. L'alimentation peut ensuite
reprendre.

PREPARATION DE LA BALLE

TERMINEE EN VUE DE SON EJECTION:

Levolume delaballe est atteint aprés plusieurs opéra

tions de compactage lorsque le vérin de compression

(32) nerevient plusdanssa position initiale (position de

base) mais maintient la balle comprimée. Il faut alors

ficeler ou éjecter la balle. Un  signal sonore  retentit

pour signaler cette situation.

Appuyez sur le poussoir « Arrét mécanisme de

coupe » (4) sur le destructeur de documents (fig. 6)

pour acquitter I'état « Balle préte » et arréter le signal

sonore.

Remarque: il est impossible de faire démarrer le

destructeur de documents pendant le ficelage ou

I'éjection de la balle (volet d'introduction ou de

prélévement ouvert).

Il existe trois options de conditionnement de la balle

avant son éjection et son transport:

A) Ejection avec ficelage dans le sac en plastique
(petits morceaux) (fig. 9, 10,11, 12 et 13).

B) Ejection avec ficelage sans sac en plastique
(grands morceaux) (fig. 9, 10 et 12).

() Ejection sans ficelage dans le sac en plastique
(petits morceaux) (fig. 11 et 13).

Remarque: nous pouvons fournir a tout moment

les sacs en plastique adaptés ainsi que la bande de

ficelage (reportez-vous a la rubrique ACCESSOIRES

SPECIAUX pour les numéros de référence).

UTILISATION DU COMPACTEUR

FICELAGE DE LA BALLE (fig. 9,10, 12, 16):

1. Ouvrir le volet d'introduction (30).

2. Ouvrir le frein de bande (28) (fig. 16).

3. Tirer la bande vers le haut avec le éve-bande (33)
et a l'aide du crochet fourni jusqu'a environ 40 cm
au-dessus du vérin de compression (fig. 9).

4. Maintenir la bande et ramener le léve-bande en
arriére.

5. Détacher les extrémités de la bande (34) coincées
sur du chassis du compacteur, les nouer avec la
bande étirée (fig. 10) puis couper la bande derriere
le nceud avec une paire de ciseaux (fig. 12).

6. Fermer le volet d'introduction (30).

OUVERTURE DU VOLET DE PRELEVEMENT (31):
1. Appuyer sur le poussoir « Ouverture volet de pré -
lévement » (16). Le vérin de compression recule
légérement et le levier de verrouillage (35) avance
légerement pour relcher la pression exercée sur

le volet de prélévement.

2. Lever légérement le levier de verrouillage (35).

3. Basculer le volet de prélévement ainsi déverrouillé
vers le bas.

A) EJECTION AVEC FICELAGE DANS

LE SAC EN PLASTIQUE (fig.11,13):

1. Fermer le volet d'introduction (30).

2. Ouvrir le volet de prélévement (31).

3. Appuyer sur le poussoir « Avance vérin » (15)
(fig. 8) et le maintenir enfoncé. La balle ficelée
estéjectéedanslesacenplastiquequisetrouve
sur le volet de prélevement (fig. 11).

Pour des raisons de sécurité, I'avance

A ou le recul du vérin de compression
lorsque le volet de préléevement est
ouvert ne sont possibles qu'en mode
manuel. Il est donc nécessaire de
maintenir le poussoir enfoncé pour
éjecter la balle.

4. Retirer le sac de son cadre (36).

5. Replierlesacetlefermeravecdurubanadhésif
(fig. 13). La balle peut alors étre emportée.

B) EJECTION AVEC FICELAGE SANS
SAC EN PLASTIQUE:
La méthode est identique a celle décrite au point
A), mais sans sac en plastique. La balle peut étre
emportée immédiatement aprés son éjection.

C) EJECTION SANS FICELAGE DANS

LE SACEN PLASTIQUE (fig. 11,13):

Remarque: danscecas,ilfautretirerourembobiner

sur la bobine (41) la bande déja présente dans la

chambre de compactage.

1. Fermer le volet d'introduction et ouvrir le volet
de prélévement.

2. Amener la balle dans le sac en plastique en
appuyant sur le poussoir « Avance vérin » (15)

(fig. 11).

3. Replier I'extrémité du sac et le fermer avec du
ruban adhésif (fig. 13). La balle peut alors étre
emportée.

4. Faire reculer le vérin de compression en ap -
puyant sur le poussoir « Recul vérin » (17) et
refermer le volet de prélévement.

Remarque: seul le fonctionnement en mode
manuel est possiblelorsquele voletde préléve -
ment est ouvert.
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MISE EN PLACE D'UN

NOUVEAU SAC EN PLASTIQUE (fig. 15)

Remarque : i la balle doit étre ficelée, il faut tirer la

bandeal'intérieurdelachambredecompactagecomme

décritsous larubrique « Déploiement de la bande pour
unenouvelle balle»avantd'enfilerle sacsurson cadre

(36) (fig. 14) (ne s'applique pas dans le cas « Cr).

1. Ouvrir le volet de prélévement et faire reculer le
vérin de compression. Le volet d'introduction reste
fermé.

2. Tendre le bord du sac sous le cadre (36) puis faire
glisserprogressivementlesacsursoncadrejusqu’au
bout.

3. Fermer le volet de prélévement.

DEPLOIEMENT DE LA BANDE POUR

DE NOUVELLES BALLES (fig. 14,16 et 17):

1. Amenerlevérindecompressionen positiondebase
en appuyant sur le poussoir « Recul vérin « (17).
Remarque: seullefonctionnementenmodemanuel
est possible lorsque le volet de prélévement est
ouvert.

2. Ouvrir le volet d'introduction.

3. Tirerlabandesurunelongueurégaleaenvironcelle
duvolet, faire passer les extrémités de labande au-
dessus des crochets de bande (37), par l'intérieura
travers l'orifice d'introduction et jusqu’aux attaches
a bande (38) (fig. 14) ou elles seront fixées en les
enroulant sur deux tours.

4. Fermer le frein de bande (28) (fig. 16).

Remarque: le frein de bande doit étre fermé avant
le compactage pour permettre le ficelage ultérieur
de la balle.

5. Fermerlevoletdeprélévement(31)ainsiquelevolet
d'introduction (30) si le destructeur de documents
doit également étre utilisé.

Attention: pour éviter d'endommager la bande, il

est déconseillé de compacter des bouteilles en

verre ou d'autres objets tranchants tels que des

toles, etc.

CHANGEMENT DES

BOBINES DE BANDE (41) (fig. 16,17 et 18):

1. Fermer le volet d'introduction et faire avancer le
vérin d’environ 30cm .

2. Ouvrirlevoletd'introduction et sortir les deux [éves-

bande (33).

. Ouvrir le frein de bande (28) (fig. 16).

4. Introduire les bobines de bande (41) sur le porte-
bobine (40) commeillustré avec les extrémités vers
le bas (fig. 17).

5. Fixer I'extrémité de la bande a une boucle du cable
de traction (45) (fig. 17) fourni et glisser I'autre
extrémité du cable dans le guide de la bande (39)
atravers I'orifice du frein de bande (28) (fig. 17). La
bande accrochée peut a présent étre tirée a travers
le guide de la bande a I'aide du céble de traction
enfilé précédemment jusqu’a ce qu'elle soit visible
dans la chambre de compactage.

6. Détacherl'extrémitédelabandeducébledetraction
commeillustré, lafaire passerparleléve-bande (33)
puis remettre le Iéve-bande en place sur le vérin de
compression (32) avec la bande enfilée (fig. 18).

7. Introduirelesdeuxbandescommedécritalarubrique
«Déploiement de labande pourde nouvelles balles
» et fermer le frein de bande (28) (fig. 16).

8. Fermer le volet de préléevement et le volet
d'introduction puisramenerle vérin de compression
dans sa position initiale.

w

POSTAVENI

SEZNAM OCISLOVANYCH DiLU:
18 = Zésuvka (obr2)
19 = Blokovani koncového spinace (obr.3)

20 = Vyrovndvacisroub  (obr.2)
21 = Levyrdm (obr1a2)
22 = Pravyrdm  (obr 1)

23 = Spojovaciplech  (obr1a2)

24 = Stal (obr.1)

25 = Ochranny uhelnik vlevo (obr1a2)
26 = Ochranny uhelnik vpravo (obr. 1)

27 = Kryciklapka (obr2a5)

28 = Brzdapasu (obr16a17)

29 = Spinaciskiin  (obr.4)

30 = Plniciklapka (obr 2)

31 = Vystupniklapka  (obr.2)

32 = Lisovnik (obr18)

33 = PridrzovaC pasu  (obr9a18)
34 = Konecpasu (obr.18)

35 = Uzaviracipaka  (obr2)

36 Rém na pytel (obr2a14)

37 = Haky pasu (obr 14)

38 = Svorkapasu (obr 14)

39 = Vedenipasu (obr17)

40 Drzék roli pasu  (obr4a17)
41 = Rolepasu (obr4a17)

42 = Fixovaci Ghelnik  (obr. 2)

43 = Kontrolni tycka stavu oleje (obr. 19)
44 = Nasypka (obr5)

45 = Tazny provaznapas  (obr17)
46 = Spinaciklapka  (obr5)

47 = Spinacivacka (obr5)

48 = Krytspinace (obr.5)

49 = Koncovy spina¢ S8 (obr.5)
50 = Koncovy spina¢  S9 (obr5)
51 = Zévitovy kolik  (obr.5)
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DULEZITA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

D&

osobami!

> P

<< Stroj nesmi byt soucasné obsluhovéan vice

Rozmisténi bezpecnostnich prvki je dimenzovéno
pro bezpecnou obsluhu ,jednim ¢lovékem”.

vz

Nebezpeciporanéni _!Volné ¢asti odévu,
kravaty, $perky, dlouhé vlasy nebo jiné

volné pfedméty museji byt udrzovany
v bezpecné vzdalenosti od pfivodniho
otvoru!

<<V pribéhu fezaciho procesu se nesmi na << Nebezpedi poranéni ! Nestrkejte prsty do
stroji provadét zadné jiné prace (napf. Cisténi privodniho otvoru!
apod.)!

<< Strojneni zadnd hra Cka a nenivhodn y k tomuy,

é <<V pfipadé nebezpeci vypnéte stroj hlavnim
vypinatem, nouzovym vypinatem nebo

®

aby ho pouzivaly ~ déti!

Celkovd bezpecnostné technickd koncepce
(rozméry, pfivodni otvory, bezpecnostni vypinani
atd.)tohotostroje nezaru¢uje bezpe¢noumanipulaci

od déti.

POKYNY K MISTU NASAZENI:

Pred postavenim se pfesvédcte, Ze se na

piislusném misté nasazeni nachazi trojfazova

pripojka(udaje o potiebnémijisténisitové zasuvky

viz ,TECHNICKE UDAJE").

Upozornéni: Dbejtenapiipustnéplosnézatizeni
podlahy, protoze strojmuze doséhnoutcelkovou

hmotnostcca 1326kg .

Stroj se smi pouzivat pouze k
A predepsanému ucelu!

Sitova pfipojka stroje musi byt volné

pfistupna!

Stroj se ma pouzivat pouze v

uzavienych a temperovanych (10-

40°C) mistnostech!

MONTAZ PODSTAVCE (obr. 1 a 2):
1. Spojovaci plech (23) odmontovat od obou
ramu  (21422) pomoci specialniho klice
dodaného se strojem.
2. Obaramy (21+22) demontovat z télesa.
3. Kompletniagregat nadzvednout aobaramy
opét namontovat na téleso otocené o 180
stupnd  (otvory trubek sméfuji dold) vzdy
s pouzitim 4 Sroubd (M10x20) a pruznych
podlozek.
4. Spojovaci plech (23) umistit pod stal mezi
oba rdmy a tam ho pfipevnit k obéma ramim
vzdy pomoci 2 Sroubd (M10x20) a pruznych
podlozek.
5. Kompletni agregat polozit a jesté oteviend
vrtani podstavce uzavfit pomoci plastovych
zatek dodanych se strojem.
Skartova¢ smi byt postaven

A teprve tehdy, kdyz jsou dily
jeho podstavce navzajem pevné
sesroubovany!

6. Nerovnosti  podlahy  vyrovnat pomoci
vyrovnavacich Sroubt (20) (obr. 4).

MONTAZ STOLU (24) (obr. 1):

1. Od3roubovat 3estihranné matice s pruznymi
podlozkami ze 4 $roub( vycnivajicich na
predni sténé télesa.

vytahnéte sitovou zastrcku!

Pfed otevienim stroje vytdhnéte sitovou
zastrcku!
Opravy sméji byt provddény pouze od

bornikem!

POSTAVENI

2. Sttl poloZit na transportni pas (konce
Sroubl zasunout do vrtani stolu), posunout
ho dozadu az na téleso a pomoci predem
odsroubovanych matic a pruznych podlozek
ho pfipevnit k pfedni sténé télesa.
3. Abysestulstabilizoval, musibytvysroubovany
pod stolem umisténé 2 Sestihranné Srouby
az na doraz nahoru a zajistény pfislusnymi
Sestihrannymi maticemi.
4. Elektricky kabel nouzové stop listy (14)
protdhnout vyvodkou vpiedu na levé bo¢ni
sténé télesa a kabelovym Sroubenim pod
spinaci skiini do spinaci skiiné a tam pfipojit
modrou zilu na svorku 20 a hnédou Zilu na
svorku 19.
Prace uvedené v bodé ,4." pro

A elektrické pfipojeni nouzové stop
listy (14) smi byt provedeny jen
odbornikem!

MONTAZ OCHRANNEHO UHELNIKU (obr. 1):

Oba ochranné thelniky (25 a 26) pfisroubovat
pomoci 6 Sroubll s plochou hlavou (M6x12)
vlevo a vpravo ke stolu (24).

MONTAZ NASYPKY (44) (obr. 5):

1. Povolit transportni pojistku (svorku) na
vystupni klapce (31) a klapku sklopit dold.

2. Nésypku (44) vyjmout podle obrazku
zlisovaciho prostoru, umistit nad plnici
otvor a pfipevnit pomoci 7 Sroubd s vnitfnim
Sestihranem M6x12 zevnitf na lisu.

3. Odmontovat oba kryty spinact (48).
Pfipevnit koncovy spina¢ S8 (49) pomoci
2 Sroubl M4x40 a matic M4 pod spinaci
vackou spinaci klapky (47). Zavitovy kolik
(51) povolit (imbus kli¢ 2,5mm), vacku
otocit do jeji polohy a zavitovy kolik opét
dotahnout.
Pozor: Spinaci vacka musi byt natocena
tak, aby se pfi rovné dolu visici spinaci
klapce nachazel spinaci kolik spinace v
prohlubni spinaci vacky.

4. Koncovy spina¢ S9 (50) pfipevnit pomoci

2 Sroubl M4x40 a matic M4 pod spinaci
vackou kryci klapky (27). Povolit zavitovy
kolik (51) (imbus kli¢ 2,5mm), vacku otocit
do spravné polohy a zdvitovy kolik opét
dotdhnout.
Pozor: Spinaci vacka musi byt natocena
tak, aby se pii uzaviené klapce nachazel
spinaci kolik spinac¢e v prohlubni spinaci
vacky.

5. Umistit oba kryty spinact (48) vzdy nad
koncovymi spinaci a pfipevnit vzdy pomoci
dvou Sroubd M5x16 a matic M5 k nésypce.

SESTAVENI KOMBINACE (obr. 2 a 3):

1. Lis zasunout pod skartovac. Skartovac a lis
sesroubovat pomoci obou ke skartovaci
ptilozenych fixovacich thelnikd (42) (obr.
2).

2. Konec  fetézu  blokovani  koncového
spinace (19) prilozeného k lisu pripevnit
ke spojovacimu plechu (23) podstavce
skartovace do k tomu pfipravenych vrtani
(obr. 3).

3. Ovladac (specialnikli¢) blokovani koncového
spinace (19) zasunoutdo koncového spinace
na lisu (obr. 3).

4. Pfipojovaci konektor lisu  zasunout do
zasuvky (18) nazadnisténétélesaskartovace
a zajistit (obr. 2).

MONTAZ ROLI PASU (41) (obr. 4):

Role past (41) a drzadk roli past (40) s
pislusenstvim (drzak pasu, taznélano, Srouby)
vyjmout z lisovaciho prostoru a podle obrazku
zasunout, drzak roli past do odpovidajiciho
vrtani lisu a role pasu nasunout vlevo a vpravo
konci doll na drzak.

Dalsi postup viz strany 6 a 7, ,OVLADANI LISU"
v rubrice ,Vyména roli pasu” resp. ,Polozeni
past pro novy balik”.

UTILISATION DU COMPACTEUR
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ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO

GUASTO AL MOTORE: LISTA DI CONTROLLO IN CASO DI GUASTI: Quando si devono eseguire dei lavori di ripa -
Incasodieccessivasollecitazionedeldistruttoredidocumentio Se la macchina non funziona si devono verificare i punti A razione, prima di aprire la macchina si deve
delcomprimitore, undispositivodiprotezionetermicaintegrato seguenti: staccarelaspinadelcavodialimentazione dalla
interrompeilcircuitoelettricoel'impiantosiferma.Lalampadina - La spina del cavo di alimentazione del distruttore di presadirete, disinserirel'interruttore principale
dell'indicatore ,Guasto al motore” (8) lampeggia. documenti & correttamente collegata alla rete elettrica? e bloccarlo con un lucchetto per evitare il rein -
Durante la fase diraffreddamento del motore in sovraccarico, - Laspina del cavo di alimentazione del comprimitore & serimento accidentale.
ildistruttoredidocumentieil comprimitore possonocontinuare correttamente collegata alla rete elettrica (18)?
a funzionare in funzionamento discontinuo (distruttore di - L'azionatoredelbloccaggiodifinecorsa(19) sulfinecorsa
documenti con prestazione ridotte - collegamento a stella) & innestato sul comprimitore?
(per es. per il trasporto del materiale tagliato, ecc.). - Linterruttore di shloccaggio (2) & sbloccato? SMALTIMENTO
L'impiego del distruttore di documenti con - Linterruttore principale (1) & inserito?
A prestazioni ridotte & consentito solo per il - |l listello di arresto d’emergenza (14) @ sbloccato? SMALTIMENTO DELLA MACCHINA:
trasporto del materiale tagliato oppure per la Estrarre la guida rossa sul tavolo. Smaltire la macchina nel rispetto
trinciatura definitiva di materiale gia alimentato - Sussisteun ristagno dellacarta  nell'apparecchio? dellambiente al termine della durata
allamacchina. Un uso pitiampio in questa fase Seguire le istruzioni “DISINSERIMENTO AUTOMATICO E d'utilizzo.Nongettare partidellamacchina
di funzionamento puo causare la distruzione IN CASO DI ALIMENTAZIONE ECCESSIVA” o dellimballaggio nei rifiuti domestici.
del motore. - Laportadiriempimento (30)  ela porta di prelievo (31)

sul comprimitore sono chiuse?

Dopo un periodo di raffreddamento di circa La sportellodicopertura  (27) suldistruttore didocumenti

5-10 minuti la lampadina si spegne e si pud avviarenuova - & chiusa?
mente la macchina a regime pieno (collegamento a stella). Vedi la descrizione sotto ,INCEPPAMENTO
Avvertenza:  se nonostante l'avvenuto raffredda-mento del ALL'USCITA". DATITECNICI
motoreinsovraccaricol'impiantononfunzionapiti(lalampadina - Vieun motore in stato di sovraccarico? DISTRUTTORE DI DOCUMENTI:
(8) non si spegne), vi & un guasto nella macchina. In tal caso Vedila descrizione sotto ,GUASTO AL MOTORE *. Larghezza di taglio: 11,8 x 55 mm
si deve chiamare il nostro servizio assistenza clienti. - Ecadutauna fase? 7.8 %55 mm
Controllare, e se necessario sostituire, i fusibili delle tre fasi 6 x50 mm
nella presa di corrente. Prestazione di taglio:
Se la verifica di questi punti dovesse dare esiti 16.87:
f? E negativi o se si dovesse registrare la presenza o . . 5
di altri casi di funzionamento anomalo della ;1éix5§5mmmn']. ggg_igg 223:: ((;(()) gﬁnn: Z;
|NSTALLAT|ON LlSTE macchlna, questa nop t'ieve gssere |mp|e:gata! 6’X 50 mm: : 300-330 fogli (70 /m 2)
N . ‘e, Metterne al corrente il rivenditore specializzato . 9 9
DES PIECES NUMEROTEES: dove si & acquistatala macchina. IF.)al;ghezza di lavoro: 500 mm
18 = Prise (fig.2 otenza:
.( g.2) 16.87: 7,5 kW
19 = Verrouillage du fin de course (fig.3) Peso:
20 = Vis de compensation fig.2 .87: i
p ( 9 ) MANUTENZIONE 16.87. circa 726 kg
21 = Cadregauche (fig.1et2)
. MANUTENZIONE DELLA TAGLIERINA: Non é consentito apportare alcuna mo - COMPRIMITORE:
22 = Cadredroit (fig. 1) _ - e ) A " ; ) )
o Lo / \ Dopo circa 8 ore difunzionamento  conti- difica costruttiva! Forza di pressione: circa8T
23 = Toleintermédiaire  (fig.1 et 2) | /D ) nuo, sollevarela sportellodicopertura (27) In caso di non osservanza decade Potenza: 4 kw
24 = Table (ﬁg, 1) \\_,/ espruzzaresullataglierinadel distruttore di I'omologazione della macchina. Dimensione serbatoio: ~ 570x460x1000 mm
25 = Equerre de protection gauche fig. 1 et2 documenti un po’ dell'olio speciale fornito Apertura di
- protection gau ﬁ( 9.-1et2) a corredo. UN CONSIGLIO PER RISPARMIARE ENERGIA: riempimentor: 570x340 mm
26 = Equerre de protection droite  (fig. 1) Assicurarsi che durante la notte la macchina sia Peso macchina: circa 530 kg
27 = Volet de protection  (fig.2 et 5) MANUTENZIONE DELLINGRANAGGIO: disinserita (interruttore principale (1) (fig. 6) in Peso balla: circa 60-80 kg
28 = Freinde bande  (fig. 16 et 17) Una volta al mese  si devono ingrassare le ruote posizione ,0"). Dimensione balla: 500x600x750 mm
29 = Coffret de commande  (fig. 4) di sincronismo, le ruote a catena e le catene di
= ; ' 9. azionamento. CONTROLLO DEL COMBINAZIONE TOTALE:
30 = Volet d'introduction  (fig. 2) Prima di aprire la macchina si deve LIVELLO DELL'OLIO  (fig. 19): Tensione di 400V/50Hz
31 = Voletde prélevement  (Abb.2) disinserire l'interruttore principale (1) Per controllare il livello dell'olio di deve estrarre collegamento: 230V/50Hz
32 = Vérin de compression (fig. 18) (ﬁbg. 6) e'staccare la spina del cavo di I‘astina.dicontrollo’(4'3). Il marchio suII’a'stin?x deve 415V/50Hz
. alimentazione dalla presa di rete. essere imbevuto d‘olio. In caso contrario si deve 220V/60Hz
33 = Leve’-be.m’de (fig.9et 18) rabboccare olio. 200V/50Hz
34 = Extrémités de labande  (fig. 18) 200V/60Hz
35 = Levier de verrouillage  (fig.2) Procedere come segue: . Prefusibile:
36 = Cadredusac (g2 et 14) 1. Smontare il coperchio di protezione destro sulla (fusibile gl, tipo assegnazione 1)
: cassa. 400V-415V/50Hz: 35A
37 = Crochetsabande  (fig. 14) 2. Ingrassare i componenti sopra descritti con un 220V-230V/50Hz: 40A
38 = Attache abande (fig. 14) lubrificante normalmentereperibileincommercio 200V/50-60Hz: 63A
39 = Guidedelabande (fig.17) ?eppllcatomedlante un pennello o uningrassato - Lunghezza: 2810 mm
. - Larghezza: 1200 mm
40 = Porte-bobine de bande  (fig.4 et 17) 3. Montare la porta laterale e inserire la spina nella Altgzza: 1550 mm
41 = Bobinede bande (fig.4et17) presa di rete. Si pud ora rimettere in funzione la Lunghezza con porta
42 = Equerre de fixation  (fig.2) macchina. di prelievo aperta: 3480 mm
43 = Jauge ahuile  (fig. 19) Ilgivello di rLJImorosité: circa 74 dB(A)
. eso complessivo:
44 = Entonnoir (fig. 5) 16.87: circa 1256 kg
45 = Cable de traction  (fig.17) ACCESSORI SPECIALI (distruttore di documenti e comprimitore)
46 = Voletde commande (fig.5 L .
7= C q (ﬁg 5) Denominazione N° di ord.
= Came de contacteur  (fig. 5) Sacco di plastica, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm 99969
48 = Cache de contacteur  (fig. 5) Bottiglietta d'olio, 125 ml 99943
49 = Interrupteur de finde course S8 (fig. 5) Rullo portanastro, 9 mm /500 m 80661
50 = Interrupteur de fin de course S9 (fig.5) Avvertenza: per l'acquisto di pezzi di ricambio si prega di rivolgersi al proprio rivenditore
51 = Tigefiletée (fig.5) autorizzato.
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ELENCO COMPONENTI NUMERATI:

Presa (fig.2)

Bloccaggio difinecorsa  (fig. 3)
Vite di compensazione  (fig. 2)
Telaioasinistra  (fig. 1e2)
Telaioadestra ~ (fig. 1)
Lamieraintermedia  (fig.1e2)
Tavolo (fig. 1)

Squadretta di protezione a sinistra (fig.1e2)

Squadretta di protezioneadestra  (fig. 1)
Sportello di copertura  (fig.2 e 5)
Freno del nastro  (fig. 16 e 17)
Cassetta di commutazione  (fig. 4)
Porta di riempimento ~ (fig. 2)

Porta dirimozione  (fig. 2)

Punzone pressore  (fig. 18)
Elevatore del nastro  (fig. 9 € 18)
Estremita del nastro ~ (fig. 18)

Leva di chiusura  (fig. 2)
Levadichiusura  (fig.2 e 14)

Gancio del nastro ~ (fig. 14)

Morsetto serraggio nastro  (fig. 14)
Guida nastro  (fig. 17)

Supporto rullo portanastro  (fig.4e 17)
Rullo portanastro ~ (fig.4e 17)
Squadretta difissaggio  (fig. 2)
Astina controllo livelloolio  (fig. 19)
Tramoggia (fig. 5)

Cavodiestrazione  (fig. 17)
Sportello di commutazione  (fig. 5)
Camma (fig.5)

Copertura interruttore ~ (fig. 5)
Finecorsa S8 (fig.5)

Finecorsa S9 (fig. 5)

Perno filettato  (fig. 5)

D

DEFAUT MOTEUR:
En cas de surcharge du moteur du destructeur de
documents ou de celui du compacteur, une protec
tion thermostatique intégrée coupe le circuit électrique
de fonctionnement automatique. Le voyant « Défaut
moteur » (8) clignote.
Ledestructeurdedocumentsetlecompacteurpeuventcepen
dant toujours étre commandés en mode manuel (destructeur
de documents & puissance réduite - branchement en étoile)
pendant la phase de refroidissement, par exemple pour sortir
le matériel déchiqueté, etc.
L'utilisation du destructeur de documents a
A puissance réduite ne doit servir qu'a sortir de
! lamatiére déjadéchiquetée. Unfonctionnement
prolongé dans ce mode peut sérieusement
endommager le moteur.

Le voyant s'éteint a nouveau apres refroidissement (environ
5-10 minutes) et la machine peut étre remise en route (bran
chement en triangle).

Remarque: sil'équipement ne fonctionne plus a pleine puis
sanceaprésrefroidissementdumoteur (levoyant8nes'éteint
pas), il s'agit alors d'un défaut dans la machine. Prenez alors
contact avec le service aprés-vente.

DEFAUTS

LISTE DE CONTROLE EN CAS DE PANNES :
Si l'installation ne fonctionne pas, contrdlez les points
suivants :
- le fiche de raccordement au secteur est-elle raccordée
au secteur ?
la fiche de raccordement du compacteur est-elle
enfoncée dans la prise (18) sur le destructeur de
documents ?
I'actionneur du verrouillage d'interrupteur de fin de
course (19) est-il enfoncé dans I'interrupteur de fin de
course situé sur le compacteur?
Le commutateur de verrouillage (2)  est-il déver-rouillé?
L'interrupteur général (1) est-il enclenché?
La barre d'arrét d'urgence (14)  est-elle déver-rouillée?
Tirer vers I'extérieur le rail rouge sur la table.
ya-t-ilun bourrage de papier  dans I'appareil?
Suivez les instructions en cas de « FONCTIONNEMENT
AUTOMATIQUE EN CAS DE SURALIMENTATION »
- Le volet d'introduction (30) et le volet de préléve-ment
(31) sur le compacteur sont-ils fermés?
Le voletdeprotection(27)  surledestructeurdedocuments
est-il fermé?
Voir descriptif a la rubrique «<BOURRAGE EN SORTIE».
Un moteur a-t-il été surchargé?
Voir descriptif 4 la rubrique «DEFAUT MOTEUR».
Une phase est-elle interrompue?
Vérifiezles fusibles des trois phases qui alimentent la prise
et remplacez-les si nécessaire.
Si aucun des points de controle indiqués
A ci-dessus ne donnent de résultats ou si vous
constatez une autre panne veuillez ne pas
utiliser cette machine et consulter notre service
apres-ventes.

MAINTENANCE

MAINTENANCE DU MECANISME DE COUPE:

/ "'\ Aprésenviron 8heuresdefonctionnement

| ) continu , lever le volet de protection (27) et

\ L . - )
W pulvériser un peu d'huile spéciale fournie

sur le mécanisme de coupe du destructeur
de documents.

MAINTENANCE DES ENGRENAGES:

Il faut graisser les pignons de synchronisation

ainsi que les pignons a chaine et les chaines

d’entrainement une fois par mois
Avantd'ouvrirlamachine, couperl'inter-

A rupteur général (1) (fig. 6) et retirer la
fiche secteur.

Procédez comme suit:

1. Démonter le carénage latéral droit du chassis.

2. Graisser les éléments indiqués ci-dessus avec
un pinceau ou une pompe a graisse contenant
de la graisse courante.

3. Remonter le carénage latéral et brancher la
fiche secteur. La machine peut étre remise en
service.

llestinterdit d’apporter une quelconque
modification!

L'autorisationd’exploitationseraannulée
en cas d'infraction.

CONSEIL POUR ECONOMISER L'ENERGIE:
Veillezacequelamachinesoitéteinte pendantlanuit
(interrupteur général (1) (fig. 6) en position « 0 »).

CONTROLE DU NIVEAU D'HUILE (fig.19) :
Dévisserlajaugeahuile (43) pourcontrélerleniveau
d'huile.Lerepéresurlatige doit baignerdans!’huile.
Le cas contraire, il faut faire I'appoint.

ACCESSOIRES SPECIAUX

Désignation

Sac en plastique, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm
Flacon d’huile, 125 ml

Bobine de bande, 9 mm /500 m

N° de réf.
99969
99943
80661

Remarque: veuillezvous adresser a votre distributeur pour toute commande d'accessoires spéciaux

ou de piéces de rechange.

Avant toute réparation, il faut retirer la prise
secteur, couper l'interrupteur général et le

bloquer avec un cadenas.

ELIMINATION
ELIMINATION DE LA MACHINE:
Enfindevie, élimineztoujourslamachine
K defagon conformeal‘environnement.Ne
jetez aucun composant de la machine

ou de son emballage dans les ordures
ménageéres.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
DESTRUCTEUR DE DOCUMENTS:

Largeur de coupe: 11,8 x 55 mm

7,8x55 mm

6 x50 mm
Capacité de coupe:
16.87:
11,8 x 55 mm: 400-550 feuilles (70 g/m 2)
7,8 x 55 mm: 350-420 feuilles (70 g/m 2
6 x50 mm: 300-330 feuilles (70 g/m 2
Largeur de travail: 500 mm
Puissance:
16.87: 7,5 kw
Poids:
16.87: environ 726 kg
COMPACTEUR:
Pression: environ 8T
Puissance: 4 kW
Dimensions de la
chambre: 570x460x1000 mm
Orifice d'introduction: 570x340 mm
Poids de la machine: environ 530 kg

Poids des balles: environ 60-80 kg
Dimensions des balles: 500x600x750 mm

ENSEMBLE COMPLET:

Tension de 400V/50Hz

raccordement: 230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Fusible en amont:
(fusible gl, type d'affectation 1)

400V-415V/50Hz: 35A
220V-230V/50Hz: 40A
200V/50-60Hz: 63A

Longueur: 2810 mm
Largeur: 1200 mm
Hauteur: 1550 mm
Longueur avec volet de

prélévement ouvert: 3480 mm
Niveau sonore: environ 74 dB(A)
Poids total:

16.87: environ 1256 kg

(destructeur de documents et compacteur)
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

persona”“.

pieza etc.)!

<< iDurante el proceso de trituracion no se deben
efectuar otros trabajos en la maquina (p. &j. lim -

iLamdquina noesunjuguete y noesapropiada

<< iEl aparato no debe ser operado por varias per - <<
sonas al mismo tiempo! @ @

Laconcepciéndeloselementosdeseguridadsebasa

enun manejo sin peligroenun,servicio por unasola

® > b

paraelempleoyuso  por parte de nifios !

El concepto global en razdn de la sequridad (dimen -

siones, orificios de alimentacion, desconexiones de
seguridad, etc.) de esta maquina no incluye ningun
tipo de garantia en cuanto a un manejo inofensivo

por parte de nifos.

INDICACIONES PARA EL LUGAR DE APLICACION:
Cerciorese antes del emplazamiento e instalacion, de
que en el respectivo lugar de aplicacion se dispone de
una conexion de corriente trifasica (ver bajo "CARACTE
RISTICAS TECNICAS” las indicaciones sobre el fusible
previo de la caja de enchufe de red).
Indicacion:  Observe la carga admisible por unidad de
superficie del suelo, ya que la maquina puede alcanzar
un peso total de aprox. 1326kg .
iLa maquina solamente debe ser empleada
A conforme a la finalidad prescrita!
iElaccesoalaconexidnalareddelamaquina
tiene que estar siempre libre!
iLaméaquinasolodeberdemplearseenestan
cias cerradas y aclimatadas (10-40°C)!

MONTAJE DEL SOPORTE DE BASE (fig. 1y 2):

1. Desmontarlachapaintermedia(23)delosdos marcos
(21422) con ayuda de la llave especial adjuntada al
suministro.

2. Desmontar de la caja los dos marcos (21+22).

3. Levantar el grupo completo y montar de nuevo en la
cajalosdosmarcosgiradosen  180grados (aberturas

tubulares hacia abajo) empleando en cada caso 4
tornillos (M10x20) y arandelas elasticas.

4. Posicionarlachapaintermedia (23) debajo delamesa
entre ambos marcos y fijarla alli a los dos marcos em
pleandoencadacaso 2 tornillos (M10x20) y arandelas
elasticas.

5. Bajar el grupo completo y cerrar los orificios atn
abiertos del soporte de base empleando los tapones
de pléstico adjuntados al suministro.

iLa destructora de documentos no debe
A ser bajada hasta después de que todas

las piezas del soporte de base hayan sido

atornilladas fijamente entre si!

6. Compensarlasirregularidades del suelo conayudade
los tornillos de compensacion (20) (fig. 4).

MONTAJE DE LA MESA (24) (fig. 1):

1. Desenroscar las cuatro tuercas hexagonales y aran
delas elésticas en los 4 tornillos salientes en la pared
delantera de la caja.

i Peligrodelesion Noacercaralaapertura
de alimentacion piezas sueltas de ropa,
corbatas, bisuteria, cabello largo u otros
objetos sueltos.

<< jPeligro delesién ! No introducir los dedos en la
apertura de alimentacion!

A\, << iEn caso de emergencia desconectar el aparato
usando el interruptor principal o el interruptor de
emergencia, 0 extraer la clavija de red!

<< Antesdeabrirelaparatohay queextraerlaclavija
dered!
iLasreparaciones solamente debeefectuarlasun

técnico especialistal

COLOCACION

2. Colocarlamesasobrelacintatransportadora(extremos
delostornillos porlos orificios delamesa), desplazarla
hacia atras hasta la caja y con ayuda de las tuercas
y arandelas elasticas anteriormente desenroscadas,
fijarla a la pared delantera de la caja.
3. Afindeestabilizarlamesa, se tienenque des-enroscar
hacia arriba hasta el tope los 2 tornillos hexagonales
dispuestos debajo de lamesay se tienen que contrar
restar con las respectivas tuercas hexagonales.
4. Pasarelcabledealimentacidondecorrientedelaregleta
de paradadeemergencia(14) porlaboquilladelantera
en la parte lateral izquierda de la caja, asi como por el
racor de cable, que se encuentra en la parte inferioren
la caja de distribucion, hasta la caja de distribucion y
conectaralliel cordén azul con el borne 20y el cordén
marrén con el borne 19.
iLostrabajos expuestosbajoel punto“4.”

A Parala conexion eléctrica de laregleta de
parada de emergencia (14) solamente de
benserllevadosacaboporunelectricista
capacitado!

MONTAJE DE LAS

ESCUADRAS PROTECTORAS (fig. 1):

Atornillar las dos escuadras protectoras (25 y 26) con
ayudadeé6tornillosdecabezaplana(M6x12)enlaspartes
izquierda y derecha exteriores de la mesa (24).

MONTAJE DEL EMBUDO (44) (fig. 5):

1. Aflojar el seguro de transporte (conector) en la tapa
de expulsion (31) y orientar la tapa hacia abajo.

2. Retirar el embudo (44) de la cdmara de
compactacion, como se muestra, colocar sobre la
apertura de alimentacion y, empleando desde dentro
los 7 tornillos de hexagono interior M6x12, fijar a la
prensa.

3. Desmontar las dos cubiertas del interruptor (48).
Fijar el interruptor final S8 (49) con 2 tornillos M4x40
y tuercas M4 por debajo de la leva de mando de la
tapa de mando (47). Aflojar el tornillo prisionero (51)
(Ilave de hexagono inferior 2,5 mm), girar la leva en
posicion y volver a apretar el tornillo prisionero.
Atencion: La leva de mando tiene que haberse
girado de tal modo que, con la tapa de mando del
pasador de mando del interruptor en posicién recta
colgante hacia abajo, se encuentre en la cavidad de
laleva de mando.
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4. Fijar el interruptor final S9 (50) con 2 tornillos M4x40
y tuercas M4 por debajo de la leva de mando de
la tapa de cubierta (27). Aflojar el tornillo prisionero
(51) (llave de hexagono inferior 2,5 mm), girar la leva
en posicion y volver a apretar el tornillo prisionero.
Atencion: La leva de mando tiene que haberse
girado de tal modo que, con la tapa de cubierta
del pasador de mando del interruptor en posicién
cerrada, se encuentre en la cavidad de la leva de
mando.

5. Posicionar las dos cubiertas de interruptor (48) cada
una por encima de los interruptores finales y fijar
cada una con dos tornillos M5x16 y tuercas M5 en el
embudo.

ENSAMBLAJE DE LA COMBINACION (fig. 2y 3):

1. Desplazarelcompactadordebajodeladestructorade
documentos.Atornillarladestructoradedocumentosy
elcompactadorempleandolosdosangulosdefijacion
(42) adjuntos a la destructora de documentos (fig.
2).

2. Fijarenlosorificiosprevistosparaello(fig.3)elextremo
final de lacadenadelapiezadebloqueodelinterruptor
de fin de carrera (19), adjuntada al compactador, en
la chapa intermedia (23) del soporte de base de la
destructora de documentos.

3. Meter la Ilave de accionamiento (llave especial) de la
pieza de bloqueo del interruptor de fin de carrera (19)
enelinterruptordefinde carreradel compacta-dor (fig.
3)

4. Enchufar el enchufe de conexion del compactador en
la caja de enchufe (18) que se encuentra en la pared
dorsal de la caja de la destructora de docu-mentos y
bloquearlo (fig. 2).

MONTAJE DE LOS ROLLOS DE CINTA (fig. 4):

Extraer de lacdmara de prensadolosrollos decinta (41)y
elsoportedelrollodecinta(40) conlosaccesorios (elevador
decinta, cabledetraccion, tornillos)y,comosemuestraen
lafigura, pasar el soporte del rollo de cinta por la abertura
correspondientedel compactadorymeterlosrollosdecinta
izquierdo y derecho con los extremos deslizandose por
debajo en los soportes de los rollos de cinta.
Paralasdemasoperacionesverlapégina7,"MANEJODE
COMPACTADOR" bajo el titulo "Cambio de los rollos de
cinta” o "Colocacion de las cintas para un nuevo fardo”.

USO DEL COMPRIMITORE
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IMPIEGO DEL COMPRIMITORE:
lIfrenodelnastro(28)(fig.16)deveessereserrato
(ruotare la leva verso destra).

Avvertenza: sesideveeseguirelacompressione
senza successiva legatura, vedi ,ESPULSIONE
SENZA LEGATURA NEL SACCO DI PLASTI

CA".

ALIMENTAZIONE DEL COMPRIMITORE TRA
MITE IL DISTRUTTORE DI DOCUMENTI:
Quando la zona di compressione o la zona della

tramoggia sono riempiti con materiale tagliato
dal distruttore di documenti, il comprimitore inizia

automaticamente la compressione. Il punzone
pressore (32) avanza, comprime il materiale
pressandolo contro la porta di prelievo e ritorna
indietro alla sua posizione iniziale.

Durante la compressione si pud continuare ad
alimentare il distruttore di documenti.

ALIMENTAZIONE
MANUALE DEL COMPRIMITORE:

Non comprimere mai bombo
lette di gas, bombolette spray,
ecc. (pericolo di esplosione)!

Il materiale non confidenziale puo essere anche

alimentato a mano direttamente al comprimito

re. Se necessario, riportare indietro il punzone

pressore nella sua posizione iniziale (chiudere

la porta di riempimento e azionare il pulsante

,Punzone indietro” (17) (fig. 8) e procedere nel

modo seguente:

1. Aprire la porta di riempimento (30) (fig. 2).

2. Introdurre materiale nella zona di com-pressi
one.

3. Chiudere la porta di riempimento e azionare il
pulsante ,Punzone avanti” (15) (fig. 8).
Il punzone pressore (32) avanza (corsa di
compressione),comprimeilmaterialeeritorna
indietronellasuaposizioneiniziale.Dopodiché,
si puo continuare |'alimentazione.

PREPARAZIONE DELLA

BALLA FINITA PER L'ESPULSIONE:

Se, dopo numerose fasi di compressione, il
punzone pressore (32) non ritorna piu nella sua
posizione iniziale (posizione base), ma mantiene
premuta la balla, cio significa che é stato raggi
unto il volume di pressatura. Si deve ora legare
ed espellere la balla. Cio viene segnalato con un
segnale acustico

Confermare lo stato ,Balla finita” azionando il
pulsante ,Arresto taglierina” (4) sul distruttore
di documenti (fig. 6). Il segnale acustico viene
Soppresso.
Avvertenza:duranteleoperazionidilegaturaed
espulsionedellaballanonépossibileavviareil
distruttoredidocumenti(portadiriempimento

o di prelievo aperta).
Esistonotrediversitipidiespulsioneeditrasporto
della balla:

A) Espulsione con legatura nel saccodiplastica

(per pezzi piccoli) (fig. 9,10, 11,12 e13)

B) Espulsione con legatura, ma senza saccodi

plastica (per pezzi grandi) (fig. 9,10 e 12)

C) Espulsione senza legatura nel saccodiplas -

tica (per pezzi piccoli) (fig. 11 e 13)
Avvertenza: isacchidiplasticaeinastridilega
tura adatti possono essere ordinati in qualsiasi
momento pressodinoi(perinumeridiordinazione
vedi la rubrica ,ACCESSORI SPECIALI").

USO DEL COMPRIMITORE

LEGATURA DELLA BALLA (fig. 9,10, 12, 16):

1.
2.
3.

6.

Aprire la porta di riempimento (30).

Allentare il freno del nastro (28) (fig. 16)

Con l'aiuto degli elevatori del nastro (33) e
del gancio fornito in dotazione, estrarre verso
I'alto i nastri fino a circa 40 cm oltre il punzone
pressore (fig. 9).

. Bloccareinastrieriportareindietroglielevatori

del nastro.

. Allentare le estremita dei nastri (34) bloccate

sulla cassa del comprimitore, legarle con i ris
pettivi nastri estratti (fig. 10) e con una forbice
tagliare il nastro dietro il nodo (fig. 12).
Chiudere la porta di riempimento (30).

APERTURA DELLA
PORTA DI RIMOZIONE (31):

1.

Azionareilpulsante,,Aperturaportadiprelievo”
(16). Per lo sgravio di pressione sulla porta di
prelievo, il punzone pressore ritorna legger-
mente indietro mentre la leva di chiusura (35)
avanza leggermente.

. Sollevare leggermente la leva di chiusura

(35).

. Oscillare verso il basso la porta di prelievo

sbloccata.

A) ESPULSIONE CON LEGATURA

NEL SACCO DI PLASTICA (fig. 11,13):

1. Chiudere la porta di riempimento (30).

2. Aprire la porta di prelievo (31).

3. Premere e mantenere premuto il pulsante
+Punzoneavanti”(15)(fig.8).Laballalegata
viene spinta nel sacco di plastica verso la
porta di prelievo (fig. 11).

Per motivi di sicurezza, quando la
A porta di prelievo e aperta la corsa
in avanti e indietro del punzone
pressore & possibile solo nel fun
ziona-mento di prova. Percio, per
I'espulsione della balla si deve
mantenere premuto il pulsante.

4. Estrarre il sacco dal telaio del sacco (36).

5. Piegare il sacco e chiuderlo con un nastro
adesivo (fig. 13). Si puo ora trasportare la
balla.

ESPULSIONE CON LEGATURA

MA SENZA SACCO DI PLASTICA:

Il funzionamento é simile a quello descritto
sotto,A) “, masenzasaccodiplasticainserito.
La balla puo essere trasportata subito dopo
I'espulsione.

ESPULSIONE SENZA LEGATURA

NEL SACCO DI PLASTICA (fig. 11,13):

Avvertenza: in questo caso occorre rimuo

vere o riavvolgere sul rullo portanastro (41) i

nastri depositati nella zona di compressione

e destinati alla legatura delle balle.

1. Chiudere la porta di riempimento e aprire
la porta di prelievo.

2. Azionare il pulsante ,Punzone avanti” (15)
per spingere la balla nel sacco di plastica
verso la porta di prelievo (fig. 11).

3. Piegare l'estremita del sacco e chiudere il
sacco con un nastro adesivo (fig. 13). Si
puo ora trasportare la balla.

4. Azionareilpulsante,Punzoneindietro”(17)
perriportare indietro il punzone pressore e
richiudere la porta di prelievo.
Avvertenza: quando la porta di prelievo
& aperta, la corsa del punzone é possibile
solo nel funzionamento di prova.
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INSERIMENTO DI UN NUOVO

SACCO DI PLASTICA (fig. 15):

Avvertenza: per la legatura della balla, prima di
inserire il sacco nel telaio del sacco (36) (fig. 14)
sidevonopreparareinastrinellazonadicompres

sione (cio non € necessario nel caso,  C“) come

descritto sotto la rubrica ,Preparazione dei nastri

per una nuova balla”.

1. Aprire la porta di prelievo e portare indietro il
punzone pressore. La porta di riempimento
rimane chiusa.

2. Tendere il bordo del sacco sul telaio del sacco
(36) e spingere pian piano il sacco verso il
telaio.

3. Chiudere la porta di prelievo.

PREPARAZIONE DEI NASTRI PER

UNANUOVABALLA  (fig. 14,16 e 17):

1. Riportare il punzone pressore in posizione
base azionando il pulsante ,Punzone indietro”
(17).

Avvertenza: quando la porta di prelievo &

aperta, la corsa del punzone é possibile solo
nel funzionamento di prova.

2. Aprire la porta di prelievo.

3. Estrarreinastri di una lunghezza paria quella
dellaporta, tramiteigancidelnastro(37)infilare
dall'internoleestremitadelnastronell’apertura

di riempimento fino ai morsetti di serraggio

nastro (38) (fig. 14) e fissarli mediante doppio
avvolgimento.
4. Serrare il freno del nastro (28) (fig. 16).

Avvertenza: per consentire la futura legatura

della balla, prima di eseguire la pressatura il
freno del nastro deve essere serrato.
5. Chiudere la porta di prelievo (31) e, se si desi

derautilizzareancheil distruttoredidocumenti,

anche la porta di riempimento (30).
Attenzione: per evitare dannial nastro si con
siglia dinon distruggere bottiglie, vetro o altri
oggetti con spigoli vivi come lamiere, ecc.

SOSTITUZIONE DEI RULLI

PORTANASTRO  (41) (fig. 16,17 € 18):

1. Chiuderelaportadiriempimentoefaravanzare
il punzone dicirca 30cm .

2. Aprirelaportadiriempimento ed estrarreidue
elevatori del nastro (33).

3. Allentare il freno del nastro (28) (fig. 16).

4. Inserireirulli portanastro (41), comeillustrato,
con le estremita rivolte verso il basso sul sup
porto portanastro (40) (fig. 17).

5. Fissareun‘estremitadelnastroaduncappiodel
cavoditrazione(45)(fig.17)fornitoindotazione
e infilare I'altra estremita del cavo nella guida
del nastro (39) attraverso l'apertura del freno
del nastro (28) (fig. 17). Il nastro agganciato
puoessereinfilatoattraversolaguidadelnastro
solo con l'ausilio del cavo di trazione infilato in
precedenza,finoaquandoessononsiavisibile
nella zona di compressione.

6. Staccare l'estremita del nastro dal cavo di
estrazione, come illustrato, guidarla tramite
I'elevatore del nastro (33) e disporre nuova-
mentel‘elevatoredelnastroconilnastroinfilato
sul punzone pressore (32) (fig. 18).

7. Inserire entrambi i nastri, come descritto sotto
la rubrica ,Preparazione dei nastri per una
nuova balla”, e serrare il freno del nastro (28)
(fig. 16).

8. Chiudere la portadiprelievo e la porta diriem
pimento e riportare il punzone pressore nella
sua posizione iniziale.

COLOCACION

RELACION DE LAS PIEZAS NUMERADAS:

18 =

19

20
21
by
3
24
25
26
27
28
29
30
31
2
33
34
35
36
37
38
39
40
41
4
43
44
45
46
47
48
49
50
51

Cajadeenchufe  (fig.2)

Pieza de bloque del

interruptor de fin de carrera  (fig. 3)
Tornillo de compensacion  (fig. 2)
Marco izquierdo  (fig. 1y 2)

Marco derecho  (fig. 1)

Chapaintermedia  (fig.1y 2)

Mesa (fig. 1)

Escuadra protectora izquierda  (fig. 1y 2)
Escuadra protectora derecha  (fig. 1)
Tapa de cubierta  (fig. 2y 5)
Frenodecinta (fig. 16y 17)

Caja de distribucion  (fig. 4)

Chapaleta de carga  (fig. 2)

Compuerta de extraccion ~ (fig. 2)
Punzon de prensado  (fig. 18)
Elevadordecinta  (fig.9y 18)
Extremodelacinta  (fig. 18)

Palanca de cierre  (fig.2)

Marco de fijacion del saco (fig.2y 14)
Ganchodecinta (fig. 14)

Fijador de cinta  (fig. 14)

Guiadecinta (fig.17)

Soporte delrollode lacinta  (fig. 4y 17)
Rollodelacinta (fig.4y17)

Escuadra de fijacion  (fig. 2)

Varilla medidora del nivel de aceite (fig.19)
Embudo (fig. 5)

Cuerda de traccion ~ (fig. 17)

Tapade mando (fig. 5)

Levade mando  (fig.5)

Cubierta de interruptor  (fig. 5)
Interruptor de fin de carrera S8 (fig. 5)
Interruptor de finde carrera ~ S9 (fig. 5)
Tornillo prisionero ~ (fig. 5)




CED

PUESTA EN SERVICIO
CAMPO DE APLICACION: iDurante la carga de material enforma
La combinacion destructora de documentos / com - @ de cintas, se deberd cuidar que no se
pactador 16.87 esunamaquina que encuentra formen lazos. jPeligro de lesiones!

aplicacion para desmenuzar y compactar grandes
cantidades de documentos de caracter general.
Ladestructoradedocumentosdesmenuzacartonajesy
papel arrugado con la misma facilidad que papel liso.
ijLadestructoradedocumentossolamente
A debe emplearse para el desmenuzamiento
(trituracién) de papel o cartonajes!
El desmenuzamiento de otros soportes de
datospuedeproducirlesionesapersonas(p.ej.
porlasastillas de materiales sélidos, etc.), asi
como darios en laméaquina (p.ej., destruccion
del mecanismo de corte, etc.).

EMPLEO DE LA
DESTRUCTORA DE DOCUMENTOS (fig. 6):

Para la conexion se deberéa proceder de la manera sigui -

ente:

1. Meterlallave adjuntada en el interruptor de bloqueo (2) y
girarla hacia la derecha.

2. Conmutar el interruptor principal (1) a la posicion “1".
La lémpara del indicador de “Listo para el servicio” (7) y
“Punzéndetrés”(11) seenciendentras unretardode unos
2 segundos.

3. Accionarel pulsador de “Avance del mecanismo de corte”
(3). Elmecanismo de corte con la cinta transportadora se
ponen en marcha.

La lémpara del indicador de “Avance del mecanismo de
corte” (6) se enciende.

Indicacion: Sienelmomentoderealizarelarranquedela
destructoradedocumentoselpunzéndeprensado(32)del
compactadornoseencuentraenlaposicioninicial (posicion
trasera), se inicia primero autométicamente una carrera
de compactacion con una siguiente carrera de retorno y
acontinuacion se pone en marcha el mecanismo de corte
con la cinta transportadora.
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INDICACIONES PARA LA CONEXION A LA RED:

a) La resistencia de bucle de la alimentacion de red

en el lugar de conexién no debe exceder los 0,5

ohmios.

Laseccién del cable de laalimentacion de corriente

en el lugar de conexidn se tiene que dimensionar
de manera que en el caso de un bloqueo de la
méaquina la tensién baje en un 15% como maximo
(corriente de bloqueo de la maquina = 6 x corriente
nominal).

=

ELEMENTOS DE MANEJO

Atencion: La instalacion funciona Gnicamente, cuando

a) laregletadeparadadeemergencia(14)estddesbloqueada
(extraer la regleta roja en la mesa),

el interruptor de bloqueo (2) esta desbloqueado (girar la
llave hacia la derecha),

el interruptor principal (1) esta conectado (posicion “1"),
la llave de accionamiento de la pieza de bloqueo del
interruptor de fin de carrera (19) (fig. 3) estd metida en el
interruptor de fin de carrera en el compactador y

b

ao

e) lachapaletadecarga (30),asicomolacompuertadeex -

traccion (31) y la tapa de cubierta (27) estan cerradas.
CARGA DE LA DESTRUCTORA DE DOCUMENTOS:
iAl cargar la maquina, el operador no debe
A encontrarse en una posicion mas alta que la
de la misma maquina!
Una posicion mas elevada (p.ej. mediante paletas,

cajas, etc.) delante de lamaquina  no es admisible

debido a las distancias de seguri-dad necesarias
hasta el mecanismo de corte.

CARGA DE PILAS DE HOJAS DE PAPEL:
Elpapellisosecolocaporpilasdehastaunas ~ 550hojas (segiin
la clase de papel), asi como papel arrugado y cartonajes,
sobre la cinta transportadora en marcha siendo asi pasado
al mecanismo de corte.
Afin de evitar una brusca carga del mecanismo de corte,
resulta, sin embargo, favorable disponer la pila de papel liso
en una posicion oblicua, es decir, con una de las esquinas
hacia delante.
{Evitarentodo momento unaalimentaciénde la
A destructoradedocumentosconunacantidadde
papel mayor que la maxima indicada (ver bajo
"Caracteristicas técnicas”)!
Si a pesar de ello, entrara alguna vez demasiado
papel en el mecanismo de corte, ver bajo “MANDO
AUTOMATICO EN CASO DE ALIMENTACION
EXCESIVA".

CARGA DE CLASIFICADORES COMPLETOS:
Lasdestructorasdedocumentos, queestanequipadasconun
mecanismode corte conunaanchuradecortede7,8x55mm
0 11,8x 55 mm, pueden cargarse también con clasificadores
completos(incluyendoelmecanismo).Paraello,elclasificador
deberdabrirseyelcontenidosedeberarepartiruniformemente
alaizquierda y derecha.

Indicacionimportante:  Siantes del desmenuzado se retira
elmecanismomecanico, sefacilitaasiel reciclaje del material
desmenuzadoy,almismotiempo, se obtieneunavida utilmés
larga del mecanismo de corte.

VERIFICACION DEL SENTIDO DE GIRO:

1. Desbloquear la regleta de parada de emergencia
(14) (fig. 7) en la mesa de la destructora de docu-
mentos (extraer la regleta) y conectar el interruptor
principal (1) (posicién "1").

2. Desbloquear el interruptor de bloqueo (2) y pulsar
el pulsador de “Avance del mecanismo de corte” (3)
(fig. 6).

3. Verificarelsentidodegirodeladestructoradedocu
mentos Y, en caso necesario, corregirlo cambiando
las fases en el enchufe de red.

iLos trabajos para el cambio de fases
A en el enchufe de la red sélo deben ser
realizados por un técnico capacitado!

Unavezrealizadaunainstalacionyconexiéncorrectas,

se puede proceder a la puesta en servicio.

MANDO AUTOMATICO

EN EL CASO DE “SOBRECARGA":

En caso de que alguna vez se produzca una “Sobre-carga”

de la destructora de documentos, éste, es decir, el mando

“regula” todo lo demas autométicamente, procediendo de la

manera siguiente:

1. Elmecanismo de corte bloquea.

2. El' mecanismo de corte y la cinta transportadora inician
una breve marcha de retroceso, liberando asi el material
adesmenuzar.

3. Elmecanismode corteylacintatransportadoraconmutan
denuevoalamarchadeavance.Elmaterialadesmenuzar
es conducido de nuevo al mecanismo de corte.

Este desarrollo secuencial de los movimientos es realizado

y repetido automaticamente por la maquina, hasta que haya

pasado y se haya desmenuzado sin problema alguno todo

el material a desmenuzar.

RETENCION EN LA SALIDA:

Cuando la cdmara dentro del embudo (44) (fig. 2) estd llena
por completo con material cortado debido a una retencion
de material en la apertura de alimentacion del compactador,
la instalacion se desconectara debido a la tapa de cubierta
levantada (27) (fig. 2). El indicador de control (9) “Retencion
en la salida” parpadea.

En este caso, desconectar la maquina en el interruptor
principal (1), levantarla tapa de cubierta (27) y retirar amano
el material contenido en lamaquina. A continuacion se puede
volver a conectar la maquina y continuar desmenuzando el
material.

Nota: La instalacion solo se puede poner en marcha si la
tapa de cubierta (27) estd cerrada.

O
@—
O
@)—
®

>

ELEMENTI DI COMANDO

1=

(fig.6,7 e8):
Interruttore principale
(arresto d’emergenza ( fig. 6)
Tramite questo interruttore si inserisce e
disinserisce I'intero impianto (posizione ,1”
0,0").
Le lampadine degli indicatori di controllo
,Pronto a funzionare” (7) e dell'indicatore
,Punzoneindietro”(11) siaccendono (stato
operativo corretto) o lampeggiano (stato
operativo non corretto).
Avvertenza: le lampadine si accendono
solo dopo un ritardo di tempo di 2 secondi
(routine di inizializzazione per il micro-pro -
cessore).
Interruttore di bloccaggio (fig. 6)
Tramite questo interruttore si puo chiudere
a chiave I'impianto (ruotare verso sinistra
la chiave) per proteggerlo contro l'uso da
parte di persone non autorizzate).
Avvertenza:  se l'impianto viene chiuso a
chiave quando l'interruttore principale (1) &
inserito,lalampadinadell‘indicatore,Pronto
afunzionare”(7) lampeggia perindicareche
Iimpianto ,non & pronto a funzionare  “.
Pulsante ,Funzionamento in avanti
taglierina” (fig. 6)
Quando viene premuto questo pulsante
la taglierina e il nastro di trasporto del
distruttore di documenti si avviano e si puo
alimentare la macchina.
Avvertenza: se nel momento in cui viene
avviatoildistruttoredidocumentiil punzone
pressore (32) del comprimitore non sitrova
in posizione base (posizione piu indietro)
vengonoavviatiautomaticamentedapprima
una corsa di compressione con successiva
corsa di ritorno, quindi la taglierina con il
nastro di trasporto.
Pulsante
4Arresto della taglierina” (fig. 6)
Quando si aziona questo pulsante, il
distruttore di documenti viene disinserito
e la taglierina con il nastro di trasporto si
fermano.
Pulsante ,Funzionamento indietro
della taglierina” (fig. 6)
Quando si aziona questo pulsante, la tagli
erina e il nastro di trasporto del distruttore
di documenti funzionano all‘indietro.
Avvertenza: sesiazionailpulsantedurante
il funzionamento in avanti, dopo un tempo
di funzionamento indietro della durata di
almeno 3 secondi, la taglierina e il nastro
ditrasporto vengono commutati auto-mati
camente sul funzionamento in avanti.
Indicatore di controllo
,Funzionamento in avanti
della taglierina” (fig. 6)
a)Siaccende  quandolataglierinaeilnastro
di trasporto funzionano in avanti.
b)Lampeggia quandolataglierinaeilnastro
di trasporto commutano dal funziona-
mentoinavantialfunzionamentoindietro
oppure quando il punzone pressore nel
momentoincuivieneazionatoil pulsante
Jfunzionamentoinavantidellataglierina”
(3) non si trova in posizione base (posi-
zione piu indietro).

ELEMENTI DI COMANDO

7 = Indicatore di controllo 13 =
,Pronto a funzionare” (fig. 6)
Siaccende (pronto a funzionare) quando
a) l'interruttore principale (1) € inserito,
b) I'interruttore di bloccaggio (2) € sblocca
to,
¢) il listello di arresto d’emergenza (14) e
tirato,
d) I'azionatore del bloccaggio di finecorsa
(19) sul comprimitore & innestato (fig. 2)
e
Lampeggia (non prontoafunzionare), con 14 =
I'interruttore principale inserito, quando
a) l'interruttore dibloccaggio (2) & bloccato,
o
b)il listello di arresto d’'emergenza (14) &
premuto o
¢) l'azionatore del bloccaggio di finecorsa
(19) sul comprimitore non €& innestato
sul finecorsa del comprimitore o.
8 = Indicatore di controllo 15 =
,Guasto al motore” (fig. 6)
Lampeggia se il motore del distruttore di
documenti o del comprimitore € in sovrac -
carico e il termointerruttore di protezione
integrato ha interrotto il circuito di corrente
per il funzionamento della macchina. Per
maggiori dettagli vedi la rubrica ,Guasto al
motore”.
9 = Indicatore di controllo
JInceppamento all'uscita” (fig. 6)
Lampeggia quando la zona di compressi -
one oltre il nastro di trasporto posteriore & 16 =
riempita con materiale tagliato in seguito
ad un inceppamento nell‘apertura di riem -
pi-mento del comprimitore e lI'impianto &
statodisinseritodalla sportellodicopertura
sollevata (27). Per maggiori dettagli vedila
rubrica ,Inceppamento all’uscita”.
10 = Indicatore di controllo ,Funzionamen -
to indietro della taglierina” (fig. 6)
Siaccendequandolataglierinaconilnastro
di trasporto funzionano all'indietro.
11 = Indicatore di controllo
,Punzone dietro” (fig. 6)
a)Siaccende  seil punzone pressore (32)
si trova in posizione base.
b)Lampeggia seil punzone pressore (32)
non si trova in posizione base.
In tal caso si deve azionare il pulsante
,Funzionamentoinavantidellataglierina”
(3) sul distruttore di documenti oppure
il pulsante ,Punzone indietro” (17) sul
comprimitore. 17 =
12 = Indicatore di controllo
,Balle finite” (fig. 6)
Lampeggiagquandovieneraggiuntoilvolume
della balla e si deve legare ed espellere la
balla. Per maggiori dettagli vedi la rubrica
sLegatura ed espulsione della balla”.

Indicatore di controllo
,Porta aperta” (fig. 6)
Siaccende quando la porta di riempimento
(30) o la porta di rimozione (31) & aperta.
Avvertenza: finchéunadelleporteeaperta
non ¢ possibile avviare il distruttore dido -
cumenti. Quando la porta di riempimento &
chiusa, il punzone pressore nel comprimi-
tore puo continuare a funzionare in avanti
infunzionamentodiscontinuo  (espulsione
della balla) e indietro (corsa di ritorno).
Listello arresto d’emergenza (fig. 7)
Seperunmotivoqualsiasifossenecessario
disinserire o fermare la pit presto possibile
la macchina, si deve premere il listello di
arresto d’emergenza.
Peril reinserimento della macchina sideve
sbloccare (tirareinfuori)illistelloe premere
il pulsante ,Funzionamento in avanti della
taglierina” (3).
Pulsante ,Punzone avanti”
(corsa di compressione) (fig. 8)
Quando viene premuto questo pulsante, il
punzone pressore (32) si sposta in avanti
(corsadicompressione), ritorna auto-mati -
camenteindietronellasuaposizioneiniziale
(posizione base) e si ferma.
Avvertenza:  se il punzone pressore non
dovesse ritornare alla sua posizione base,
mamantienepremutalaballa,sidevelegare
e quindi espellere la balla (vedi ,Legatura
ed espulsione della balla“).
Pulsante ,Arresto punzone” o
,Aprire porta di prelievo“(fig. 8)
a) Arresto punzone
Quando si preme brevemente questo
pulsante (menodi2secondi),il punzone
pressore (32) viene fermato.
b) Aprire porta di prelievo
Quando si mantiene premuto questo
pulsante(mantenerepremutoperalmeno
2 secondi), il punzone pressore ritorna
indietro per un piccolo tratto e la leva di
chiusura(35)(fig.2)avanzaleggermente
(scarico della pressione sulla porta di
prelievo).

Sipuooraaprirelaportadiprelievo(31).
Cio enecessarioquandoil comprimitore
mantiene premuta una balla da espelle -
re.

Avvertenza: laportadiprelievopuoes -
sereapertasolose primavieneazionato
questo pulsante.

Pulsante ,Punzone indietro”

(corsa di ritorno) (fig. 8)

Quando viene premuto questo pulsante, il
punzone pressore (32) si sposta indietro
(posizione base).
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CAMPO D'IMPIEGO:

La combinazione distruttore di documenti /

comprimitore 16.87 & una macchina per

trinciare e comprimere grandi quantita di carta

stampata in generale.

Il distruttore di documenti puo trinciare facilmente

sia cartonaggi e carta arrotolata, sia carta liscia.
La macchina deve essere impiegata

A esclusivamente per trinciare carta o
cartonaggi!
In caso di trinciatura di altri supporti dati
si possono causare ferite a persone (p.
es. schegge di materiali solidi) e danni
all'apparecchio (p. es. distruzione della
taglierina).

(&)

MESSA IN FUNZIONE

In caso di adduzione di materiale a
nastro, sidevefareattenzionechenon
si formino cappi o forme circolari del
nastro. Pericolo di ferite!

AVVERTENZE PER IL

COLLEGAMENTO ALLA RETE ELETTRICA:

a) La resistenza di contatto dell'alimentazione
di rete sul luogo di collegamento non deve
superare il valore max. di 0,5 Ohm.

b) La sezione dei conduttori dei cavi di alimenta

zione sul luogo di collegamento deve essere
dimensionata in modo che con la macchina
bloccata la tensione venga ridotta al massimo
del15%(correntedibloccaggiodellamacchina
=6 x corrente nominale).

USO DEL DISTRUTTORE DI DOCUMENTI

Attenzione: la macchina funziona solo se:

IMPIEGO DEL

DISTRUTTORE DI DOCUMENTI (fig. 6):

Per inserire la macchina si deve procedere come

segue:

1. Inserire la chiave allegata nell'interruttore di bloc
caggio (2) e ruotarla verso destra.

2. Disporrel'interruttore principale (1)in posizione , 1".
Lalampadinadell'indicatore,Prontoafunzionare”(7)
edell'indicatore,Punzoneindietro”(11)siaccendono
dopo un ritardo di tempo di 2 secondi.

3. Azionareil pulsante ,Funzionamento in avantitagli
erina” (3). Vengono attivatila taglierina e il nastro di
trasporto.

La lampadina dell'indicatore ,Funzionamento in
avanti taglierina” (6) si accende.

Avvertenza: se nel momento in cui viene avviato
il distruttore di documenti il punzone pressore (32)
del comprimitore non si trova in posizione base
(posizione piu indietro) vengono avviati automati
camente dapprima una corsa di compressione con
successiva corsa di ritorno, quindi la taglierina con
il nastro di trasporto.

a

il listello di arresto d'emergenza (14) é sbloccato

(tirare in fuori la guida rossa sul tavolo),

b) linterruttore di bloccaggio (2) & sbloccato (ruotare
la chiave verso destra),

¢) linterruttore principale (1) & inserito (posizione

A%,

d) l'azionatore del bloccaggio difinecorsa (19) (fig. 3)
nel finecorsa ¢ inserito sul comprimitore e

e) laportadiriempimento(30),laportadiprelievo(31)
ela sportello di copertura (27) sono chiuse.

ALIMENTAZIONE DEL
DISTRUTTORE DI DOCUMENTI:

A

Durante l'alimentazione della macchina,
I'operatore non deve mai trovarsi ad
un‘altezza maggiore della macchina!
Perpotermantenerelanecessariadistanzadi
sicurezzadalgruppotrincia-tore, nonéconsen -
titoall'operatoresostaresuunasuperficielacui
altezza siamaggiore di quella della macchina
(p. es. tramite palette, casse, ecc.).

ALIMENTAZIONE CATASTA DI CARTA:
La carta liscia, analogamente alla carta squalci -
ta e a cartonaggi, viene accatastata fino a circa

550fogli

(asecondadeltipoedellastrutturadellacarta)

sul nastro di trasporto e inviata alla taglierina.

Tuttavia,

per evitare sovraccarichi della taglierina, si

raccomanda di alimentare le cataste di carta liscia in
modo obliquo cioé con un angolo in avanti.

A

Non alimentare mai la macchina con un
quantita di carta maggiore della quantita
massima consentita (vedi ,DATI TECNI -
cr)t

Tuttavia, se nella taglierina & presente una
quantita eccessiva di carta, vedi la rubrica
,Funzionamento automatico in caso di sov -
ralimentazione”.

ALIMENTAZIONE DI

RACCOGLITORI COMPLETI:

I distruttori di documenti che sono dotati diunataglieri -
na con larghezza di taglio di 7,8 x 55 mm o0 11,8 x 55
mm, possono essere alimentati anche con raccoglitori
completi (compresi i componenti meccanici). In questi
casisiraccomandadiaprireiraccoglitoriedidistribuire

in modo uniforme il loro contenuto.

Avvertenzaimportante:

larimozione preventiva delle

parti metalliche (componenti meccanici) consenteilri -
ciclaggiodelmaterialetagliato(recycling)eassicurauna
maggiore durata di funzionamento della taglierina.
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CONTROLLO DEL

SENSO DI SCORRIMENTO:

1. Sbloccareillistellodiarrestod’emergenza(14)
(fig. 7) sul tavolo del distruttore di documenti
(estrarre il listello) e inserire l'interruttore prin -
cipale (1) (posizione ,1").

2. Sbloccare l'interruttore di bloccaggio (2) e
azionare il pulsante ,Funzionamento in avanti
della taglierina” (3) (fig. 6).

3. Controllareilsensodiscorrimentodeldistruttore
di documenti e se necessario correggere me -
diante inversione di fase sulla spina di rete.

Linversione di fase nella spina di
A rete deve essere eseguita da un
elettricista qualificato!

Dopo aver correttamente installato e collegato la

macchina si puo eseguire la messa in funzione.

FUNZIONAMENTO AUTOMATICO

IN CASO DI ,SOVRALIMENTAZIONE"

Se il distruttore di documenti viene ,sovraccaricato”,

la macchina ,regola” tutto in modo automatico come

segue:

1. Lataglierina viene bloccata.

2. La taglierina con il nastro di trasporto sul tavolo
funzionanoperuncertotrattoall'indietro.Intalmodo
si sblocca il materiale da trinciare.

3. La taglierina e il nastro di trasporto attivano
nuovamenteilfunzionamentoinavanti.llmaterialeda
trinciare viene nuovamente inviato alla taglierina.

Questasequenzadioperazionivieneripetutaautomati -

camente dalla macchina fino alla completa trinciatura

del materiale residuo.

RISTAGNO IN USCITA:

L'impianto viene disinserito per mezzo dello sportello
di copertura (27) sollevato (aperto) (fig. 2), quando
la camera allinterno della tramoggia (44) (fig. 2)
per un ristagno nell'apertura di riempimento del
comprimitore & completamente riempita di materiale
trinciato. Lampeggia la spia di controllo (9) "Ristagno
in uscita”.

In questo caso, disinserire la macchina con
I'interruttore principale (1), sollevare lo sportello di
copertura (27) e rimuovere a mano il materiale dalla
macchina. Infine potete reinserire la macchina e
continuare con la trinciatura.

Avvertenza: L'impianto pud essere avviato soltanto,
quando lo sportello di copertura (27) & chiuso.
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ELEMENTOS DE MANEJO (fig. 6,7 y 8):

1=

Interruptor principal

(Parada de emergencia) (fig. 6)

Con este interruptor se conecta o desconecta,
respectivamente, toda la instalacion (posicion
“1",6"0").

Las ldmparas del indicador de control “Listo
para el servicio” (7) y “Punzén detrés” (11)  se
encienden (estado de servicio correcto)o  par-
padean (estado de servicio incorrecto).
Indicacién:  Lasldmparasnoseenciendenhasta
despuésdeunretardodeunos2segundos(rutina
de inicializacion para el microprocesador).

= Interruptor de bloqueo (fig. 6)

Conesteinterruptorsepuedecerrarlainstalacion
(girarparaellolallave alaizquierda), siendo asi
protegida contra una utilizacion no autorizada.
Indicacién:  Si se cierra la instalacion estando
conectado el interruptor principal (1) parpadea
la lampara en el indicador de “Listo para el
servicio” (7) como sefal para“  No listo para el
servicio "
Pulsador
“Avance del mecanismo de corte” (fig. 6)
Accionando este pulsador se ponen en marcha
el mecanismo de corte y la cinta transportadora
de la destructora de documentos y se puede
proceder a la carga de la maquina.
Indicacién: ~ Si en el momento del arranque
de la destructora de documentos el punzoén de
prensado (32) del compactadornoseencuentra
enlaposicidninicial (posicidn posteriorextrema),
seejecutaprimeroautomaticamenteunacarrera
de compactacion con la siguiente carrera de
retorno y seguidamente se pone en marcha el
mecanismo de corte con la cinta transportado
ra.

Pulsador

“Parada del mecanismo de corte” (fig. 6)

Accionando este pulsador se desconecta la

destructora de documentos y el mecanismo de

corte con la cinta transportadora se paran.

Pulsador

“Retroceso del mecanismo de corte” (fig.

6)

Accionando este pulsador se ponen en marcha

de retroceso el mecanismo de corte, asi como

la cinta transportadora.

Indicacién:  Si el pulsador se pulsa durante

el movimiento de avance, tras una marcha de

retrocesoconunaduracionde3segundoscomo
minimo se conmuta autométicamente de nuevo

a la marcha de avance el mecanismo de corte

con la cinta transportadora.

Indicador de control

“Avance del mecanismo de corte” (fig. 6)

a) Seenciende ,cuandoelmecanismodecortey
lacintatransportadorafuncionanenelsentido
de avance.

b) Parpadea ,cuandoelmecanismodecortecon
lacintatransportadorahasidoconmutadoala
marchaderetrocesopartiendodelamarchade
avance, o cuando el punzoén de prensado no
seencontrabanenlaposicioninicial (posicion
posteriorextrema)enelmomentodeaccionar
el pulsador de “Avance del mecanismo de
corte” (3).

ELEMENTOS DE MANEJO

7 = Indicador de control

“Listo para el servicio” (fig. 6)

Se enciende  (listo para el servicio), cuando

a) el interruptor principal (1) esté conectado,

b) el interruptor de bloqueo (2) esta des-blo -
queado,

¢) laregletade paradade emergencia (14) esta
extraiday

d) la llave de accionamiento de la pieza de
bloqueo del interruptor de fin de carrera (19)
estd metida en el interruptor de fin de carrera
del compactador (fig. 2).

Parpadea (no listo para el servicio) estando

conectado el interruptor principal, cuando

a) elinterruptor de bloqueo (2) esta bloqueado,
0

b) laregleta de parada de emergencia (14) esta
presionada, o

¢) lallave de accionamiento de la piezadeblo -
queo delinterruptor de fin de carrera (19)  no
esta metida en el interruptor de fin de carrera
del compactador.

Indicador de control

“Fallo de motor” (fig. 6)

Parpadea, cuando se ha sobrecargado el motor

de la destructora de documentos o del com -

pactadory la proteccion térmicaincorporada ha
interrumpidoelcircuitoeléctricoparaelservicioa
plena carga. Para més detalles ver bajo el titulo

“Fallo de motor”.

Indicador de control

“Retencion en la salida” (fig. 6)

Parpadea, cuando el espacio sobre la cinta

transportadoratraseraestacompletamentelleno

dematerialdesmenuzadodebidoaunaretencién
en la abertura de llenado del compactador y la
instalacion ha sido desconectada debido a una
tapadecubierta(27)elevada.Paramasdetalles,
ver bajo el titulo “Retencion en la salida”.

Indicador de control

“Retroceso del mecanismo de corte” (fig.

6)

Seenciende,cuandoelmecanismodecortecon

la cinta transportadora funcionan en marcha de

retroceso.

Indicador de control

“Punzdn detras” (fig. 6)

a) Seenciende ,cuandoelpunzdénde prensado
(32) se encuentra en la posicion inicial.

b) Parpadea , cuando el punzén de prensado
(32) no seencuentraenlaposiciéninicial.En
este caso, accionar el pulsador de “Avance
delmecanismode corte” (3) enladestructora
de documentos, o el pulsador de “Retroceso
del punzdn” (17) en el compactador.

12 = Indicador de control

“Fardo acabado” (fig. 6)

Parpadea, cuando se ha alcanzado el volumen

del fardo y se ha atado el fardo y tiene que ser
expulsado. Para mas detalles al respecto ver

bajo el titulo “Atado resp. expulsion del fardo”.

13 =

Indicador de control
“Chapaleta/compuerta abierta” (fig. 6)
Parpadea, cuando la chapaleta de carga (30) o
la compuerta de extraccion (31) estd abierta.
Indicacion:  La destructora de documentos no
puede ser puesta en funcionamiento mientras
esté abierta la chapaleta o la compuerta. Sin
embargo, el punzén de prensado en el com
pactador puede sequirsiendodesplazadohacia
delante (expulsion del fardo), asi como hacia
atras (carrera de retorno) en el  servicio de
avance a pasos  estando cerrada la chapaleta
de carga.
Regleta de parada de emergencia (fig. 7)
Sialgunavez, poralgin motivo, resultara nece
sario desconectar o parar, respectivamente, la
madquina con la mayor rapidez posible, esto se
puederealizar pulsando estateclade paradade
emergencia.Paraconectardenuevolamaquina
se tiene que desbloquear (extraer) la regleta y
se tiene que pulsar el pulsador de “Avance del
mecanismo de corte” (3).
Pulsador “Punzén adelante”
(Carrera de compactacion) (fig. 8)
Alaccionareste pulsadorsedesplazael punzén
de prensado (32) hacia delante (carrera de
compactacion) y a continuacion automatica-
mente hacia atrés hasta su posicion inicial y se
detiene.
Indicacién:  En caso de que el punzén de
prensadoyanosedesplaceasuposicioninicial,
sino que mantiene prensado el fardo, se debera
desatar el fardo y expulsarse a continuacion
(ver bajo “Atado resp. expulsién del fardo”).
Pulsador “Parada del punzon” o
“Abrir compuerta de extraccion”, respecti
vamente (fig. 8)
a) Parada del punzén
Accionando brevemente este pulsador
(menos de 2 segundos) se para el punzén
de prensado (32).
b) Abrir compuerta de extraccion
Pulsando este pulsador durante mas de
2 segundos como minimo, el punzén de
prensadoretrocede ligeramenteylapalanca
decierre(35)(fig.2) sedesplazaligeramente
hacia delante (descarga de la presion en la
compuerta de extraccion). La compuerta
de extraccion (31) puede ser abierta. Esta
medidaesnecesariacuandoel compactador
mantiene prensado un fardo a expulsar.
Indicacién:  La compuerta de extraccion
solamente puede ser abierta cuando se ha
accionado antes este pulsador.
Pulsador “Retroceso del punzén”
(Carrera de retorno) (fig. 8)
Si se acciona este pulsador se desplaza hacia
atras (posicion inicial) el punzén de prensado
(32) y se para.
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EMPLEO DEL COMPACTADOR:

El freno de cinta (28) (fig. 16) tiene que estar cerrado
(girar la palanca a la derecha).

Indicacién:  Sise va a realizar una compactacion sin
una posterior atadura, ver bajo "EXPULSION SIN
ATADURAAL SACO DE PLASTICO".

CARGA DEL COMPACTADOR POR LA DESTRUC

TORA DE DOCUMENTOS:

Una vez llenada la cdmara de prensado o la camara
de la tolva, respectivamente, por el material desme
nuzado por la destructora de documentos, se inicia
auto-maticamente el prensado por el compactador. El
punzon de prensado (32) se desplaza para ello hacia
delante, compacta el material, presionandolo contrala
compuerta de extraccion y se desplaza a continuacion
hacia atras hasta su posicién inicial. La destructora de
documentos puede continuar siendo cargada durante
la compacta-cion.

CARGA MANUAL DEL COMPACTADOR:

iNocompactarrecipientesde gas
propelente como botes de spray,

etc. (Peligro de explosion)!

El material desconocido también puede ser pasado a
mano directamente al compactador. En caso necesa
rio, desplazar el punzon de prensado hacia atras a su
posicidninicial (cerrarlachapaleta de cargay pulsarel
pulsador”Retrocesodel punzén”(17))(fig.8)y proceder
luego de la manera siguiente:

1.
2.
3.

Abrir la chapaleta de carga (30) (fig. 2).

Introducir material en la cdmara de prensado.
Cerrar la chapaleta de carga y pulsar el pulsador
de “Punzén adelante” (15) (fig. 8).

El punzén de prensado (32) se desplaza hacia
delante (carrera de compactacion) y tras la com
pactacion, retorna autométicamente a su posicién
inicial. Seguidamente se puede continuar con la
carga.

PREPARACION DEL FARDO

ACABADO PARA SU EXPULSION:

Cuando después de repetir varias veces la compac
ta-cion el punzon de prensado (32) ya no vuelve a

su

posicién inicial, sino que mantiene prensado el

fardo, esto significa que se ha alcanzado el volumen
del fardo. El fardo tiene que ser atado o expulsado,
respectiva-mente. Como sefial para ello se emite una
senal acUstica

Confirmar el estado de “Fardo acabado” pulsando el
pulsador “Parada del mecanismo de corte” (4) en la
destructora de documentos (fig. 6). La sefial acUstica
se anula.

Indicacion: La destructora de documentos no
puede ser puesta en marcha durante la atadura o
expulsion, respectivamente, del fardo (chapaleta
de carga o compuerta de extraccion, respectiva
mente, abierta).

El fardo puede ser preparado opcionalmente en tres
estados diferentes, o puede ser expulsado y luego
transportado correspondientemente:

A)

B)

Q

Expulsion con atadura al saco de plastico (tratdn-
dose de piezas pequenas) (fig. 9, 10, 11, 12y
13)

Expulsion con atadura sin al saco de plastico (en
el caso de piezas grandes) (fig. 9, 10y 12)
Expulsion sin atadura al saco de plastico (tratén-
dose de piezas pequefas) (fig. 11y 13)

Indicacion: Sobredemandaofrecemoselsuministrode
sacosdeplasticoadecuadosylasrespectivascintasde
atadura (para los nimeros de pedido ver bajo el titulo
"ACCESORIOS ESPECIALES").

MANEJO DEL COMPACTADOR

ATADURA DEL FARDO (fig. 9, 10, 12, 16):
1.
2.
3.

Abrir la chapaleta de carga (30).

Abrir el freno de cinta (28) (fig. 16).

Con ayuda de los elevadores de cinta (33) y del
gancho de traccién adjuntado al suministro, extraer
lascintashaciaarribahastaaprox.40cmporencima
del punzén de prensado (fig. 9).

. Sujetar las cintas y retroceder los elevadores de

5.

6.

cinta.

Soltarlos extremos dela cinta (34) fijados enla caja
del compactador, atarlos con la respectiva cinta
extraida (fig. 10) y cortar la cinta detras del nudo
con unas tijeras (fig. 12).

Cerrar la chapaleta de carga (30).

ABRIR LA COMPUERTA DE EXTRACCION (31):
1. Pulsarel pulsador de “Abrirlacompuerta de extrac-

cion” (16). Para la reduccion de la presion en la

compuerta de extraccion, el punzén de prensado
retrocede ligeramente y la palanca de cierre (35)
se desplaza ligeramente hacia delante.

2. Levantar ligeramente la palanca de cierre (35).
3. Girar hacia abajo la compuerta de extraccién des

bloqueada.

A) EXPULSION CON ATADURA

B

C

AL SACO DE PLASTICO (fig. 11, 13):

1. Cerrar la chapaleta de carga (30).

2. Abrir la compuerta de extraccion (31).

3. Pulsar el pulsador de "Punzén adelante” (15)
(fig.8)ymantenerlo pulsado.Elfardo completa-
menteatadoesempujadoenelsacodeplastico
ala compuerta de extraccion (11).

iPor razones de seguridad, la carrera
A de avance y retorno del punzén de
prensadoestandoabiertalacompuerta
deextraccionestinicamenteposibleen
el modo de servicio a pasos. Por ello,
paralaexpulsiondelfardosetieneque
mantener pulsado el pulsador.

4. Retirar el saco del marco de fijacion del saco
(36).

5. Plegar el saco y cerrarlo con una cinta auto-
adhesiva (fig. 13). Ahora se puede realizar el
transporte del fardo.

EXPULSION CON ATADURA
SIN SACO DE PLASTICO:

Funciona como ya descrito bajo” A)”, perosin que

esté fijado un saco de plastico. El fardo puede
ser transportado inmediatamente después de la
expulsion.

EXPULSION SIN ATADURA

AL SACO DE PLASTICO (fig. 11, 13):

Indicacién:  En este caso se tienen que retirar o

enrollar de nuevo en los rollos de cinta (41) las

cintas dispuestas en la cdmara de prensado para
la atadura del fardo.

1. Cerrarlachapaletadecargayabrirlacompuerta
de extraccion.

2. Pulsando el pulsador de "Punzén adelante
(15) empujar el fardo en el saco de plastico a
la compuerta de extraccion (fig. 11).

3. Plegar el extremo del sacoy cerrar el saco con
unacintaautoadhesiva(fig.13).Ahorase puede
proceder al transporte del fardo.

4. Retroceder el punzdn de prensado accionando
el pulsador de "Retroceso del punzén” (17) y
cerrar de nuevo la compuerta de extraccion.
Indicacién:  Estando abierta la compuerta de
extraccion, esta operacion es sélo posible en
el servicio de avance a pasos.

"

COLOCACION DE UN

SACO DE PLASTICO NUEVO (fig. 15):

Indicacién: Enelcasode unaataduradelfardo,antes
de la colocacion del saco sobre su marco de fijacion
(36) (fig. 14) se tienen que haber colocado ya en la

cémara de prensado las cintas como ya descrito bajo

el titulo "Colocacion de las cintas para un nuevo fardo”
(noafectaenel caso” C").

1.

3.

Abrir la compuerta de extraccion y desplazar hacia
atrasel punzéndeprensado.Lachapaletadecarga
permanece cerrada.

. Pasar el borde del saco por encima de su marco

de fijacion (36) y pasar poco a poco el saco sobre
el marco hasta el final.
Cerrar la compuerta de extraccion.

COLOCACION DE LAS CINTAS
PARA UN NUEVO FARDO (fig. 14,16 y 17):

1.

Desplazarelpunzéndeprensadoalaposicidninicial
accionando para ello el pulsador de "Retroceso del
punzon” (17).

Indicacion:  Estando abierta la compuerta de ex
traccion, esta operacion es Unicamente posible en
servicio de paso a paso.

. Abrir la chapaleta de carga.
. Extraer las cintas una longitud de chapaleta apro

ximadamente, pasar los extremos de la cinta por
encima de los ganchos de cinta (37), por dentro y
por la abertura de llenado, hasta los fijadores de
cinta (38) (fig. 14) y fijarlas alli enrolldndolas dos
veces.

. Cerrar el freno de cinta (28) (fig. 16).

Indicacion: A fin de hacer posible una ulterior
atadura del fardo, el freno de cinta tiene que haber
sido cerrado antes del prensado.

. Cerrarlacompuertadeextraccion(31),ysisedesea

un empleo dela destructora de documentos, cerrar
también la chapaleta de carga (30).

Atencion: A fin de evitar dafios en la cinta, se re
comienda no compactar ningun tipo de botellas,
vidrio u otros objetos de cantos agudos como
chapa, etc.

CAMBIO DE LOS
ROLLOS DE CINTA (41) (fig. 16,17 y 18):

1.

2.

3.
4,

Cerrarla chapaleta de carga y desplazar el punzén
aprox. 30 cm hacia delante.

Abrir la chapaleta de carga y extraer ambos eleva
dores de cinta (33).

Abrir el freno de cinta (28) (fig. 16).

Meter los rollos de cinta (41), como expuesto en la
figura, con los extremos deslizandose hacia abajo,
sobre los soportes de rollo de cinta (40) (fig. 17).

. Fijar el extremo de la cinta en un lazo de la cuerda

de traccion (45) (fig. 17) adjuntada, pasar el otro
extremo de la cuerda por la abertura del freno de
cinta (28) hasta la guia de la cinta (39) (fig. 17). La
cinta enganchada puede ser ahora pasada por la
guia de cinta con ayuda de la cuerda de traccién
anteriormente introducida, hasta que pueda verse
en la cdmara de prensado.

. Soltar la cuerda de traccion del extremo de la cinta,

como indicado en la figura, pasarlo por el elevador
de cinta (33) y colocar de nuevo en el punzén de
prensado (32) (fig. 18) el elevador de cinta con la

cinta introducida.

. Colocarambascintas,comoyadescritobajoeltitulo

"Colocacion de las cintas para un nuevo fardo”, y
cerrar el freno de cinta (28) (fig. 16).

. Cerrar la compuerta de extraccion, asi como la

chapaleta de carga, y retroceder de nuevo a su
posicion inicial el punzén de prensado.

INSTALLAZIONE DELLA MACCHINA
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ELENCO COMPONENTI NUMERATI:

18 =

19
20
2
2
3
%
2
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
7
)
43
44
45
46
47
48
49
50
51

Presa (fig.2)

Bloccaggio difinecorsa  (fig. 3)

Vite di compensazione  (fig. 2)
Telaioasinistra  (fig.1e2)
Telaioadestra  (fig. 1)
Lamieraintermedia ~ (fig.1e2)
Tavolo (fig. 1)

Squadretta di protezione a sinistra (fig.1e2)
Squadretta di protezioneadestra  (fig. 1)
Sportello di copertura ~ (fig.2e5)
Frenodelnastro  (fig. 16 e 17)
Cassetta di commutazione  (fig. 4)
Porta di riempimento ~ (fig. 2)

Porta dirimozione  (fig. 2)

Punzone pressore  (fig. 18)
Elevatore del nastro  (fig. 9 e 18)
Estremita del nastro ~ (fig. 18)

Leva di chiusura  (fig. 2)

Leva dichiusura  (fig.2 e 14)

Gancio del nastro ~ (fig. 14)

Morsetto serraggio nastro ~ (fig. 14)
Guida nastro  (fig. 17)

Supporto rullo portanastro  (fig.4e 17)
Rullo portanastro ~ (fig.4e 17)
Squadretta difissaggio ~ (fig. 2)
Astina controllo livelloolio  (fig. 19)
Tramoggia (fig. 5)

Cavo diestrazione ~ (fig. 17)
Sportello di commutazione  (fig. 5)
Camma (fig.5)

Copertura interruttore ~ (fig. 5)
Finecorsa S8 (fig. 5)

Finecorsa 9 (fig. 5)

Perno filettato  (fig. 5)
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

<< L'apparecchio non deve essere usato contempo -
raneamente da pili persone! @ @
La disposizione degli elementi di sicurezza si basa
su un uso esente da pericoliin ,Funzionamento con

un solo operatore”.

ecc.)!

<< Durante il procedimento di trinciatura  proibito
altrilavoriallamacchina/ades.interventidipulizia

<< Questa macchina  non @ un giocattolo e non &

<< Pericolodilesioni !Evitarelavvicinamento
alla bocca d'immission di parti di indu -

menti, cravatte, monili, capelli lunghi o
altri oggetti sciolti!

<< Pericolodilesioni !'Nonavvicinarsiconleditaalla
bocca d'immissione!

A, << Incasi di pericolo disinnestare la macchina me -
diante l'interruttore principale, oppure tramite il

@ > P

pertanto adattaall'uso  da parte di bambini !

Laconcezionedisicurezzadellamacchina(dimensio -
ni,aperture dialimentazione, interdizioni disicurezza
ecc.) non prevede unamanipolazione sicuradaparte

dei bambini.

AVVERTENZE SUL LUOGO D'IMPIEGO:
Prima di installare la macchina ci si deve assicurare che
sul luogo d'impiego vi sia una presa per corrente trifase
(per maggiori sul prefusibile necessario per la presa di
corrente vedi ,DATI TECNICI”).
Avvertenza: sideve tener conto del caricomassimocon -
sentitoperilpavimentopoichélamacchinapudraggiungere
un peso complessivo dicirca 1326 kg .
La macchina deve essere usata solo confor
A memente all'impiego previsto!
La presa di collegamento alla rete
dell'apparecchio deve essere facil-mente
accessibile!
La macchina deve essere installata solo in
locali chiusi e temperati (10-40 °C)!

MONTAGGIO DEL SOTTOTELAIO (fig. 1e2):

1. Conl‘ausilio della chiave speciale fornita in dotazione,
smontare la lamiera intermedia (23) dai due telai
(21422)

2. Smontare i due telai (21+22) dalla cassa.

3. Sollevare I'intero aggregato e con l'ausilio di 4 viti
(M10x20) con rondelle elastiche montare nuovamente
sulla cassa i due telai ruotatidi  180° (aperture dei tubi
verso il basso).

4. Disporrelalamieraintermedia(23)al disottodeltavolo
fraidue telai e fissarle sui due telai con 2 viti (M10x20)

e rondelle elastiche.

5. Abbassare laggregato completo e chiudereiforian -
cora aperti del sottotelaio con i tappi di plastica forniti
in dotazione.

Sipudabbassareildistruttoredidocumen
A tisolodopo chetuttii pezzi del sottotelaio
sono stati salda-mente avvitati fra loro.

6. Compensare le irregolarita del pavimento con l'ausilio
delle viti di compensazione (20) (fig. 4).

pulsante d'emergenza o staccando la spina!

Innanzi |'apertura della macchina staccare la
spinal
Eventuali riparazioni andranno eseguite esclusi -

vamente da personale specializzato!

INSTALLAZIONE DELLA MACCHINA

MONTAGGIO DEL TAVOLO (24) (fig. 1)

1. Svitare i dadi esagonali e le rondelle elastiche dalle 4
viti sporgenti sulla parete anteriore della cassa.

2. Disporreiltavolosulnastroditrasporto (estremita delle
vitiattraversoiforideltavolo), spingerloindietrofinoalla
cassa e con l'ausilio dei dadi e delle rondelle elastiche
svitatiin precedenzafissarlosullapareteanterioredella
cassa.

3. Perstabilizzare il tavolo occorre svitare fino all‘arresto
verso 'alto le 2 viti a testa esagonale e bloccarle con
I'ausilio dei rispettivi dadi esagonali.

4. Infilare il cavo di alimentazione corrente del listello
di arresto d’emergenza (14) attraverso il passacavo
nella parete laterale sinistra della cassa e attraverso
I'avvitamento cavi in basso, dopodiché collegare il
trefolo blu con il morsetto 20 e il trefolo marrone coniil
morsetto 19.

| lavori descritti sotto il punto ,4." per il
A collegamentoelettricodellistellodiarresto

d’emergenza (14) devono essere eseguiti

esclusiva-mente da uno specialista!

MONTAGGIO DELLA

SQUADRETTA DI PROTEZIONE (fig. 1):

Con l'ausilio delle 6 viti a testa piatta (M6x12), avvitare
saldamente le due squadrette di protezione (25 e 26) a
sinistra e a destra del tavolo (24).

MONTAGGIO DELLA TRAMOGGIA (44) (fig. 5):

1. Allentare la sicurezza di trasporto (legatore) alla
porta di rimozione (31) e orientare la porta verso il
basso.

2. Toglierelatramoggia(44)dallazonadicompressione,
come illustrato, piazzarla sopra Iapertura di
riempimento e servendosi delle 7 viti ad esagono
cavo M6x12 fissarla dall'interno alla pressa.

3. Smontare ambedue le coperture interruttore (48).
Fissare il finecorsa S8 (49) con 2 viti M4x40 e
dadi M4 al di sotto della camma dello sportello di
commutazione (47). Svitare il perno filettato (51)
(chiave a brugola 2,5 mm), ruotare la camma in
posizione e serrare di nuovo il perno filettato.
Attenzione: La camma deve essere girata cosi, in
modo che con sportello di commutazione pendente
dritto il perno di commutazione dell'interruttore
(finecorsa) si trovi nella cavita della camma.

4. Fissare il finecorsa S9 (50) con 2 viti M4x40 e
dadi M4 al di sotto della camma dello sportello di
copertura (27). Svitare il perno filettato (51) (chiave
a brugola 2,5 mm), ruotare la camma in posizione e
serrare di nuovo il perno filettato.

Attenzione: La camma deve essere girata cosi, in
modo che con sportello di copertura chiuso il perno
di commutazione dell'interruttore (finecorsa) si trovi
nella cavita della camma.

5. Posizionare le due coperture interruttore (48)
ciascuna sopra i finecorsa e fissarle con due viti
M5x16 e dadi M5 ciascuno alla tramoggia.

MONTAGGIO DELLA COMBINAZIONE (fig.2e3):

1. Infilareilcomprimitoresottoil distruttoredidocumenti.
Avvitare il distruttore di documenti e il comprimitore
servendosi delle due squadrette di fissaggio (42)
fornite (fig. 2).

2. Fissare l'estremita del bloccaggio di finecorsa (19)
allegato al comprimitore sulla lamiera intermedia (23)
del sottotelaio del distruttore di documenti, nei fori
all'uopo previsti (fig. 3).

3. Inserire |'azionatore (chiave speciale) del bloccaggio
difinecorsa (19) nell'interruttore di finecorsa sul com -
primitore (fig. 3).

4. Inserirelaspinadicollegamentodelcomprimitorenella
presa (18) situata sulla parete posteriore della cassa
del distruttore di documenti (fig. 2).

MONTAGGIO DEI RULLI PORTANASTRO (fig. 4):
Estrarredallazonadicompressioneirulliporta-nastro (41)

e il supporto rullo portanastro (40) con relativi accessori
(elevatore del nastro, cavo di trazione, viti); inserire come
illustrato in figura il supporto rullo portanastro nella cor -
rispondente apertura del comprimitore, quindi innestare

i rulli portanastro a sinistra e a destra nel supporto rullo
portanastro con le estremita rivolte verso il basso.
Perl'ulterioreproceduravedipagina7,,USODELCOMPRI -
MITORE"sottolarubrica,Sostituzionedeirulliportanastro”
risp. ,Preparazione dei nastri per nuove balle”.

MANEJO DEL COMPACTADOR
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AVARIA DO MOTOR:
No caso de uma sobrecarga do motor da trituradora ou do
compressor, uma proteccdo térmicaintegradainterrompe
o circuito. A ldmpada da indicacdo respectiva “Avaria do
motor” (8) acende-se.
Mas a trituradora e o compressor podem ser utilizados
ainda durante a fase de arrefecimento efectuado do mo
tor sobrecarregado no servico de toque (trituradora com
poténcia reduzida- conexao em estrela) (por exemplo a
recondugao do material a triturar etc.).
A trituradora com poténcia reduzida s deve
A ser utilizada para extrair material atriturar ou
parafragmentardefinitiva-menteomaterial ja
introduzido. Uma outra utilizagao nesta fase
pode conduzir a destruicdo do motor.

Depois do arrefecimento terminado (aprox. 5 a
10 minutos) apaga-se aldmpada respectiva, e a maquina
pode ser utilizada de novo no servico completo (circuito
em delta).

AVARIA

LISTA DE CONTROLO NO CASO DE AVARIAS:
Se a instalagdo ndo funcionar, controlar os pontos
seguintes:

A fichadeligacdgoarede  dedistribuicdo esté ligada a
rede?

A fichadeligagéo do compressor estdintroduzidana
tomada de corrente (18) na triduradora?

A chavedeaccionamentodobloqueiodointerruptor

final (19) no interruptor final estd metida no compres -

sor?
O sistema de bloqueio (2)  estéa desbloqueado?
O interruptor principal (1) esté ligado?

A ripa de emergéncia-desligacao (14) esta desblo -

queada?
Puxar o carril vermelho na mesa para fora.

houve qualquer congestionamento de papel  na

maquina?
Sigaasinstrucbesdadasem”MUDANGAAUTOMATICA
NO CASO DE SOBREALIMENTACAQ".
Avélvuladeenchimento(30)  ea valvuladeextracgao
(31) no compressor estao fechadas?

No caso de uma reparacdo, tirar a ficha de
rede, e desligar o interruptor principal e

protegé-la por um cadeado, antes de abrir

ainstalagao.

DISPOSICAO
DISPOSICAO DA MAQUINA:
Quando jogar a maquina fora, cuide que a
disposicdo damesma seja condizente com
as normas de protecdo do meio ambiente.

Néo disponha partes da maquina ou da
sua embalagem no lixo caseiro.

Indicacdo: Se a instalagdo ja ndo trabalhar no servico <
completo, apesar do arrefecimento efectuado do motor - A tampa (27) natrituradora esté fechada? ) DADOS TECNICOS
sobrecarregado (ldmpada (8) ndo se apaga), trata-se de Vide a descricdo no capitulo “RETEN  CAO NA SAIDA" TRITURADORA:
um defeito na maquina. Contactar neste caso 0 nosso - Umdos motores foi sobrecarregado? Largura de corte: 11,8 x 55 mm
servico de assisténcia técnica. Vide a descricao sob o paragrafo “AVARIA DO MO 7.8 x 55 mm
TOR" 6 x50 mm
- Uma fase falhou? Capacidade de corte:
Controlarostrésfusiveisfasicosnatomadade corrente 16.87:
de rede, e substiui-los eventualmente. 11.8 X 55 mm: 400-550 folhas (70 g/m
Quando nehum dos pontos de controlo 7 8 %55 mm'. 350-420 folhas (70 g/m
RELACION DE LAS PIEZAS NUMERADAS: A mencionados se confirma ou guando 6x50 mm: 300-330 folhas (70 g/m
- Caiad huf f podem ser vistas outras funcdes falsas da Larqura de trabalho: 500 mm
18 = Cajadeenchufe  (fig.2) maquina,amaquinanao deve seraccionada! Potgéncia' ’
19 = Pieza de bloque del Contacte entéo por favor o seu revendedor 1687 75 KW
interruptor de finde carrera  (fig. 3) especializado. Peso:
20 = Tornillo de compensacion  (fig. 2) MANUTENCAO 16.87: aprox. 726 kg
21 = Marcoizquierdo (fig. 1y 2) N COMPRESSOR:
2 = M MANUTENCAO DO MECANISMO DE CORTE: Néo devem ser efectuadas alteracaes Forca de pressio: aprox. 8T
= Marcoderecho (fig. 1) o~ L ) o ; i cadep : prox.
; ) / evantara tampa (27) depois de aprox. na construgao! O permisso de servico Poténcia: 4KW
23 = Chapaintermedia (fig.1y 2) \ /D | 8 horas de servico permanente |, e expirase no caso de uma nao-obser - Camarade enchimento:  570x460x1000 mm
24 = Mesa (fig. 1) \ W pulverizar um pouco do dleo especial va-¢do. Abertura

fornecido sobre o mecanismo de corte
da trituradora.

de enchimento: 570x340 mm
Peso da méquina: aprox. 530 kg
Peso do fardo: aprox. 60-80 kg

Tamanho dos fardos: 500x600x750 mm

25 = Escuadra protectora izquierda (fig.1y2)
26 = Escuadra protectoraderecha  (fig. 1)

27 = Tapade cubierta (fig.2y5)

28 = Frenodecinta (fig. 16y 17)

CONSELHO PARA POUPAR ENERGIA:

Observar para que a maquina seja desligada
durante a noite (interruptor principal (1) (fig. 6)
na posicéo “0“).

MANUTENCAO DA ENGRENAGEM:
Todasasrodasdesincronizacdo, oscarretoseas

29 = Cajadedistribucion  (fig. 4) correntesdeaccionamentotémdeserrelubrifica- COMBINACAO TOTAL:
30 = Chapaletadecarga  (fg.2) dos uma vez por més CONTROLO DO NIVEL DE OLEO (fig. 19): Tensao de ligagao: 400V/50Hz
- P 9 b 9: Desligar a maquina no interruptor Desatarraxar a vareta de controlo (43) parave - 230V/50Hz
31 = Compuertadeextraccion  (fig. 2) princi-pal (1) (fig. 6), e tirar a ficha de rificar o nivel de 6leo. A marcacdo na vareta tem 415V/50Hz
32 = Punzondeprensado  (fig. 18) rede antes de abrir a maquina. que estar humedecida de 6leo. Se isto ndo for o 220V/60Hz
33 = Elevadordecinta (fig.9y 18 > caso, tem que ser metido 6leo. 200V/50Hz
. (fig. 9y 18) D 200V/60Hz
34 = Extremodelacinta (fig.18) Fusiveis prévios
35 = Palancadecierre  (fig.2) Proceder da maneira sequinte: (Fusivel mesmo tipo atrib. 1)
36 = Marcodefijacion delsaco  (fig.2y 14) 1. Desmontar a cobertura lateral direita na cai - 400V-415V/50Hz: 35A
. a 220V-230V/50Hz: 40A
37 = Ganchodecinta (fig. 14) xa. 200V/50-60Hz: 63A
38 = Fijadordecinta (fig. 14) 2. Engordurar as pecas descritas em cima com al Z
=M 3 ; 9 um pincel ou uma bomba de lubrificagdo com Compnr.nento. 2810mm
39 = Guiadecinta (fig.17) uma massa lubrificante usual no comércio. Largura: 1200 mm
Altura: 1550 mm

40 = Soporte del rollo de la cinta (fig.4y17) 3. Montar a cobertura lateral, e introduzir a ficha
41 = Rollodelacinta (fig.4y17) derede.Améquinapodesercolocadadenovo
em funcionamento.

Comprimento com
valvula de extrac¢do

42 = Escuadradefijacion  (fig.2) aberta: 3480 mm

43 = Varillamedidora del nivel de aceite fig. 19 i Nivel dos ruidos: aprox. 74 dB(A)
_ budo (f (hg.19) Flg' 19 Peso total:

44 = Embudo (fig.5) 16.87 aprox. 1256 kg

45 = Cuerdadetraccion (fig.17) ACESSORIOS ESPECIAIS (trituradora e compressor)

:s i Iapa je man:o (29' 2) Denominacéo No. de encomenda
= Levademando  (fig.5) Saco plastico, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm 99969

48 = Cubierta de interruptor  (fig. 5) Frasco de 6leo, 125 ml 99943

49 = Interruptor de finde carrera S8 (fig. 5) Rolo da fita, 9 mm /500 m 80661

50 = Interruptordefindecarrera  S9 (fig.5) Indicacdo: No caso de uma encomenda de acessdrios especiais e de pegas de reposicéo,

51 = Tornillo prisionero  (fig. 5) contactar por favor o seu revendedor especializado.
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LISTA DAS PECAS NUMERADAS:

18 =
19 =
20 =
21
2 =
23 =
24 =
25 =
26 =
27 =
28 =
29 =
30 =
31 =
32 =
33 =
34 =
35 =
36 =
37 =
38 =
39 =
40 =
41 =
4 =
43 =
44 =
45 =
46 =
47 =
48 =
49 =
50 =
51 =

Tomada de corrente  (fig. 2)
Bloqueio do interruptor final (fig. 3)
Parafuso de compensacdo (fig.2)

= Quadroaesquerda  (fig. 1und 2)

Quadro adireita  (fig. 1)

Chapa intermediaria  (fig.1 e 2)

Mesa (fig. 1)

Angulo de proteccio a esquerda (fig.1e2)
Angulo de proteccio adireita  (fig. 1)
Tampa (fig.2¢e5)
Travéodefita (fig. 16e17)

Painel de comando  (fig. 4)
Vélvula de enchimento  (fig. 2)
Vélvula de extraccdo  (fig.2)

Pungéo de presséo  (fig. 18)
Elevadordefita (fig.9e 18)
Extremidade dafita  (fig. 18)

Alavanca de fecho  (fig.2)
Quadrodosaco  (fig.2 e 14)
Ganchodefita  (fig. 14)
Lunetasdefita  (fig. 14)

Guiadefita (fig.17)

Suporte dos rolos da fita (fig.4e17)
Rolodafita (fig.4e17)

Angulo de fixacdo  (fig. 2)

Vareta de controlo do nivel de 6leo (fig.19)
Tremonha (fig.5)

Cordadetraccdo  (fig. 17)

Chapa de comutacédo  (fig.5)

Cames de comutagdo  (fig. 5)
Cobertura do interruptor  (fig. 5)
Interruptor final S8 (fig. 5)

Interruptor final 9 (fig. 5)
Pinoroscado  (fig. 5)

&

FALLO DE MOTOR:
En caso de una sobrecarga del motor de la destructora de
documentos o del compactador, una proteccion térmica
incorporada interrumpe el circuito eléctrico para un servicio
a plena carga. La lampara en el indicador “Fallo de motor”
(8) parpadea.
Sin embargo, la destructora de documentos, asi como el
compactador, pueden continuar funcionando (p.¢j., para la
retirada de material desmenuzado, etc.) durante la fase de
refrigeracion del motor sobrecargado, a saber, en servicio de
avance a pasos (destructora de documentos con potencia
reducida - conexion estrella).
iEl empleo de la destructora de documentos
A con una potencia reducida solamente puede
efectuarse para la retirada del material des
menuzado o para el desmenu-zado definitivo
de material ya alimentado. Un empleo mas
extenso durante esta fase puede conducir a la
destruccion del motor.

Tras una refrigeracion de (aprox. 5-10 min.) se apaga la
lémparay la maquina puede ser operada de nuevo en plena
carga (conexion estrella).

Indicacion: Encasodequelainstalacion,apesardehaberse
refrigerado el motor sobrecargado, ya no pueda trabajar en
servicio de plena carga (lalampara (8) no se apaga), se trata
deundefectoenlamaquina. Eneste caso se deberdinformar
nuestro servicio de asistencia técnica.

FALLO

LISTA DE VERIFICACION EN LAS AVERIAS:

Cuando no funcione la instalacion, se deberé proceder a la

comprobacion de los siguientes puntos:

- ¢estdenchufadoalaredel  enchufe de conexiénalared

de la destructora de documentos  ?

- ¢estaenchufadoel ~ enchufedeconexiondelcompactador

en la caja de enchufe (18) en la destructora de documen

tos?

;esta introducida la llave de accionamiento de

lapiezade bloqueodelinterruptordefinde carrera(19)

en el interruptor de fin de carrera del compactador?

- ;estd deshloqueado el interruptor de bloqueo (2)  ?

;esta conectado el interruptor principal (1) ?

- ¢estadesbloqueadala regletade paradade emergencia

(14)?

Extraer la regleta roja en la mesa.

{Hay papelatascado en el aparato?

Seguir las instrucciones en el apartado “CONMUTACION

AUTOMATICA EN CASO DE SOBRECARGA"

- ¢esta cerrada la  chapaleta de carga (30) , asi como la

compuerta de extraccion (31)  en el compactador?

- ¢estad cerradala  tapa de cubierta (27) en la destructora

de documentos?

Ver la descripcién bajo” RETENCIONENLASALIDA "

ise ha sobrecargadounodelos  motores ?

Ver la descripcion bajo "FALLO  DELMOTOR "

;hafalladouna fase ?

Comprobar los tres fusibles de fase en la caja de enchufe

de lared y cambiarlos en caso necesario.
iSinoencuentraaplicacionningunodelos pun

A tos de comprobacion arriba mencionados, o si
sehandetectadootrosfallosdefuncionamiento
delamaquina, no se deberd poneren marcha la
méquina! En este caso, recurra a la asistencia
de su establecimiento concesionario.

MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO DEL MECANISMO DE CORTE:
/A\ Después de un  servicio continuo de unas
\‘\ 8 horas levantar la tapa de cubierta (27) y
rociar algo del aceite especial adjuntado al

suministro sobre el mecanismo de corte de
la destructora de documentos.

MANTENIMIENTO DEL
MECANISMO DE TRANSMISION:
Mensualmente  se tienen que engrasar las ruedas de
sincronizacion, asi como las ruedas de cadena y las
cadenas de accionamiento.

iAntes de abrir la maquina se tiene que
A desconectar la maquina por medio del

interruptor principal (1) (fig. 6) y, asimis -

mo, se tiene que desenchufar el enchufe
Eng) delared.
__4

Proceder de la manera siguiente:

1. Desmontar la cubierta lateral derecha de la caja.

2. Engrasar con una grasa corriente las piezas arriba
descritas, empleando para ello un pincel o una
bomba de engrase.

3. Montar la cubierta lateral y enchufar el enchufe
de red. La maquina se puede poner de nuevo en
funcionamiento.

iNoestapermitidorealizarningunamodi-fi
cacion en la construccion de la maquina!
Encasodeunano-observacionsepierdeel
permiso de explotacion de la maquina.

SUGERENCIA PARA UN AHORRO DE ENERGIA:
Observar que la maquina se encuentre desconectada
durante la noche (interruptor principal (1) (fig. 6) en la
posicién "0").

COMPROBACION DEL

NIVEL DEL ACEITE (fig. 19):

Para la comprobacion del nivel del aceite se tiene que
desenroscar lavarillamedidora de nivel (43).Lamarca
en la varilla tiene que estar humedecida de aceite. En
caso contrario, se deberd rellenar aceite.

ACCESORIOS ESPECIALES

Denominacion

Saco de plastico, 600 x 490 x 1500 x 0,06 mm
Frasco de aceite, 125 ml

Rollo de cinta, 9 mm /500 m

Num. de pedido
99969

99943
80661

Indicacién: Enel caso de unademanda de accesorios especiales y de piezas de repuesto, sirvanse

dirigirse a su concesionario.

iEn el caso de una reparacion, antes de abrir la
instalacion setiene que desenchufarelenchufe

de la red, asimismo se tiene que desconectar

el interruptor principal y se tiene que asegurar
con un candado.

ELIMINACION
ELIMINACION DE LOS RESIDUOS DE LA MAQUINA:
Elimine los residuos de la maquina al
final de su vida util respetando siempre
las normas medioambientales. No tire

partes de la maquina ni el embalaje
junto con la basura doméstica.

CARACTERISTICAS TECNICAS
DESTRUCTORA DE DOCUMENTOS:

Anchura de corte: 11,8 x 55 mm
7,8x55mm
6 x50 mm
Capacidad de corte:
16.87:
11,8 x 55 mm: 400-550 hojas (70 g/m 2
7,8 x55 mm: 350-420 hojas (70 g/m ?)
6 x50 mm: 300-330 hojas (70 g/m ?)
Anchura de trabajo: 500 mm
Potencia:
16.87: 7,5 kw
Peso:
16.87: aprox. 726 kg
COMPACTADOR:
Fuerza de prensado: aprox.8T
Potencia: 4 kW
Dimensiones de la
cémara: 570x460x1000 mm
Abertura de llenado: 570x340 mm
Peso de la maquina: aprox. 530 kg
Peso de fardo: aprox. 60-80 kg
Tamano de fardo: 500x600x750 mm
COMBINACION COMPLETA:
Tension de conexion: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Fusibles previos:
(Fusible gl, clase de asignacion 1)

400V-415V/50Hz: 35A
220V-230V/50Hz: 40A
200V/50-60Hz: 63A
Longitud: 2810 mm
Anchura: 1200 mm
Altura: 1550 mm

Longitud estando abierta la
compuerta de extraccion: 3480 mm

Nivel de ruido: aprox. 74 dB(A)
Peso total:
16.87: aprox. 1256 kg

(Destructora de documentos y compactador)
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INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES MANEJO DO COMRPESSO

<< Risco de ferimento!  Manter pecas de
vestudrios pendentes, gravatas, joias,
cabelos compridos ou outros abjectos

pendentes afastados da abertura para
alimentacéo!

<< 0 aparelho nao deve ser manejado por vérias
pessoas ao mesmo tempo!

Oselementos de seguranca servem paraummanejo
sem perigo no ,servigo por um s6 operador”.

Risco de ferimento!  Nao colocar as médos na
abertura para alimentacéo!

<< Duranteaoperacéo de corte de papel ndo devem
ser realizados outros trabalhos na méaquina (por
exemplo limpezas, etc.)!

@«
A«

Em caso de perigo, desligar a maquina no inter -
ruptorprincipal,ounointerruptordeemergéncia,
ou desligar a ficha da tomada!

Amdquina nao é brinquedo e nao é apropriada
para a utilizacdo por  crian ¢as!

Os aspectos de técnica de seguranca (dimensdes,
aberturas de alimentacdo, dispositivos de
desligamento de seguranca, etc.) desta maquina
naoimplicam qualquer garantia de manuseio seguro

® b b

Antes de abriramaquina deve desligaraficha da
tomada!
Todas as reparagoes devem ser executadas por

por criangas. especialistas!
INSTALACAO
INDICACOES REFERENTES 2. Colocaramesanafitadetransporte (extremida-des 4. Fixar o interruptor fim de curso S9 (50) com dois
AO LOCAL DE UTILIZACAO: dos parafusos pelos furos da mesa), puxa-la para parafusos M4x40 e porcas M4 abaixo do came

Averiguar-se,antesdeefectuarainstalagao, queexiste

um conexdode corrente trifdsicanorespectivolocal de
utilizagéo (as indicagoes referentes ao fusivel previo
necessario da tomada de corrente de rede vide nos
“DADOS TECNICOS").

Indicagdo: Observaracargaadmissivelporunidadede
superficie do solo visto que a maquina possa alcangar
um peso total de aprox. 1326kg .

MONTAGEM DO SUPORTE DE BASE
1. Desmontar a chapa intermediaria (23) dos dois

MONTAGEM DA MESA
1. Desatarraxar as porcas de cabeca sextavada e as

A méquina s6 deve ser utilizada corres
A pondentemente a finalidade de utilizagao
prescrita!

A ligacdo a rede da maquina tem que ser
livremente acessivel!
Améquinasddeveriaserutilizadaemlocais

fechados e temperados (10 a 40°C)!
(fig.1e2):

quadros (21 + 22) com a ajuda da chave especial

junta.
. Desmontar os dois quadros (21 + 22) da caixa.
. Levantar o agregado completo, e montar nova-
mente os dois quadros, girados de 180 graus
(aberturas tubulares para baixo), por cada vez
4 parafusos (M10x20) e arruelas elasticas na
caixa.
. Colocar a chapa intermedidria (23) por baixo da
mesa entre os dois quadros, e fixa-la neste sitio
por cada vez dois parafusos (M10x20) e arruelas
elasticas nos dois quadros.
. Depositar o agregado completo, e fechar os furos
ainda abertos do suporte de base pelos bujoes
plasticos juntos.

A trituradora s6 deve ser depositada
A quando todas as pecas do suporte de
base estao bem atarraxadas!

. Compensar as irregularidades do solo com
a ajuda dos parafusos de compensac¢do (20)
(fig. 4).

(24) (fig. 1):

arruelas elasticas nos 4 parafusos sobres-salentes
no muro dianteiro da caixa.

tras até chegar na caixa, e fixa-la com a ajuda das
porcas e arruelas elasticas des-atarraxadas antes
no muro dianteiro da caixa.
3. Para estabilizar a mesa, desaparafusar os dois
parafusos de cabeca sextavada postos por baixo
da mesa, até ao encosto para cima, e bloquea-los
por contraporca pela porca respectiva de cabeca
sextavada.
4. Conduzirocabode correntedaripadeemergéncia-
desligacdo (14) pela luva em frente na parte lateral
eesquerda da caixa e pela unido roscada de cabos
em baixo, na caixa de distribuicdo para dentro da
caixa de distribuicao, e ligar ali a perna azul ao
borne 20 e a perna castanha ao borne 19.
Os trabalhos mencionados sob o

A ponto “4.” para a conexdo eléctrica da
ripa de emergéncia-desligacao (14) s6
devem ser executados por um técnico
especializado!

MONTAGEM DOS

ANGULOS DE PROTECCAO (fig. 1):
Fixarosdoisangulosdeproteccdo(25e26)comaajuda
dos 6 parafusos de cabeca chata (M6x12) a esquerda
e a direita no exterior da mesa (24).

MONTAGEM DA TREMONHA (44) (fig. 5):

1. Soltar a proteccao de transporte (atador) na
chapa de expulsdo (31) e rebater a chapa para
baixo.

2. Tiraratremonha (44) da camara de compactacao,
conforme ilustrado, posiciona-la sobre a abertura
de enchimento e fixa-la com os sete parafusos de
sextavado interno M6x12 de dentro para fora na
prensa.

3. Desmontarambasascoberturasdosinterruptores

(48). Fixar o interruptor fim de curso S8 (49) com
dois parafusos M4x40 e porcas M4 abaixo do
came de comutacdo da chapa de comutacéo
(47). Soltar o pino roscado (51) (chave Allen de
2,5 mm), rodar o came para a posicao certa e
voltar a apertar o pino roscado.
Atencdo: o came de comutacdo tem de ficar
rodado de forma a que, quando a chapa de
comutagdo estiver suspensa a direito para
baixo, o pino de comutacdo do interruptor se
encontre precisamente na cavidade do came de
comutagao.

de comutacdo da tampa (27). Soltar o pino
roscado (51) (chave Allen de 2,5 mm), rodar o

came para a posicao certa e voltar a apertar o

pino roscado.

Atencdo: o came de comutacdo tem de ficar
rodado de forma a que, quando a chapa estiver
fechada, o pino de comutacao do interruptor se
encontre precisamente na cavidade do came de

comutagdo.

5. Posicionar as duas coberturas dos interruptores
(48) acima de cada um dos interruptores fim de
curso e fixd-las com dois parafusos M5x16 e
porcas M5 de cada lado na tremonha.

MONTAGEM DA COMBINACAO (fig.2e3):

1. Empurrar o compressor para baixo da trituradora.
Interligar com parafusosatrituradorae o compres
sorpormeiodoséangulosdefixacao(42)fornecidos
juntamente com a trituradora (fig. 2).

2. Fixar a extremidade da corrente do bloqueio do
interruptor final (19) junto ao compressor, na chapa
intermedidria(23)dosuportedebasedatrituradora,
nos furos previstos para isto (fig. 3).

3. Meter a chave de accionamento (chave especial)
do bloqueio do interruptor final (19) no interruptor
final no compressor (fig. 3).

4. Enfiaraficha de ligagao do compressor na tomada
de corrente (18) que se encontra na parte traseira
da caixa da trituradora, e bloquea-la (fig. 2).

MONTAGEM DOS ROLOS DA FITA (fig. 4):

Retirar osrolos dafita (41) e o suporte dos rolos dafita
(40) conacessorios (elevador defita, cordadetracgdo,
parafusos) da cdmara de pressao, e conduzir, como
mostrado, o suporte dos rolos da fita para dentro da
aberturarespectivado compressor,e meterosrolosda
fita a esquerda e a direita com as extremidades desli
zando-se para baixo no suporte dos rolos da fita.

Para mais operagdes vide napagina7,”  MANEJO DO
COMPRESSOR  “sobotitulo“Substituicdodosrolosda
fita” resp. “Colocacdo das fitas para um novo fardo”.
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UTILIZACAO DO COMPRESSOR:
Otravaodecinta(28)(fig. 16) tem queestarfechado
(girar a alavanca para a direita).

Indicagdo: Quandosedeverealizarumacompressao
sem atadura posterior, vide o capitulo”  EXPULSAO
SEM ATADURA NO SACO PLASTICO

CARRREGAMENTO DO

COMPRESSOR PELA TRITURADORA:

Quando a camara de pressao resp. a camara do
funil estiver cheia pelo material a triturar da tritura -
dora, o compressor comega automaticamente com
o processo de pressao. O puncao de pressao (32)
avanca ao mesmo tempo, comprime o material ao
puxa-lo contra a valvula de extraccao, e volta a
seguir na posicao inicial.

A trituradora ainda pode ser carregada durante o
processo de compressao.

CARREGAMENTO

MANUAL DO COMPRESSOR:

Nao comprimir recipientes

A @ de gas propulsor como latas

de spray etc. (perigo de ex -
plosao)!

O material ndo conhecido também pode ser intro -

duzidodirectamente nocompressor.Se necessario,

deslocar o puncao de pressao para trds na sua

posicéo inicial (fechar a valvula de enchimento, e

accionarobotdodepressdo“Puncdoparatras”(17))

(fig. 8), e proceder da maneira seguinte:

1. Abrir a valvula de enchimento (30) (fig. 2).

2. Introduzir o material na cdmara de presséo.

3. Fechar a vélvula de enchimento, e accionar
o botdo de pressao “Puncao para frente” (15)
(fig. 8).

O puncao de pressao (32) avanca (curso de

compressdo), e volta automaticamente a seguir
paratrasparaaposicaoinicialdepoisdoprocesso
de compressao. Depois, pode continuar com o
carregamento.

PREPARACAO DO FARDO

ACABADO PARA A SUA EXPULSAO:

Quando, depois de repetir varias vezes o processo

de compressao do puncao de pressao (32) ja nao

volta para a sua posicao inicial (posicao de base),

mas conserva o fardo premido, o volume do fardo é

atingido.Ofardotemqueseratadoresp.expulsado.

Soaumsinalde buzina .

Confirmar o estado “Fardo acabado” ao accionar o

botdodepressao“Paragemdomecanismodecorte”

(4) na trituradora (fig. 6). O sinal de buzina para.

Indicacéo: Atrituradora nao pode ser arrancada

enquanto ofardo foratado resp. expulsado (val -

vula aberta de enchimento resp. de extraccéo).

Ofardo pode ser preparado opcionalmente em trés

estados diferentes, resp. pode ser expulsado, e é

transportado correspondentemente entéo.

A) Expulsdo com atadura no saco plastico
(em pequenos pedacos) (fig. 9, 10, 11, 12 e
13)

B) Expulsdo com atadura sem saco plastico
(em grandes pedacos) (fig. 9,10 e 12)

C) Expulsdo sem atadura no saco plastico
(em pequenos pedacos) (fig. 11 e 13)

Indicagdo: A pedido, fornecemos os sacos plasti -

cos adequados e as fitas respectivas de atadura

respectivos (nimeros de encomenda vide no

paragrafo “ ACESSORIOS ESPECIAIS “).

MANEJO DO COMRPESSO

ATADURADO FARDO  (fig. 9, 10,12, 16):

1.
2.
3.

6.

Abrir a valvula de enchimento (30).

Abrir o travéao de cinta (28) (fig. 16).

Puxar as fitas com os elevadores de fitas (33) e
com o grancho de trac¢ao fornecido até a aprox.
40 cm acima do puncéo de pressdo para cima
(fig.9).

. Segurar as fitas, e retroceder os elevadores de

fitas.

. Soltar as extremidades da fita (34) apertadas na

caixa do compressor, e ata-las bem com a fita
respectiva puxada para fora (fig. 10), e cortar a
fita com uma tesoura (fig. 12) atras do no.
Fechar a vélvula de enchimento (30).

ABRIR A VALVULA DE EXTRACGAO (31):

1.

A)

B)

Q

Accionarobotaode pressdo“Aberturadavalvula
de extracgao” (16). O puncao de pressdo volta
um pouco para tras para reduzir a pressao na
vélvula de extraccao, e a alavanca de fecho (35)

avanga um pouco.

. Levantar um pouco a alavanca de fecho (35).
. Giraravalvula de extrac¢do desbloqueada para

baixo.

EXPULSAO COM ATADURA
NO SACO PLASTICO (fig. 11, 13)

1.
2.
3.

Fechar a valvula de enchimento (30).
Abrir a valvula de extraccdo (31).
Accionar o botdo de pressdo “Puncao para

frente” (15) (fig. 8), e manté-lo premido. O
fardo atado é puxado para dentro do saco
plastico na valvula de extraccao (fig. 11).

Um cursodeavanco e deretornodo
A puncaode pressdocomavalvulade
extraccdo aberta sé é possivel no
servico de toque por razoes de se -
guranca.Poristo,obotdodepressédo
tem que ser mantido premido para
expulsar o fardo.
4. Retirar o saco do quadro do saco (36).
5. Dobrarosaco,efecha-locomumafitaadesi -
va (fig. 13). O fardo pode ser transportado
agora.

EXPULSAO COM ATADURA

SEM SACO PLASTICO:

Funciona como ja descrito sob “ A)”, mas sem
que seja fixo um saco plastico. O fardo pode
ser transportado imediatamente depois da
expulsdo.

EXPULSAO SEM ATADURA

NO SACO PLASTICO (fig. 11,13)

Indicacdo: Neste caso devem ser retiradas e

enroladas de novo nos rolos da fita (41) as fitas

colocadas na cdmara de pressao para atar o

fardo.

1. Fechar a vélvula de enchimento, e abrir a
vélvula de extraccdo.

2. Puxar o fardo no saco plastico na vélvula de
extraccao (fig. 11) ao accionar o botdo de
presséo “Puncao para frente” (15).

3. Dobrar a extremidade do saco, e fechar o
saco com uma fita adesiva (fig. 13). O fardo
pode ser transportado agora.

4. Retrocederopuncéode pressaoaoaccionar
o botdo de presséo “Puncao para tras” (17),
e fechar novamente a valvua de extracgéo.
Indicacao: Isto s6 é possivel no servigo de
toque com a vélvula de extrcgdo aberta.
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COLOCAGAO DE UM

NOVO SACO PLASTICO (fig. 15):

Indicagdao: No caso de uma atadura do fardo, as

fitas devem ser colocadas na camara de pressao

antes de colocar o saco no quadro do saco (36)

(fig. 14), como ja foi descrito no paragrado

“Colocagdo das fitas paraonovofardo” (é suprimido

no caso” C”).

1. Abrir a valvula de ejeccao, e deslocar o pungao
de pressao para tras. A vélvula de ejecgéo per
manece fechada.

2. Passar o bordo do saco sobre o quadro do saco
(36), e puxar 0 saco pouco a pouco até a extre
midade no quadro.

3. Fechar a valvula de extraccéo.

COLOCAGAO DAS FITAS PARA

UM NOVO FARDO  (fig. 14,16 e 17):

1. Retroceder o pungéo de pressdo ao accionar o
botao de pressao “Puncéo para tras” (17) para
a posicdo de base.

Indicagao: Istosdé possivelnoservicodetoque
com a vélvula de extracgdo aberta.

2. Abrir a valvula de enchimento.

3. Puxar as fitas aprox. o comprimento de uma
valvula para fora, conduzir as extremidades
da fita através do grancho da fita (37) a partir
do interior pela abertura de enchimento até os
bornes da fita (38) (fig. 14), e fixa-las neste sitio
enrolando-as duas vezes.

4. Fechar o travéo de cinta (28) (fig. 16).

Indicagdo: Parapossibilitarumaataduraposterior
dofardo, otravéao de cinratem que estarfechado
antes do processo de presséo.

5. Fechar a vélvula de extraccdo (31) e, se for
desejada uma utilizacao da trituradora, também
a vélvula de enchimento (30).

Atencdo: Para evitar que a fita seja danificada,

é aconselhavel ndo comprimir garrafas, vidro

ou outros objectos de arestas vivas, como

chapas etc.

SUBSTITUICAO DOS

ROLOSDAFITA  (41) (fig. 16,17 e 18):

1. Fechar a valvula de enchimento, e avancar o
puncdo de aprox. 30cm .

2. Abrir a valvula de enchimento, e retirar os dois
elevaores de fitas (33).

3. Abrir o travao de cinta (28) (fig. 16).

4. Meter os rolos da fita (41) como mostrado, com
as extremidades deslizando-se para baixo, no
suporte dos rolos da fita (40) (fig. 17).

5. Fixar a extremidade da fita num lago da
corda de traccao (45) (fig. 17) fornecida, passar
a outra extremidade da corda pela abertura do
travdodecinta(28)atéaguiadafita(39)(fig.17).
A fita enganchada pode agora ser passada
pela guia da fita com a corda de traccao
introduzida antes, até que seja visivel na
camara de pressao.

6. Soltaraextremidade da fitada corda de tracgéo,
como mostrado, passa-la pelo elevador de fita
(33), e inserir de novo o elevador de fita com a
fita enfiada no puncao de pressao (32) (fig. 18).

7. Colocar as duas fitas, como ja foi descrito no
paragrafo “Colocagdo das fitas para um novo
fardo”, e fechar o travéao de cinta (28) (fig. 16).

8. Fechar a valvula de extraccao e a valvula de
enchimento, e reconduzir o puncéo de pressao
para a posicéo inicial.

INSTALAGAO

LISTA DAS PECAS NUMERADAS:

18 =
19 =
20 =
21
2 =
23 =
24 =
25 =
26 =
27 =
28 =
29 =
30 =
31 =
32 =
33 =
34 =
35 =
36 =
37 =
38 =
39 =
40 =
41 =
42 =
43 =
44 =
45 =
46 =
47 =
48 =
49 =
50 =
51 =

Tomada de corrente  (fig. 2)
Bloqueio do interruptor final (fig.3)
Parafuso de compensagéo (fig. 2)

= Quadroaesquerda  (fig. 1und2)

Quadro adireita  (fig. 1)
Chapaintermediaria  (fig.1e 2)

Mesa (fig. 1)

Angulo de proteccio a esquerda (fig.1e2)
Angulo de proteccdo adireita  (fig. 1)
Tampa (fig.2e5)

Travdodefita (fig. 16e17)

Painel de comando  (fig. 4)

Vélvula de enchimento  (fig. 2)
Vélvula de extraccdo  (fig.2)

Puncdo de presséo  (fig. 18)
Elevadordefita (fig.9e18)
Extremidade dafita  (fig. 18)
Alavanca de fecho  (fig. 2)
Quadrodosaco  (fig.2e 14)
Ganchodefita (fig. 14)
Lunetasdefita  (fig. 14)

Guiadefita (fig.17)

Suporte dos rolos da fita (fig.4e17)
Rolodafita (fig.4e17)

Angulo de fixagio  (fig.2)

Vareta de controlo do nivel de 6leo (fig.19)
Tremonha (fig.5)

Cordadetraccdo  (fig.17)

Chapa de comutagdo  (fig. 5)

Cames de comutacao  (fig. 5)
Cobertura do interruptor ~ (fig. 5)
Interruptor final S8 (fig. 5)

Interruptor final 9 (fig. 5)
Pinoroscado  (fig. 5)
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CAMPO DE UTILIZACAO:

Acombinacao da trituradora/do compressor 16.87

€ uma maquina para fragmentar e comprimir

grandes quantidades de documentos de caracter

geral.

Atrituradora fragmenta cartonagens e papel amar -

rotado, com a mesma facilidade que o papel liso.
A trituradora sé deve ser utilizada para

A fragmentar papel amarrotado ou carto -
nagens!
A fragmentacdo de outros suportes de
dados pode causar feridas na pessoa (por
exemplo pelo estilhagcamento de materiais
solidos etc.), e também danos no aparelho
(por exemplo a destruicdo do mecanismo
de corte etc.).

UTILIZAGAO DA TRITURADORA (fig. 6):

Proceder da maneira seguinte para a ligacao:

1. Enfiar a chave junta no interruptor de bloqueio
(2), e giré-la para a direita.

2. Colocarointerruptor principal (1) na posi¢ao “1".
Aslampadasdaindicagdo“Prontoparaentrarem
funcionamento” (7) e “Puncao atras” (11) estdao
acesas depois de um retardamento temporal de
2 segundos.

3. Accionar o botao de pressao “Marcha de avango
do mecanismo de corte” (3). O mecanismo de
corte com a fita de transporte séo arrancados.
Alampada da indicacdo “Marcha de avan¢o do
mecanismo de corte” (6) acende-se.

Indicagdo: Se,nomomentodoarranquedatritu
radora, o puncao de pressao (32) do compressor
ndoestivernaposicdodebase (posicaotraseira),
éexecutadoautomaticamente primeiroum curso
de compresséo com curso de retorno a seguir, e
0 mecanismo de corte com fita de transporte s6
é arrancado depois.

P —
—1
— |

COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO

Observar durante ainsercao de material
@ em fita que nao se formem lagos. Perigo

de ferir-se!

INDICACOES REFERENTES

A LIGACAO A REDE:

a) Aresisténcia do circuito fechado da alimentagdo
de rede no local de ligagdo ndo deve exceder
0s 0,5 dmios.

b) Aseccéo transversal dalinha da alimentagao de
corrente eléctricanolocal deligagdo tem que ser
dimensionada de tal modo que a tensao baixe
de 15% no méximo com a maquina bloqueada
(corrente de bloqueio da maquina =6 x corrente
nominal).

MANEJO DA TRITURADORA

Atencdo: A instalacdo funciona unicamente

quando

a) aripa de emergéncia-desligacao (14) esta des
bloqueada(puxarocarrilvermelhonamesapara
fora),

ointerruptor de bloqueio (2) esta desbloqueado
(girar a chave para a direita),

ointerruptor principal (1) esté ligado (1) (posi¢ao
“1"),

a chave de accionamento do bloqueio do inter
ruptor final (19) (fig. 3) no interruptor final esta
metida no compressor, e
avélvuladeenchimento(30)etambémavalvula
de extracgdo (31) ea tampa (27) estao fecha
das.

b

o
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CARGA DA TRITURADORA:
Ooperadorndodeveencontrar-senuma

A posicdo mais alta que a da prépria ma
quina enquanto carraga-la!

Umaposicdomaiselevada(porexemplopor
paletas, caixas etc.) em frente da maquina

ndo é autorizada devido as distancias de

segurancga necessarias até ao mecanismo
de corte.

CARGA DE PILHAS DE PAPEL:

O papel liso é colocado por pilhas até a aprox.
550 folhas (consoante o tipo de papel), de mesmo
que papel amarrotado e cartonagens na fita de
transporte, e é introduzido assim no mecanismo
de corte.

Para evitar uma carga repentina do mecanismo de
corte,ébomintroduzirobliquamenteapilhadepapel
liso, quer dizer com um canto para frente.

Nunca introduzir uma quantidade de
A papelmaiorqueamaximaindicada(vide
os“ DADOS TECNICOS ~ “)!
Se, apesar disto, entrar demasiado papel
no mecanismo de corte, vide o capitulo
“Comando automatico no caso de uma
sobrealimentagdo”.

CARREGAMENTO DE

CASSIFICADORES COMPLETOS:

As trituradoras equipadas com um mecanismo de
cortedalarguradecorte7,8x55mmou11,8x55mm,
também podem ser carregadas com classificadores
completos (inclusivamente o sistema mecanico). O
classificador deveria estar aberto, e o contetido ser
repartido uniformemente.

Indicacdoimportante:  Quandoaspecasmetélicas
(sistema mecanico) séo tiradas anteriormente, isto
possibilita uma reciclagem do material a triturar,
e faz com que o mecanismo de corte tenha uma
durabilidade mais longa.
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CONTROLO DA DIRECGAO DE MARCHA:

1. Desbloquear a ripa de emergéncia-desligacédo
(14) (fig. 7) na mesa da trituradora (puxar a ripa
parafora), e ligar o interruptor principal (1) (posi-
¢ao “1").

2. Desbloquear o interruptor de bloqueio (2), e
accionar o botao de pressdo “Marcha de avango
do mecanismo de corte” (3) (fig. 6).

3. Controlar a direc¢do de marcha da trituradora,
e corrigi-la eventualmente ao substituir as fases
na ficha de rede.

Otrabalho para substituirasfases na
A fichaderedesodeveserrealizadopor
um técnico especializado!

A colocagdo em funcionamento pode ser iniciada

quando tudo é devidamente instalado e ligado.

COMANDO AUTOMATICO NO

CASO DE UMA “SOBREALIMENTACAO":

Se a trituradora estiver “sobrealimentada”, esta

“regula” tudo automaticamente como segue:

1. O mecanismo de corte bloqueia.

2. O mecanismo de corte com a fita de transporte
retrocedem um pouco. O material a fragmentar
é libertado.

3. O mecanismo de corte com a fita de transporte
mudam de novo para a marcha de avango. O
material a fragmentar é introduzido de novo no
mecanismo de corte.

Estedecursodemovimentosérepetidoauto-matica

mente tanto tempo pela maquina até que o material

a fragmentar tenha passado sem residuos, e que

seja fragmentado.

CONGESTIONAMENTO NA SAIDA:

Quando o espago dentro da tremonha (44) (fig.
2) estiver totalmente cheio com material cortado,
em fun¢do de um congestionamento na abertura
de enchimento do compressor, a instalacdo é
desligada por causa da tampa levantada (27) (fig.

2). O indicador de controlo (9) “Congestionamento
saida” pisca .

Quando assim for, desligue a maquina com o
interruptor principal (1), levante a tampa (27) e
retire manualmente o material da maquina. A
seguir, pode voltar a ligar a maquina e prosseguir

com a trituragao.

Nota: oarranque damaquinaséé possivel estando

atampa (27) fechada.
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ELEMENTOS DE MANEJO

1 = Interruptor principal
(emergéncia-desligacao) (fig. 6)
Comesteinterruptoréligadaresp.desligada
(posicdo “1 resp. “0”) toda a instalacéo.
Aslampadadaluzde controlo “Pronto para
entrarem servico” (7) e “Puncaoatras”(11)
estado acesas  (estado e servico correcto),
resp. piscam (estado de servico incorrec
to).

Indicacdo:  As lampadas acendem-se s6
depois de um retardamento de tempo de
aprox. 2 segundos (rutina de inicializacao
para o microprocessor).

2 = Interruptor de bloqueio (fig. 6)
Ainstalagdopodeserfechada(girarachave
paraaesquerda)comesteinterruptor,sendo
assim protegida contra uma utilizagdo néo
autorizada.

Indicacdo: Seainstalacdoestiverfechada
com o interruptor principal (1) ligado, a
lampada da indicacéo “Pronto para entrar

(fig.6,7 € 8):

emservico”(7) pisca comosinalpara” Nao

"

pronto para entrar em servico
3 = Botao de pressao
“Marcha de avanco do
mecanismo de corte” (fig. 6)
Omecanismodecorteeafitadetransporte
da trituradora avancam ao accionar este
botao, e a maquina pode ser carregada.
Indicagdo:  Se, no momento do arranque
datrituradora, o puncdode pressao (32)do
compressor nao se encontrar na posi¢ao
de base (posicdo traseira), é executado
primeiro automaticamente um curso de
compresséo com curso de retorno seguin
te, e 0 mecanismo de corte com a fita de
transporte sé é arrancado agora.
4 = Botao de pressao
“Paragem do
mecanismo de corte” (fig. 6)
Ao accionar este botdo é desligada a tritu
radora, e 0 mecanismo de corte com a fita
de transporte para-se.
5 = Botao de pressao
“Retrocesso do
mecanismo de corte” (fig. 6)
Omecanismodecorteeafitadetransporte
retrocedem ao accionar este botdo.
Indicagdo: Seobotdoforacionadodurante
a marcha de avan¢o, o mecanismo de
corte com a fita de transporte é mudado
automaticamenteparaamarchadeavanco,
depois de um retrocesso de pelo menos
3 segundos.
6 = Luz de controlo
“Marcha de avango
do mecanismo de corte” (fig. 6)
a)Estad acesa quando o mecanismo de
corte e a fita de transporte avangam.
b)Pisca quandoomecanismodecortecom
a fita de transporte foi mudado para o
retrocessoa partirdamarchadeavanco,
ou quando o puncéo de pressao ndo se
encontrou na posi¢do de base (posicdo
traseira) no momento do accionamento
do botao de pressao “Marcha de avanco
do mecanismo de corte” (3).

7 =

ELEMENTOS DE MANEJO

Luz de controlo
“Pronto para entrar em servico” (fig. 6)
Estdacesa (prontoparaentraremservico)
quando
a) o interruptor principal (1) esta ligado,
b) o interruptor de bloqueio (2) est4 des-
bloqueado,
) a ripa de emergéncia-desligacao (14) é
puxada para fora, e
d) achavedeaccionamentodobloqueiodo
interruptor final (19) no interruptor final
esta metida no compressor (fig. 2).
Pisca (ndo pronta para entrar em servico)
com o interruptor principal ligado, quando
a) o interruptor de bloqueio (2) estd blo -
queado, ou
b) a ripa de emergéncia-desligacédo (14) é
premida, ou
c) achavedeaccionamentodobloqueiodo
interruptor principal (19) nao émetidano
interruptor principal no compressor.
Luz de controlo
“Avaria do motor” (fig. 6)
Estd acesa no caso de uma sobrecarga
do motor da trituradora ou do compressor,
e quando a proteccdo térmica incorporada
interrompeu o circuito para o servico com
pleto. Para mais detalhes vide no capitulo
“Avaria do motor”.
Luz de controlo
“Retencéo na saida “ (fig. 6)
Pisca quando a camara cima da fita de
transporte traseira esta cheia completa-
mente com material a triturar por causa de
umaretencaonaaberturadeenchimentodo
compressor,equeainstalacadofoidesligada
pela tampa levantada (27).
Para mais detalhes vide no capitulo “Re
tengdo na saida”.
Luz de controlo
“Retrocesso do
mecanismo de corte” (fig. 6)
Esta acesa quando o mecanismo de corte
com a fita de transporte retrocede.
Luz de controlo
“Puncdo atras” (fig. 6)
a)Estdacesa quandoopuncdodepressdo
(32) se encontra na posicdo de base.
b)Pisca quando o puncao de pressao (32)
ndo se encontra na posicdo de base.
Accionarentdoobotdodepresséo“Mar -
cha de avanco do mecanismo de corte”
(3) na trituradora ou o botéo de pressao
“Puncéo para tras” (17) no compressor.
Luz de controlo
“Fardo acabado” (fig. 6)
Piscaquando ovolumedofardo éatingido,
e quando o fardo tem que ser atado e ex
pulsado.Paramaisdetalhesvidenocapitulo
“Atadura resp. expulséo do fardo”.

13 = Luz de controlo

“Vélvula aberta” (fig. 6)
Estdacesaquandoavalvuladeenchimento
(30) ou a vadlvula de extraccdo (31) estd
aberta.
Indicacdo: Atrituradorandopodeseraberta
enqguanto uma das valvulas estiver aberta.
Opuncédode pressdonocompressorainda
pode ser conduzido parafrenteno  servico
de toque (expulsao do fardo) e para tras
(curso de retorno).
Ripa de emergéncia-desligacdo (fig. 7)
Se, alguma vez, por alguma razdo, for
necessario desligar resp. parar a maquina
o mais rapidamente possivel, isto também
pode ser realizado ao premir esta ripa de
emergéncia-desligacdo. Para ligar nova-
mente, desbloquear a ripa (puxa-la para
fora), e premir o botdo de pressao “Marcha
de avanco do mecanismo de corte” (3).
Botao de pressao “Puncdo em frente”
(Curso de compressao) (fig. 8)
O puncéo de pressao (32) movimenta-se
para frente (curso de compresséo), e a
seguir automaticamente para tras para a
sua posicdoinicial (posicdo de base), efica
parado, ao accionar este botéo.
Indicagdo: Seopuncédode presséojanao
voltar para a sua posicao de base, mas se
manterpremidoofardo,ofardotemqueser
desatado, e ser expulsado a seguir (vide
“Atadura resp. expulsao do fardo).
Botdo de pressdo “Puncéao parado” resp.
“Abertura da valvula de ejeccéo” (fig. 8)
a) Puncéo parado
O puncdo de pressdo (32) é parado
quando este botdo é accionado durante
pouco tempo (menos de 2 segundos).
b) Abertura da valvula de extrac¢éo
No caso de um accionamento perma
nente deste botao (conserva-lo premido
durante pelomenos2segundos),opun -
¢aode pressao retrocede um pouco, ea
alavancadefecho(35)(fig.2)avancaum
pouco (descarga de pressao na valvula
de extraccao).

A vélvula de extraccéo (31) pode ser
aberta. Isto torna-se necessério quando
ocompressormantémpremidoumfardo
a expulsar.

Indicacdo: A valvula de extraccdo s6
pode ser aberta quando foi accionado
antes este botéo.

Botao de pressao “Puncéo para tras”
(curso de retorno) (fig. 8)

O puncéo de pressao (32) movimenta-se
para tras (posicdo de base),e estd parado
ao accionar este botéo.




