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Typ/Type/Tonocg/Tipo/Tyyppi/Tipus/Tun:
225-4S + 225-4C + 225-2C + 225-1C + 225-1CF

Vor der Inbetriebnahme die Betriebsanleitung durchlesen!
Before operating, please read the Operating Instructions!
Veuillez lire le mode d’emploi avant la mise en service!
Voor de inbedrijfstelling de gebruiksaanwijzing doorlezen!
Leer las instrucciones de uso antes de la puesta en servicio!
Antes de poér a maquina em funcionamento leia as instrucoées de operacao!
Prima della messa in funzione leggere attentamente le istruzioni!
AwapBaoTte 11 061 yieg XpPrioNg MPOTOU XPNOUOTION|CETE TO PNXAavnua!
Las igenom bruksanvisningen innan maskinen tas i bruk!
Laes betjeningsvejledningen for idriftseettelse!
Les gjennom bruksveiledningen far bruken!
Lue kéyttoohjeet tarkoin lapi ennen kaytté6nottoa!
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi!
Pred uvedenim do provozu si prectéte navod k obsluze!
Uzembe helyezés el6tt olvassuk el a kezelési utasitast!
Mpepu pa 3anoyHeTe paboTa ¢ ypena, Mons NpoyeTeTe UHCTPYKUMATA 3a ekcnioaTtauus!
Mepep BBOAOM B 3KCMJIyaTaLMIO HEMPEMEHHO NMPOYTUTE UHCTPYKLUIO NO 00CyXXUBaHUIO!

Betriebsanleitung (Seite 2-4)
_— Operating Instructions (page 5-7)

Instructions d’opération (page 8-10)
Gebruiksaanwijzing (pagina 11-13)
Instrucciones de uso (pégina 14-16)
Instrucoes de Operacao  (pagina 17-19)
Istruzioni per I'uso (pagina 20-22)
O6nyieg xpriong (Z&Aibar 23-25)
Betjeningsvejledning (side 26-28)
Bruksveiledning (side 29-31)
Bruksanvisningen (sidan 32-34)
Kayttoohjeet (sivulla 35-37)
Instrukcja obstugi (Strona 38-40)
Navod k obsluze (Strana 41-43)
Kezelési utasitas (Oldal 44-46)
UHCTPYKUMS 32 eKCr1oaTaumsa  (ctpanuum 47-49)
WHCTPYKUMS N0 0OCAYXKUBAHUIO  (crpanuus 50-52)
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

<< Verletzungsgefahr! Lose Teile
von Bekleidung, Krawatten,
Schmuck, langes Haar, oder

andere lose Gegensténde von
der EinlaBéffnung fernhalten!

@ << Verletzungsgetahr! Nicht mit den Fingern

A\«

<< Die Maschine darf nicht von mehreren
Personen gleichzeitig bedient werden!
Die Auslegung der Sicherheitselemente

beruht auf einer gefahrlosen Bedienung im
“Einmannbetrieb®.

Wahrend des Zerkleinerungsvorganges
diirfen keine anderen Arbeiten (z. B.
Reinigung etc.) an der Maschine getétigt
werden!

<< Die Maschine ist kein Spielzeug und fiir
Einsatzund Benutzung durch Kinder nicht
geeignet!

Die sicherheitstechnische Gesamtkonzeption
(Abmessungen, Zufihroffnungen, Sicher-
heitsabschaltungen etc.) dieser Maschine
beinhaltet keinerlei Garantien einer gefahr-
losen Handhabung durch Kinder.

in die EinlaB6ffnung fassen!

Im Gefahrenfalle die Maschine am Haupt-
schalter oder Not-Aus-Schalter ausschal-
ten oder den Netzstecker ziehen!

Vor dem Offnen der Maschine ist der
Netzstecker zu ziehen!

Reparaturen diirfen nur von einem Fach-
mann durchgefiihrt werden!

BEDIENUNG

BEDIENUNGSELEMENTE:

1 = Funktionstaster (Abb. 1)
,Betriebsbereit” / ,,Aus* / ,,Stopp“
Dieser Taster beinhaltet drei Funktionen:
a) ,,Betriebsbereit*

Bei kurzem Tippen dieses Tasters wird
die Maschine auf ,Betriebsbereit” ge-
schaltet.
Gleichzeitig leuchtet die integrierte LED-
Anzeige b auf.
b) ,,Aus*
Wird dieser Taster im Zustand ,Betriebs-
bereit‘ ca. 3 Sek. lang gedruckt gehalten,
wird die Maschine ausgeschaltet.
Hinweis: BeiNichtbenutzung der Maschi-
ne uber einen Zeitraum von ca. 5 Min.
schaltet die Maschine automatisch aus.
c) ,,Stopp“
Bei kurzem Tippen dieses Tasters bei
laufendem Schneidwerk wird dieses
abgeschaltet und steht.

Abb. 1

2 = Vorwartstaster (Abb. 1)

Dieser Taster beinhaltet zwei Funktionen:

a) Bei kurzem Tippen dieses Tasters lauft
das Schneidwerk fiir ein paar Sekunden
vorwarts, z.B. um im Schneidwerk ver-
bliebenes Schnittgut herauszufihren.
Gleichzeitig leuchtet die integrierte LED-
Anzeige 4 auf.

b) Wird dieser Taster ca. zwei Sek. lang ge-
drucktgehalten, lauftdas Schneidwerkim
Dauerbetrieb vorwérts und die Maschine
kann beschickt werden.

Gleichzeitig leuchtet die integrierte LED-
Anzeige T auf.

3 = Riickwartstaster (Abb. 1)

Bei Betatigung dieses Tasters lauft das

Schneidwerk riickwarts.

Gleichzeitig leuchtet die integrierte LED-

Anzeige € auf.

4 = Lichtschranke (Vorwartslauf) (Abb. 2)
Startet den Zerkleinerungsvorgang sobald
Material in den Zufuhrschacht eingefuhrt
wird. .
Gleichzeitig leuchtet die LED-Anzeige T des
Vorwartstasters auf.

Abb. 2
2.,

INBETRIEBNAHME

EINSATZBEREICH:
Der Datenshredder intimus 130SP2/CP4/CP5/
CP6/CP7 ist eine Maschine zum Zerkleinern
allgemeinen Schriftgutes.

Die Maschine darf nur zur Zerkleine-
@ rung von Papier verwendet werden!

Die Zerkleinerung andersartiger Da-

tentrdger sowie bei den Modellen mit
der Schnittbreite 0,8x12 mm (CP6) und

0,8x4,5 mm (CP7) auch von Heft- und

Biroklammern, kann Verletzungen an
der Person (z.B. durch Splitterung fester

Materialien etc.), sowie Schdden am Gerét

(z.B. Zerstdrung des Schneidwerkes etc.)
zur Folge haben.

AUFSTELLUNG:
- Gerat auspacken und aufstellen.
- Plastiksack in den Auffangbehalter einsetzen.
- Gerat mit Netzstecker am Stromnetz anschlie-
3en (Angaben uber die erforderliche Vorsiche-
rung der Netzsteckdose siehe ,TECHNISCHE
DATEN®).
Die Gitteréffnungenim Gehéduse dienen
A zur Kiihlung und diirfen nicht abge-
deckt oder zugestellt werden!
Der NetzanschluB des Gerédtes mufl
frei zugédngig sein!
Die Maschine sollte nur in geschlos-
senen und temperierten (10-25°C)
Ré&umen eingesetzt werden!

BEDIENUNG

5 = Kontroll-Anzeige (Abb. 1)
,»Belastungsgrad des Motors*
Zeigtwahrend des Zerkleinerungsvorgangs
durch farbig abgestimmtes Licht den mo-
mentanen Belastungsgrad des Motors an
(siehe Beschreibung bei ,DYNAMISCHE
BELASTUNGSANZEIGE").

6 = Kontroll-Anzeige (Abb. 1)

,Materialstau im Gerat“/, Lichtschranke
belegtbei Tiir6ffnung oder beim Einschal-
ten“
Vorgehensweisen siehe jeweilige Beschrei-
bung unter der Rubrik ,STORUNG".
a) ,,Materialstau im Gerat“
Leuchtet auf, wenn dem Schneidwerk
zuviel Material zugefluhrt wurde.
Das Schneidwerk blockiert, lauftanschlie-
Rend ein Stickweit rickwarts und steht.
Der Motor wird abgeschaltet.
b) ,,Lichtschranke belegt
bei Tiir6ffnung“
Leuchtet auf, wenn beim Offnen der Tir
sich noch Material im Zuflihrschacht
befindet.
Das Schneidwerk kommt zum Stillstand.
Der Motor wird abgeschaltet.
c) ,,Lichtschranke belegt
beim Einschalten*
Leuchtet auf, wenn beim Einschalten der
Maschine sich noch Material im Zuflhr-
schacht befindet.
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7 = Kontroll-Anzeige (Abb. 1)
»Schneidwerk 6len*
Leuchtet auf, wenn das Schneidwerk der
Cross-Cut-Version gedlt werden muB. Der
Olvorgang mul am Riickwértstaster (4)
quittiert werden (siehe Beschreibung bei
L,WARTUNG SCHNEIDWERK?).
8 = Kontroll-Anzeige (Abb. 1)
»Tur auf“/ , Turstorung*
a) ,, Tiir auf*
Leuchtet auf, wenn die Tiur des Unter-
schrankes geoffnet ist.
Die Maschine wird automatisch abge-
schaltet und kann solange die Tir offen
steht nicht gestartet werden.
b) ,,Elektrische Stérung“
Blinkt, wenn eine elektrische Stérung in
der Tursensorik vorliegt.
Die Maschine wird abgeschaltet. Be-
nachrichtigen Sie bitte Ihren Fachhand-
ler.
9 = Kontroll-Anzeige (Abb. 1)
,Motoriiberlastung® /
»Elektrische Stérung*
Vorgehensweisen siehe jeweilige Be-
schreibung unter der Rubrik ,STORUNG".
a) ,,Motorschutz“
Leuchtet auf, wenn der Motor liberlastet
worden ist und abgeschaltet hat.
Die Maschine kann wahrend der Ab-
kiihlphase des Motors nicht gestartet
werden.
b) ,,Elektrische Stérung“
Blinkt, wenn eine elektrische Storung
innerhalb der Steuerplatine vorliegt.
Gleichzeitig blinkt die LED-Anzeige
® des Funktionsschalters (1) auf. Die
Maschine wird abgeschaltet. Benach-
richtigen Sie bitte Ihren Fachhandler.
10 = Kontroll-Anzeige
7Auffangbehélter voll“ (Abb. 1)
Leuchtet auf, wenn der Auffangbehalter
gefillt ist und geleert werden mufR.
Das Schneidwerk wird abgeschaltet.

Abb. 1

BEDIENUNG

EINSCHALTEN DER MASCHINE:

Zum Einschalten der Maschine auf ,betriebsbe-

reit* gehen Sie wie folgt vor:

- Funktionstaster (1) kurz betéatigen.

- Die LED-Anzeige ® des Funktionstasters (1)
leuchtet auf fur ,Betriebsbereit".

- Die Maschine kann beschickt werden.

ZUFUHRUNG VON EINZELBLATT-PAPIER:

- Papier durch den EinlaRschlitz dem Schneid-
werk zuflihren.

- Maschine schaltet automatisch auf Vorwarts-
lauf und zieht das Papier ein. Nach dem
Zerkleinerungsvorgang schaltet die Maschine
automatisch ab.

Hinweise: Fur die Zerkleinerung von lichtdurch-
lassigen Folien muss die Maschine von Hand
auf Vorwartslauf geschaltet werden (Vorwartsta-
ster (2) ca. 2 Sek. gedriickt halten).

Durch kurze Betatigung des Funktionstasters (1)
(,Stopp“-Funktion) kann der Zerkleinerungsvor-
gang jederzeit gestoppt werden. Zum Fortfah-
ren den Vorwartstaster (2) ca. 2 Sek. gedriickt
halten.

Bei Nichtbenutzung der Maschine uber einen
Zeitraum von ca. 5 Min. schaltet sie aus.

Hinweis: Um bezlglich der PartikelgroRe stets
ein korrektes Schnittergebnis und damit die im
Prospekt angegebene Sicherheitsstufe nach
DIN 32757 zu erreichen, ist das Schnittgut
immer rechtwinklig zum Schneidwerk hin und
in angepasster Menge im Bereich der Mitte des
Zuftihrschachtes dem Schneidwerk zuzufiihren.

3.

als die angegebene Héchstmenge
Material (siehe ,,TECHNISCHE DA-
TEN*“) zu!

Sollte trotzdem zuviel Material in das
Schneidwerk gelangt sein, siehe bei
,STORUNG* unter ,MATERIALSTAU
IM GERAT".

ﬁ Fiihren Sie dem Gerédt niemals mehr

ENTLEEREN DES

AUFFANGBEHALTERS (Abb. 3):

Ist der Auffangbehalter gefiillt, schaltet die Ma-

schine ab. Die Kontroll-Anzeige & (10) leuchtet

auf. Entleeren Sie wie folgt den Auffangbehal-
ter:

- Tur o6ffnen. Die Kontroll-Anzeige ] (8) leuch-
tet auf. Ist noch Material im Zufiihrschacht
vorhanden, leuchtet zusatzlich die Kontroll-
Anzeige 3 (6) auf.

- Vollen Sack entnehmen und den Inhalt entsor-
gen. Die Kontroll-Anzeige & (10) erlischt.

- Leeren Sack einsetzen und die Tur schlieRen.
Die Kontroll-Anzeige ] (8) erlischt.

- Falls die Kontroll-Anzeige & (6) leuchtet,
betatigen Sie kurz den Vorwartstaster (2). Im
Zuflihrschacht verbliebenes Material wird zer-
kleinert und die Anzeige erlischt.

Hinweis: Die Maschine lauft nur bei geschlos-

sener Tur!

DYNAMISCHE BELASTUNGSANZEIGE:

Um einen Materialstau zu vermeiden und somit
eine kontinuierliche und effektive Vernichtung
der Datentrager zu erreichen, wird wahrend
des Zerkleinerungsvorgangs der momentane
Belastungsgrad des Motors anhand einer bei
den Schaltern befindlichen Kontroll-Anzeige (5)
(Abb. 1) durch ein farbig abgestimmtes Licht wie

folgt angezeigt:

Grines Licht: Belastung < 50%
Gelbes Licht: Belastung 50 - 75%
Rotes Licht: Belastung 75 - 100%

Inc.
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MATERIALSTAU IM GERAT:

(Auto-Reverse-Funktion)

Ergibt sich durch zuviel zugefiihrtes Material ein

Stau, reagiert die Maschine wie folgt:

- Das Schneidwerk blockiert, lauft anschlieRend
ein Stlckweit rickwarts (Material wird freige-
geben) und steht. Der Motor wird abgeschaltet.
Die Kontroll-Anzeige 3] (6) leuchtet auf.

Gehen Sie wie folgt vor:

- Zurickgefiihrtes Papier entnehmen.

- Schneidwerk lauft jetzt automatisch vorwarts
und zerkleinert den im Schneidwerk verbliebe-
nen Papierrest. Wahrend des Vorwértslaufes
leuchtetdie LED-Anzeige 2 _des Vorwartstasters
(2). Die Kontroll-Anzeige do (6) erlischt.

- Die Zerkleinerung mit geringerer Papiermenge
fortsetzen.

STORUNG

LICHTSCHRANKE BELEGT

BEI TUROFFNUNG:

Sollte beim Offnen der Tiir sich noch Material im
Zuflihrschacht befinden, schaltet der Motor ab
und das Schneidwerk kommt zum Stillstand. Die
Kontroll-Anzeige I3 (6) leuchtet auf.

Schlielen Sie die Tur und quittieren Sie den
Zustand durch kurze Betatigung des Vorwartsta-
sters (2). Das vorhandene Schnittgut wird dem
Schneidwerk zugefiihrt und zerkleinert.

LICHTSCHRANKE BELEGT

BEIM EINSCHALTEN:

Sollte beim Einschalten der Maschine sich noch
Material im Zufiihrschacht befinden, leuchtet die
Kontroll-Anzeige I3 (6) auf.

Entnehmen Sie das Material und quittieren Sie
den Zustand durch kurze Betatigung des Vor-
wartstasters (2).

WARTUNG

WARTUNG SCHNEIDWERK:

(Cross-Cut)

Cross-Cut-Schneidwerke missen nach

| ) einer bestimmten Betriebszeit geolt wer-

W den. Leuchtet die Kontroll-Anzeige £ (7)

auf, gehen Sie wie folgt vor:

Verteilen Sie etwas von dem mitgelieferten

Spezial-Ol auf einem Blatt Papier und fiihren

dieses dann durch den Zufiihrschacht dem

Schneidwerk zu.

Das Papier wird eingezogen und gleichzeitig ge-

langt auch das Ol zur erforderlichen Schmierung

in das Schneidwerk.

Hinweis: Um die Anzeige zu l6schen muB

nach einer durchgefiihrten Olung des

Schneidwerks dieser Vorgang wie folgt quit-

tiert werden:

- Tir so weit 6ffnen bis die Kontroll-Anzeige O
(9) aufleuchtet. Die Kontroll-Anzeigen & (7)
und ¥ (4) blinken.

- Ruckwartstaster (4) betatigen und gedrickt
halten bis die Kontroll-Anzeige & (7) erlischt.

- Tur wieder schlielRen.

Das Schneidwerk beginnt nun automatisch einen

Reinigungszyklus (Vorwartslauf/Ruckwartslauf)

und schaltet dann ab. Die Maschine ist wieder

einsatzbereit. Im Falle der Nachbestellung des

Spezialdls siehe unter ,SONDERZUBEHOR".

ENERGIESPAR-AUTOMATIK:

Wird die Maschine fir eine Weile nicht benutzt,
schaltet sie automatisch nach ca. 5 Min. aus.
Die LED-Anzeige ® des Funktionstasters (1) fur
,Betriebsbereit* erlischt. Zum Wiedereinschalten
den Funktionstaster kurz betatigen.

REINIGUNG DER FOTOZELLEN (Abb. 4):
Sollten Papiersticke im EinlaRschlitz zum Lie-
gen kommen (z. B. nach einem Papierstau) ist
es moglich, dafl die Maschine durch die ,be-
legte” Lichtschranke nicht mehr ausschaltet.

Sie kdnnen die Papierstlcke entfernen, bzw. die
Fotozelle reinigen, indem Sie dem Schneidwerk
ein weiteres Blatt Papier zuflihren, oder die
Maschine auf Rickwartslauf schalten und mit
einem Pinsel kurz Uber die beiden ,Augen” der
Fotozelle wischen.

SONDERZUBEHOR

Benennung
Plastiksack, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Olflaschchen, 110 ml (Cross-Cut)

Best.-Nr.
99952
88035

Hinweis: Bei Nachbestellung von Sonderzubehdrteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden

Sie sich bitte an lhren Fachhandler.

ProSource 4kaging, nc.

MOTORSCHUTZ:

Sollte der Motor tiberfordert werden, so schalteter
ab. Die Kontroll-Anzeige & (9) leuchtet auf.
Nach einer Abkuhlzeit von ca. 15-20 Minuten (je
nach Modell und Raumtemperatur) kénnen Sie
die Maschine erneut starten.

ELEKTRISCHE STORUNG:

Blinkt die Kontroll-Anzeige 3 (9) in Verbindung
mit der LED-Anzeige ® des Funktionsschalters
(1) oder nur die Kontroll-Anzeige Ci (8) liegt eine
elektrische Stérung vor. Die Maschine kann nicht
gestartet werden.

Benachrichtigen Sie bitte in diesem Fall Ihren
Fachhéandler.

CHECKLISTE BEI STORUNGEN:
Sollte das Gerat nicht funktionieren, priifen Sie
folgende Punkte:
- ist der Netzstecker am Netz angeschlossen?
- ist die Tur geschlossen?
- ist der Auffangbehilter voll?
Folgen Sie den Instruktionen bei ,ENTLEEREN
DES AUFFANGBEHALTERS".
- ist ein Materialstau im Gerat?
Folgen Sie den Instruktionen bei ,MATERIAL-
STAU IM GERAT*,
- ist der Motor Uberlastet worden?
Siehe unter MOTORSCHUTZ".

Wenn keine der Prifpunkte zutreffen, benach-
richtigen Sie bitte lhren Fachhéndler.

ENTSORGUNG
ENTSORGUNG DER MASCHINE:

Entsorgen Sie die Maschine am Ende

E ihrer Lebensdauer stets umweltgerecht.
Geben Sie keine Teile der Maschine oder
der Verpackung in den Hausmdill.

TECHNISCHE DATEN

Schnittbreite:
130SP2 3,8 mm (Streifen)
130CP4: 3,8x36 mm (Cross-Cut)
130CP5: 1,9x15 mm (Cross-Cut)
130CP6: 0,8x12 mm (Cross-Cut)
130CP7: 0,8x4,5 mm (Cross-Cut)
Schneidleistung:
130SP2: 23-25 Blatt (70g/m?)
130CP4: 20-22 Blatt (70g/m?)
130CP5: 13-16 Blatt (70g/m?)
130CP6: 8-10 Blatt (70g/m?)
130CP7: 5-6 Blatt (70g/m?)
Anschlufspannung: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz
Vorsicherung:
230V+240V/50Hz: 10 A (trage)
120V+100V/50/60Hz: 20 A (trage)
Arbeitsbreite: 405 mm
Gerauschpegel: ca. 54 dB(A)
Leistung:
130SP2, 130CP4-CP6: 1,1 kW
130CPT7: 1,5 kW
Abmessungen (BxTxH):  660x430x1020 mm
Gewicht: ca. 60 kg

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
Houston, TX 77069 www.machine-solution.com
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IMPORTANT SAFETY NOTES

<< Themachine may notbe operated by more
than one person at any given time!
The machine was designed for safe operation

by “one person only”.

During the shredding process no other
work may be performed on the machine
(for example cleaning, etc.)!

<< Themachineis notatoy, andis notsuitable
for use by children!

The overall technical safety concept of
this machine (dimensions, feed openings,
emergency shutdown devices etc.) does not
provide for any guarantee regarding hazard-
free operation by children.

<< Danger of injury! Keep all
loose articles of clothing, ties,
jewelery, long hair or otherloose

objects away from opening!

<< Danger of injury! Never insert fingers into
opening!

A

<< Always unplug the machine from the
mains power supply before opening the
machine!
Repairs may only be performed by trained
personnel!

In case of danger switch the machine off
with the mains switch, or with the emer-
gency switch, or unplug the machine!

OPERATION

BEDIENUNGSELEMENTE:
1 = Function button (fig. 1)
“Ready!l/ “off!l I ilStop“
This button has three functions:
a) “Ready”
The machine changes to “Ready” if you
press this button briefly.
At the same time the integral LED
display O comes on.
b) ltoffl!
The machine switches off if it is in the
“Ready” mode and the button is held
down for about 3 seconds.

Note: The machine switches off
automatically if it is not used for about 5
minutes.
c) “Stop”

If you press this button briefly when the
cutters are running they switch off and
stop.

fig. 1

2 = Forwards button (fig. 1)

This button has two functions:

a) If this button is pressed briefly, the
cutting mechanism runs forwards for a
few seconds, e.g. to remove remaining
material from the cutting mechanism.
At the same time the integrated LED
display 3 lights up.

b) If this button is pressed and held
for approx. two secs., the cutting
mechanism runs forwards continually
and materials to be shredded can be fed
into the machine. At the same time the
integrated LED display ¥ lights up.

3 = Reverse button (fig. 1)

If you press this button the cutters run

backwards. At the same time the integral

) a

LED display ¥t comes on.

4 = Light barrier (Forward motion) (fig. 3)
The shredding procedure starts as soon as
material is fed into the feed slot.

At the same time the integral forward button

LED display T comes on.

fig. 2
5.

INITIATION

SCOPE OF APPLICATION:
The document shredder intimus 130SP2/CP4/
CP5/CP6/CP7 is a machine for the destruction
of common written material.

The machine may only be used to
shred paper!

Shredding of other types of data carriers
and also of staples and paper clips with

the models with cutting width 0.8x12 mm
(CP6) or 0.8x4.5 mm (CP7) may lead to
injuries (for example due to splintering of

hard materials etc.) and damage to the
machine (for example destruction of the
cutter etc.).

INSTALLATION:

- Unpack and set machine upright.

- Place plastic sack into the receptacle.

- Plug in the machine (for instructions for the
necessary precautions see ,TECHNICAL
DATA".

The air vents in the housing are ne-

A cessary for cooling and may not be

covered or closed!

The mains connection at the machine
must be freely accessible!

Only operate the machine in enclosed
rooms at temperatures between 10°C
and 25°C!

OPERATION

5 = Control display (fig. 1)
“Load level of the motor”
Displays the current load level of the motor
during the shredding process via different
colour lights (see description under “DY-
NAMIC LOAD DISPLAY”).
6 = Control display (fig. 1)
“Material jam in machine”/ “Light barrier
covered when door opens or when
machine turned on”
For the procedures see the relevant
description under the “MALFUNCTION”
section.
a) “Material jam in machine”
Comes on when too much material has
been fed into the cutters.
The cutters jam, then run in reverse for a
short time and stop. The motor switches
off.
b) “Light barrier covered
when door open”
Comes on when there is still material in
the feed slot when the door is opened.
The cutters stop. The motor switches
off.
c) “Light barrier covered
when machine turned on”
Comes on when there is still material
in the feed slot when the machine is
switched on.

Inc.
Phone: (281) 453-8801
‘www.machine-solution.com

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A
Houston, TX 77069
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7 = Control display (Fig. 1)
“Qil cutters”
Comes on when the cutters in the cross
cut version must be oiled. The lubrication
procedure must be acknowledged on
the reverse button (4) (see description in
“CUTTER MAINTENANCE”").
8 = Control display (Fig. 1)
“Door open”/ “Door malfunction”
a) “Door open”
Comes on if the door on the lower part
of the machine is opened. The machine
switches off automatically and cannot
be started as long as the door remains
open.
b) “Electrical fault”
Flashes when there is an electrical
fault in the door sensor. The machine
switches off. Please contact your
dealer.
9 = Control display (Fig. 1)
“Motor overload” /
“Electrical fault”
To find out what to do see the relevant
description under the “MALFUNCTION”
section.
a) “Motor protection”
Comes on when the motor has been
overloaded and has switched off. The
machine cannot be started while the
motor is cooling down.
b) “Electrical fault”
Flashes when there is an electrical fault
inside the control board. At the same
time the function button (1) LED display
(!) flashes. The machine switches off.
Please contact your dealer.
10 = Control display
“Collection bin full” (Fig. 1)
Lit when the collection bin is full and needs
to be emptied.
The cutter is switched off.

fig. 1

OPERATION

SWITCHING THE MACHINE ON:

Proceed as follows to switch the machine to

“Ready”:

- Press the function button (1) briefly.

- The function button (1) LED display ® comes
on for “Ready”.

- The machine can be loaded.

FEEDING OF SINGLE SHEETS:

- Feed paper through the inlet guide to the cut-
ting system.

- Machine switches automatically to forward
and draws paper in. The machine switches off
automatically after shredding.

Note: For shredding transparent films, the
machine must be manually switched to forwards
running (press and hold the forwards button (2)
for approx. 2 secs.).

By briefly pressing the function button (1) (Stop
function), the shredding process can be stopped
at any time. To continue, press and hold the
forwards button (2) for approx. 2 secs.

If the machine is not used for a period of approx.
5 mins., it automatically switches off.

Note: In order to always obtain a correct cutting
result in terms of particle size and thus achieve
the safety class according to DIN 32757 as
stated in the brochure, the material to be cut
must always be fed into the cutting mechanism
at a right angle to the cutting mechanism and in
appropriate quantities in the middle of the inlet
slot.

4

fig. 2

Never feed the shredder with a
A quantity of material exceeding the
maximum indicated. Refer to the
TECHNICAL DATA section!
Should the machine become
overloaded, follow the instructions under
“‘MATERIAL JAM IN MACHINE” under
“MALFUNCTIONS”.

EMPTYING THE RECEPTACLE (Fig. 3):

When the receptacle is full, the machine turns off

automatically. The control display 5 (10) comes

on. Empty the receptacle as follows:

- Open the door. The control display ] (8) comes
on. If there is still material in the feed slot, the
control display I3 (6) also comes on.

- Remove the bag and dispose of the contents.
The control display & (10) goes out.

- PLace empty sack into receptacle and close
door. The control display £ (8) goes out.

- If the control display 53 (6) comes on, press
the forward button (2) briefly. The remaining
material in the feed slot is shredded and the
display go out.

Note: The machine will only run if the door is

closed.

DYNAMIC LOAD DISPLAY:

To prevent a material jam and therefore ensure
continual and effective destruction of the data
storage media, the current load level of the
motor is displayed during the shredding process
by means of different colour lights on the control
display (5) (Fig. 1) next to the control buttons as
follows:

Green light: load < 50%
Yellow light: load 50 - 75%
Red light: load 75 - 100%

ProSource 6Kaging, inc.

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
Houston, TX 77069 www.machine-solution.com
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MATERIAL JAM IN THE MACHINE:

(Auto reverse function)

If a jam is caused by too much material being fed

in the following happens:

- The cutters jam, then run in reverse for a short
time (material is released) and stop. The motor
switches off. The control display I3 (6) comes
on.

Proceed as follows:

- Remove the paper that has been fed back.

- The cutters now run forwards automatically
and shred the remaining paper in the cutters.
During the forward run the forward button (2)
LED display T comes on. The control display
o (6) goes out.

- Continue shredding with less paper.

MALFUNCTIONS

LIGHT BARRIER COVERED

WHEN DOOR OPENED:

Should there still be material in the feed slot
when the door is opened, the motor switches off
and the cutters stop. The control display 3 (6)
comes on.

Close the door and acknowledge the status
by pressing the forward button (2) briefly.
The existing material is fed to the cutters and
shredded.

LIGHT BARRIER COVERED

WHEN MACHINE TURNED ON:

Should there still be material in the feed slot
when the machine is switched on the control
display 3 (6) comes on.

Remove the material and acknowledge the
status by pressing the forward button (2) briefly.

MAINTENANCE

CUTTER MAINTENANCE:

(cross-cut)

/ \ Cross cut cutters must be oiled after a

speC|f|c operatmg time. If the control
d|sp|ay & (7) comes on proceed as
follows:

Spread some of the special oil provided on a

sheet of paper and then feed this into the cutter

via the feed slot.

The paper is drawn in and at the same time

the cutter is supplied with oil for the necessary

lubrication.

Note: This procedure is acknowledged

as follows to turn off the display after the

cutters have been oiled:

- Open the door until the control display i 9)

lights up. The control displays £ (7) and (4)

flash.

Press the reverse button ¥l (4) and keep it

held down until the control display & (7) goes

out.

- Close the door again.

The cutters now start a cleaning cycle

automatically (forward and reverse run) and then

switch off. The machine is ready for use again.

Should you need to re-order the special oil see

“SPECIAL ACCESSORIES”.

AUTOMATIC ENERGY SAVING:

If the machine is not used for a while it
automatically switches off after about 5 minutes.
The function button (1) LED display b for
“Ready” goes out. Press the function button
briefly to turn it on again.

CLEANING THE PHOTOCELLS (Fig. 4):

If paper particles should come to rest in the
inlet guide (for example after a paper jam) it is
possible that the machine will not turn off, due to
the broken light barrier.

To remove these paper strips and also to clean
the photocell, pass another sheet of paper
through the feed slot, or switch the machine to
reverse and wipe both “eyes” of the photocell
with a brush.

ACCESSORIES

Description
Plastic bag, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Lubricant, 110 ml bottle (cross-cut)

Order-No.
99952
88035

Note: For orders of special accessories and spare parts, please contact your dealer.

MOTOR PROTECTION:

Should the motor be overloaded it switches off.
The control display & (9) comes on.

The machine can be started again after a cooling
down period of about 15 — 20 minutes (depending
on the model and the room temperature).

ELECTRICAL FAULT:

If the control display & (9) flashes together with
the function button (1) LED display b or only
the control display (8) (I flashes there is an
electrical fault. The machine cannot be started.
In this case please contact your dealer.

FAULT CHECK LIST:

Should the machine not work, check the

following points:

- is the plug connected to the power supply?

- is the door closed?

- is the receptacle full?

Follow the instructions under . EMPTYING THE
RECEPTACLE".

- is there a material jam in the machine?
Follow the instructions in “MATERIAL JAM IN
THE MACHINE”.

- is the motor overloaded?

See “MOTOR PROTECTION”.

If none of these test points apply, please
contact your dealer.

DISPOSING

DISPOSING OF THE MACHINE:
Dispose of the machine in an
E environmentally sound fashion at the end
of its useful service life. Do not dispose of

any of the parts included in the machine
or its packaging with household trash.

TECHNICAL DATA

Cutting width:

130SP2: 3.8 mm (strips)

130CP4: 3.8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1.9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0.8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0.8x4.5 mm (cross-cut)

Cutting capacity:

130SP2: 23-25 sheets (70g/m?)

130CP4: 20-22 sheets (70g/m?)

130CP5: 13-16 sheets (70g/m?)

130CP6: 8-10 sheets (70g/m?)

130CP7: 5-6 sheets (70g/m?)

Supply voltage: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

Pre-fusing:

230V+240V/50Hz: 10 amps (slow-blow)

120V+100V/50/60Hz: 20 amps (slow-blow)

Working width: 405 mm

Noise level: approx. 54 dB(A)

Power:

130SP2, 130CP4-CP6: 1,1 kW

130CP7: 1,5 kKW

Dimensions (WxDxH): 660x430x1020 mm

Weight: approx. 60 kg

ProSource Zkaging, nc.

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE

<< Risquedeblessure!N'approchez
jamais dubloc decoupeles véte-
ments amples, colliers, cheveux

<< La machine ne doit pas étre utilisée par
plusieurs personnes en méme temps!
La conception des éléments de sécurité
repose sur une mise en service sans danger
pour “Lutilisation de la machine par une seule
personne”.

>

Ne pas effectuer d’autres activités sur la
machine (par ex. nettoyage...) durant le
procédé de destruction!

<< Lamachinen’estpasunjouetetneconvient
pas pour étre utilisée par des enfants!

Le concept global de sécurité (dimensions,
orifices d‘alimentation, mises hors circuit de
sécurité, etc.) de cette machine ne fournit
aucune garantie pour une manipulation sans
danger par les enfants.

longs, cravates etc!

les doigts dans I'ouverture!

@ << Risque de blessure! N'introduisez jamais

En cas de danger, arréter la machine
par l'interrupteur principal, ou par
I'interrupteur d’urgence, ou débranchez
la machine!

Débrancher le raccordement réseau avant
d’ouvrir I'installation!

Les travaux de réparation doivent étre
effectués uniquement par un spécialiste!

UTILISATION

ELEMENTS DE COMMANDE:
1 = Touche de fonction (fig. 1)
« Prét a fonctionner » / « Arrét « | « Stop »
Cette touche comprend trois fonctions:
a) « Prét a fonctionner »
Frapper brievement sur cette touche
pour commuter la machine sur « prét a
fonctionner ».
Simultanément, le voyant LED intégré
d sallume.
b) « Arrét »
Maintenir enfoncée cette touche dans
I'état « prét a fonctionner » pendant env.
3 secondes pour éteindre la machine.
Remarque: La machine s’éteint
automatiquement en cas de non

utilisation pendant un laps de temps
d’environ 5 minutes.

c) « Stop »
Frapper brievement sur cette touche
pendant que le bloc de coupe fonctionne
pour éteindre et arréter celui.ci.

2 =

Touche de marche avant (fig. 1)

Cette touche comprend deux fonctions :

a) Une frappe bréve sur cette touche a
pour effet de faire avancer le bloc de
coupe pendant quelques secondes, par
ex. pour faire sortir un document resté
dans le bloc de coupe. Simultanément,
le voyant LED intégré 4 sallume.

b) Si cette touche est maintenue enfoncée
pendant env. deux secondes, le bloc de
coupe fonctionne en permanence en
avant et la machine peut étre alimentée.
Simultanément, le voyant LED intégré
* sallume.

Touche de marche arriére (fig. 1)

Un actionnement de cette touche fait

reculer brievement le bloc de coupe.

Simultanément, le voyant LED intégré ¥

s’allume.

Barriére lumineuse (fig. 3)

(marche avant)

Démarre le procédé de broyage dés que

du matériau est introduit dans la bouche

d‘alimentation. .

Simultanément, le voyant LED intégré T

de la touche marche avant s’allume.

fig. 2

MISE EN MARCHE

DOMAINES D’UTILISATION:
Le destructeur de documents intimus 130SP2/
CP4/CP5/CP6/CP7 est un appareil destiné a
détruire des documents courants.
La machine doit uniquement étre
utilisée pour broyer du papier !
Le broyage de supports de données
d’autres types, comme pour les modéles
Jﬂ avec une largeur de coupe 0,8x12 mm
(CP6) ou 0,8x4,5 mm (CP7), ou bien
encore d’agrafes et de trombones
@ risque de causer des blessures sur la
é personne (par exemple par I'éclatement
de matériaux solides etc.) et d’entrainer
des dégaéts sur la machine (par exemple
la destruction du bloc de coupe).

INSTALLATION:

- Déballer et installer la machine.

- Mettre le sac en plastique dans la corbeille.

- Brancher la machine (voir les données de sé-
curité électrique sous ,CARACTERISTQUES
TECHNIQUES®).

Les grilles permettent une aération

A de I'appareil, par conséquent ne pas

- couvrir!
Le branchementélectrique de I'appareil
doit étre accessible!
L’installation doit étre mise en place
obligatoirement dans un local fermé
et tempéré (10 - 25 °C)!

UTILISATION

5 = Voyant de controle (fig. 1)
,Facteur d‘utilisation du moteur*
Lors du procédé de broyage, il affiche
au moyen d‘une DEL couleur, le facteur
d‘utilisation actuelle du moteur (voir de-
scription sous ,AFFICHAGE DE SOLLICI-
TATION®).
6 = Voyant de controle (fig. 1)
« Bourrage de matériau dans I'appareil
» | « Barriére lumineuse occupée lors de
I'ouverture de porte ou lors de la mise
en marche »
Lire la description des maniéres de
procéder sous la rubriqgue « PANNE ».
a) « Bourrage de matériau dans
I'appareil »
S’allume lorsque la quantité de matériau
chargée dans le bloc de coupe est trop
importante. Le bloc de coupe se bloque,
se déplace ensuite un peu vers l'arriere
et s’arréte. Le moteur s’éteint.
b) « Barriére lumineuse occupée
lors de I'ouverture de porte »
Luit si, en ouvrant la porte, il y a
encore du matériau dans la bouche
d‘alimentation.
Le bloc de coupe s’arréte.
Le moteur s’éteint.
c) « Barriére lumineuse occupée
lors de la mise en marche »
Luit si, en ouvrant la porte, il y a
encore du matériau dans la bouche
d‘alimentation.

ProSource 8Kaging, Tnc.
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ELEMENTS DE COMMANDE :
7 = Voyant de contréle (fig. 1)

« Lubrifier bloc de coupe »

S’allume lorsque le bloc de coupe de

la version Cross-Cut doit étre lubrifié.

L'opération de lubrification doit étre validée

sur la touche de marche arriere (voir

description « MAINTENANCE BLOC DE

COUPE »)

8 = Voyant de contréle (fig. 1)

« Porte ouverte »/

« Perturbation porte »

a) « Porte ouverte »

S’allume lorsque la porte de I'armoire
inférieure est ouverte. La machine
s’éteint automatiquement et ne peut
étre démarrée tant que la porte reste
ouverte.

b) « Dysfonctionnement électrique »
Clignote, lorsque le capteur de porte
présente un dysfonctionnement
électrique. La machine s’éteint.
Veuillez en informer votre distributeur
spécialisé.

9 = Voyant de contréle (fig. 1)

« Surcharge du moteur » /

« Dysfonctionnement électrique »

Lire la description des maniéres de

procéder sous la rubrique « PANNE ».

a) « Protection du moteur »

S’allume lorsque le moteur a subi
une surcharge et qu'il s’est éteint. La
machine ne peut étre démarrée pendant
la phase de refroidissement du moteur.

b) /« Dysfonctionnement électrique »
Clignote en présence d’un
dysfonctionnement électrique sur
le circuit imprimé de commande.
Simultanément, le voyant LED b de
la touche de fonction (2) s’allume. La
machine s’éteint. Veuillez en informer
votre distributeur spécialisé.

10 = Voyant de contréle

»Corbeille pleine“ (fig. 1)

Luit quand la corbeille est plein et qu'il faut

le vider.

Le mécanisme de coupe est coupé.

fig. 1

UTILISATION

MISE EN MARCHE DE LA MACHINE :

Pour mettre la machine sur « prét a fonctionner »,

procéder comme suit:

- Actionner briévement la touche de fonction
M

- Le voyant LED ® de Ia touche de fonction (1)
s’allume et affiche « prét a fonctionner ».

- La machine peut étre alimentée.

INTRODUCTION

D’UNE FEUILLE DE PAPIER:

- Introduire le papier au bloc de coupe.

- La machine se met automatiquement en
marche avant et dédruit le papier. Apres cette
opération de destruction, la machine s’arréte
automatiquement.

Remarques: Pour le broyage de films
transparents, il convient de commuter la
machine manuellement sur la marche avant
(maintenir la touche marche avant (2) enfoncée
pendant environ 2 secondes).

Il est possible de stopper a tout moment le
broyage en actionnant brievement la touche de
fonction (1) (fonction « stop »). Pour poursuivre,
maintenir la touche de marche avant (2)
enfoncée pendant environ 2 secondes.

La machine s’éteint automatiquement en cas
de non utilisation pendant un laps de temps
d’environ 5 minutes.

Remarque: Afin d’obtenir un résultat toujours
correct de coupe concernant la taille des
particules et pour obtenir donc les niveaux de
sécurité conformes a DIN 32757 indiqués dans
le prospectus, la matiere a découper doit étre
toujours alimentée a angle droit par rapport au
coupeur et en quantité adaptée dans la zone
centrale de la cavité d’alimentation.

fig. 2

Ne jamais alimenter [’appareil
Aavec une quantité de matériau
supérieure au maximum indiqué
(voir « CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES »).
Si malgré tout, une quantité trop
importante de matériau parvient dans
le bloc de coupe, voir la rubrique
« PANNE » sous « BOURRAGE DE
MATERIAU DANS L’APPAREIL ».

VIDER LA CORBEILLE (fig. 3) :

Quand la corbeille est pleine, la machine se

coupe. Le voyant de contréle & (10) luit. Vider la

corbeille comme suit :

- Ouvrir la porte. Le voyant de contrble ] (8)
luit. Quand il y a encore du matériau dans la
bouche d‘alimentation, le voyant de contréle
I3 (6) luit aussi.

- Retirer le sac plein et vider le contenu. Le
voyant de contrble & (10) s‘éteint.

- Insérer le sac vide et fermer la porte. Le voyant
de controle i (8) s'éteint.

- Si le voyant de contrdle I3 (6) s’allume,
actionner brievement la touche de marche
avant (2). Le matériau resté dans la fente
d’alimentation est broyé et le voyant s’éteint.

Remarque: La machine fonctionne uniqguement

lorsque la porte est fermée !

AFFICHAGE
DYNAMIQUE DE SOLLICITATION :

Pour éviter un bouchon de matériau et obtenir
ainsi une destruction permanente et effective
des supports de données, le facteur d‘utilisation
du moteur actuel est affiché comme suit pendant
le processus de broyage au moyen d‘une des
DEL couleurs (5) (fig. 1) qui se trouve a proximité
des commutateurs :
Lumiére verte :
Lumiére jaune :
Lumiére rouge :

Sollicitation < 50%
Sollicitation 50 - 75%
Sollicitation 75 - 100%

ProSource 9Kaging, Tnc.
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COMMENT REMEDIER AUX PETITES PANNES

BOURRAGE DE

MATERIAU DANS L’APPAREIL:

[Fonction Auto-Reverse]

Si une quantité trop importante de matériau

provoque un bourrage, la machine réagit comme

suit:

- Le bloc de coupe se bloque, se déplace ensuite
un peu vers larriére (ce qui libére le matériau)
et s’arréte. Le moteur s'éteint. Le voyant de
controle d& (6) s’allume.

Procéder comme suit:

- Enlever le papier introduit.

- Le coupe de bloc avance maintenant
automatiquement et broie les résidus de papier
restés dans le bloc de coupe. En cours de
marche avant, le voyant LED % de la touche
marche avant (2) s'allume. Le voyant de controle
0o (6) s’éteint.

- Poursuivre le broyage avec une quantité de
papier plus faible.

BARRIERE LUMINEUSE OCCUPEE

LORS DE L’'OUVERTURE DE PORTE:

S‘il y a encore du matériau dans la bouche
d‘alimentation en ouvrant la porte, le moteur se
coupe et le mécanisme de coupe s‘arréte. Le
voyant de contrble 3 (6) luit.

Fermer la porte et valider I'état en actionnant
brievement la touche de marche avant (2). Le
matériau présent passe dans le bloc de coupe et
est broyé.

BARRIERE LUMINEUSE OCCUPEE

LORS DE LA MISE EN MARCHE:

S‘il y a encore du matériau dans la bouche
d‘alimentation en enclenchant la machine, le
voyant de contrdle 3 (6) luit.

Retirer le matériau et valider I'état en actionnant
brievement la touche de marche avant (2).

ENTRETIEN

MAINTENANCE DU BLOC DE COUPE

(coupe croisée):

//\ Les blocs de coupe Cross-Cut doivent étre

\ lubrifiés apres avoir fonctionné un certain

W temps. Si le voyant de contrdle & (7)

s'allume, procéder comme suit:

Répartir un peu d'huile spéciale jointe a la livraison

sur une feuille de papier et introduire cette derniére

dans la bouche d‘alimentation du bloc de coupe.

Le papier est introduit et graisse ainsi le bloc de

coupe.

Remarque: Afin de faire disparaitre les voyants de

controle, il convient de valider la fin de I'opération

de lubrification du bloc de coupe comme suit:

- Ouvrir la porte jusqu’a ce que le voyant de controle
(8) s’allume. Les voyants de controle & (7) et L (4)
clignotent.

- Actionner la touche de marche arriere (4) et la
maintenir enfoncée jusqu'a ce que le voyant de
controle £ (7) s'éteigne.

- Refermer la porte.

Le bloc de coupe commence maintenant

automatiquement un cycle de nettoyage (course

marche avant/course marche arriére) et ensuite il

s’éteint. La machine est a nouveau préte a fonctionner.

Pour recommander ultérieurement de I'huile spéciale,

voir « ACCESSOIRES SPECIAUX ».

MODE AUTOMATIQUE ECONOMIE D’ENERGIE:
Lorsque la machine n'est pas utilisée pendant un
certain temps, elle s’éteint automatiquement apres
environ 5 minutes. Le voyant LED ® de Ia touche de
fonction (1) indiquant « prét a fonctionner » s’éteint.
Actionner brievement la touche de fonction pour
remettre la machine en marche.

NETTOYAGE DES

CELLULES PHOTOELECTRIQUES (fig. 4):

Il est possible que des morceaux de papier restent
dans la rainure d’admission (par ex. aprés un
bourrage de papier) et empéchent la barriere
lumineuse « occupée » d’arréter 'appareil.

Il est possible d’enlever ces morceaux de papier
ou de nettoyer les cellules photoélectriques, soit en
introduisant une nouvelle feuille de papier dans le
bloc de coupe, soit en déclenchant la marche arriere
et en passant brievement un pinceau sur les « yeux »
des cellules photoélectriques.

ACCESSOIRES

Désignation

Sac en plastique, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm
flacon d’huile special, 110 ml (coupe croisée)

Ordre-No.
99952
88035

Notez: Pour les accessoires et pieces détachées, veuillez contacter votre agent.

ProScurc;]’aning, nc.

PROTECTION DU MOTEUR:

Le moteur s’éteint s'il est surchargé. Le voyant de
controle & (9) s’allume.

Aprés une période de refroidissement d’environ 15
a 20 minutes (suivant le modéle et la température
ambiante), il est possible de redémarrer I'appareil.

DYSFONCTIONNEMENT ELECTRIQUE:

Il'y a dysfonctionnement électrique si le voyant
de controle & (9) clignote parallélement avec le
voyant LED ® de la touche de fonction (1) ou si
seul le voyant de contréle Ci (8) clignote. Il n’est
pas possible de démarrer la machine.

Dans ce cas, veuillez informer votre distributeur
spécialisé.

LISTE DE CONTROLE EN CAS DE PANNES:

Si I'appareil ne fonctionne pas, vérifier les points

ci-apres:

- La fiche secteur est-elle raccordée au
secteur ?

- La porte est-elle fermée ?

- Est-ce que la corbeille est pleine ?
Suivez les instructions qui figurent sous ,VIDER
LA CORBEILLE".

- Y a-t-il un bourrage de matériau dans
I'appareil ?
Suivre les instructions « BOURRAGE DE
MATERIAU DANS L'APPAREIL ».

- Le moteur a-t-il été surchargé ?
Voir sous « PROTECTION DU MOTEUR ».

Si aucun des points de contréle n’est pertinent,
veuillez en informer votre distributeur
spécialisé.

ELIMINATION

ELIMINATION DE LA MACHINE:
Enfinde vie, éliminez toujourslamachine
K de fagon conforme al‘environnement. Ne
jetez aucun composant de la machine

ou de son emballage dans les ordures
ménageres.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Largeur de coupe:

130SP2: 3,8 mm (en bandes)
130CP4: 3,8x36 mm (coupe croisée)
130CP5: 1,9x15 mm (coupe croisée)
130CP6: 0,8x12 mm (coupe croisée)
130CP7: 0,8x4,5 mm (coupe croisée)
Capacité de coupe:
130SP2: 23-25 feuilles (70g/m?)
130CP4: 20-22 feuilles (70g/m?)
130CP5: 13-16 feuilles (70g/m?)
130CP6: 8-10 feuilles (70g/m?)
130CPT: 5-6 feuilles (70g/m?)
Tension de ligne: 230V/50Hz

240V/50Hz

120V/60Hz

100V/50/60Hz
Fusible:
230V+240V/50Hz: 10 A (a action retardée)
120V+100V/50/60Hz: 20 A (a action retardée)
Largeur de travail: 405 mm
Niveau de bruit: ca. 54 dB(A)
Puissance:
130SP2, 130CP4-CP6: 1,1 kW
130CPT7: 1,5 kW
Dimensions: (LxPxH): 660x430x1020 mm
Poids: ca. 60 kg
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSWENKEN

<< Het apparaat mag niet door verscheidene
personen tegelijkertijd worden bediend!
Het ontwerp van de veiligheidselementen
berust op een veilige bediening in eenmans-
bedrif.

<< Tijdens het versnipperen mogen geen
andere werzaamheden (b.v. reinigen) aan
het toestel worden uitgevoerd!

<< Dittoestel is geen speelgoed en mag dus
niet door kinderen worden gebruikt!
De veiligheidstechnische voorzieningen
(afmetingen, toevoeropeningen, veiligheids-
schakelaars enz.) van dit toestel garanderen
opgeenenkele maniereengevaarloos gebruik
door kinderen.

<< Gevaar voor verwondingen!
Losse onderdelen van kleding,
dassen, sie-raden, lang haar of

andere losse voorwerpen uit
de buurt van de toevoergleuf
houden!

in de toevoeropening steken!

@ << Gevaar voor verwondingen! Geen vingers

Bij gevaar de machine met de hoofd-scha-
kelaar of noodschakelaar uitschakelen of
de stekker uit het stopcontact trekken!

Voordat de machine wordt geopend de
stekker uit het stopcontact trekken!
Reparaties mogen alleen door een vakman
worden uitgevoerd!

BEDIENING

BEDIENINGSELEMENTEN:

1

= Functietoets (afb. 1)

,Bedrijfsgereed” / ,Uit“ / ,,Stop“

Deze toets heeft drie functies:

a) ,,Bedrijfsgereed”
Door kort op deze toets te drukken
wordt de machine op “Bedrijfsgereed”
geschakeld.
Tegelijk gaat de geintegreerde LED-
weergave O branden.

b) ,,Uit“
Wanneer deze toets in de bedrijfsmodus
“Bedrijfsgereed” gedurende <ca. 3
sec. ingedrukt, wordt de machine
uitgeschakeld.
Aanwijzing: Wanneer de machine
gedurende ca. 5 minuten niet wordt

gebruikt, schakelt de machine
automatisch uit.
c) !lStop“

Wanneer deze toets bij een draaiend
snijwerk kort wordt ingedrukt, wordt het
uitgeschakeld en blijft staan.

afb. 1

2 = Vooruittoets (afb. 1)

Deze toets heeft twee functies:

a) Wanneer deze toets kort wordt
ingedrukt, draait het snijwerk een
paar seconden verder, bijv. om in het
snijwerk achtergebleven versnipperd
materiaal uit te voeren. Tegelijk gaat
de geintegreerde LED-weergave 4
branden.

b) Wanneer deze toets gedurende ca. twee
seconden wordt ingedrukt, draait het
snijwerk continu verder en de machine
kan niet worden gevuld. Tegelijk gaat
de geintegreerde LED-weergave *
branden.

3 = Achteruittoets (afb. 1)

Wanneer deze toets wordt bediend draait
het snijwerk een poosje achteruit. Tegelijk
gaat de geintegreerde LED-weergave ¥

branden.

4 = Lichtgordijn (vooruit draaien) (afb. 3)

Start het versnipperen zodra materiaal in
de toevoerschacht wordt ingevoerd.
Tegelijk gaat de LED-weergave ¥ van de
vooruittoets branden.

afb. 2
ProSource-la'laging, inc.

INBEDRIJFSTELLING

TOEPASSINGSGEBIED:
De shredder intimus 130SP2/CP4/CP5/CP6/

CP7

is een machine voor het versnipperen van

normaal papier.

Gebruik dit apparaat uitsluitend voor
het versnipperen van papier!
Het versnipperen van

gegevensdragers, of van

andere
nietjes

@ en paperclips bij de modellen met
@ snijbreedte 0,8x12 mm (CP6) of 0,8x4,5

mm (CP7), kan persoonlijk letsel
veroorzaken (bijv. door splinters van
vaste materialen enz.), en het apparaat
beschadigen (bijv. vernieling van het
snijwerk enz.).

OPSTELLING:

- Apparaat uitpakken en opstellen.

- Plastic zak in de opvangbak plaatsen.

- Stekker van het apparaat in een stopcontact
steken (voor gegevens m.b.t. de noodzakelijke
zekering voor het stop-contact zie ,TECH-
NISCHE GEGEVENS®).

Deroosters inde behuizing dienen voor

A de koeling en mogen niet afgedekt of

= versperd worden!

5 =

De aansluiting van het apparaat op het
stroomnet moet vrij toegankelijk zijn!
De machine mag alleen in gesloten en
niet te koude ruimten (10 °C tot 25 °C)
worden opgesteld!

BEDIENING

Controlelampje (afb. 1)
»,Belastingsgraad van de motor*
Geeft tijdens het versnipperen door op
kleur gecodeerd licht de momentane
belastingsgraad van de motor aan
(zie beschrijving  bij “LDYNAMISCHE
LASTWEERGAVE").
Controlelampje (afb. 1)
»Materiaalophoping in het apparaat” /
,Lichtgordijn bedekt bij deuropening of
bij het inschakelen*
Voor de aanpak zie de betreffende
beschrijving in het hoofdstuk “STORING”.
a) ,,Materiaalophoping in het apparaat”
Gaat branden wanneer er te veel
materiaal in het snijwerk is ingevoerd.
Het snijwerk blokkeert, draait vervolgens
een stuk achteruit en blijft dan staan. De
motor wordt uitgeschakeld.
2) ,Lichtgordijn bedekt
bij deuropening”
Licht op, wanneer zich bij het openen
van de deur nog materiaal in de
toevoerschacht bevindt.
Het snijwerk gaat stilstaan.
De motor wordt uitgeschakeld.
c) ,,Lichtgordijn bedekt
bij het inschakelen”
Lichtop, wanneer zich bijhetinschakelen
van de machine nog materiaal in de
toevoerschacht bevindt.
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BEDIENINGSELEMENTEN:
7 = Controlelampje (afb. 1)
»Snijwerk met olie smeren*
Gaat branden, wanneer het snijwerk van
de Cross-Cut-versie met olie gesmeerd
moet worden. Het smeren moet met
de achteruittoets (4) worden bevestigd
(zie beschrijving bij “ONDERHOUD
SNIJWERK”).
Controlelampje (afb. 1)
»Deur open*/ ,,Deurstoring*
a) ,,Deur open*
Gaat branden, wanneer de deur van de
onderkast open is. De machine wordt
automatisch uitgeschakeld en kan niet
worden opgestart, zolang de deur open
staat.
b) ,,Elektrische storing*
Knippert, wanneer er een elektrische
storing aan de deursensors
is opgetreden. De machine wordt
uitgeschakeld. Neem contact op met uw
dealer.
9 = Controlelampje (afb. 1)
»Overbelasting motor* /
»Elektrische storing“
Voor de aanpak zie de betreffende
beschrijving in het hoofdstuk “STORING”.
a) ,,Motorbeveiliging“
Gaat branden, wanneer de motor
overbelastis geraakt enis uitgeschakeld.
De machine kan gedurende de
afkoelfase van de motor niet worden
opgestart.
b) ,,Elektrische storing*
Knippert, wanneer er een elektrische
storing aan de bedieningsprint is
opgetreden. Tegelijk gaat de LED-
weergave O van functieschakelaar
(2) knipperen. De machine wordt
uitgeschakeld. Neem contact op met uw
dealer.
10 = Controlelampje
,Opvangbak vol“ (afb. 1)
Licht op, wanneer de opvangbak vol is en
geleegd moet worden.
Het snijwerk wordt uitgeschakeld.

-]
n

afb. 1

BEDIENING

MACHINE INSCHAKELEN

Om de machine op “Bedrijfsgreed” te schakelen

gaat u als volgt te werk:

- Functietoets (1) kort bedienen.

- De LED-weergave ® van de functietoets (1)
gaat voor “Bedrijffsgereed” branden.

- De machine kan worden gevuld.

TOEVOER VAN VELLEN PAPIER:

- Voer het papier via de gleuf naar het snijme-
chanisme.

- De machine schakelt automatisch vooruit en
trekt het papier naar binnen. Na het versnip-
peren schakelt de machine zichzelf uit.

Aanwijzingen: Voor het versnipperen van
lichtdoorlatende folies moet de machine
handmatig op vooruitdraaien worden gezet
(vooruittoets (2) ca. 2 sec. ingedrukt houden).
Door een korte bevestiging met de functietoets
(1) (“Stop”-functie) kan de versnipperprocedure
te allen tijde worden gestopt. Om door te gaan
moet de vooruittoets (2) ca. 2 sec. ingedrukt
worden gehouden.

Wanneer de machine gedurende een periode
van ca. 5 minuten niet wordt gebruikt, schakelt
de machine uit.

Tip: Voor de juiste snippergrootte en om het in
de folder aangegeven veiligheidsniveau volgens
DIN 32757 te bereiken, steekt u het papier
altijld onder een rechte hoek en in aangepaste
hoeveelheden in het midden van de invoergleuf.

\ £
afb. 2

Doe nooit meer dan de maximaal
A aangegeven hoeveelheid materiaal
in de machine (zie “TECHNISCHE
GEGEVENS”)!
Mocht er ondanks dat te veel materiaal
in het snijwerk terechtkomen, kijk dan bij
“STORING” “MATERIAALOPHOPING
IN HET APPARAAT".

LEGEN VAN DE OPVANGBAK (afb. 3):

Als de opvangbak vol is, schakelt de machine

uit. Het controlelampje & (10) licht op. Maak de

opvangbak als volgt leeg:

- Deur openen. Het controlelampje ] (8) licht
op. Als zich nog materiaal in de toevoerschacht
bevindt, is het controlelampje I3 (6) tevens
verlicht.

- Volle zak eruit nemen en de inhoud in het afval
deponeren. Het controlelampje & (10) gaat
uit.

- Lege zak terugplaatsen en de deur sluiten. Het
controlelampje ] (8) gaat uit.

- Indien het controlelampje & (6) brandt,
drukt u even op de vooruittoets (2). In de
toevoerschacht gebleven materiaal wordt
versnipperd en de weergave dooft.

Aanwijzing: De machine draait alleen bij

gesloten deur!

LDYNAMISCHE LASTWEERGAVE:

Om materiaalophoping te vermijden en een
continue en effectieve vernietiging van de
gegevensdragers te bereiken, wordt tijldens het
versnipperen de momentane belastingsgraad
van de motor aan de hand van een zich bij de
schakelaars bevindend controlelampje (5) (afb.
1) door een op kleur gecodeerd licht als volgt

weergegeven:
Groen licht: Belasting < 50%
Geel licht: Belasting 50 - 75%
Rood licht: Belasting 75 - 100%

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A
Houston, TX 77069
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MATERIAALOPHOPING IN HET APPARAAT:

(Auto-Reverse-functie)

Wanneer er door te veel toevoer materiaal vast

loopt, reageert de machine als volgt:

- Het snijwerk blokkeert, draait vervolgens een
stuk achteruit (materiaal wordt vrijgegeven) en
blijft dan staan. De motor wordt uitgeschakeld.
Het controlelampje I3 (6) gaat branden.

Ga als volgt te werk:

- Teruggevoerd papier uitnemen.

- Snijwerk draait automatisch vooruit en
versnippert de rest papier die nog in het
snijwerk zit. Tijdens het vooruitdraaien brandt
de LED-weergave ivan de vooruittoets (2).
Het controlelampje do (6) dooft.

- Ga door met het versnipperen van kleinere
papierhoeveelheden.

STORING

LICHTGORDIJN BELEGD

BlJ DEUROPENING:

Als zich bij het openen van de deur nog materiaal
in de toevoerschacht bevindt, schakelt de motor
uit en het snijmechanisme komt toe stilstand. De
controle-display 3] (6) licht op.

Sluit de deur en bevestig de situatie door kort op
de vooruittoets (2) te drukken. Het aanwezige
materiaal wordt naar het snijwerk geleid en
versnipperd.

LICHTGORDIJN BELEGD

BlJ HET INSCHAKELEN:

Als zich bij het inschakelen van de machine nog
materiaal in de toevoerschacht bevindt, licht het
controlelampje 3] (6) op.

Verwijder het materiaal en bevestig de situatie
door kort op de vooruittoets (2) te drukken.

ONDERHOUD

ONDERHOUD SNIJWERK (Cross-Cut):

A, Cross-Cut-snijwerken moeten na een

' bepaalde tijd van werking met olie

worden ingesmeerd. Wanneer de
controleweergave £ (7) gaat branden,
gaat u als volgt te werk:

Verdeel een kleine hoeveelheid van de

meegeleverde speciale olie op een blad papier

en plaats deze in de toevoerschacht.

Doordat het papier in het snijwerk wordt

getrokken, smeert het olie op deze manier het

shijwerk.

Aanwijzing: Om de weergave te wissen moet

na het uitvoeren van de oliesmering van het

snijwerk deze procedure als volgt worden
bevestigd:

- Open de deur zo ver tot het controlelampje (8
gaat branden. De controlelampjes & (7)en ¥i
(4) knipperen.

- Achteruittoets (4) indrukken en ingedrukt
houden tot het controlelampje & (7) dooft.

- Deur weer sluiten.

Het snijwerk begint nu automatisch met

een reinigingscyclus (vooruit/achteruit) en

schakelt vervolgens uit. De machine is weer
gebruiksklaar. Voor bijbestelling van de speciale
olie, zie “SPECIAAL TOEBEHOREN”.

D

AUTOMATISCHE ENERGIEBESPARING:
Wanneer de machine gedurende een poos
niet wordt gebruikt, schakelt ze automatisch
na 5 min. uit. De LED-weergave d van de
functietoets (1) voor “Bedrijfsgereed” dooft.
Druk voor het opnieuw inschakelen even op de
functietoets.

REINIGING VAN DE FOTOCELLEN (afb. 4):
Wanneer er stukken papier in de invoerspleet
terecht komen (bijv. na een papierophoping)
is het mogelijk dat het apparaat vanwege een
“bedekt” lichtgordijn niet meer uitschakelt.

U kunt de stukken papier verwijderen of de
fotocel reinigen door nog een vel papier
in het snijwerk te doen of de machine op
achteruitdraaien zetten en met een kwastje even
over de “ogen” van de fotocel te vegen.

SPECIALE TOEBEHOREN

Benaming
Plastic zak, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Flesje olie, 110 ml (cross-cut)

Best. nr.
99952
88035

Opmerking: Voor het nabestellen van speciale toebehoren en voor reserveonderdelen

kunt u bij uw dealer terecht.

ProSourc:|>3ging, nc.

MOTORBEVEILIGING:

Mocht de motor overbelast worden, schakelt hij
uit. Het controlelampje & (9) gaat branden.

Na een afkoelfase van ca. 15-20
minuten (afhankelijk van het model en de
ruimtetemperatuur) kunt u het apparaat opnieuw
opstarten.

ELEKTRISCHE STORING:

Wanneer de controleweergave & (9) samen met
de LED-weergave ® van de functieschakelaar
(1) of alleen de controleweergave Ci (8)
knippert, is er sprake van een elektrische
storing. De machine kan niet worden opgestart.

Neem in dit geval contact op met uw dealer.

CHECKLIJST BIJ STORINGEN:

Mocht het apparaat niet functioneren, dient u de

volgende punten te controleren:

- is de netstekker aan het spanningsnet
aangesloten?

- is de deur gesloten?

- is de opvangbak vol?
Volg de instructies bij “LEGEN VAN DE
OPVANGBAK®.

- is er materiaal vastgelopen in het apparaat?

Volg de instructies vermeld bij
“MATERIAALOPHOPING IN HET
APPARAAT”.

- is de motor overbelast?

Zie “MOTORBEVEILIGING”.

Wanneer geen van de te controleren punten
van toepassing zijn, neem dan contact op

met uw dealer.

AFDANKEN
AFDANKEN VAN HET TOESTEL:
Indien u na hopelijk lang en tevreden
E gebruik het toestel
gooien, doe dit dan milieuvriendelijk.
Delen van het toestel of de verpakking

niet wegwerpen
huishoudelijk afval.

wenst weg te

met uw gewone

TECHNISCHE GEGEVENS
Snijbreedte:
130SP2: 3,8 mm (strook)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)
130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)
130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)
130CPT: 0,8x4,5 mm (cross-cut)
Snijapaciteit:
130SP2: 23-25 blad (70g/m?)
130CP4: 20-22 blad (70g/m2)
130CP5: 13-16 blad (70g/m?)
130CP6: 8-10 blad (70g/m?)
130CPT: 5-6 blad (70g/m?)
Aansluitspanning: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz
Zekering:
230V+240V/50Hz: 10 A (traag)
120V+100V/50/60Hz: 20 A (traag)
Werkbreedte: 405 mm
Geluidsniveau: ca. 54 dB(A)
Vermogen:
130SP2, 130CP4-CPé6: 1,1 kW
130CPT7: 1,5 kW
Afmetingen (BxDxH): 660x430x1020 mm
Gewicht: ca. 60 kg
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

<< iPeligro de lesion! No acercar a
laapertura de alimentacion pie-
zas sueltas de ropa, corbatas,

<< iElaparatono debe seroperado por varias
personas al mismo tiempo!
La concepcion de los elementos de seguri-

dad se basa en un manejo sin peligro en un
,Servicio por una sola persona®“.

iDurante el proceso de trituracion no
se deben efectuar otros trabajos en la
magquina (p. ej. limpieza etc.)!

<< jLa maquina no es un juguete y no es
apropiada para el empleo y uso por parte
de nifios!

El concepto global en razon de la seguridad
(dimensiones, orificios de alimentacion,
desconexiones de seguridad, etc.) de esta
méaquina no incluye ningun tipo de garantia
en cuanto a un manejo inofensivo por parte
de nifios.

MANEJO

ELEMENTOS DE MANDO:
1 = Pulsador funcional (Fig. 1)

“Listo para el uso” / “Apagado” /

“Parada”

Este pulsador comprende tres funciones:

a) “Listo para el uso”
Accionando brevemente este pulsador
se conecta el equipo en el modo de
funcionamiento “listo para el uso”.
Al mismo tiempo se encendera el
indicador piloto integrado o.

b) “Apagado”
Si se acciona este pulsador en el
modo de funcionamiento “Listo para el
uso” aprox. por 3 seg., la maquina se
desconectara.
Nota: Sila maquina no se utiliza durante
un periodo de tiempo de aprox. 5 min.,
se apagara automaticamente.

c) “Parada”
Al accionar brevemente este pulsador
mientras el mecanismo de corte esta
en marcha, se desconectara éste y se
quedara parado.

Fig. 1

®"
A

<<
D-

2 =

bisuteria, cabello largo u otros
objetos sueltos!

iPeligro de lesidn! No introducir los dedos
en la apertura de alimentacion!

iEn caso de emergencia desconectar el
aparato usando el interruptor principal o
el interruptor de emergencia, o extraer la
clavija de red!

Antes de abrir el aparato hay que extraer
la clavija de red!

iLas reparaciones solamente debe efectu-
arlas un técnico especialista!

Pulsador de avance (Fig. 1)

Este pulsador comprende dos funciones:

a) Accionando brevemente este pulsador,
el mecanismo de corte avanzara unos
pocos segundos, por ejemplo, para
sacar el material que aun se encuentra
en el mecanismo de corte. Al mismo
tiempo se encendera el indicador piloto
integrado 4

b) Si este pulsador se mantiene oprimido
durante unos dos segundos, el
mecanismo de corte avanzara de modo
continuo, por lo que el maquina se podra
suministrar con material. Al mismo
tiempo se encendera el indicador piloto
integrado T.

Pulsador de retroceso (Fig. 1)

El mecanismo de corte retrocede

brevemente al accionar este pulsador. Al

mismo tiempo se encendera el indicador

piloto integrad $l.

Barrera fotoeléctrica (avance) (Fig. 3)

Inicia el proceso de desmenuzamiento

al introducir material en la ranura de

alimentacion.

Al mismo tiempo se encendera el indicador

piloto ¥ del pulsador de avance.

Fig. 2
ProSouch’Aging, Tnc.

PUESTA EN SERVICIO

CAMPO DE APLICACION:

El shredder de datos intimus 130SP2/CP4/CP5/
CP6/CP7 es un aparato para la trituracion de
informacion escrita.

iLa maquina sélo se puede utilizar
@ para desmenuzar papel!
La trituracion de soportes de datos
de otro tipo asi como en los modelos
con una anchura de corte de 0,8x12
mm (CP6) o bien 0,8x4,5 mm (CP7)
también la trituracion de grapas y clips
puede conllevar lesiones en personas
(p. €j. debido a la fragmentacién de
materiales sélidos, etc.) asi como dafios

en el aparato (p. ej. la destruccion del
mecanismo de corte, etc.).

COLOCACION:

- Desembalaje y colocacion del aparato.

- Introducir saco de plastico en el recipiente de
recogida.

- Enchufarelaparatoalared (indicaciones sobre
... ver ,CARACTERISTICAS TECNICAS")

jLas aberturas de rejilla en la caja
A estan previstas como refrigeracion
y no deben ser tapadas sin cubiertas

con cualquier tipo de objeto!

iLa conexion a la red del aparato tiene
que ser comodamente accesible!

iEl aparato so6lo se debera usar en
recintos cerrados y con temperaturas
comprendidas entre 10 - 25°C!

MANEJO

5 = Indicador de control (Fig. 1)
»Grado de carga del motor*
Indica durante el proceso de desmenuz-
amiento el grado momentaneo de carga
del motor mediante una luz determinada
por el color (ver descripcion ,INDICADOR
DINAMICO DE CARGA").
6 = Indicador de control (Fig. 1)
“Material atascado en el aparato”
| “Barrera fotoeléctrica tapada por
apertura de puerta o por conexion”
Para el modo de proceder consulte la
descripcion correspondiente en el apartado
“AVERIA”.
a) “Material atascado en el aparato”
Se encendera al introducir demasiado
material en el mecanismo de corte.
El mecanismo de corte se bloquea,
retrocede a continuacién un poco y se
para. El motor se desconecta.
b) “Barrera fotoeléctrica tapada
por apertura de puerta”
Se enciende si al abrir la puerta sigue
habiendo material en la ranura de
alimentacion.
El mecanismo de corte se para.
El motor se desconecta.
c) “Barrera fotoeléctrica tapada
por conexion”
Se enciende si al conectar la maquina
sigue habiendo material en la ranura de
alimentacion.

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
Houston, TX 77069 www.machine-solution.com

93048 1 01/13



CES
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ELEMENTOS DE MANDO:
7 = Indicador de control (Fig. 1)
“Engrasar mecanismo de corte”
Se enciende cuando el mecanismo de
corte de la version Cross-Cut (cruzado)
se tiene que engrasar. El proceso de
engrase se tiene que confirmar con el
pulsador de retroceso (4) (ver descripcion
en “MANTENIMIENTO DEL MECANISMO
DE CORTE”).
8 = Indicador de control (Fig. 1)
“Puerta abierta” / “Averia eléctrica”
a) “Puerta abierta”
Se enciende si la puerta del armario
inferior esta abierta. El aparato se
desconecta automaticamente y no se
puede conectar mientras la puerta siga
estando abierta.
b) “Averia eléctrica”
parpadea, si ha surgido una averia
eléctrica en los sensores de la puerta.
El aparato se desconecta. Avise al
comercio especializado mas cercano.

9 = Indicador de control (Fig. 1)
“Sobrecarga de motor” / “Averia
eléctrica”

Para el modo de proceder consulte la

descripcion correspondiente en el apartado

“AVERIA”.

a) “Guardamotor”
Se enciende cuando el motor se ha
sobrecargado y desconectado. La
magquina no se puede activar durante la
fase de enfriamiento del motor.

b) “Averia eléctrica”
parpadea, si ha surgido una averia
eléctrica dentro de la placa de circuitos
impresos del sistema de mando. Al
mismo tiempo se encendera el indicador
piloto b del pulsador funcional (2).
La maquina se desconecta. Avise al
comercio especializado mas cercano.

10 = Indicador de control
»Recipiente de recogida lleno“ (Fig. 1)
Se enciende cuando el recipiente de
recogida esta lleno y se ha de vaciar.

El mecanismo de corte se desconecta.

Fig. 1

MANEJO

COMO CONECTAR EL APARATO:

Para conectar el aparato en “listo para el uso”

proceda como sigue:

- Accione brevemente el pulsador funcional
().

- El indicador piloto del pulsador ® funcional
(1) se encendera para la funcion “Listo para el
uso”.

- A continuacién se puede empezar a alimentar
el aparato con papel.

ALIMENTACION DE

PAPEL EN HOJAS SUELTAS:

- Introducir el papel en la ranura de entrada del
mecanismo de corte.

- La maquina conmuta automaticamente al
avance insertando el papel. Tras el proceso de
trituracion se desconecta automaticamente la
magquina.

Notas: Para el desmenuzamiento de laminas
transparentes se tiene que conectar la maquina
a mano en el modo de funcionamiento de
avance (mantenga accionado el pulsador de
avance (2) durante unos 2 segundos).
Accionando brevemente el pulsador funcional
(1) (funcion de “Parada”) se puede detener en
todo momento la etapa de desmenuzamiento.
Para continuar, mantenga accionado el pulsador
de avance (2) durante 2 segundos.

Si la maquina no se utiliza durante un periodo de
tiempo de aprox. 5 min. se desconecta.

Nota: A fin de alcanzar, en lo que se refiere al
tamario de las particulas, siempre un resultado
correcto de corte y, por lo tanto, el grado de
seguridad indicado en el prospecto segun la
norma DIN 32757, se debera llevar el material
de corte en todo caso en angulo recto hacia
el mecanismo de corte y colocarlo en éste en
la cantidad adecuada en el area del centro del
alimentador.

jNo introduzca nunca en el aparato
A mds material del indicado como
mdximo (consulte el apartado
“DATOS TECNICOS”)!
En el caso de que se haya introducido
de todos modos demasiado material
en el mecanismo de corte, consulte en
“AVERIAS” en el apartado “MATERIAL
ATASCADO EN EL APARATO”.

COMO VACIAR EL

RECIPIENTE DE RECOGIDA (Fig. 3):

En cuanto el recipiente de recogida esta lleno,

la maquina se desconectara. El indicador de

control 1€} (10) se enciende. Vacie el recipiente
de recogida como se indica a continuacion:

- Abra la puerta. El indicador de control £i (8) se
enciende. Si aun queda material en la ranura
de alimentacion, el indicador de control & (6)
se encendera también ahora.

- Retire el saco lleno y elimine el contenido. El
indicador de control i2! (10) se apaga.

- Coloque el saco vacio y cierre la puerta. El
indicador de control {1 (8) se apaga.

- Si el indicador de control d& (6) esta
encendido, confirme brevemente con el
pulsador de avance (2). EI material que se
habia quedado en la ranura de alimentacién
es desmenuzado y el indicador se apaga.

Nota: jLa maquina soélo funciona con la puerta

cerradal!

INDICADOR DINAMICO DE CARGA:

A fin de evitar el atasco de material y, por lo
tanto, lograr una destruccion continuada vy
efectiva de los soportes de datos, se indica -
durante el proceso de desmenuzamiento - el
grado momentaneo de carga del motor por
medio de un indicador de control (5), ubicado a
nivel de los interruptores (Fig. 1), mediante una
luz determinada por el color:

Luz verde: Carga < 50%
Luz amarilla: Carga 50 -75%
Luz roja: Carga 75 -100%
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130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

MATERIAL ATASCADO EN EL APARATO:

(Funcién de auto-retroceso)

Si se produce un atasco debido a un exceso de

material introducido, el aparato reacciona como

sigue:

- ElI mecanismo de corte se bloquea, retrocede a
continuacién un poco (material se libera) y se para.
El motor se desconecta. El indicador de control &
(6) se enciende.

Proceda como sigue:

- Retire el papel retrocedido.

- Una vez hecho esto, el mecanismo de corte
avanzara automaticamente y desmenuzara el resto
de papel contenido en el mecanismo de corte.
El indicador piloto integrado 2 del pulsador de
avance (2) esta encendido durante el avance. El
indicador de control 0o (6) se apaga.

- Contintie con el desmenuzamiento introduciendo
una cantidad menor de papel.

AVERIA

BARRERA FOTOELECTRICA

TAPADA POR APERTURA DE PUERTA:

Si al abrir la puerta se encontrara ain material en la
ranura de alimentacion, el motor se desconectara y el
mecanismo de corte se parara. El indicador de control
3 (6) se enciende.

Cierre la puerta y confirme la situacién accionando
brevemente el pulsador de avance (2). El material
restante se introducira en el mecanismo de corte para
ser desmenuzado.

BARRERA FOTOELECTRICA

TAPADA POR CONEXION:

Si al conectar la maquina hubiera material en la
ranura de alimentacion, el indicador de control se
encendera d6 (6).

Retire el material y confirme la situacién accionando
brevemente el pulsador de avance (2).

MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO DEL MECANISMO DE CORTE

(cross-cut):

/’\\ Después de haber transcurrido un

determinado tiempo de servicio, se debera

A\ aplicar aceite en los mecanismos de corte

cruzado. Si el indicador de control esta
encendido &£ (7), proceda como sigue:

Distribuya algo del aceite especial adjunto sobre una

hoja de papel. A continuacién, lleve la hoja de papel al

mecanismo de corte por la ranura de alimentacion.

El papel se retraera y, al mismo tiempo, el aceite

alcanzara también el mecanismo de corte para

realizar la lubricacién necesaria.

Nota: Para borrar el indicador, habra que confirmar

este proceso, después de haber engrasado el

mecanismo de corte, como sigue:

- Abra la puerta hasta que el indicador de control .
(8) se encienda. Los indicadores de control £ (7) y
L ( 4) parpadean.

- Accione el pulsador de retroceso (4) y no lo suelte
hasta que el indicador de control & (7) se apague.

- Cierre la puerta de nuevo.

Una vez hecho esto, el mecanismo de corte

comenzara automaticamente un ciclo de limpieza

(avance/retroceso) y, a continuacion, se desconecta.

La maquina vuelve a estar lista para el uso. Si

desea pedir el aceite especial, consulte el apartado

“ACCESORIOS ESPECIALES”.

FUNCION AUTOMATICA DE

AHORRO ENERGETICO:

Si el aparato no se utiliza durante algun tiempo, se
desconectara automaticamente tras unos 5 min. El
indicador piloto A del pulsador funcional (1) para
“Listo para el uso” se apaga. Accione brevemente el
pulsador funcional para reconectar.

LIMPIEZA DE LAS FOTOCELULAS (Fig. 4):

En el caso de que se hayan quedado papeles
adheridos en la ranura de entrada (p. ej. tras un
atasco de papel) es posible que el aparato no se
desconecte a causa de la fotocélula “tapada”.

Puede retirar los trozos de papel o bien limpiar la
fotocélula, alimentando el mecanismo de corte con
una hoja de papel adicional, o activar la marcha
de retroceso del aparato pasando, a continuacion,
brevemente un pincel sobre ambas “Opticas” de la
fotocélula.

GUARDAMOTOR:

Si el motor se sobrecarga, se desconectara. El
indicador de control & (9) se enciende.

Deje enfriar el aparato unos 15-20 minutos (en
funcion del modelo y temperatura ambiental) y vuelva
a activar entonces el aparato.

AVERIA ELECTRICA:

Si el indicador de control & (9) parpadea en
combinacién con el indicador piloto A del interruptor
funcional (1) o s6lo el indicador de control O (8),
significa que ha surgido una averia eléctrica. Con lo
que el aparato no se puede activar.

Avise en este caso al comercio especializado mas
cercano.

LISTA DE VERIFICACION EN LAS AVERIAS:

Si el aparato no funciona, compruebe los siguientes

puntos:

- ¢ Se ha conectado la clavija de enchufe a la red
de corriente eléctrica?

- ¢Estala puerta cerrada?

- ¢Estalleno el recipiente de recogida?
Siga las instrucciones en el apartado ,COMO VA-
CIAR EL RECIPIENTE DE RECOGIDA".

- ¢Hay material atascado en el aparato?
Siga las instrucciones en el apartado “MATERIAL
ATASCADO EN EL APARATO”.

- ¢Se ha sobrecargado el motor?
Consulte el apartado “GUARDAMOTOR”.

Si su aparato presenta otro problema distinto
a los alistados anteriormente, notifiquelo al
comercio especializado mas cercano.

ELIMINACION
ELIMINACION DE LOS RESIDUOS DE LA MAQUINA:
Elimine los residuos de la maquina al
final de su vida util respetando siempre
las normas medioambientales. No tire

partes de la maquina ni el embalaje
junto con la basura doméstica.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de corte:

ACCESSORIO ESPECIAL

Denominacién

Saco de plastico, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Botellita de aceite, 110 ml (cross-cut)

N° de pedido
99952
88035
Inicacién: En el caso de pedidos ulteriores de accesorios especiales y de piezas de re-
puesto, rogamos se dirija a nuestro representante oficial.

ProSourc:j’aGging, nc.

130SP2: 3,8 mm (tiras)
130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)
130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)
130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)
130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)
Rendimiento de corte:

130SP2: 23-25 hojas (70g/m2)
130CP4: 20-22 hojas (70g/m2)
130CP5: 13-16 hojas (70g/m?)
130CP6: 8-10 hojas (70g/m?)
130CP7: 5-6 hojas (70g/m?)

Tension de conexion:

Fusible previo:
230V+240V/50Hz:
120V+100V/50/60Hz:
Ancho de trabajo:
Nivel de ruidos:
Potencia:

130SP2, 130CP4-CPé6:
130CPT7:

Dimensiones (AxFxAl):

Peso:

230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

10 A (lento)

20 A (lento)
405 mm

aprox. 54 dB(A)

1,1 kW

1,5 kW
660x430x1020 mm
aprox. 60 kg

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
Houston, TX 77069 www.machine-solution.com

93048 1 01/13



v

Tradug&o das instrugdes de servigo originais
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

AN <O O N~
aoo oo
P NOO0O0O
OO0 O
cDMmMmMmMmom
-

intimus

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

<< 0 aparelho nao deve ser manejado por
varias pessoas a0 mesmo tempo!
Os elementos de seguranga servem para
um manejo sem perigo no ,Servigo por um
s6 operador”.

>

<< Durante a operacéo de corte de papel nao
devem ser realizados outros trabalhos na
magquina (por exemplo limpezas, etc.)!

<< A maquina néo é brinquedo e néo
é apropriada para a utilizagao por
criancas!
Os aspectos de técnica de seguranca
(dimensbes, aberturas de alimentagéo,
dispositivos de desligamento de seguranca,
etc.) desta maquina ndo implicam qualquer
garantia de manuseio seguro por criangas.

D P

<< Risco de ferimento! Manter
pecas de vestuarios penden-
tes, gravatas, joias, cabelos

compridos ou outros abjectos
pendentes afastados da aber-
tura para alimentagao!

<< Risco de ferimento! Nao colocar as méaos
na abertura para alimentacéo!

A\«

Em caso de perigo, desligar a maquina
no interruptor principal, ou no interruptor
de emergéncia, ou desligar a ficha da

tomada!
B\ << Antes de abrir a maquina deve desligar a
[@E®Y ficha datomada!

Todasasreparagoes devemserexecutadas
por especialistas!

UTILIZACAO

ELEMENTOS DE COMANDO:
1 = Botao das fungodes (Fig. 1)

“Operacional”/’Desligar”/”’Parar”

Este botéo inclui trés fungdes:

a) “Operacional”
Com um breve toque neste botdo, a
magquina fica em estado “Operacional”.
Ao mesmo tempo, acende-se o indicador
LED integrado .

b) “Desligar”
Mantendo este botdo premido no
estado “Operacional” durante aprox. 3
segundos, a maquina desliga-se.
Nota: Se a maquina ndo for usada
durante aprox. 5 minutos, desliga-se
automaticamente.

c) “Parar”
Com um breve toque neste botao,
estando o mecanismo de corte a
funcionar, este desliga-se e para.

Fig. 1

2 = Botéao de avanco (Fig. 1)

Este botdo inclui duas fungdes:

a) Com um breve toque neste botdo, o
mecanismo de corte avanga durante
alguns segundos, por ex. para fazer
sair o material cortado que tenha ai
ficado. Ao mesmo tempo, acende-se o
indicador LED integrado 4.

b) Se este botdo for mantido premido
durante aprox. dois segundos, o
mecanismo de corte gira continuamente
para a frente e a maquina pode ser
alimentada. Ao mesmo tempo, acende-
se o indicador LED integrado *.

3 = Botéao de retrocesso (Fig. 1)

Premindo este botdo, o mecanismo de

corte gira, por instantes, para tras. Ao

mesmo tempo, acende-se o indicador LED
integrado $l.
4 = Dispositivo fotoeléctrico

(avancgo) (Fig. 3)

Inicia o processo de trituracdo assim que

for inserido material no compartimento de

admissao.

Ao mesmo tempo, acende-se o indicador

LED % do bot&o de avango.

Fig. 2
g.
T

ENTRADA EM FUNCIONAMENTO

CAMPO DE APLICAGAO:
Atrituradora intimus 130SP2/CP4/CP5/CP6/CP7
€ uma maquina para cortar todo o tipo de material
proprio para escrita.
A madquina sé deve ser empregada
@ para triturar papel!
A trituragdo de suportes de dados
de outro tipo, assim como, no caso
dos modélos com largura de corte
de 0,8x12 mm (CP6) ou 0,8x4,5 mm
(CP7), de agrafos ou grampos de metal,
metalicos pode provocar ferimentos em
pessoas (p.ex. através da fragmentagao
de materiais duros, etc.), além de

provocarem danos no aparelho (p.ex.
destruicao das laminas, efc.).

INSTALAGAO:

- Desempacote a maquina e coloque-a no sitio
desejado.

- Coloque os sacos de plastico no recipiente de
saida de papel.

- Ligar o aparelho corrente. (Dados as medidas
de precaugdo necessarias para a instalagao
da tomada em ,DADOS TECNICOS").

As aberturas de grelha no carter ser-

A vem para a refrigeragao, e nao devem

== ser cobertas nem fechadas!
A ligacgao a rede da maquina tem que
ser livremente acessivel!
A maquina deve apenas ser instalada
em salas fechadas e com uma tempe-
ratura de 10 a 25°!

UTILIZACAO

5 = Indicador de controlo (Fig. 1)
“Grau de carga do motor*
Indica, durante o processo de trituracéo, com
luzes em diferentes cores o grau de carga
actual domotor (vejadescrigdo”INDICACAO
DINAMICA DA CARGA").

6 = Indicador de controlo (Fig. 1)
“Congestionamento de material no
aparelho”/”Dispositivo fotoeléctrico
ocupado ao se abrir a porta ou ao
ligar”

Para a descri¢cdo do procedimento, ver na

rubrica “FALHA”.

a) “Congestionamento de
material no aparelho”
Acende-se quando & fornecido
demasiado material ao mecanismo de
corte. O mecanismo de corte bloqueia,
gira um pouco para tras e para. O motor
desliga-se.

b) “Dispositivo fotoeléctrico ocupado
ao se abrir a porta”
Acende-se quando ao abrir a porta
ainda houver material no compartimento
de admissao.
O mecanismo de corte para.
O motor desliga-se.

c) “Dispositivo fotoeléctrico ocupado
ao ligar”
Acende-se quando ao ligar a maquina
ainda houver material no compartimento
de admissao.
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130CP6
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ELEMENTOS DE COMANDO:

7 = Indicador de controlo (Fig. 1)

“Olear o mecanismo de corte”

Acende-se quando o mecanismo de corte

da versdo de corte cruzado (“cross-cut”)

precisa de ser oleado. A lubrificagédo tem de
ser confirmada com o botéo de retrocesso

(4) (veja a descrigdo em “MANUTENGAO

DO MECANISMO DE CORTE”).

Indicador de controlo (Fig. 1)

“Porta aberta”/”’Falha na porta”

a) “Porta aberta”

Acende-se quando a porta do armario
inferior esta aberta. A maquina desliga-
se automaticamente e n&o se pode
voltar a ligar enquanto a porta estiver
aberta.

b) “Falha eléctrica”

Pisca se houver alguma falha eléctrica
nos sensores da porta. A maquina
desliga-se. Informe o vendedor
autorizado.

9 = Indicador de controlo (Fig. 1)
“Sobrecarga do motor”/

“Falha eléctrica”

Para a descrigéo do procedimento, ver na

rubrica “FALHA”.

a) “Protecgao do motor”
Acende-se quando o motor é
sobrecarregado e se desliga por esse
motivo. Durante a fase de arrefecimento
do motor, a maquina ndo pode ser
colocada em funcionamento.

b) “Falha eléctrica”
Pisca se houver alguma falha eléctrica
na placa de circuitos impressos. Ao
mesmo tempo, o indicador LED C')
do interruptor de funcionamento (2)
pisca. A maquina desliga-se. Informe o
vendedor autorizado.

10 = Indicador de controlo (Fig. 1)
“Recipiente de saida de papel cheio“
Acende-se quando o recipiente de saida
de papel estiver cheio e for necessario
esvazia-lo.

O mecanismo de corte € desligado.

-]
]

Fig. 1

UTILIZAGAO

LIGAR A MAQUINA:

Para ligar a maquina no modo “Operacional”,

proceda da seguinte forma:

- Prima por instantes o botao das fungdes (1).

- O indicador LED ® do botso das funcbes
(1) acende-se para indicar o modo
“Operacional”.

- A maquina pode ser alimentada.

INSERGAO DE PAPEL

DE FOLHAS INDIVIDUAIS:

- Inserir o papel através da ranhura de alimen-
tacao de papel.

- A maquina avanca automaticamente e puxa
o papel. Apos a operagéo de corte a maquina
desliga automaticamente.

Nota: Para a destruicdo de peliculas
transparentes, a maquina tem de ser mudada
manualmente para a rotagdo para a frente
(mantenha premido o botdo de avanco (2)
durante, aprox., 2 segundos).

Com um breve toque no botéo das fungdes (1)
(funcéo “Parar”), o processo de destruicao pode
ser parado em qualquer altura. Para continuar,
mantenha premido o botdo de avango (2)
durante, aprox., 2 segundos.

Se a maquina nao for usada durante aprox. 5
minutos, desliga-se automaticamente.

Indicagdo: Para, com referéncia ao tamanho
das particulas, obter um resultado correcto de
corte, e por consequéncia alcangar o grau de
seguranga conforme DIN 32757, indicado no
folheto, o papel a ser cortado deve sempre
ser inserido em angulo recto em relacdo ao
dispositivo de corte, e numa quantida adequada
na area central do compartimento de admisséo
do dispositivo de corte.

Fig. 2
ProSoumlaging, inc.

Nunca alimente o aparelho com uma
A quantidade de material superior
a mdxima indicada (veja “DADOS
TECNICOS”)!
Se, mesmo assim, alguma vez
entrar demasiado material no
mecanismo de corte, veja “FALHA’,
em “CONGESTIONAMENTO DE
MATERIAL NO APARELHO”.

ESVAZIAR O

RECIPIENTE DE SAIDA DE PAPEL (Fig. 3):

Quando o recipiente de saida de papel estiver

cheio, maquina desliga. A indicacéo de controlo

& (10) acende. Esvazie o recipiente de saida de

papel conforme descrito a seguir:

- Abra a porta. A indicagédo de controlo O
(8) acende. Se ainda houver material no
compartimento de admissdo, acende-se

adicionalmente a indicagédo de controlo B

(6).

- Retire o saco cheio e elimine o seu contetdo.
Aindicacgo de controlo i€} (10) apaga-se.

- Insira o saco vazio e feche a porta. Aindicagao
de controlo i (8) apaga-se.

- Seoindicador de controlo 36 (6) estiver aceso,
prima o botdo de avango (2) por instantes. O
material restante na ranhura de alimentagao &
destruido e o indicador apaga-se.

Nota: A maquina sé funciona com a porta

fechada!

INDICAGAO DINAMICA DA CARGA:

Afim de evitar um congestionamento de material
e deste modo assegurar um trituramento
continuo e efectivo de suportes de dados, o grau
actual de carga do motor durante o processo
de trituragdo é indicado através de luzes em
determinadas cores na indicagao de controlo (5)
(Fig. 1) junto aos botdes, conforme indicado a

seguir:

Luz verde: Carga < 50 %

Luz amarela: Carga 50 % - 75 %
Carga 75 % - 100%

Luz vermelha:

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A
Houston, TX 77069
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130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

CONGESTIONAMENTO

DE MATERIAL NO APARELHO:

(Funcao Auto-Reverse)

Em caso de congestionamento devido a fornecimento

de demasiado material, a maquina reage da seguinte

forma:

- O mecanismo de corte bloqueia, retrocede um
pouco (o material é desbloqueado) e para. O motor
desliga-se. O indicador de controlo 3] (6) acende-
se.

Proceda da seguinte forma:

- Retire o papel reconduzido.

- O mecanismo de corte gira agora automaticamente
para a frente e destréi o papel que resta no
mecanismo de corte. Durante a rotagéo para a
frente, o indicador LED # do boto de avango (2)
acende-se. O indicador de controlo 0o (6) apaga-
se.

- Continue a destruicdo com menos quantidade de

papel.

AVARIAS

DISPOSITIVO FOTOELECTRICO

OCUPADO AO SE ABRIR A PORTA:

Se, ao abrir a porta, ainda houver material no
compartimento de admissao, o motor desliga-se e o
mecanismo de corte para. Acende-se a indicagéo de
controlo 96 (6).

Feche a porta e confirme o estado premindo o botéo
de avanco (2) por instantes. O material de corte
existente é conduzido ao mecanismo de corte e
destruido.

DISPOSITIVO FOTOELECTRICO

OCUPADO AO LIGAR:

Se ao ligar ainda maquina ainda houver material no
compartimento de admisséo, acende-se a indicagao
de controlo & (6).

Retire 0 material e confirme o estado premindo o
botéo de avanco (2) por instantes.

MANUTENCAO

MANUTENGAO DO MECANISMO

DE CORTE CRUZADO (“cross-cut”):

V>N Os mecanismos de corte cruzado (‘cross-

j /D  cut’) tém de ser lubrificados depois de

@’ um determinado tempo de operacdo. Se

o indicador de controlo £ (7) se acender,
proceda da seguinte forma:

Distribua um pouco do 6leo especial que é parte do

fornecimento numa folha de papel e insira este no

compartimento de admisséo.

O papel é recolhido e ao mesmo tempo o dleo

necessario a lubrificagdo alcanga o mecanismo de

corte.

Nota: Para apagar a indicagao, depois de lubrificar

o mecanismo de corte, confirme o procedimento

desta forma:

- Abra a porta até o indicador de controlo (8) se
acender. Os indicadores de controlo £ (7) e Ll (4)
piscam.

- Mantenha premido o bot&o de retrocesso (4) até o
indicador de controlo £ (7) se apagar.

- Volte a fechar a porta.

O mecanismo de corte inicia automaticamente

um ciclo de limpeza (rotagéo para a frente e para

tras) e desliga-se. A maquina volta ao estado
operacional. Para encomendar o dleo especial,
consulte “ACESSORIOS ESPECIAIS’.

ECONOMIZAGAO AUTOMATICA DE ENERGIA:

Se a maquina néo for usada durante algum tempo,
desliga-se automaticamente depois de aprox. 5 min.
O indicador LED O do botéo das fungdes (1) do modo
“Operacional” apaga-se. Para a voltar a ligar, prima
por instantes o botéo das funcoes.

LIMPEZA DAS CELULAS FOTOELECTRICAS

(Fig. 4):

Se ficarem pedacos de papel na ranhura de
alimentagéo (por ex. depois de um congestionamento
de papel) é possivel que o aparelho ja ndo se
desligue porque o dispositivo fotoeléctrico detecta o
estado “ocupado’.

Pode retirar os pedacos de papel ou limpar a célula
fotoeléctrica introduzindo mais uma folha de papel no
mecanismo de corte ou activando a rotagdo inversa
da maquina e, com um pincel, limpar por instantes o
dois “olhos” da célula fotoeléctrica.

ACESSORIOS ESPECIAIS

Designacao

Saco de plastico, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Frasco de 6leo, 110 ml (cross-cut)

N° de encomenda
99952
88035
Indicacao: No caso de encomendar mais tarde pecas dos acessorios especiais e no caso
de necessitar pecas de reposicao, dirija-se ao seu revendedor especializado.

ProSourc:lsging, nc.

PROTECGAO DO MOTOR:

Se estiver sobrecarregado, o motor desliga-se. O
indicador de controlo & (9) acende-se.

Apds um periodo de arrefecimento de aprox. 15 a
20 minutos (conforme o modelo e a temperatura
ambiente), pode voltar a ligar o aparelho.

FALHA ELECTRICA:

Se o indicador de controlo & (9) piscar juntamente
com o indicador LED & do botzo das fungdes (1) ou
apenas o indicador de controlo O (8), é porque ha
uma falha eléctrica. N&o é possivel colocar a maquina
em funcionamento.

Neste caso, informe o seu revendedor autorizado.

LISTA DE CONTROLO EM CASO DE FALHA:

Se o0 aparelho n&o funcionar, verifique os seguintes

pontos:

- Aficha esta ligada a rede?

- Aporta esta fechada?

- O-recipiente de saida de papel esta cheio?

Siga as instrugdes conforme "ESVAZIAR O
RECIPIENTE DE SAIDA DE PAPEL".

- Ha congestionamento de material no aparelho?
Siga as instrugbes em “CONGESTIONAMENTO
DE MATERIAL NO APARELHO".

- O motor ficou sobrecarregado?

Veja em “PROTECGAO DO MOTOR”.

Se nenhum destes pontos de verificagdo se
aplicar, informe o seu revendedor autorizado.

DISPOSICAO
DISPOSICAO DA MAQUINA:
Quando jogar a maquina fora, cuide que a
E disposi¢éo da mesma seja condizente com
as normas de prote¢@o do meio ambiente.

Nao disponha partes da maquina ou da
sua embalagem no lixo caseiro.

DADOS TECNICOS

Largura do corte:

130SP2: 3,8 mm (tiras)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)

Capacidade do corte:

130SP2: 23-25 folhas (70g/m?)

130CP4: 20-22 folhas (70g/m?)

130CP5: 13-16 folhas (70g/m?)

130CP6: 8-10 folhas (70g/m?)

130CPT7: 5-6 folhas (70g/m?)

Tensao de ligagao: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

Seguranga:

230V+240V/50Hz: 10 A (ociosa)

120V+100V/50/60Hz: 20 A (ociosa)

Largura de trabalho: 405 mm

Nivel de ruido: ca. 54 dB(A)

Poténcia:

130SP2, 130CP4-CPé6: 1,1 kW

130CPT7: 1,5 kW

Dimensoes (LxPxA): 660x430x1020 mm

Peso: ca. 60 kg
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

<< L‘apparecchio non deve essere usato
contemporaneamente da piu persone!
La disposizione degli elementi di sicurezza si
basa su un uso esente da pericoli in ,Funzio-
namento con un solo operatore®.

<< Durante il procedimento di trinciatura e
proibito altri lavori alla macchina /ad es.
interventi di pulizia ecc.)!

<< Questa macchina non é un giocattolo e

non é pertanto adatta all’'uso da parte di
bambini!
La concezione di sicurezza della macchina
(dimensioni, aperture di alimentazione,
interdizionidi sicurezza ecc.) non prevede una
manipolazione sicura da parte dei bambini.

uso

ELEMENTI DI COMANDO:

1

= Tasti funzione (Fig. 1)

“Pronto per 'uso” / “Off” | “Stop”
Questo tasto ha tre funzioni:
a) “Pronto per 'uso”

Premendo brevemente il tasto,
'apparecchio passa allo stato “pronto
per l'uso”.

Contemporaneamente  si  accende

l'indicatore a LED integrato .

b) “Off”
Se si preme questo tasto per ca. 3
secondi mentre € attivo lo stato “pronto
per I'uso”, 'apparecchio si disinserisce.
Nota: [I'apparecchio si disinserisce
automaticamente se non viene utilizzato
per ca. 5 minuti.

c) “Stop”
Premendo  brevemente il tasto
con lutensile di taglio in funzione,
quest'ultimo viene disinserito e si
arresta.

Fig. 1

@>oO o

<< Pericolo di lesioni! Evitare
I‘avvicinamento alla bocca
d‘immission di parti di indu-

menti, cravatte, monili, capelli
lunghi o altri oggetti sciolti!

<< Pericolo di lesioni! Non avvicinarsi con le
dita alla bocca d‘immissione!

<< lIn casi di pericolo disinnestare la mac-
china mediante I‘interruttore principale,
oppure tramite il pulsante d‘emergenza o
staccando la spina!

<< Innanzil‘aperturadellamacchinastaccare
la spina!
Eventuali riparazioni andranno eseguite
esclusivamente da personale specializzato!

2 = Tasto di corsa in avanti (Fig. 1)

Questo tasto ha due funzioni:
a) Premendo brevemente il tasto, I'utensile
di taglio esegue una breve corsa
in avanti, ad es. per condurre fuori
del materiale rimasto nell'utensile.
Contemporaneamente  si  accende
l'indicatore a LED integrato
b) Se si mantiene premuto il tasto per
ca. 2 secondi, l'utensile di taglio si
sposta in avanti in modalita continua
e l'apparecchio pud essere caricato.
Contemporaneamente  si  accende
lindicatore a LED integrato *.
Tasto di corsa indietro (Fig. 1)
Premendo il tasto, l'utensile di taglio
esegue una breve corsa indietro.
Contemporaneamente si accende
l'indicatore a LED integrato $l.
Fotocellula (corsa in avanti) (Fig. 3)
Inizia a frantumare il materiale non
appena questo viene inserito nel vano di
alimentazione.
Contemporaneamente si

accende
I'indicatore a LED % del tasto di corsa in
avanti.

A
a
=

T

Fig. 2
g.

MESSA IN FUNZIONE
CAMPO DI IMPIEGO:
Il distruggi-documenti intimus 130SP2/CP4/
CP5/CP6/CP7 & una macchina per la trinciatura
di carta in generale.

L’apparecchio deve essere utilizzato
@ solo per distruggere carta!

La frantumazione di altri supporti di

dati nonché di punti metallici e clip per i
modelli con una larghezza di taglio pari

a 0,8x12 mm (CP6) oppure a 0,8x4,5

mm (CP7) puo causare lesioni alle
persone (ad es. per via della spaccatura

di materiali solidi ecc.) cosi come

danni all'apparecchio stesso (ad es.
distruzione delle lame ecc.).

PLAZZAMENTO DELLA MACCHINA:

- Togliere I'imballaggio e piazzare la macchina.

- Infilare il sacco di raccolta in plastica o carta
nella tramoggia.

- Eseguire I'allacciamento dell‘apparecchiatura
allarete d'alimentazione mediante I'innesto della
spina. (I dati relativi alle valvole di sicurezza
sono esposti nel cap. ,DATI TECNICI*).

Le aperture a griglia presenti nella

A cassa servono per il raffreddamento

= dell‘apparecchio e non devono essere
né coperte né ostruite!
La presa di collegamento alla rete
dell‘appa-recchio deve essere facil-
mente accessibile!
Lamacchinaandra piazzata e utilizzata
solamente in luoghi chiusi temperati
(10-25°C)!

uso

5 = Indicatore di controllo (fig. 1)
,Livello di carico del motore*
Indica, durante la frantumazione, il livello di
carico del motore mediante unaluce colorata
(vds. descrizione nel capitolo “INDICATORE
DINAMICO DELLO STATO DI CARICO”).
6 = Indicatore di controllo (Fig. 1)

“Inceppamento di materiale
nell’apparecchio” / “Fotocellula
occupata all’apertura sportello o

all’inserimento”
Per le istruzioni consultare la rispettiva
descrizione nel capitolo “GUASTO”.
a) “Inceppamento di
materiale nell’apparecchio”
Si accende in caso di eccessiva
alimentazione di materiale nell’'utensile
di taglio. L'utensile di taglio si blocca,
esegue quindi una breve corsa indietro
e si arresta. Il motore viene disinserito.
“Fotocellula occupata
all’apertura sportello”
Si accende quando c‘@ ancora del
materiale nel vano di alimentazione
all’apertura della porta.
L'utensile di taglio si arresta.
I motore viene disinserito.
c) “Fotocellula occupata
all’inserimento”
Si accende quando c‘@ ancora del
materiale nel vano di alimentazione
all’accensione della macchina.

b

~
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ELEMENTI DI COMANDO:
7 = Indicatore di controllo (Fig. 1)
“Lubrificare con olio l'utensile di
taglio”
Si accende quando occorre lubrificare con
olio I'utensile di taglio della versione cross-
cut. La procedura deve essere confermata
premendo il tasto di corsa indietro (4) (vedi
descrizione nel capitolo “MANUTENZIONE
UTENSILE DI TAGLIO”).
8 = Indicatore di controllo (Fig. 1)
“Sportello aperto” / “Guasto sportello”
a) “Sportello aperto”
Si accende quando & aperto lo sportello
dell’armadietto inferiore. L'apparecchio
viene disinserito automaticamente
e non puod essere reinserito finché e
aperto lo sportello.

b) “Guasto elettrico”
Lampeggia quando vi & un guasto
elettrico del sensore sportello.
L'apparecchio viene disinserito.
Rivolgersi al proprio rivenditore
specializzato.

9 = Indicatore di controllo (Fig. 1)
“Sovraccarico del motore” /

“Guasto elettrico”

Per le istruzioni consultare la rispettiva

descrizione nel capitolo “GUASTO”.

a) “Salvamotore”
Si accende dopo che il motore si €
disinserito a causa di un sovraccarico.
L'apparecchio non pud essere inserito
durante la fase di raffreddamento del
motore.

b) “Guasto elettrico”
Lampeggia quando vi & un guasto
elettricoall’internodellaschedadicircuito
di controllo. Contemporaneamente
lampeggia l'indicatore a LED b del
tasto funzione (2). L'apparecchio
viene disinserito. Rivolgersi al proprio
rivenditore specializzato.

10 = Indicatore di controllo
“Sacco di raccolta pieno” (fig. 1)

Si accende quando il sacco di raccolta &
pieno e deve essere svuotato.
Il dispositivo di taglio viene disinserito.

Fig. 1

Uso

INSERIMENTO DELL’APPARECCHIO:

Per commutare I'apparecchio sullo stato “pronto

per 'uso” procedere come segue:

- Azionare brevemente il tasto funzione (1).

- Lindicatore a LED O del tasto funzione (1)
si accende e segnala che l'apparecchio &
“pronto per 'uso”.

- L’apparecchio pud essere caricato.

INTRODUZIONE DI FOGLI SINGOLI:

- Introduzione della carta nella bocca
d'immissione e invio alle taglierina.

- La macchina s‘innesta automaticamente con
rotazione in senso di taglio assumendo la carta.
Dopo I‘operazione di trinciatura la macchina si
disinnesta automaticamente.

Note: per la frantumazione di fogli trasparenti,
I’apparecchio deve essere commutato
manualmente sulla corsa in avanti (mantenere
premuto il tasto di corsa in avanti (2) per ca. 2
secondi).

La frantumazione pud essere arrestata in
qualsiasi momento azionando il tasto funzione
(1) (funzione “stop”). Per proseguire, mantenere
premuto il tasto di corsa in avanti (2) per ca. 2
secondi.

L'apparecchio si disinserisce automaticamente
se non viene utilizzato per ca. 5 minuti.

Nota: inserendo una quantita adeguata di
carta al centro del vano d’alimentazione,
perpendicolarmente all’utensile di taglio,
otterrete sempre un perfetto risultato di taglio per
quanto concerne le dimensioni delle particelle,
e dunque il livello di sicurezza menzionato nel
depliant ai sensi della norma DIN 32757.

Fig. 2
ProSoun2aJaging, Tnc.

Non caricare mai nell’apparecchio
A una quantita di materiale superiore a
quella massima indicata (vedi “DATI
TECNICI”)!
Se viene ciononostante caricata
una quantita eccessiva di materiale
nell’'utensile di taglio, consultare la voce
“INCEPPAMENTO DI MATERIALE
NELL’APPARECCHIO” nel capitolo
“‘GUASTO".

SVUOTARE IL

SACCO DI RACCOLTA (fig. 3):

Quando il sacco di raccolta & pieno, la macchina

si spegne. L'indicatore di controllo 5 (10) si

accende. Svuotare il sacco come descritto qui

di seguito:

- Aprire la porta. Lindicatore di controllo i (8) si
accende. Se c’é ancora del materiale nel vano
di alimentazione, si accende anche I'indicatore
di controllo & (6).

- Prelevare il sacco pieno e svuotarlo.
L'indicatore di controllo 2! (10) si spegne.

- Inserire il sacco vuoto e chiudere la porta.
L'indicatore di controllo i (8) si spegne.

- Se lindicatore di controllo d& (6) & acceso,
azionare brevemente il tasto di corsa in
avanti (2). Il materiale rimasto nel vano di
alimentazione viene frantumato e l'indicatore
si spegne.

Nota: I'apparecchio funziona solo se lo sportello

e chiuso!

INDICATORE

DINAMICO DELLO STATO DI CARICO:

Per evitare che il materiale siinceppi e assicurare
una frantumazione continua ed efficace dei
supporti di dati, I'indicatore di controllo (5) (fig. 1),
che si trova vicino ad uno degli interruttori, indica
nel modo seguente, durante la frantumazione, il
livello di carico del motore:

luce verde: carico < 50%
luce gialla: carico 50 - 75%
luce rossa: carico 75 - 100%
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130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

INCEPPAMENTO DI

MATERIALE NELL’APPARECCHIO:

(Funzione autoreverse)

In caso di inceppamento dovuto al caricamento

eccessivo di materiale, I'apparecchio reagisce come

segue:

- L'utensile di taglio si blocca, esegue poi una breve
corsa indietro (il materiale viene sbloccato) e si
arresta. || motore viene disinserito. L'indicatore di
controllo 3 (6) si accende.

Procedere come segue:

- Rimuovere la carta riportata indietro.

- L'utensile di taglio esegue automaticamente una
corsa in avanti e frantuma i resti di carta rimasti
nell'utensile di taglio. Durante la corsa in avant
& acceso l'indicatore a LED # del tasto_di corsa
in avanti (2). Lindicatore di controllo do (6) si
spegne.

- Proseguire la frantumazione con una quantita di
carta inferiore.

ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO

FOTOCELLULA OCCUPATA

ALL’APERTURA SPORTELLO:

Se all‘apertura della porta c'¢ ancora del materiale
nel vano di alimentazione, il motore si spegne e il
dispositivo di taglio si arresta. L'indicatore di controllo
I3 (6) si accende.

Chiudere lo sportello e confermare lo stato azionando
brevemente il tasto di corsa in avanti (2). Il materiale
presente viene caricato nell’'utensile di taglio e
frantumato.

FOTOCELLULA OCCUPATA

ALL’INSERIMENTO:

Se all'accensione della macchina c¢’@ ancora del
materiale nel vano di alimentazione, l'indicatore di
controllo & (6) si accende.

Rimuovere il materiale e confermare lo stato
azionando brevemente il tasto di corsa in avanti (2).

MANUTENSIONE

MANUTENZIONE UTENSILE DI TAGLIO

(cross-cut):

// Gli utensili di taglio cross-cut devono essere

lubrificati con olio dopo un dato intervallo di

N funzionamento. Se si accende l'indicatore di

controllo & (7), procedere come segue:

Mettere dell'olio speciale in dotazione su un foglio

di carta e inserire poi il foglio nel dispositivo di taglio

attraverso il vano di alimentazione.

La carta entra nella macchina e l'olio lubrifica il

dispositivo di taglio.

Nota: perché l'indicatore si spenga dopo la

lubrificazione con olio si deve confermare questa

procedura come segue:

- Aprire lo sportello quanto basta perché si accenda
I'indicatore di controllo (8). Gli indicatori di controllo
£ (7) e (4) lampeggiano.

- Azionare il tasto di corsa indietro ¥ (4) e mantenerlo
premuto finché non si spegne I'indicatore di
controllo £ (7).

- Chiudere nuovamente lo sportello.

L'utensile di taglio inizia ora automaticamente un

ciclo di pulizia (corsa in avanti/indietro) e infine si

disinserisce. L'apparecchio & di nuovo pronto per
l'uso. Per un'’ulteriore ordinazione dell'olio speciale,
vedere al punto “ACCESSORI SPECIALI".

FUNZIONE AUTOMATICA

DI RISPARMIO ENERGETICO:

Se I'apparecchio non viene utilizzato per ca. 5 minuti,
esso si disinserisce automaticamente. L'indicatore a
LED O del tasto funzione (1) per la funzione “pronto
per I'uso” si spegne. Per reinserire I'apparecchio,
azionare brevemente il tasto funzione.

PULIZIA DELLE FOTOCELLULE (Fig. 4):

Se restano dei pezzi di carta nella fessura di
alimentazione (ad es. dopo un inceppamento della
carta) € possibile che I'apparecchio non si disinserisca
piu per via della fotocellula “bloccata”.

Si possono rimuovere i pezzi di carta e/o pulire la
fotocellula caricando nellutensile di taglio un altro
foglio di carta o commutando I'apparecchio sulla
corsa indietro e pulendo gli “occhi” della fotocellula
con un pennello.

ACCESSORI SPECIALI

Denominazione

Saco di plastica, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Bottiglietta olio, 110 ml (cross-cut)

N. di matricola.
99952
88035
Nota: Per le ordinazioni di pezzi accessori speciali si prega di rivolgersi al proprio riven-
ditore specializzato.

ProSourc22ging, nc.

SALVAMOTORE:

In caso di sovraccarico, il motore si disinserisce e
I'indicatore di controllo & (9) si accende.

Dopo un tempo di raffreddamento di ca. 15-20 minuti
(a seconda del modello e della temperatura ambiente)
si puo reinserire I'apparecchio.

GUASTO ELETTRICO:

In caso di luce lampeggiante sia dell'indicatore
di controllo & (9) sia dell'indicatore a LED d
dell'interruttore di funzione (1) o solo dell'indicatore di
controllo I (8), vi & un guasto elettrico. L'apparecchio
non puo essere inserito.

Rivolgersi in tal caso al proprio rivenditore
specializzato.

LISTA DI CONTROLLO IN CASO DI GUASTO:

Se l'apparecchio non funziona, verificare i seguenti

punti:

- Il connettore ¢ inserito in una presa di rete?

- Lo sportello & chiuso?

- lI'sacco di raccolta & pieno?
Seguire le istruzioni del capitolo “SVUOTARE IL
SACCO DI RACCOLTA".

- Vi & un inceppamento di
nell'apparecchio?
Seguire le istruzioni “INCEPPAMENTO DI
MATERIALE NELL'APPARECCHIO”.

- Il motore & sovraccarico?
Vedere al punto “SALVAMOTORE”.

materiale

Se nessuno dei punti suindicati & pertinente,
rivolgersi al proprio rivenditore specializzato.

SMALTIMENTO
SMALTIMENTO DELLA MACCHINA:
Smaltire la macchina nel rispetto
E del’ambiente al termine della durata
d‘utilizzo. Non gettare parti della macchina
o dell'imballaggio nei rifiuti domestici.

DATI TECNICI
Larghezza di taglio:
130SP2: 3,8 mm (strisce)
130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)
130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)
130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)
130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)
Potenza di taglio:
130SP2: 23-25 fogli (70g/m?)
130CP4: 20-22 fogli (70g/m?)
130CP5: 13-16 fogli (70g/m?)
130CP6: 8-10 fogli (70g/m?)
130CP7: 5-6 fogli (70g/m?)
Tensione d‘allacciamento: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz
Valvola di dicurezza:
230V+240V/50Hz: 10 A (ritard.)
120V+100/50/60Hz: 20 A (ritard.)
Larghezza utile lavoro: 405 mm

Livello rumorosita:
Potenza assorbita:

circa 54 dB(A)

130SP2, 130CP4-CP6: 1,1 kW

130CPT: 1,5 kW
Dimensioni (LxPxA): 660x430x1020 mm
Peso: circa 60 kg
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AZIOAOTEZ OAHTIIEZ AZ®AAEIAZ

<< O xelpiopdg NG pnxavig emTpéneTal va
yivetar povo amo €va Gropo kabe popal
Hatagn twv otolyeiwv aopaleiag aoiletal

0€ A0aAr| Xprjon owpdwva Le Tov ,XEPLo|O
ano éva dTtopo’.

<< Kata Tnv diadikacia Tepayiopou dev
emTpénovral omoleadnmore dAAeg
encypdoeiq oTo pnxavnua (m.y. kabdpiopa

KAT.)!

<< H pnxavij aumi Gev eivan magvibt kot dev
% evbeikvutat yia my xprion and naibia!

H ouvoAikr kotaokeur avagepbduevn oe
Bépata aopaleiog (Siaotdoelg, avoiyuata
TPOPOJOaIaG, anevepyoroion ot mepimTwon
Kwwovou kAT.) Tng pnxavig auvtg ev
oupnepthapBaveteyyonan ylo akiviuvoxelplopo
ano nadid.

e o

<< Kivéuvog tpaupatiopou! Kabe
aiwpoUpEVA aVTIKEIHEVO OMwG
€idn pouyiopou, ypapdreg,
Koopnpata, pakpud palhid
N dMa Autd avrikeipeva va
BpiokovTalpakpudamoTodvolypa
Tpo$0300iag ToU PnxavipaTog.

<< Kivbuvogtpavuatiopon! Mn Badere Taxépia
0ag KovTa aTo avolypa Tpoodoaiag.

<< ZemepimTwon Kivdivou oprioeTe apEowg To
HnXavnpa amo Tov YEVIKG dlakonTn KIv3Uvou
1 Tpapi&re To kahwdio amo TV mpila!

<< Mpiv avoifre 10 pnxdvnua, Tpapiére To
kaA@dio mapoxng amo Tnv mpita!
Tuyov eMOKeUEG EMTPENETAIVA EKTEAOUVTA
pévov armo €131k0 TexviTh!

XEIPIZMOZ

ZTOIXEIA XEIPIZMOY:

1

= Aakomng Aettoupyiag (ewk. 1)

“ETolnomTa yia Aettoupyia® /
“Amevepyomompévn karaotaon® /
“zTo"“

Autég o Blakémmg meplAauBdvel  TPEG

Aeltoupyieg:

a) “EroyuémTa yia Aettoupyia“
meCovtag eAaPpd autd TO TAAKTPO
£VEPYOTIOLEITAL N UNXOVA OTNV KATAOTAON
“EtoudmTa yia Aettoupyia“.

JUYXPOV®WG avaBel N EVOWMATWMEVN
éveien LED O.

B) “Anevepyomompévn karaoraon”

Edv meotel autd TO TANKTPO OTNV
katdotaon “EtoinémTa yia Aerroupyia”
emni mep. 3 Oeut., amevepyormoleital n
pnxavn.

ZupBouAn: Ie MEPIMT®ON WN XPrjoNg Mg
UNxovng yla diaotnua mep. 5 Aentav, n
UNXavr) aTevePYOTIOLEITAL AUTOUATA.

Y) “FrTom-

Edv mueotel eAa@pd autd TO TANKTPO
katd T 8ldpkela  Asrrovpyiag  TOL
KOTITIKOU UNXOVIOMOU, aTievepyomoleital
KOl OKIVNTOTIOLEITAL O PUNXAVIOHOG,.

Eik. 1

2 = AaKOTTNG KiVI|ONG IPOG T EUMPOG

(ew. 1)

Autog o Blakommg mephauBdavel  TPEG

Aettoupyieg:

a) Me  eAappld  Tieon TOU  TIANKTPOU
KIVEITAL O  KOTTIKOG  MNXAvIoNog  yla
UEPIKA BEUTEPOAETTO TIPOG TO EUMPOG,
TLX. Yo €€aywyr) KaTdAomwv omnd Tov
KOTTTIKO UNXOVIOHO. ZUYXPOvVQG avapet n
EVORUOTOHEVN EvBeEn LED £.

B) Eav mueotei autdg 0 SlakoMmMG el TEP.
600 6euT., akoAouBei ouvexng Aettoupyia
TOU KOTITIKOU UNXAVIOUOU TIPOG TA EUTPOC
KOl UMOPEi va yivel TTANP®AOT TG PNXavrg.
ZUYXPOVWG ngdBSI N EVOWUOTWOUEVN
évBelEn LED 4.

Alak6TITNG Kivnong mpog Ta Ticw

(ew. 1)

Me xelpilopd autod Tou Blakémm 0

UNXOVIOPOG KOG Kiveital o0vVToua TPog Ta

Tow. ZLYXPOVWG aVABEL N EVOWUATOUEVN

gvbeiEn LED ¥,

Awaragn avixveuong pe 6€opn pwTog

(kivnon mpog ta epmpog) (ek. 3)

ApxiCel pe ™ 8adikaoia TepaxiIopold POAIG

Yivel n €l0aywyr) Tou VAIKOU OTo BAGAauo

EI00YWYNG. .

TuyxpovaG avdépel n évbeln LED T+ Ttou

61aKoTT™N Kivnong mpog Ta EUNPOG.

Eik. 2

OEZH ZE AEITOYPTIA

TOMEAZ XPHZHZ:

To TpwKTIKO TAnpodoplav intimus 130SP2/

CP4/CP5/CP6/CP7 eival eva unxdvnua yia

Katatelaylopd ypamrol UAIKoU KaBe dpUoewg.
Hunxavn emtpéneraivaxpnotuonoleirat
MOVO yia TNV KATAOTPOPH XAPTIOV!
H «karaotpopni dAwv @opéwv apxeiwv
Kat OVVEETHPWV KABWE Kal 0Ta LOVTEAQ e

% nAdroc kommic 0,8x12 (CP6) xA. 0,8x4,5
(CP7) xiA. «kai OUPUATWV OUPPQATITIKWV
UTOPEL va TPOKAAEDE! TOV TPAQUUATIONG TOU

é atéuov (T.X. BPIUUATIONOG OTEPEWV UAIKWV

KAM.), kaBw¢ kat (nuIEc ot ouokeun (T.x.
KATAOTPOQI) TOU KOMTIKOU UNXAVIOUOU).

TOMOGETHZH:

- AmnoouokeudoeTe TO UNXAvnua kat TonofeTioTe
To.

- Al0oTp®oTE TOV TAACTIKO 1) XAPTVO OAKKO
0ToV KANaBO OUYKEVTPWONG aXpnoTeupévou
UAIKOU.

- Zuvd€oeTe TO UNXAVNHA HE TOV PEUNATOANTTTN
070 SIKTUO TIAPOXNG (OXETIKA e TNV anattoUpevn
aoddAela pelparog Tng mpilag toixou BAEme
"TEXNIKA ZTOIXEIA”.

Ta 3IKTUWTA avoiypaTta Tou KIBwTiou
A Xpnoipetouvyiatnvyign Tou unxaviuaTog
Kdl 3ev EMTPEMETAI VA OKEMAGTOUV 1 va

eival Boulwpéval

Holvdeon peuparonapoyng oTo pnxavnpa
va gival eAetBepn Xwpiq epmodial

H xpAon Tou pnxavipatog emTpémeTal
HOVo €VTOG KAEIOTWV XWPWV PETPIAG
Beppokpaciag (10 — 25 Kelaoiou).

XEIPIZMOZ

5 = ‘EvbeiEn eAéyyou (ew. 1)

”Badpog popTeOoNG MG unxavic”

Aeixvel katd ) SIAPKEID TOU TEMAXIOUOU UE

avAAOYO XPWUOTIOTO WS ToVv Babud pop-

TWONG TG UNXaVI G TN Oty au | (BAéme my

neptypadn ato eddpio "AYNAMIKH ENAEIZH

DOOPTQZHZ"

6 = 'EvbeiEn eAéyyou (ew. 1)

“@PaKAPIOMA UAIKOV OTn OUOKEUR“ /

“KaTeIANUMEVO PWOTONAEKTPIKO cUOTNA

mpootaciag oe dvolypa nmopTag 1 Katd

Vv evepyomnoinon®

Nla mg exkdotote 6Gwadikacieg PAEme v

ekAoToTE  TEPLYPAPr)  OTO  KePAAQIO

“BAABH*.

a) “MmnAokdpiopa UAIKOU 0T GUOKEUN
AvaBel oOtav elonxdn OTO UNXaviopod
KOTMG TIOAU UAIKS. O unxaviopdg Kommg
MTAOKAPEL,  KIVEITAL KATOTV TIPOC  Ta
mow kal akivnronoleitat. O KvnPag
ATEVEPYOTIOLEITAL.

B) “KatelAnppévo PWTONAEKTPIKO
oloTNUa TPOOCTACIAG O AVOlYpO
néptag“

Avdael éTav katd To Avolypa g mOPTag
UTIAPXOLV  aKOUN UAIKKA oTo BdaAauo
€100YWYNG.

AKIVNTOTIOIEITAL O KOTITIKOG UNXAVIOHOG.

O KivnTpag omevePYOTOLELTAL.

Y) “KatelAnppévo PWTONAEKTPIKO
oloTNUa  MPOOTACING KATA TNV
gvepyomoinon*

AvaBel dtav KaTd TNV EVEPYOTIOINGT TG
MNXOVAG UTIAPXOUV aKOUN UAIKG OTO
OdAaUOo EI0AYWYNG.

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
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MeTtdppaon TV MPETOTUTIVV O8NYIOV XPriong
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7
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intimu

ZTOIXEIA XEIPIZMOY:

7 = Evbeign eAéyxou (ew. 1)

“AGS A TOL KOTITIKOU UNXAVIOUOU

AvaBel 6tav mpémnel va Aabwbei

0 KOTMTIKOG MUNXAVIONOG OTO HOVTEAO

Cross-Cut. H 6iadikacia tou Aadmuotog

npénel va emPBefaiwdei otov Slakomtn

omioBoAettouvpyiag (4) (BAéme
neptypapn “*YNTHPHXZH KONTIKOY

MHXANIZMOY*).

8 = Evbeign eAéyxou (ek. 1)

“AvolkTi opTa“ / “BAGPN mopTag“

a) “Avoikt) mopTa
AvdaBel 6tav eival avolkt) n moépta
TOU KAT® VvTouAamol. H unxavn
amevepyoToleiTal avtopaTa kat ev
umopei va evepyomnoinbei 600 eival
QaKOUN AVOIKTH N OPTA.

B) “HAektpwkn BAGBN“
AvaBooBnvel, oe mepinTwon
NAEKTPIKNG BAGBNG OTOV pnXaviopuod
TOU aWodnMpPa TG MoPTag. H pnxavn
anevepyomnoleitat. Evnuepoote 10
EUTIOPIKO 0OG KATATTNHA.

9 = Evéeign eAéyxou (k. 1)
“YIep@opT®OoN TOU Kivinmpa“ /
“HAexkTpwn BAGBN“

Mo 1ic ekdaotote Blabikaoieg BAEme

TNV €KAOTOTE TIEPLYPAPN) OTO KEPAAALO

“BAABH*.

a) “NMpootacia Kivnmpa“

AvdBel 6tav LTEPPOPTOONKE O
KIVNTPAg Kal amevepyormomdnke. H
unxavr 8ev umopei va ekkivnOei katd
@aon YOUENG Tou KivntPa.

B) “HAektpkn BAGBN“

AvapBooBrvel, 6Tav UTIAPXEL NAEKTPIKT
BAGBN evtog TG MAAKETAG EAEYXOUL.
Juyxpovwg avapBoofnrvel n évdelgEn
LED (I) Tou SlokoTm Agrtoupyiag (2). H
unxavn anevepyotoleitat. Evnuepoote
TO EUMOPIKO 0AG KATACTNUA.

10= "Evbeign eAéyxou
”TFepdro 6oxeio ouAAoyncg” (k. 1)
AvdBel 6tav 10 Soxeio ouAAoyng eival
TIAN)PEG KOL TIPETIEL VO EKKEVWOEL.
AmievepyoToLeiTal 0 KOTTIKOG UNXAVIOUOG.

Eik. 1

XEIPIZMOZ

ENEPFOMNOIHZH THZ MHXANHZ:

Mo Tnv evepyomoinon TNG unxavng otnv

katdotaon “EtopdéTnTa yia Asttoupyia“

akoAouBnote Ta €Eng Pripata:

- ZOVTOUOG XEIPIONOG TOL BlakdTTN AgiToupyiag
(1).

- AvdaBel n évdelgn LED (I) TOU B1OKOTTN
Aettoupyiag (1) yia “EtowpdétnTa yia
Aetroupyia“.

- Mrmopei va el0ayeTe VAIKA 0T Unxavn.

TPO®OAOZIA MONO®YAAOY XAPTIOY:

- lMepdote XapTi aro TNV OXLOUN el0aAywyng
TPOG TO KOTITIKO.

- To pnxdvnua Kivntoroleital autopdTwg
Je MpowOnon Kal maipvel To XapTi mpog Ta
HEoa. 210 TéNog Tng Sladikaociag TepaxopoU
TO UNXAVNHa OBRNVEL AUTORATWG.

ZUMBOUAEG: o Tnv KATAOTPO®N
POTOBIOTIEPATOV LEUBPAVAOV TIPETIEL N UNXAVA
va evepyoroinbei Ye 1o X€PL yla Kivnaon mpog
Ta eUNMPOC (KPATAOTE TIECUEVO TO SlAKOTITN
Kivnong mpog ta eumnpog (2) eni nep. 2 Seut. ).
Me aOvTouo XeIPIoUo Tou Bl1aKOTTN AetToupyiag
(1) (Aewtovpyia “Ztom*) umopei va dlakotei
0 TEMOXIONOG ava mdoca oTiyun. Ma ouvéxion
KQATNOTE TIUEOUEVO TOV SLOKOTTN AETOLPYAIG
TIPOG TA EUTPOG (2) emi tep. 2 HeuT.

g mepinTwon Wn XPnong G HNXavng
yla diaotnpa mep. 5 AemT@V, N Pnxavn
anevepyoroleital.

Ynodelgn: MNa va &xete mavia 10 KAAUTEPO
6uvaTd AMOTEAECUA KOTIG, AVTOTIOKPIVOUEVOL
€101 oTOV TIPpOSLayeEYPAUUEVO BaBud aopaAeiag
oluupwva pe DIN 32757, pénet va ipoodyovTal
Ta XaPTIA 0 0pON Ywvia TPOC TOV UNXOVIOUO
KOTING, OTNV ETUTPETTNA TIOCOTNTA, OTN KEON NG
€106800V XaPTIOU TOU PUNXAVALOTOC.

Eik. 2
ProSourc2349ing, inc.

Moté unv elodyete OTN OUOKEUN
Ansplaoérspa VAtka amo

TNV avay@pepouevn MHEYLIOTN

nmoootnta (BAéme “TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA®) !
Eav mapdéAa autd etoaxbolv
neploooTEPA UAIKA OTOV KOTTIKO
unxavioud, BAéne “BAABEZX“ oto
ebdpio “MINAOKAPIEMA YAIKQN XTH
SYZKEYH".

EKKENQZH TOY

AOXEIOY ZYAANOIHZ (ewk. 3):

‘Otav yeuioel 1o 6oxeio, amevepyotmoleital
n unxovr). AvdaBel n évéelEn eAéyxou 1B (10).
AbeldoTe To 8oxeio CUAAOYNG WG AKOAOUBWG:

- Avoigte v nopta. AvaBel n évBelgn eAéyxou
ii (8). Eav umdpxouv akoun uVAIK& otov
OdAapo eloaywyng, avapel emmPoodETwg N
€vbelEn eAéyxou 5 (6).

ApaIp€OTE TOV YEUATO OAKO KAl aroppiPTe TO
VAIKO. ZBrvel n €vBelEn eAEyxou 1B (10).
EnavatonoBetiote Tov Adelo 0AKO Kal
KAgioTE TV MOPTA. ZPriveL N EvBEIEN eAEyXou
ii(8).

Edv eival avaupévn n évbelEn eAéyxou B
(6), éoTte ouvTOMa TOV BlaKOTTN Kivnong
TIPOG TA EUMPOG (2). ZT0 OAAANO EI0AYWYNG
TepayiCovral Ta umdAoa UAIKA Kat ofrvet n
€voelen.

ZupBouvAn: H unxaviy Aertoupyei pévo 6tav n
MOPTA €ival KAEIOTY.

AYNAMIKH ENAEI=H ®OPTQXZHZ:

10 va amoUyeTe evBEXOUEVO UTAOKAPIOMO
TV LVAIKQV KAl YIO CUVEXT] KAl OMOTEAECUOTIKNA
KATOOTPO®PN TWV popéwv Sedouévav,
MPOoRAAAETAL KATA TN BIAPKELD TOV TEUAXIOUOV O
Babuoéc GoOpT®ONG ™G PNXaving pe m Bondela
évbelEng eAéyxou (5) mou Bpioketal oToug
BlakomTeg (elk. 1) ue avAAOYO XPWHATIOTO PWG
WG 0KOAOUOWG:

Mpdowo pwg dopTwon <50%
Kitpvo pwg doptwon 50 - 75%
KOKKIVO pwg dopTtwon 75 - 100%

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A
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MeTappaon Twv MPKTOTUTIWV Obnylov xpriong
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

MMAOKAPIZMA YAIKOY ZTH ZYZKEYH:
(Aerroupyia autopatg aAldaynig katevbuvong)
Edvnipo&evnBeimAokdplopa Tou bAIkol ano eloaywyn
TOAD LAIKOU, N punxavr avtidpd wg akoAol0wg:

- O unxaviopdg Kotmg UMAOKAPEL, Kiveital KoTomv
mpoG Ta TMiow (eAeuBepdvel TO LAIKO) Kal
akivntomoleital. O KvnTPAG amevepyoToleital.
AvaBetn évbelEn eAéyyxou oG (6).

AkoAoubnote Ta €EN¢ Bripata:

- AQaIp€oTeE TO EMOTPEPOVTA XAPTIA.

O KOTITIKOG UNXAVIOUOG KIvelTtal TdPa aUTOUATWS

TPOG TO eUMPOG Kat KOBEL TO LUTIOAOITO KOUUATL

XapTIo0 TOU BPIOKETOL OTOV KOTITIKO MNXOVIOUO.

Katd ) 8idpkela Mg kivnong mpog ta eunpog

avaBetn évBeiEn LED 4 Tou Siakorm Kivnong mpog

Ta eUmPOG (2). ZPrvelLn EvBeIEn eAéyxou 0O (6).

Zuvexiote TV gpyacia pe €10aywyn WIKPOTEP®V

TOCOTITWV XAPTIGV.

BAABH

KATEIAHMENNO ®QTOHAEKTPIKO ZYZTHMA
MPOZTAZIAZ KATA TO ANOIFMA THZ MOPTAZ:
Edv katd 10 Avolypa G mOPTAG UTIAPXOUV OKOUN
VAIKG oTov BGAaNO Tepaxopol, anevepyonoleital o
KIVNTAPAG KO OKIVNTOTIOLEITAL O KOTITIKOG LINXOVIOUOG.
AvaBetn €voelEn eAéyxou B (6).

KAgioTe v mopTa Kal emPeRAIOOTE TV UPLOTAUEVN
katdotaon pe oOvtoun mieon Tou Slakomm Kivnong
TIPOG TO EUTPOG (2). Ta umtdpxovTa UAIKA TIpoodyovTal
OTOV KOTTTIKG Unxaviopd kat tepgayicovral.

®QTOHAEKTPIKO ZYZTHMA

MPOZTAZIAZ KATA THN ENEPrOMnoOIHZH

H évbelEn eAéyxou B (6) avapet 6TOV KATA TNV
€VEQPYOTIOMON TG UNXAVIG UTIAPXOUV OKOMIN ULAIKG
oTov BGAQNO E0AYWYNG.

ApaipéaTe Ta UAKA Kal eTRERAIOOTE TV KATAOTOON
pe olvtoun mieon Tou BlakOTIN Kivnong mpog Ta
eUNPOG (2).

ZYNTHPHZH

ZYNTHPHZH KOMTIKOY MHXANIZMOY

(cross-cut):

> \ Ot KkomTikoi unxaviopoi cross-cut mpémet va

’ Aaﬁweouv UETA OO OPLOUEVO XPOVIK o&comuc

& \erovpyiac. Eav avaBel n &vBeiEn eAéyxou £

(7), akoAouBniote Ta €€Ng PrLaTa:

BdAte Aiyo am6 To oupnapadibopevo eidikd Aabdt oe éva

@OAAO XopTi KOl agprioTe To va iepdoet and Tov OdAao

€l00YWYNG OTOV KOTITIKO UNXavIoUO.

To xopTi TpaBiétal péoa kal ouyxpoveg To AddL eTdvel

OTOV KOTITIKG UNXOVIOUO YO TNV amairolevn Aimavon.

ZupBouAn: Na va ofroete v €voeldn npénet

UeTa amnd v Sladikacia AaSOUATOG TOU KOTITIKOU

unxaviopoU va akoAoudnoet empeBainon wg e&Ng:
- Avoi€te mv nopTa 1600, MOTE VAAVAWEL N av6£|§n
eAéyxou (8). AvaBoaBrivouv ot eveigeig a)\syxou.. (7)
Kat ¥ (4).

- Méote Tov Slokémm kivong mpog Ta Tiow (4) Kat
KQOTNOTE TOV TIECHEVO UEXPL va oPnoel N évBelEn
eAéyxou £ (7).

- ZavakAeiote v nOPTA.

O KOTTIKOG UNXOVIoUOC apxiCel Twpa éva KUKAWUQ

KaBapLopoU (kivnom mPoG Ta UNPOG Kal P0G TA THOW)

Kal Katomyv amevepyoroleitat. H unxavy eivat Topa

gtolun ya Aettoupyia. Xe mepinton mapayyeAdig

ToU €181ko0 Aadlov, BAEne 010 ke@dAAaio “EIAIKA

AZEXOYAP*.

AYTOMATO ZYZTHMA

E=OIKONOMHZHZ ENEPTEIAZ:

Edv n unxavr) 6ev xpnotdomnomnBei yia oplopévo
XPOVIKO B1doTnpa, amevepyomoleital autopaTa PeTd
ond mep. 5 Aentd. XPrjvel n évdelgn LED b TOoU
Aetroupyikoo Slakomm (1) “Etopdmra yia Aeiroupyia“.
laenavevepyomnoinon mEOTE OUVTOUA TOV AEITOUPYIKO
Slokomm.

KAGAPIZMOZ TQN ®QTOKYTTAPQN (eik. 4):
EdivpeivouvkoppdmiaxapTtiod o OXIop E100YRYNG
Kkai 8ev pedyouv (. X. Metd and mpAokdapiopa Tou
XapTioU) dev anokAeieTat va pnv anevepyonoleitat
TAE0V 1] OUOKEUN AGY® TNG KATEIANPUEVNG SiraTagng
avixveuong pe 6Eoun ewToG.

Mnopeite vo apaIpéOETE TA KOPMATAKIA XOPTIO0 i
N va Kabapioete Ta GWTOKUTTAPA, El0AYOVTAG GAAO
€va UMD XapTIOU 1) AEITOUPYMVTOG TN UNXOVH KE TV
omobev TaXUTTO Kal okoumiCovtag Afyo Ta WATIA TOU
PWTOKUTTOPOU WE £V TIVEAO.

EIAIKA MAPEAKOMENA

Ovopaoia

MAaoTtikég odkkog, 600 x 500 x 1000 x 0,05 xAoT.
®laAidlo Aadlou 110 xAoTtoALTpa (cross-cut)

Api6.mapay.
99952

88035

Znpeiwon: MNa v mnapayyeAia edlkOV MapeAKopEvwv Kal TNV Tipoundela
AVTAAANGKTIKOV, aroTabeite oTovV avIInMpOowWTIO.

MPOZTAZIA KINHTHPA:

Edv uneppoptwbei 0 kivnmpag, omevepyoroleital.
AvaBetn Evoelen eAéyxou & (9).

A@n\oTE TN OUOKEUT va Kpuwoel Tiep. 15 — 20 Aemtd
(avaAoya pe TO WOVTEAO Kal Tn Bepupokpacia Tou
X(WPOU) KOl EMEVAEKKIVIOTE TNV.

HAEKTPIKH BAABH:

Edav avaBoopnvet n évbelEn eAéyxou & (9) oe
ouvduaopd pe mv évdelen LED ) TOU AEITOUPYIKOD
Slakomm (1) 1 pévo n éveelEn eréyxou L1 (8)
upioTtaTal nAKeKTPIKN BAGRN. Aev givat duvat n
EVEPYOTIOINON TG UNXAVNG.

2NV MEPIMTRON AUTH EVNUEPKOTE TO EUMOPIKO 0OG
katdotnua.

AIZTA EAErXOY ZE NEPINTQZH BAABHZ:

Edv 8ev Aertoupyei n cuokeun, eAEYETE Ta EENC:

- 'Exetouvbebei o BOopa e mpiCa Siktoou;

- Eivai kAelom) n mépra;

- Eival yepdro 1o 6oxeio GuAAOYNAG;

AkoAouBnote TIc odnyiec oto ke@daAaio "EK-
KENQZH TOY AOXEIOQY ZYAAOIHZ*.

- Yndpxel MTAOKAPIOMA UAIK®V 0T GUOKEUT);
AkoAouBnote TIc 0bnyieg oTtOo KEPAAQLO
“MMNAOKAPIZMA YAIKOY XTH XYZKEYH".

- Exetunep@optwbei o Kivnipag;

BAéne “NMPOXTAZIA KINHTHPA®.

Eav &6ev oupBaivel timota ané 6Aa avutd,
EMKOWVWVIOTE |IE TO E161KO KATACTN A,

AIAOGEZH

AIAGEZH THZ MHXANHZ ZTA ATOPPIMMATA:
H 81d0e0n g unxavrg ota anoppipuoTa

E katd ™ ARgn mg Sidpkelag Cong ™mg
va yivete KoT@ TPOTO PIAIKO TIPOG TO
nepBaALov. Mn metdte eEaptuaTa ™G
UNXOVAG 1 TNG OLOKELACIOG OTA OLKIAKA
anoppiypata.

TEXNIKA ZTOIXEIA

MAaTog Komng:
130SP2: 3,8 xAoT. (Awpida)
130CP4: 3,8x36 xAoT. (cross-cut)
130CP5: 1,9x15 XAoT. (cross-cut)
130CP6: 0,8x12 xAoT. (cross-cut)
130CP7: 0,8x4,5 XAoT. (cross-cut)
KonTiki anédoon:
130SP2: 23-25 pUAAa (70 yp./p?)
130CP4: 20-22 pUAAa (70 yp./p?)
130CP5: 13-16 $pUAa (70 yp./u3)
130CP6: 8-10 pUAAa (70 yp./?)
130CP7: 5-6 dUAAa (70 yp./u?)
Tdon olUvdeong dikTuou: 230V/50Hz

240V/50Hz

120V/60Hz

100V/50/60Hz

Aoddaleia mapepBoAng:

230V+240V/50Hz: 10 A (ue uoTtépeon)

120V+100V/50/60Hz: 20 A (pe voTépean)

MAdrog épyou: 405 xAoT.

OopuPog Epyou: 54 vieounéA, nepinou
loxug:

100SP2, 100CP4-CP6: 1,1 kW

100CP7: 1,5 kW

Alaoraoeig (MxMxY): 660x430x1020 xAoT.
Bapog: 60 xyp., mepinou

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
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VIGTIGE SIKKERHEDSOPLYSNINGER

<< Apparatet ma kun betjenes af én person
ad gangen!

Sikkerhedselementerne er konstrueret til
farefri betjening i ,enmandsdrift”.

Under makuleringen ma der ikke gennem-
fores andet arbejde pa maskinen (f.eks.
rengoring)!

<< Maskinen er ikke noget legetoj og den er
ikke egnet til at born bruger og benytter
den!

Hele denne maskines sikkerhedstekniske
konstruktion (dimensioner, tilferingsabninger,
sikkerhedsafbrydelsesmekanismer osv.)
indeholder ikke nogensomhelst garanti for
en farefri handtering gennem barn.

<< Fare for kvaestelser! Lostsid-
dende beklaedningsgenstande,
slips, smykker eller lignende

ma ikke komme i naerheden af
papirspreekken!

<< Fare for kveestelser! Stik ikke fingrene ind
i papirspraekken!

<< lHilfeelde af fare slukkes der for maskinen
pa hovedafbryderen, nadafbryderen eller
ved at traekke stikket ud!

A

Traek stikket ud, for maskinen abnes!
Reparationer ma kun foretages af en
servicetekniker!

eDe o

BETJENING

BETJENINGSELEMENTER:
1 = Funktionstast (afb. 1)

,Driftsklar® / ,,Sluk“ / ,,Stop“

Denne tast har tre funktioner:

a) ,,Driftsklar*
Gennem en kort betjening af denne tast
saettes maskinen til , driftsklar” tilstand.
Samtidigt lyser den integrerede lysdiode-
indikator op.

b) ,,Sluk*
Nardenne tastholdes nede i driftstilstand
Ldriftsklar” i ca. 3 sekunder, sa slukkes
apparatet.
Bemaerk: Bruges maskinen ikke
igennem et tidsrum pa ca. 5 minutter, sa
slukkes apparatet automatisk.

c) ,,Stop*“
Ved kort betjening af denne tast, mens
skaereenheden er i gang, afbrydes
skeereenheden og den bliver staende.

afb. 1

2 = Fremad-tast (afb. 1)
Denne tast har to funktioner:
a) Ved kort betjening af denne tast karer
skeereenheden frem i nogle sekunder,
f. eks. for at transportere resterende
materiale ud af skaereenheden. Samtidigt
lyser den integrerede lysdiode-indikator
4 op.
b) Holdes denne tast nede i ca. 2
sekunder, sa karer skeereenheden frem
i vedvarende drift og materiale, som skal
destrueres, kan fgres ind i maskinen.
Samtidigt lyser den integrerede lysdiode-
indikator ¥ op.
3 = Tilbage-tast (afb. 1)
Ved betjening af denne tast kgrer
skeereenheden kortvarigt bagleens.
Samtidigt lyser den integrerede lysdiode-
indikator ¥! op.
4 = Lysskranke
(fremadrettet bevaegelse) (afb. 3)
Starter makuleringen, sa snart materiale
fores ind i skakten.
Samtidigt lyser fremad-tastens lysdiode-
indikator T op.

afb. 2
ProSourzﬁging, Inc.

IDRIFTSATTELSE

ANVENDELSESOMRADE:

Makulatoren intimus 130SP2/CP4/CP5/CP6/
CP7 er en maskine til makulering af almindelige
dokumenter.

Maskinen ma kun anvendes til
@ makulering af papir!
Makuleringen af andre slags datamedier
og ved modellerne med skaerebredden
0,8x12mm (CP6) eller 0,8x4,5 mm (CP7)
ogsa i forbindelse med heefteklammer
og clips kan medfare, at personen bliver
séaret (f. eks. ved at faste materialer
splintrer osv.) og at apparatet beskadiges
(f. eks. pdelaeggelse af knivene).

OPSTILLING:

- Maskinen pakkes ud og stilles op.

- Plasticpose seettes ind i papirbeholderen.

- Maskinen tilsluttes en stikkontakt (oplysninger
om stikkontaktens kraevede sikring fremgar af
de , TEKNISKE SPECIFIKATIONER®).

Gitterabningerne i kabinettet tjener

A til afkeling og ma ikke speerres eller

— daekkes til!
Der skal vaere fri adgang til den stik-
kontakt, som maskinen tilsluttes!
Maskinen bor kun opstilles i lukkede
og tempererede rum (10 - 25°C)!

BETJENING

5 = Kontrol-indikator (afb. 1)
»Motorens belastningsgrad“
Viserunder makuleringen motorens aktuelle
belastningsgrad gennemlysets farvetone (se
beskrivelsen under ,DYNAMISK BELAST-
NINGSINDIKATOR®).

6 = Kontrol-indikator (afb. 1)
»Materialestopiapparatet“/, Lysskranke
blokeret under abning af der eller nar
maskinen tandes “

Vedrgrende fremgangsmader se den
pageeldende  beskrivelse i  afsnittet
L,DRIFTSFEJL".

a) ,,Materialestop i apparatet”
Lyser op, nar der blev tilfert for
meget materiale til skeereenheden.
Skeereenheden blokerer, karer derefter
et lille stykke baglaens og bliver staende.
Motoren standses.

b) ,,Lysskranke blokeret
under abning af der*
Lyser op, nar der ved abning af deren
endnu er noget materiale i skakten.
Skeereenheden stopper.
Motoren standses.

c) ,,Lysskranke blokeret
nar maskinen teendes*
Lyser op, nar der endnu er noget
materiale i skakten, mens maskinen
teendes.
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Overszettelse af den originale brugsvejledning
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

intimus

BETJENINGSELEMENTER:
7 = Kontrol-indikator (afb. 1)
»Smere skareenhed “
Lyserop,narCross-Cut-typensskeereenhed
skal smgres med olie. Smareproceduren
skal bekreeftes med Tilbage-tasten (4) (se
beskrivelsen under ,VEDLIGEHOLD AF
SKAREENHED *).
8 = Kontrol-indikator (afb. 1)
,Der aben“ / ,,Dorfejl*
a) ,,Dor aben“
Lyser op, nar underskabets der er
abnet. Apparatet slukkes automatisk
og kan ikke startes op igen, sa leenge
dgren star aben.
b) ,,Elektrisk fejl“
Blinker, nar der foreligger en elektrisk
driftsfejl ved derens sensor. Apparatet
standses. Henvend Dem venligst til
Deres forhandler.

9 = Kontrol-indikator (afb. 1)
»Overbelastning af motoren* /
»Elektrisk driftsfejl*

Vedrgrende fremgangsmader se i det

pageeldende afsnit ,DRIFTSFEJL".

a) ,,Motorbeskyttelse*
Lyser op, nar motoren er blevet
overbelastet og standset. | motorens
afkglingsfase kann apparatet ikke
seettes i gang.

b) ,,Elektrisk driftsfejl“
Blinker, nar der foreligger en elektrisk
driftsfejl pa styringens printkort.
Samtidigt blinker lysdiode-indikatoren
O for funktionstasten (2). Maskinen
standses. Henvend Dem venligst til
Deres forhandler.

10 = Kontrol-indikator
»Papirbeholder fyldt“ (afb. 1)

Lyser op, nar papirbeholderen er fyldt og
den skal tsmmes.
Skaereenheden slukkes.

afb. 1

BETJENING

OPSTART AF APPARATET:

For at saette maskinen til ,driftsklar® ger De

saledes:

- Tryk kort pa funktionstasten (1).

- Lysdiode-indikatoren O til funktionstasten (1)
lyser for ,driftsklar®.

- Materiale kan tilfgres maskinen.

TILFORSEL AF PAPIRARK:

- Papiret fares gennem spraekken ind til knive-
ne.

- Maskinen skifter automatisk til ,fremad“ og
traekker papiret ind. Efter makuleringen slukker
maskinen automatisk.

Bemaerk: Til makulering af folier, hvor lyset
kan treenge igennem, skal apparatet saettes
til fremadrettet drift gennem manuel betjening
(Fremad-tasten (2) holdes nede i ca. 2
sekunder).

Gennem kort betjening af funktionstasten (1)
(,Stop“~funktion) kan destrueringsproceduren
stoppes til enhver tid. Hold Fremad-tasten (2)
nede i ca. 2 sekunder for at fortseette.

Bruges maskinen ikke igennem et tidsrum pa ca.
5 minutter, sa slukkes apparatet automatisk.

Henvisning: For altid at opna et korrekt
skeereresultat med hensyn til partikelsterrelsen
og for saledes at opna det i brochuren oplyste
sikkerhedsniveau i henhold til DIN 32757, skal
materialet, som skal skeeres, altid tilfgres i en
passende maengde og i ret vinkel til skeerevaerket
i forsyningsskaktens midte.

afb. 2

oplyste storste materialemaengde (se
» TEKNISKE DATA)!

Er der alligevel kommet for meget
materiale ind i skaereenheden, sa sla
op under ,DRIFTSFEJL" angaende
LMATERIALESTOP | APPARATET".

ﬁ Tilfer maskinen aldrig mere end den

TOMNING AF

PAPIRBEHOLDEREN (afb. 3):

Maskinen slukker, nar papirbeholderen er

fyldt. Kontrol-indikatoren & (10) lyser op. Tem

papirbeholderen pa fglgende made:

- Abn dgren. Kontrol-indikatoren £t (8) lyser op.
Nar der endnu er materiale i skakten, lyser
desuden kontrol-indikatoren o6 (6) op.

- Tag den fyldte pose ud og bortskaf indholdet.
Kontrol-indikatoren 1€} (10) slukkes.

- Seet den tomme pose i og luk dgren. Kontrol-
indikatoren £ (8) slukkes.

- Safremt Kontrol-indikatoren && (6) lyser op,
betjen kort Fremad-tasten (2). Materiale, som
endnu findes i tilferingsspraekken, makuleres
og indikatoren slukkes.

Bemaerk: Apparatet kgrer kun ved lukket der!

DYNAMISK BELASTNINGSVISNING:

For at undga en blokering af materialet
og for saledes at sikre en kontinuerlig og
effektiv destruering af datamedierne, vises
motorens  aktuelle belastningsgrad  under
makuleringsproceduren gennem lysets farvetone
af en kontrol-indikator (5) (afb. 1), som er anbragt
ved knapperne, pa falgende made:

Gront lys: Belastning < 50%
Gult lys: Belastning 50 - 75%
Radt lys: Belastning 75 - 100%

14911 Stuebner Airline Rd. Ste. A Phone: (281) 453-8801
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Overseettelse af den originale brugsvejledning
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

MATERIALESTOP | APPARATET:

(Auto-Reverse-funktion)

Indtreeder der materialestop pa grund af for

meget tilfgrt materiale, sa reagerer apparatet pa

felgende made:

- Skaereenheden blokerer, kgrer derefter et lille
stykke bagleens (materiale frigives) og bliver
derefter stdende. Motorens standses. Kontrol-
indikatoren d& (6) lyser op.

Ga frem pa fglgende made:

- Tag papir ud, som er blevet transporteret
tilbage.

- Skaereenheden kgrer nu automatisk fremad
og makulerer den papirrest, som sidder i
skaereenheden. Under den fremadgéaende
transport lyser Fremad-tastens (2) lysdiode-
indikator %. Kontrol-indikatoren do (6)
slukkes.

- Fortsaet makuleringen med en mindre
papirmeengde.

FEJL

LYSSKRANKE BLOKERET

UNDER ABNING AF D@R:

Hvis der ved abning af degren endnu skulle
veere materiale i skakten, slukker motoren og
skaereenheden standses. Kontrol-indikatoren 66
(6) lyser op.

Luk deren og bekreeft tilstanden gennem
kort betjening af Fremad-tasten (2). Det
forhandenvaerende materiale fores til
skeereenheden og makuleres.

LYSSKRANKE BLOKERET
NAR MASKINEN TZANDES:
Kontrol-indikatoren J& (6) lyser op, nar der
endnu skulle vaere materiale i skakten, mens
maskinen tendes.

Fjern materialet og bekreeft tilstanden gennem

kort betjening af Fremad-tasten (2).

VEDLIGEHOLDELSE

VEDLIGEHOLD SKAREENHED (cross-cut):

Cross-cut-skeereenheder skal forsynes

\ ) med olie efter en bestemt driftstid. Ga

\\/ frem pa felgende made, nar kontrol-

indikatoren &£ (7) lyser op:

Spred en smule af den leverede special-olie pa

et ark papir og fer dette sa gennem skakten til

skeereenheden.

Papiret traekkes ind og samtidigt nar ogsa olien

frem for at opna den ngdvendige smering af

skeereenheden.

Bemaerk: For at slukke indikatoren skal

man efter en gennemfert smering af

skaereenheden bekrzfte denne procedure pa
folgende made:

- Abn daren s& meget, at kontrol-indikatoren (8)
lyser op. Kontrol-indikatorerne £ (7) og ¥ (4)
blinker.

- Tryk pa Tilbage-tasten (4) og hold den nede,
indtil kontrol-indikatoren £ (7) slukkes.

- Luk dgren igen.

Skaereenheden begynder nu automatisk pa en

rensecyklus (fremad-/tilbagekersel) og slukker

sa. Maskinen er nu atter klar til brug. | tilfaelde
af, at specialolien skal bestilles, sla op under

L,SPECIALTILBEHZR".

ENERGIBESPARELSES-AUTOMATIK:

Bruges maskinen ikke for en vis tid, sa slukker
den automatisk efter ca. 5 minutter. Lysdiode-
indikatoren O til funktionstasten (1) for ,driftsklar®
slukkes. Tryk kort pa funktionstasten for at teende
igen.

RENSNING AF FOTOCELLERNE (afb. 4):
Skulle det ske, at papirstykker bliver liggende i
indfgringsspraekken (f. eks. efter et papirstop),
sa er det muligt, at apparatet ikke lzengere slar
fra pa grund af den ,blokerede” lysskranke.

De kan fjerne papirstykker hhv. rense fotocellen
ved at fore et yderligere ark papir ind til
skeereenheden eller ved at lade maskinen kare
baglaens for sa kort at viske over fotocellens to
,gjne“ med en pensel.

EKSTRA TILBEHOR

Betegnelse
Plasticpose, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Olieflaske, 110 ml (cross-cut)

Ordrenr.
99952
88035

Bemaerk: Ved efterbestilling af ekstra tilbehor og behov for reservedele henviser vi til

nzermeste forhandler.

ProSourczeaging, nc.

MOTORBESKYTTELSE:
Overbelastes motoren, sa afbryder den. Kontrol-
indikatoren & (9) lyser op.
Efter en afkglingstid pa ca. 15-20 minutter (alt
efter model og temperaturen i lokalet) kan De
atter teende for apparatet.

ELEKTRISK DRIFTSFEJL:

Blinker kontrol-indikatoren & (9) i forbindelse
med funktionstastens (1) lysdiode-indikator b
eller kun kontrol-indikatoren LI (8), sa foreligger
en elektrisk driftsfejl. Maskinen kan ikke startes
op.

Henvend Dem venligst til Deres forhandler.

TJEKLISTE | TILFALDE AF DRIFTSFEJL:
Fungerer apparatet ikke, sa kontroller venligst
felgende punkter:
- er netstikket tilsluttet il stramnettet?
- er dgren lukket?
- er papirbeholderen fyldt?
Folg instruktionerne under ,TOMNING AF
PAPIRBEHOLDEREN".
- er der et materialestop i apparatet?
folg vejledningen under ,MATERIALESTOP |
APPARATET".
- er motoren blevet overbelastet?
se under MOTORBESKYTTELSE".

Nar ingen af kontrolpunkterne er rammende,
sa henvend Dem venligst til Deres
forhandler.

BORTSKAFNING
BORTSKAFNING AF MASKINEN:
Nar maskinens levetid er omme, sa
E bortskaf den pa miljevenlig made. Ingen
dele af maskinen eller emballagen ma
bortskaffes sammen med almindeligt

husholdningsaffald.
TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Skarebredde:

130SP2: 3,8 mm (strimler)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)

Skareeffekt:

130SP2: 23-25 ark (70g/m?)

130CP4: 20-22 ark (70g/m?)

130CP5: 13-16 ark (70g/m?)

130CP6: 8-10 ark (70g/m?)

130CP7: 5-6 ark (70g/m?)

Forsyningsspanding: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

Sikring:

230V+240V/50Hz: 10 A (treeg)

120V+100V/50/60Hz: 20 A (treeg)

Arbejdsbredde: 405 mm

Stejniveau: ca. 54 dB(A)

Effekt:

130SP2, 130CP4-CPé6: 1,1 kW

130CP7: 1,5 kW

Mal (BxDxH): 660x430x1020 mm

Vaegt: ca. 60 kg
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VIKTIGE SIKKERHETSHENVISNINGER

<< Apparatet ma ikke betjenes av flere perso-
ner samtidig!
Sikkerhetsinnretningene er konstruert for
risikofri betjening av én person.

<< Mens oppkuttingen foregar ma det ikke
utfores andre arbeider (f.eks. rengjering
0..) pa maskinen!

<< Maskinen er ikke noe leketay og er ikke
egnet for barn!
Det sikkerhetstekniske totalkonseptet (mal,
matedpninger, sikkerhetsutkoblinger osv.) pa
denne maskinen gir ingen garanti for at den
kan handteres farefritt av barn.

@ > P

<< Fare for personskader!
Hold lgse deler av Kkler,
slips, smykker, langt

har og andre lgse gjenstander
borte fra innferingsapningen!

<< Fare for personskader! Grip ikke inn i
innforingsapningen med fingrene!

Itilfelle av fare slas maskinenav, enten med
hovedbryteren eller med nod-av-bryteren,
eller ved a dra ut stgpslet!

For maskinen apnes ma stopslet dras ut!
Reparasjoner ma bare utfores av fagfolk!

BETJENING

BETJENINGSELEMENTER:
1 = Funksjonsknapp (bilde 1)
,Driftsklar® / ,,AVv / ,,Stopp“
Denne knappen har tre funksjoner:
a) ,,Driftsklar*
Med et kort trykk pa denne knappen blir
maskinen satt pa ,Driftsklar.

Samtidig lyser den integrerte LED-
indikatoren ¢ opp.
b) ,,Av

Nar denne knappen blir holdt trykket
i ca. 3 sek. i tilstanden ,Driftsklar, blir
maskinen koblet ut.
Merk: Nar maskinen ikke blir brukt over
et tidsrom pa ca. 5 min. kobler maskinen
automatisk ut.

c) ,,Stopp“
Med et kort trykk pa denne knappen
mens skjaereverkteyet gar, blir det koblet
ut og star.

bilde 1

2 = Foroverknapp (bilde 1)

Denne knappen har to funksjoner:

a) Med et kort trykk pa denne knappen
gar skjeereverktgyet forover i et par
sekunder, f.eks. for & sende ut kuttede
rester som er igjen i maskinen. Samtidig
lyser den integrerte LED-indikatoren T
opp.

b) Nar denne knappen blir holdt trykket i
ca. to sekunder, gar skjaereverktoyet
i kontinuerlig drift og maskinen kan
mates. Samtidig lyser den integrerte
LED-indikatoren % opp.

3 = Tilbakeknapp (bilde 1)

Nar denne knappen blir trykket, gar

skjeereverktgyet bakover en kort stund.

Samtidig lyser den integrerte LED-

indikatoren ¥ opp.

4 = Fotocelle (forovergang) (bilde 3)

Starter makuleringen sa snart materiale

tilfgres innmatingstrakten. .

Samtidig lyser LED-indikatoren T for

foroverknappen opp.

bilde 2
ProSounzegging, inc.

BRUK

BRUKSOMRADE:
Datashredderen intimus 130SP2/CP4/CP5/
CP6/CP7 er en maskin som kutter opp normalt
beskrevet papir.

Maskinen ma kun benyttes for
@ makulering av papir!

Makuleringen av andre databserere og

ved modellene med skjeerebredden
0,8x12 mm (CP6) eller 0,8x4,5 mm

(CP7) ogsa av stifter og binders kan

fore til skader pa personer (f.eks. ved.
splintring av faste materialer etc.) og

skader pa apparatet (f.eks. @deleggelse

av skjeereverktoyet efc.).

OPPSTILLING:

- Pakk ut maskinen og still den opp.

- Legg plastposen inn i oppsamlingsbeholde-
ren.

- Slutt maskinen til stremnettet med stgpslet
(angivelser om ngdvendig for-sikring av nett-
stikkontakten: se ,TEKNISKE DATA®).

Gitterapningene i huset er beregnet
A pa kjoling og ma ikke tildekkes eller

lukkes!

Apparatets stremnettilkopling ma vaere

fritt tilgjengelig!

Maskinen ma bare brukes i lukkede og

tempererte (10-25 °C) rom!

BETJENING

5 = Kontroll-indikator (bilde 1)
»Motorens belastningsgrad“
Viser under makuleringen avstemt i fargen
motorens momentane belastningsgrad (se
beskrivelse ved ,DYNAMISK BELAST-
NINGSINDIKATOR).
6 = Kontroll-indikator (bilde 1)
»Materialopphopning i maskinen“ /
»Fotocelle tilskygget ved apen der eller
ved innkobling“
Fremgangsmate se den
beskrivelsen i avsnittet ,FEIL".
a) ,,Materialopphopning i maskinen*
Lyser opp nar det ble matet for
mye materiale i skjaereverktoyet.
Skjeereverktayet blokkerer, gar sa et
stykke bakover og star. Motoren blir
koblet ut.

b) ,,Fotocelle tilskygget
ved apen dor*
Lyser opp hvis det fremdeles finnes
materiale i innmatingstrakten nar deren
apnes.
Skjeereverktgyet stanser.
Motoren blir koblet ut.

c) ,,Fotocelle tilskygget
ved innkobling*
Lyser opp hvis det fremdeles finnes
materiale i innmatingstrakten nar
maskinen kobles inn.

respektive
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BETJENINGSELEMENTER:
7 = Kontroll-indikator (bilde 1)
»Smere skjareverktoy*
Lyser opp nar skjaereverktgyet pa cross-
cut-versjonen ma smgres. Smgringen
ma kvitteres med tilbakeknappen (4)
(se beskrivelse i ,VEDLIKEHOLD
SKJAREVERKTAY*).
8 = Kontroll-indikator (bilde 1)
»Der apen“ / ,Der feil“
a) ,,Dor apen*
Lyser opp nar deren i underskapet er
apen. Maskinen blir automatisk koblet ut
og kan ikke startes sa lenge dgren star
apen.
b) ,,Elektrisk feil“
Blinker nar det er en elektrisk feil i
dersensoren. Maskinen blir koblet ut.
Vennligst ta kontakt med forhandleren.

9 = Kontroll-indikator (bilde 1)

,Motoroverbelastning“ /

»Elektrisk feil“

Fremgangsmate se den respektive

beskrivelsen i avsnittet ,FEIL".

a) ,,Motorvern“
Lyser opp nar motoren ble overbelastet
og har koblet ut. Mens motoren avkjoles
kan den ikke startes.

b) ,,Elektrisk feil“
Blinker nar det er en elektrisk feil inne
i styrekortet. Samtidig blinker LED-
indikatoren O for funksjonsknappen
(2). Maskinen blir koblet ut. Vennligst ta
kontakt med forhandleren.

10 = Kontroll-indikator
,Oppsamlingsbeholder full“ (bilde 1)
Lyser opp nar oppsamlingsbeholderen er
full og ma temmes.

Skjeereverktgyet kobles ut.

bilde 1

BETJENING

INNKOBLING AV MASKINEN:

Maskinen kobles inn til ,driftsklar pa denne

maten:

- Trykk kort pa funksjonsknappen (1).

- LED-indikatoren O for funksjonsknappen (1)
lyser opp for ,driftsklar®.

- Maskinen kan mates.

MATING AV PAPIR | ENKELTARK:

- For papiret gjennom innfgringsapningen og hen
til skjeereapparatet.

- Maskinen kobles automatisk pa kjering forover
og drar inn papiret. Etter oppkuttingen slas
maskinen automatisk av.

Henvisninger: For kutting av gjennomsiktige
folier mé maskinen settes pa forovergang
manuelt (hold foroverknappen (2) trykket i ca.
2 sek.).

Med et kort trykk pa funksjonsknappen (1)
(,Stopp“-funksjon) kan kuttingen stanses til
enhver tid. Fortsett ved & holde foroverknappen
(2) trykket i ca. 2 sek.

Nar maskinen ikke blir brukt over et tidsrom pa
ca. 5 min. kobler den ut.

Henvisning: For alltid & fa et korrekt
skjeereresultat som referer til partikkelstgrrelsen,
og slik & oppna sikkerhetstrinnet ifglge DIN
32757 oppgitt i prospektet, ma skjeerematerialet
alltid tilfgres vinkelrett til skjeereutstyret og i
tilpasset mengde i midten av tilfgrselssjakten til
skjeereutstyret.

bilde 2

mengden av materiale inn i maskinen
(se ,,TEKNISKE DATA")!

Hvis det likevel har kommet for mye
materiale inn i skjsereverktayet, se under
LFEIL“ og ,MATERIALOPPHOPNING |
MASKINEN®,

ﬁ Mat aldri mer enn den angitte storste

TGMMING AV

OPPSAMLINGSBEHOLDEREN (bilde 3):

Nar oppsamlingsbeholderen er fylt kobler

maskinen ut. Kontroll-indikatoren IE! (10) lyser

opp. Tem oppsamlingsbeholderen pa felgende
mate:

- Apne der. Kontroll-indikator £ (8) lyser
opp. Hvis det fremdeles finnes materiale
i innmatingstrakten, lyser i tillegg kontroll-
indikatoren d& (6) opp.

- Ta ut full pose og deponer innholdet. Kontroll-
indikatoren IE! (10) slukner.

- Sett inn tom pose og lukk dgren. Kontroll-
indikatoren 1 (8) slukner.

- Huvis kontroll-indikatoren 06 (6) lyser, trykk kort
pa foroverknappen (2). Materiale som er igjen i
matesjakten blir kuttet og indikatoren slukner.

Merk: Maskinen gar kun nar dgren er lukket!

DYNAMISK BELASTNINGSINDIKATOR:

For & unnga materialopphopning og ved dette
a oppna en kontinuerlig og effektiv destruksjon
av databzerene, vises under makuleringen
motorens momentane belastningsgrad ved hjelp
av en kontroll-indikator (5) (bilde 1) som befinner
seg ved bryterne med lys avstemt i fargen pa
felgende mate:

Gront lys: Belastning < 50%
Gult lys: Belastning 50 - 75%
Radt lys: Belastning 75 - 100%

ProSounsnging, inc.
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MATERIALOPPHOPNING | MASKINEN:

(Auto-reverse-funksjon)

Nar for mye materiale hoper seg opp, reagerer

maskinen pa denne maten:

- Skjeereverktgyet blokkerer, gar deretter et
stykke bakover (materialet blir frigitt) og star.
Motoren blir koblet ut. Kontroll-indikatoren J&
(6) lyser opp.

Bruk denne fremgangsmaten:

- Ta ut papir som er fort tilbake.

- Skjeereverktgyet ga na automatisk forover
og kutter de papirrestene som er igjen i
skjeereverktagyet. Mens maskinen gar forover,
lyser LED-indikatoren %\for foroverknappen
(2). Kontroll-indikatoren do (6) slukner.

- Forsett makuleringen med en mindre
papirmengde.

FUNKSJONSFEIL

FOTOCELLE TILSKYGGET

VED APEN D@R:

Hvis det ved apning av dgren fremdeles skulle
veere materiale i innmatingstrakten, kobler
motoren ut og skjaereverktgyet stanses. Kontroll-
indikatoren o6 (6) lyser opp.

Lukk daren og kvitter tilstanden med et kort trykk
pa foroverknappen (2). Materialet blir matet til
skjeereverktgyet og kuttet opp.

FOTOCELLE TILSKYGGET

VED INNKOBLING:

Hvis det ved innkobling av maskinen fremdeles
skulle veere materiale i innmatingstrakten, lyser
kontroll-indikatoren o6 (6) opp.

Ta ut materialet og kvitter tilstanden med et kort
trykk pa foroverknappen (2).

VEDLIKEHOLD

VEDLIKEHOLD SKJAREVERKTAY

(cross-cut):

//“\ Cross-cut-skjeereverktgy ma smeres

med olje etter en bestemt driftstid. Nar

N\ (ontroll-indikatoren £ (7) lyser, bruk

denne fremgangsmaten:

Fordel litt av den medleverte spesialoljen pa

et ark papir og tilfer dette sa skjeereverktoyet

gjennom innmatingstrakten.

Papiret  blir  trukket inn og samtidig

gjennomfgrer oljen den ngdvendige smgringen

i skjeereverktgyet.

Merk: For a slukke indikatoren ma smgringen

av skjereverktoyet kvitteres pa denne

maten:

- Apne daren til kontroll-indikatoren (8) lyser
opp. Kontroll-indikatorene £ (7) og ¥ (4)
blinker.

- Trykk pa tilbakeknappen (4) og hold den
trykket til kontroll-indikatoren & (7) slukner.

- Lukk dgren igjen.

Skjeereverktoyet begynner na automatisk

en rengjeringssyklus (forovergang/

tilbakegang) og kobler sa ut. Maskinen er
igjen driftsklar. For bestilling av spesialolje se

LSPESIALTILBEHOR".

ENERGISPARE-AUTOMATIKK:

Nar maskinen ikke blir brukt pa en stund,
kobler den automatisk ut etter ca. 5 minutter.
LED-indikatoren &  for funksjonsknappen
(1) for ,Driftsklar” slukner. Trykk kort pa
funksjonsknappen for a koble maskinen inn
igjen.

RENGJGRING AV FOTOCELLENE (bilde 4):
Hvis det er igjen papirbiter i innlgpsslissen
(f.eks. etter en papiropphopning), er det mulig at
maskinen ikke kobler ut mer fordi fotocellen er
Jilskygget®.

Du kan fierne papirbitene eller rengjgre fotocellen
ved & mate et ark papir til skjeereverktoyet, eller
sette maskinen i tilbakegang og tarke kort over
de to ,@ynene” pa fotocellen med en pensel.

SPESIALTILBEHOR

Betegnelse
Plastpose, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Liten oljeflaske, 110 ml (cross-cut)

Best.-nr.
99952
88035

NB: Henvend deg til forhandleren for etterbestilling av spesielle tilbehorsdeler og ved

behov for reservedeler.

ProScunsaJaging, nc.

MOTORVERN:

Hvis motoren er overbelastet, kobler den ut.
Kontroll-indikatoren & (9) lyser opp.

Maskinen kan startes pa nytt etter en avkjglingstid
pa ca. 15-20 minutter (alt etter modell og
romtemperatur).

ELEKTRISK FEIL:

Nar kontroll-indikatoren & (9) blinker sammen
med LED-indikatoren O for funksjonsknappen
(1), eller bare kontroll-indikatoren O (8),
foreligger det en elektrisk feil. Maskinen kan
ikke startes.

Ta i dette tilfellet kontakt med forhandleren.

SJEKKLISTE VED FEIL:

Hvis maskinen ikke virker, kontroller fglgende

punkter:

- Er stopslet riktig koblet til stremnettet?

- Erderen lukket?

- Er oppsamlingsbeholderen full?
Folg instruksjonene ved ,TOMMING AV OPP-
SAMLINGSBEHOLDEREN®.

- Har materiale opphopet seg i maskinen?
Falganvisningenei, MATERIALOPPHOPNING
I MASKINEN®.

- Er motoren overbelastet?
Se ,MOTORVERN".

Hvis ikke noe av dette gjelder, ta kontakt med
forhandleren.

DEPONERING
DEPONERING AV MASKINEN:
Ta hensyn til miljget nar maskinen
E deponeres etter at den er utbrukt. lkke
kast deler av maskinen eller emballasjen
i husholdningsavfallet.

TEKNISKE DATA

Skjaerebrede:

130SP2: 3,8 mm (strimler)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)

Skjeaereeffekt:

130SP2: 23-25 ark (70g/m?)

130CP4: 20-22 ark (70g/m?)

130CP5: 13-16 ark (70g/m?)

130CP6: 8-10 ark (70g/m?)

130CP7: 5-6 ark (70g/m?)

Tilslutningsspenning: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

For-sikring:

230V+240V/50Hz: 10 A (treg)

120V+100V/50//60Hz: 20 A (treg)

Arbeidsbredde: 405 mm

Stoyniva: ca. 54 dB(A)

Effekt:

130SP2, 130CP4-CP6: 1,1 kW

130CP7: 1,5 kW

Dimensjoner (BxDxH): 660x430x1020 mm

Vekt: ca. 60 kg
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VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

<< Skaderisk! Lost atsittande
klader, slips, smycken, langt
har och andra l6sa féremal

maste hallas borta fran inmat-
ningséppningen!

<< Skaderisk! Stick inte in fingrarna i inmat-
ningséppningen!
)

<< Apparaten far inte anvindas av flera
personer samtidigt!
Sékerhetsorganen ar byggda fér att kunna

garantera riskfri ,enmansmandvrering“.

Medan papperet rivs sonder far inga
andra arbeten (t.ex. rengdring) utforas pa
maskinen!

<< Maskinen &r ingen leksak och r inte [dm-
pad att anvandas och brukas av barn!
Hela maskinens sékerhetstekniska koncept
(dimensioner, tillférseléppningar, sékerhets-
frankopplingar etc.) innehaller inga som helst
garantier fér ofarlig hantering av barn.

Om fara uppstar: Stoppa omedelbart
maskinen genom att sla fran huvudstrom-
brytaren, trycka Nédstopp eller dra ur
néatsladden!

Dra ur nétsladden innan maskinen dppnas!
Reparationer far endast utforas av fackman!

HANDHAVANDE

REGLAGE:
1 = Funktionsknapp (bild 1)

”Klar att anvandas”/” Av”/Stopp”

Den har knappen har tre funktioner:

a) ”Klar att anvandas”
Trycker man kort pa den har knappen
kopplas  maskinen till “klar att
anvandas”.
Samtidigt tands den integrerade LED-
angivelsen o.

b) ”Av”
Trycker man pa den har knappen i
laget “klar att anvandas” ca. 3 sekunder
stédngs maskinen av.
Observera: Om maskinen inte anvands
under ca. 5 minuter stdngs maskinen av
automatiskt.

c) ”Stopp”
Trycker man kort pa den har knappen
nar skarverket gar stdngs det av och
stannar.

bild 1

2 = Framatknapp (bild 1)

Den har knappen har tva funktioner:

a) Trycker man kort pa den har knappen
gar skarverket framat nagra sekunder,
t.ex. for att mata ut material som ar
kvar i skarverket. Samtidigt tdnds den
integrerade LED-angivelsen 3

b) Trycker man pa den har knappen ca.
tva sekunder, gar skarverket framat
kontinuerligt och det gar att mata in
material i maskinen. Samtidigt tands
den integrerade LED-angivelsen T.

3 = Bakatknapp (bild 1)

Trycker man pa den har knappen gar

skarverket kort bakat. Samtidigt tdnds den

integrerade LED-angivelsen $l.
4 = Fotocell (framatgang) (bild 3)

Startar sénderdelningen nar material fors

in inmatningsenheten. .

Samtidigt tédnds LED-angivelsen T i

framatknappen.

bild 2

IDRIFTTAGNING

ANVANDNINGSOMRADE:
Dokumentforstoraren intimus 130SP2/CP4/CP5/
CP6/CP7 ar avsedd for sonderrivning av vanliga
dokument.

Maskinen far endast anviandas for att
sonderdela papper!

Sénderdelning av andra databérare, for
modellerna med skérbredden 0,8x12 mm
(CP6) eller 0,8x4,5 mm (CP7) ocksa gem
och héftklamrar, kan leda till personskador
(t.ex. genom att fasta material splittras),
@ och skador pa maskinen (t.ex. skérverket

forstors).

INSTALLATION:

- Packa upp maskinen och stall den pa plats.

- Lagg in plastsacken i uppsamlingsladan.

- Anslut maskinens stickkontakt till ett natuttag
(uppgift om vilken sakring som kravs, se , TE-
KNISKA DATA* nedan).

Galleréppningarnaikapan ger kylning
A och far inte tidckas 6ver eller séttas

igen!

Apparatens nétanslutningar maste

vara fritt tillgdngliga!

Maskinen bér endastanvéndas i slutet

och tempererat rum (10-25 °C)!

HANDHAVANDE

5 = Kontrollangivelse (bild 1)

”Motorns belastningsgrad”

Visar motorns aktuella belastningsgrad

under s6nderdelningen genom farganpas-

sat ljus (se beskrivning under "DYNAMISK

BELASTNINGSANGIVELSE").

6 = Kontrollangivelse (bild 1)
”Materialstockningimaskinen”/”fotocell
tackt vid dérroppning eller pakoppling”
Hur du skall ga tillvaga finns beskrivet
under rubriken "STORNING”.

a) "Materialstockning i maskinen”
Tands nar for mycket material har matats
in i skarverket. Skéarverket blockeras,
gar darefter en bit bakat och stannar.
Motorn stéangs av.

b) ”"Fotocell tackt
vid dérréppning”

Tands om det fortfarande finns material i
inmatningsenheten nar dérren dppnas.
Skarverket stannar.

Motorn stéangs av.

c) "Fotocell tackt
vid pakoppling”

Tands om det fortfarande finns material
i inmatningsenheten nar maskinen satts

pa.
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REGLAGE:
7 = Kontrollangivelse (bild 1)
”Olja skarverk”
Tands om skarverket i cross-cut-versionen
maste oljas. Oljningen maste kvitteras med
bakatknappen (4) (se beskrivning under
"UNDERHALL SKARVERK”).
8 = Kontrollangivelse (bild 1)
”Dorr 6ppen”/’dorrstérning”
a) ”Dorr 6ppen”
Tands nar dorren till underskapet ar
Oppen. Maskinen stédngs av automatiskt
och kan inte startas nar dorren
fortfarande ar 6ppen.
b) ”Elektrisk stérning”
Blinkar om det ar en elektrisk stdrning
i dorrens sensorsystem. Maskinen
stangs av. Kontakta din fackhandlare.
9 = Kontrollangivelse (bild 1)
”Motor 6verbelastad”/
”Elektrisk storning”
Hur du skall ga tillvaga finns beskrivet
under rubriken "STORNING”.
a) "Motorskydd”
Tands om motorn har 6verbelastats
och har stangts av. Maskinen kan inte
startas nar motorn svalnar.
b) ”Elektrisk stérning”
Blinkar om det ar en elektrisk stdrning
i kretskortet. Samtidigt blinkar LED-
angivelsen b funktionsknappen (2).
Maskinen stangs av. Kontakta din
fackhandlare.
10 = Kontrollangivelse
”Uppsamlingslada full” (bild 1)
Tands nar uppsamlingsladan ar full och
maste tbmmas.
Skarverket stangs av.

bild 1

HANDHAVANDE

SATTA PA MASKINEN

For att koppla maskinen till "klar fér anvandning”

gor du pa foljande satt:

- Tryck kort pa funktionsknappen (1).

- LED-angivelsen b funktionsknappen (1)
tands for “klar fér anvandning”.

- Det gar att mata in material i maskinen.

FRAMMATNING AV ENSTAKA ARK:

- Mata in papper i skarverket genom in-
matningsdppningen.

- Skarverket startar automatiskt och drar in pap-
peret. Nar det rivits sénder stoppar maskinen
automatiskt.

Observera: For att soénderdela
ljusgenomslappliga folier maste maskinen
kopplas till framatgang manuellt (hall
framatknappen (2) nedtryckt ca. 2 sek).
Soénderdelningen kan alltid stoppas genom
att man trycker kort pa funktionsknappen (1)
("stopp”-funktion). For att fortsatta trycker du pa
framatknappen (2) ca. 2 sek.

Om maskinen inte anvands under ca. 5 minuter
stangs den av.

Observera: For att alltid fa ett korrekt skarresultat
avseende partikelstorleken och uppna den
sakerhetsklass enligt DIN 32757 som anges
i prospektet, maste alltid materialet matas in i
skarverket i rat vinkel i forhallande till det samma,
mangden skall vara anpassad och materialet
skall matas in i mittdelen av matningsschaktet.

bild 2
ProSoun339ing, nc.

Mata aldrig in mer material dn den
angivna maximiméngden i maskinen
(se "TEKNISKA DATA”)!

Omdetéandaskulle hakommitinférmycket
material i skérverket, se "STORNING”

under "MATERIALSTOCKNING |
MASKINEN”.
TOMMA

UPPSAMLINGLADA (bild 3):

Om uppsamlingsladan ar full stdngs maskinen

av. Kontrollangivelsen & (10) tédnds. Tom

uppsamlingsladan pa féljande satt:

- Oppna dérren. Kontrollangivelsen ] (8)
tands. Om det fortfarande finns material
i inmatningsenheten tands dessutom
kontrollangivelsen ) (6).

- Ta ut den fulla sacken och avfallshantera
innehallet. Kontrollangivelsen & (10) slacks.

- Satt i den tomma sacken och stang dorren.
Kontrollangivelsen ] (8) slacks.

- Om kontrollangivelsen 3 (6) lyser, tryck
kort pa framatknappen (2). Material som ar
kvar i inmatningsenheten sénderdelas och
angivelsen slocknar.

Observera: Maskinen gar endast nar dorren ar

stangd.

DYNAMISK BELASTNINGSANGIVELSE:

For att forhindra materialstockning och uppna att
datamedierna forstors kontinuerligt och effektivt,
visar motorns aktuella belastningsgrad under
sonderdelningen genom kontrollangivelsen (5)
(bild 1) vid brytarna genom farganpassat ljus pa
foljande satt:

Gront ljus: Belastning < 50 %
Gult ljus: Belastning 50 — 75 %
Rott ljus: Belastning 75 — 100 %
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130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

MATERIALSTOCKNING | MASKINEN:

(Auto-reverse-funktion)

Om materialet stockas genom att for mycket

material har matats in, reagerar maskinen pa

féljande satt:

- Skarverket blockeras, gar darefter en bit bakat
(materialet lossas) och stannar. Motorn stangs
av. Kontrollangivelsen 3 (6) tands.

Gor pa foljande satt:

- Ta bort pappret som har matats tillbaka.

- Skarverket gar nu automatiskt framat och
sonderdelar pappersresterna i skarverket. Nar
maskinen gar framat lyser LED-angivelsen 4
i framatknappen (2). Kontrollangivelsen 0o (6)
slacks.

- Fortsatt sénderdelningen med en mindre
mangd papper an tidigare.

STORNING

FOTOCELL TACKT VID DORROPPNING:

Om det fortfarande skulle finnas material
i inmatningsenheten nar doérren Oppnas,
stangs motorn och skarverket stannar.
Kontrollangivelsen & (6) tands.

Stang dorren och kvittera statusen genom att
trycka kort pa framatknappen (2). Materialet
matas in i skarverket och sonderdelas.

FOTOCELL TACKT VID PAKOPPLING:
Omdetskulle finnas material iinmatningsenheten
nar maskinen satts pa tands kontrollangivelsen
F

do (6).

Ta ut materialet och kvittera statusen genom att
trycka kort pa framatknappen (2).

UNDERHALL

UNDERHALL AV SKARVERKET (cross-cut):

) Cross-cut-skdrverk maste oljas

‘ efter en viss anvandningstid. Om

@ kontrollangivelsen £ (7) lyser gor du pa

foljande satt:

Fordela lite av den medféljande specialoljan

pa ett ark papper och fér pappret genom

inmatningsenheten pa skarverket.

Pappret dras in och samtidigt kommer oljan som

behdvs fér smorjningen in i skarverket.

Observera: For att radera angivelsen maste

den har proceduren kvitteras pa féljande satt

nar skarverket har oljats:

- Oppna dérren tills kontrollangivelsen (8) tands.
Kontrollangivelserna & (7) och 9 (4) blinkar.

- Tryck pa bakatknappen (4) och hall den
nedtryckt tills kontrollangivelsen & (7)
slocknar.

- Stang dorren igen.

Skarverket bodrjar nu automatiskt en

rengoringscykel (framat-/bakatgang) och stangs

sedan av. Maskinen ar klar att anvandas igen.

Om specialolja behdver efterbestallas, se under

"SPECIALTILLBEHOR".

ENERGISPARAUTOMATIK:

Om inte maskinen anvands en stund, stangs den
av automatiskt efter ca. 5 min. LED-angivelsen Q)
i funktionsknappen (1) for "klar fér anvandning”
slocknar. Tryck kort pa funktionsknappen for
satta pa maskinen igen.

RENGORING AV FOTOCELLERNA (bild 4):
Om det skulle bli kvar pappersbitar i
inmatningsslitsen (t.ex. efter pappersstockning)
kan det hadnda att maskinen inte stangs av
genom den "tackta” fotocellen.

Du kan ta bort pappersbitarna resp. rengéra
fotocellen genom att mata in ytterligare ett ark
papper i skarverket eller satta maskinen pa
bakatgang och kort torka de bada "6gonen” pa
fotocellen med en pensel.

SPECIALTILLBEHOR

Bendmning
Plastpase, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Oljekanna, 110 ml (cross-cut)

Best.-nr.
99952
88035

Anmaérkning: Kontakta aterforséljaren for efterbestéllning av specialtillbehér och reserv-

delar.

ProScurL3&49ing, nc.

MOTORSKYDD:

Om motorn skulle Overbelastas stangs den av.
Kontrollangivelsen & (9) tands.

Nar maskinen har svalnat ca. 15 — 20 minuter
(beroende pa modell och rumstemperatur) gar
det att starta om maskinen.

ELEKTRISK STORNING:

Om kontrollangivelsen 3 (9) blinkar tillsammans
med LED-angivelsen b funktionsknappen
(1) eller endast kontrollangivelsen Ci (8) ar
det en elektrisk storning. Det gar inte att starta
maskinen.

Kontakta da din fackhandlare.

CHECKLISTA VID STORNINGAR:

Om maskinen inte skulle fungera, kontrollera

féljande punkter:

- Ar nétkontakten ansluten till elnatet?

- Ar dérren stéangd?

- Ar uppsamlingsladan full?

Folj instruktionerna for "TOMMA UPPSAM-
LINGSLADAN".

- Ar det materialstockning i maskinen?
Folj instruktionerna
"MATERIALSTOCKNING | MASKINEN”

- Har motorn éverbelastats?

Se under "’MOTORSKYDD”.

for

Om ingen av kontrollpunkterna passar,
kontakta din fackhandlare.

AVFALLSHANTERING
AVFALLSHANTERING AV MASKINEN:
Avfallshantera maskinen nar det har bru-
E kats fardigt pa ett miljovanligt satt. Slang
inga maskindelar eller férpackningen i
hushallssoporna.

TEKNISKE DATA

Skarbredd:

130SP2: 3,8 mm (remsor)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)

Skarkapacitet:

130SP2: 23-25 ark (70g/m?)

130CP4: 20-22 ark (70g/m?)

130CP5: 13-16 ark (70g/m?)

130CP6: 8-10 ark (70g/m?)

130CPT7: 5-6 ark (70g/m?)

Natspénning: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

Sakring:

230V+240V/50Hz: 10 A (trog)

120V+100V/50/60Hz: 20 A (trog)

Arbetsbredd: 405 mm

Bullerniva: ca. 54 dB(A)

Effekt:

130SP2, 130CP4-CP6: 1,1 kW

130CP7: 1,5 kW

Matt (BxDxH): 660x430x1020 mm

Vikt: ca. 60 kg
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TARKEAT TURVAOHJEET

<< Laitetta ei saa kdyttdd monta henkiloa
yhtéaikaa!
Turvalaitteet on suunniteltu siten, ettd kaytté on

vaaratonta vain, kun laitetta kayttad yksi
henkild.

Silppuamisvaiheen aikana kaikki muut
tyot koneella ovat kiellettyja (esim. puh-
distus)!

<< Koneeioleleikkikalu eiké sit4 ole misséén
nimessé tarkoitettu eiké se sovellu lasten
kéayttoon!

Tamaén koneen kokonaissuunnittelu tur-
vatekniseltd kannalta (mitat, syéttdaukot,
turvakatkaisimet jne.) ei takaa mink&énlaista
vaaratonta késittelya lasten kdyttdessa
konetta.

esineet on pidettédvé loitolla
syéttdaukosta!

<< Loukkaantumisvaara! Irralliset
vaatekappaleet, kravatit, korut,
pitkét hiukset tai muut irralliset
<< Loukkaantumisvaara! Ald pane sormiasi
sy6ttdaukkoon!
Vaaratilanteessa kone on kytkettéva pois
paéltd paakatkaisijalla tai Haté-Seis-kyt-
kimella tai irrotettava pistoke pistorasi-
asta!

. <<

>

<< Pistoke onirrotettava pistorasiastaennen
koneen avaamista!
Korjaustydt saa suorittaa vain alan am-
mattimies!

KAYTTO

HALLINTAELEMENTIT:
1 = Toimintopainike (kuva 1)
”kayttovalmis”/”’pois”/’seis”
Talla painikkeella on kolme eri toimintoa:
a) “kayttovalmis“
Tata painiketta lyhyesti painamalla kone
kytketaan “kayttovalmis’-tilaan.
Samanaikaisesti syttyy vastaava LED-
merkkivalo palamaan.

b) "pois*
Kun tata painiketta pidetdan
"kayttévalmis”-toiminnossa n. 3 sek.

ajan painettuna, kone kytkeytyy pois
paalta.
Ohje: Kunkonettaeikaytetan. 5 minuutin

aikana, se kytkeytyy automaattisesti
pois paalta.
c) "seis“

Taman painikkeen lyhyella painalluksella
terien ollessa kaynnissa, terayksikkd
kytketaan pois paalta ja se pysahtyy.

kuva 1

2 = Eteenpadin-painike (kuva 1)

Talla painikkeella on kaksi eri toimintoa:

a) Taman painikkeen lyhyella painalluksella
terayksikké kay parin sekunnin ajan
eteenpain, esim. terayksikkdon jaaneen
leikkausmateriaalin uloskuljettamiseksi.
Samanaikaisesti syttyy vastaava LED-
merkkivalo 4 palamaan.

b) Kun tatd painiketta pidetdan n. 2
sekunnin ajan painettuna, terayksikko
kdy jatkuvakayttoisesti eteenpain ja
koneeseen voidaan syottaa tuhottavaa
materiaalia.. ~Samanaikaisesti ~syttyy
vastaava LED-merkkivalo ¥ palamaan.

3 = Taaksepdin-painike (kuva 1)

Tastapainikkeestapainettaessaterayksikko

kay hetken taaksepain. Samanaikaisesti

snyttyy vastaava LED-merkkivalo palamaan
4 = Valopuomi (kaynti eteenpain) (kuva 3)

Kaynnistaa silppuamistoiminnon heti kun

materiaalia tydnnetaan syottéaukkoon.

Samanaikaisesti syttyy = eteenpain-

painikkeen LED-merkkivalo ¥ palamaan.

kuva 2
ProScun359ing, Inc.

KAYTTOONOTTO

KAYTTOALUE:

Datasilppuri intimus 130SP2/CP4/CP5/CP6/
CP7 on tarkoitettu tavallisten asiakirjojan silppu-
amiseen.

Konetta saa kdyttda vain paperin
silppuamiseen!

Muunlaisten  tietovélineiden, seké
malleissa, joiden leikkuuleveyson 0,8x12
w mm (CP6) tai 0,8x4,5 mm (CP7), myds

nitomanastojen ja liittimien silppuaminen

voi johtaa henkilsvammoihin (esim.
@ kovien materiaalien sirpaleista) sekéa

konevaurioihin (esim. terépakan
rikkoutumiseen).
ASENNUS:
- Laite otetaan pakkauksestaan ja asennetaan
paikoilleen.

- Muovisakki asetetaan sailioon.

- Liitetaan laite virtaverkkoon pistokkeella (tarki-
stettava tarvittavat pistorasian sulaketiedot ks.
,TEKNISET TIEDOT").

Rungossa olevat ritildt ovat jadhdy-

A tystad varten eiké niitd saa peittda tai

— tukkia!
Laitteen verkkoliitinndn on oltava sel-
laisessa paikassa, ettd siihen pdédsee
helposti kdsiksi!
Konetta tulisi kdyttdd ainoastaan
suljetuissa ja lammitetyissé tiloissa
(10-25 °C) !

KAYTTO

5 = Valvontanaytto (kuva 1)

”Moottorin kuormitusaste”

Nayttda silppuamistoiminnon aikana eri

varisin valoin moottorin senhetkisen kuormi-

tusasteen (katso kuvausta "DYNAAMINEN

KUORMITUSNAYTTO”).

6 = Valvontanaytto (kuva 1)
”Materiaaliruuhka koneessa“ /
”Valopuomi paalla oven ollessa auki tai
paalle kytkettadessa“

Menettelytavat katso vastaavaa kuvausta

otsikosta "HAIRIO",

a) "Materiaaliruuhka koneessa“

Syttyy palamaan, kun terayksikkdon
on syotetty lilan paljon materiaalia.
Terayksikon kaynti lukittuu, kdy sen
jalkeen vahan aikaa taaksepain ja
pysahtyy. Moottori  kytkeytyy pois
paalta.

b) "Valopuomi paalla ovea avattaessa“
Merkkivalo syttyy palamaan, kun ovea
avattaessa syo6ttdaukossa on vield
materiaalia.

Terayksikko pysahtyy.
Moottori kytkeytyy pois paalta.

c) ”Valopuomi paalla paalle kytkettaessa”
Merkkivalo syttyy palamaan, kun konetta
kaynnistettaessa syottdaukossa on viela
materiaalia.
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130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

intimus

HALLINTAELEMENTIT:
7 = Valvontanaytto (kuva 1)
”Terayksikko oljyttava“
Syttyy palamaan, kun Cross-Cut-version
terayksikkéonoljyttava. Oljyamistoimenpide
on kuitattava taaksepain-painikkeella (4)
(katso kuvaus kohdassa TERAYKSIKON
HUOLTO").
8 = Valvontanaytto (kuva 1)
”Ovi auki“ / ”Oven hairio*“
a) ”Ovi auki*
Syttyy palamaan, kun alakaapin ovi on
avoinna. Koneen kaynti katkaistaan
automaattisesti eikd sita voida
kaynnistaa niin kauan kuin ovi on auki.
b) ”Sahkohairio“
Vilkkuu, kun oven antureissa on hairio.
Koneen kaynti katkaistaan. limoita
hairidsta alan kauppiaalle.
9 = Valvontanaytto (kuva 1)
”Moottorin ylikuormitus* /
”Sahkohairio*
Menettelytavat katso vastaavaa kuvausta
otsikosta ,HAIRIO*.
a) "Moottorinsuoja“
Merkkivalo syttyy palamaan, kun
moottoria on ylikuormitettu ja se on
kytkeytynyt pois paalta. Konetta ei voi
kaynnistdd moottorin jadhtymisvaiheen
aikana.
b) ”Sahkohairio“
Vilkkuu, kun ohjausjarjestelman
virtapiirissd on hairid. Samanaikaisesti
alkaa toimintokytkimen (2) LED-nayttd
® vilkkua. Koneen kaynti katkaistaan.
limoita hairidsta alan kauppiaalle.
10 = Valvontanaytto
”Kerayssailio taynna“ (kuva 1)

Merkkivalo  syttyy  palamaan, kun
kerayssaili6 on tdynnd ja se on
tyhjennettava.

Terayksikko kytkeytyy pois paalta.

kuva 1

KAYTTO

KONEEN KAYNNISTYS:

Koneen kaynnistamiseksi "kayttdvalmis”-tilaan

toimi seuraavasti:

- Paina lyhyesti toimintopainiketta (1).

- Toimintopainikkeen (1) LED-valo b syttyy
"kayttovalmis”-tilan merkiksi.

- Koneeseen voidaan sy6ttad materiaalia.

YKSITTAISEN PAPERIN SYOTTO:

- Paperi syotetaan leikkuriin sy6ttéraosta..

- Kone kytkeytyy automaattisesti eteenpain-
kayntiin ja vetda paperin sisdan. Kun paperi
on silputtu, kone pysahtyy automaattisesti.

Ohjeet: Valoa lapaisevien kalvojen
silppuamiseksi kone on kasin kytkettava
eteenpain-kayntiin (painamalla eteenpain-
painiketta (2) n. 2 sek. ajan).
Toimintopainikkeen (1) lyhyelld painalluksella
("seis”-toiminto) voidaan silppuamisvaihe
pysayttéad haluttaessa. Tydvaiheen jatkamiseksi
on taas painettava eteenpain-painiketta (2) n. 2
sek. ajan.

Kun konetta ei kayteta n. 5 minuutin aikana, se
kytkeytyy automaattisesti pois paalta.

Ohje: Suikalekokoon nahden aina oikean
leikkaustuloksen ja siten esitteessa mainitun DIN
32757 mukaisen turvaluokan saavuttamiseksi
on silputtava aineisto syobtettava aina suorassa
kulmassa leikkuriin ndhden ja sopivassa maarin
syottdaukon keskelta kasin.

kuva 2
ProSounsﬁging, Inc.

Ald syétd koneeseen milloinkaan
A enempdd materiaalia kuin on sallittu

(katso "TEKNISET TIEDOT”)!
Mikéli terdyksikk6én on kuitenkin
joutunut liian paljon materiaalia,
katso otsikon "HAIRIO” kohdasta
"MATERIAALIRUUHKA KONEESSA”.

KERAYSSAILION

TYHJENTAMINEN (kuva 3):

Kun kerayssailio on taynna, koneen kaynti
pysahtyy. Valvontanayton & (10) merkkivalo
syttyy  palamaan. Tyhjennad  kerdyssailio
seuraavasti:

- Avaaovi.VaIvontanéyttéﬁ(8)syttyypa|amaan.
Jos syo6ttdaukossa on viela materiaalia, syttyy
liséksi valvontanayttd I3) (6) palamaan.

Ota taysinainen sakki pois ja tyhjenna sen
sisaltd. Valvontanayton & (10) merkkivalo
sammuu.

Aseta tyhja sakki paikalleen ja sulje ovi.
Valvontanayton ] (8) merkkivalo sammuu.
Mikali valvontanayton I3 (6) valo palaa,
nappaa lyhyesti eteenpain-painiketta (2).
Syéttokanavaan jaanyt materiaali silputaan ja
merkkivalo sammuu.

Ohje: Kone kay vain oven ollessa kiinni!

DYNAAMINEN KUORMITUSNAYTTO:
Materiaaliruuhkan valttdmiseksi ja siten jatkuvan
ja tehokkaan tietovalineiden havittamisen
saavuttamiseksi naytetaan silppuamistoiminnon
aikana moottorin senhetkinen kuormitusaste
hajavalaistuksella toimintakytkimien vieressa
olevan valvontanayton (5) (kuva 1) valityksella
seuraavasti:
Vihrea valo:
Keltainen valo:
Punainen valo:

kuormitus < 50%
kuormitus 50 - 75%
kuormitus 75 - 100%
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MATERIAALIRUUHKA KONEESSA:

(Auto-Reverse-toiminto)

Jos materiaali ruuhkautuu liiallisen sy6ttamisen

vuoksi, kone reagoi seuraavasti:

- Terayksikko lukittuu, kay sitten hetken aikaa
taaksepain (materiaalin vapauttamiseksi)
ja pysahtyy. Moottori kytkeytyy pois paalta.
Valvontanaytté d& (6) syttyy palamaan.

Toimi talléin seuraavasti:

- Ota takaisin tyonnetty paperi pois.

- Terayksikko kay nyt automaattisesti eteenpain
ja silppuaa jéljelle ja&@neen paperimateriaalin.
Eteenpain-painikkeen (2) LED-nayttd 4 palaa
koneen kaydessa eteenpain. Valvontanaytto
0o (6) sammuu.

- Jatka silppuamista
paperimaaralla.

pienemmalla

LHAIRIO

VALOPUOMI PAALLA OVEA AVATTAESSA:
Jos ovea avattaessa syottdbaukossa on vield
materiaalia, moottorin kaynti katkaistaan ja
terayksikkd pysahtyy. Valvontanayton I3 (6)
merkkivalo syttyy palamaan.

Sulje ovi ja kuittaa painamalla lyhyesti eteenpain-
painikkeesta (2). Jaljella oleva aines syotetaan
terayksikkoon ja silputaan pieneksi.

VALOPUOMI PAALLA KAYNNISTETTAESSA:
Jos konetta kaynnistettdessa syottbaukossa on
viela materiaalia, syttyy valvontanayton 3 (6)
merkkivalo palamaan.

Poista materiaali ja kuittaa painamalla lyhyesti
eteenpain-painikkeesta (2).

HUOLTO

TERAPAKAN HUOLTO (cross-cut):

//""“\ Cross-cut-terdpakat on voideltava aina

tietyn kayttétuntimaaran kuluttua. Kun

S’ valvontanayton merkkivalo £ (7) syttyy,

toimi seuraavasti:

Levitd jonkin verran mukana toimitettua

erikoisOljya paperiarkille ja tyonna se sitten

syottéaukon kautta terayksikkoon.

Paperi vedetaan sisdaan ja samanaikaisesti

voideltavaksi tarkoitettu oljy tarttuu

terayksikkoon.

Ohje: Jotta merkkivalo sammuu, on

suoritetun terdyksikon oljyamisen jalkeen

toimenpide kuitattava seuraavasti:

- Avaa ovi niin auki, kunnes valvontanaytto (8)
syttyy. VaIvontan."éiytéjt‘:é.> (7)ja ¥ (4) vilkkuvat.

- Paina taaksepain-painiketta (4) ja pida sita
painettuna, kunnes valvontanayton & (7) valo
sammuu.

- Sulje taas ovi.

Terayksikké alkaa nyt automaattisesti

puhdistustydkierron (eteenpain kaynti/

taaksepain kaynti) ja kytkeytyy sen jalkeen

pois paaltd. Kone on taas kayttdvalmis. Jos

on tarpeen tilata lisaa erikoisvoiteludljya, katso

otsikosta "ERIKOISTARVIKKEET".

ENERGIANSAASTO-AUTOMATIIKKA:

Jos konetta ei jonkin aikaa kayteta,
se kytkeytyy n. 5 minuutin kuluttua pois
paalta. Toimintopainikkeen (1) LED-nayttd Q)
"kayttévalmis” sammuu. Toimintopainikkeen
lyhyella painalluksella toiminto kytketaan taas
paalle.

VALOKENNOJEN PUHDISTUS (kuva 4):

Jos paperinpalasia jaa syoéttdaukkoon (esim.
paperiruuhkan jalkeen), on mahdollista, etta
laite ei kytkeydy pois paalta, koska valopuomi
on paalla.

Voit poistaa paperinpalaset tai puhdistaa
valokennot syéttamalla paperiarkin koneeseen
tai vaihtoehtoisesti kytkemalld koneen
taaksepain-kaynnille ja puhdistamalla kevyesti
valokennon molemmat ”"silmat”.

ERIKOISVARUSTUS

Nimike
Muovisékki, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm
Oljypullo, 110 ml (cross-cut)

Tilaus-nro.
99952
88035

Ohje: Kun haluat tilata lisdvarusteita tai varaosia, kddnny ammattiliikkeen puoleen.

ProSourcsazQing, nc.

MOOTTORINSUOJA:

Jos moottoria kuormitetaan liikaa, se kytkeytyy
pois paalta. Valvontanaytto 3 (9) syttyy
palamaan.

Noin 15-20 minuutin jaahtymisajan kuluttua
(mallista ja huoneen lampétilasta riippuen) voit
kaynnistaa koneen uudelleen.

SAHKOHAIRIO:

Jos valvontanayton 3 (9) valo vilkkuu yhdessa
toimintokytkimen (1) LED-valon ® kanssa
tai vain valvontanayttd [ (8), on kyseessa
sahkohairié. Konetta ei voida kaynnistaa.

Ota talldin yhteys alan kauppiaaseen.

TARKASTUSLISTA

HAIRIOIDEN SATTUESSA:

Mikali laite ei toimi, tarkista seuraavat kohdat:

- onko verkkopistoke liitetty verkkoon?

- onko ovi kiinni?

- onko kerayssailio tdynna?
Noudata kohdan "KERAYSSAILION TYH-
JENTAMINEN® ohjeita.

- onko koneessa materiaaliruuhka?
Noudata otsikon "MATERIAALIRUUHKA
KONEESSA" ohjeita.

- onko moottori ylikuormittunut?
Katso otsikosta "MOOTTORINSUQJA".

Jos mikddn naista tarkastuskohdista ei auta,
ota yhteys alan ammattiliikkeeseen.

KONEEN HAVITTAMINEN
KONEEN HAVITTAMINEN:
Havité kone sen kayttdian paatyttya ym
E paristénsuojelumaarayksia noudattaen.
Ala heita mitaan koneen tai pakkauksen
osia talousjatteisiin.

TEKNISET TIEDOT

Leikkuuleveys:

130SP2: 3,8 mm (liuska)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)

Leikkuuteho:

130SP2: 23-25 arkkia (70g/m?)

130CP4: 20-22 arkkia (70g/m?)

130CP5: 13-16 arkkia (70g/m?)

130CP6: 8-10 arkkia (70g/m?)

130CP7: 5-6 arkkia (70g/m?)

Liitantadjannite: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

Sulake:

230V+240V/50Hz: 10 A (hidas)

120V+100V/50/60Hz: 20 A (hidas)

Tyoleveys: 405 mm

Melutaso: ca. 54 dB(A)

Teho:

130SP2, 130CP4-CP6: 1,1 kW

130CPT: 1,5 kW

Mitat (LxSxK): 660x430x1020 mm

Paino: ca. 60 kg
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WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

<< Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane
przez kilka oséb jednoczesnie!
Elementyzabezpieczajgce sgskonstruowane

tak, aby mozliwa byta bezpieczna ,jednooso-
bowa"“ obstuga urzadzenia.

Podczas procesu rozdrabniania przy
maszynie nie wolno wykonywacé innych
prac (np. oczyszczaniaitp.)!

<< Maszyna nie jest zabawka i dlatego nie
% jest przeznaczona dla dzieci!
Koncepcja bezpieczenstwa maszyny (wy-
miary, otwory doprowadzajace, wytaczniki
bezpieczenstwaetc.) nie przewiduje zadnych
gwarancjidotyczacych bezpiecznegouzycia
przez dzieci.

<< Zagrozenie doznaniem
obrazen! Luzne czgsciodziezy,
krawaty, bizuterig, dtugie

wiosy i inne luzne przedmioty
nalezy trzymac z daleka od ot-
woru wpustowego maszyny!

<< Zagrozenie doznaniem obrazen! Nie
siegac palcami do otworu wpustowego!

<< W razie niebezpieczenstwa maszyne
wytgczyé wytgcznikiem gtéwnym,

wytacznikiem awaryjnym lub wyjgé
wtyczke z gniazdka sieciowego!

Przed otwarciem maszyny nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka sieciowego!

Prace naprawcze mogaby¢ wykonywane
wytacznie przez specjalistow!

OBSLUGA

ELEMENTY OBSLUGI:
1 = przycisk funkcyjny (rys. 1)

»Gotowe do eksploatacji” / ,WYL” /

»Stop”

Ten przycisk posiada trzy funkcje:

a) ,Gotowe do eksploatacji”
Po krotkim naci$nieciu tego przycisku
urzadzenie przetgczane jest na tryb
,Gotowe do eksploatacji”.
Jednocze$nie zaswieca sie zintegrowana
dioda LED &.

b) ,WYL”
Jezeli przycisk ten zostanie naci$niety i
przytrzymany przez okoto 3 sekundy w
stanie ,Gotowe do eksploatacji”, urzadzenie
wytgcza sie.
Wskazéwka: W przypadku, gdy urzgdzenie
nie jest wykorzystywane przez okres okoto
5 minut, nastepuje jego automatyczne
wytgczenie.

c) »,Stop”
Po krétkim naci$nieciu tego przycisku
przy uruchomionym mechanizmie tngcym,
mechanizm ten zostaje wytaczony i
zatrzymuje sie.

rys. 1

2 = przycisk biegu w przaéd (rys. 1)

Ten przycisk posiada dwie funkcje:

a) Po krotkim nacisnieciu tego przycisku
mechanizm tngcy przesuwa si¢ na kilka
sekund do przodu, np. aby odprowadzi¢
resztki cigtego materiatu gromadzace sie
w mechanizmie tngcym. Jednoczqénie
zaéwieca sie zintegrowana dioda LED ¥.

b) Jezeli przycisk ten zostanie nacisnigty
i przytrzymany przez okoto 2 sekundy,
mechanizm tngcy stale przesuwa sie
w przdd i mozna tadowa¢ urzgdzenie.
Jednoczesnie zaswieca sig zintegrowana
dioda LED #.

3 = przycisk biegu wstecz (rys. 1)

Po naci$nieciu tego przycisku mechanizm

tngcy przesuwa sie przez chwile wstecz.

Jednoczesnie zadwieca sig¢ zintegrowana

dioda LED Wi.

4 = zapora $wietlna (bieg w przéd) ( rys. 3)
Uruchamia przebieg rozdrabniania, gdy tylko
materiat zostanie wprowadzony do kieszeni
doprowadzajace;.

Jednocze$nie zaswieca sig¢ dioda LED

przycisku biegu w przod.

-

rys. 2
ProSoum389ing, Inc.

URUCHOMIENIE

ZAKRES ZASTOSOWANIA:
Niszczarkadokumentéwintimus 130SP2/CP4/
CP5/CP6/CP7 jest urzgdzeniem do cigcia na
kawatki wszelkich dokumentow.
Urzadzenie powinno by¢ uzywane
@ jedynie do niszczenia papieru!
Niszczenieinnych dokumentowrdowniez
w modelach o szerokosci cigcia 0,8x12
mm (CP6) lub 0,8x4,5 mm (CP7), w
tym spinaczy i zszywek biurowych
moze prowadzi¢ do zranienia osoby
obstugujgcej (np. poprzez odpryski
metalu etc.), jak rowniez spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia (np.
zniszczenie krajarki etc. ).

USTAWIENIE:
- Rozpakowac i ustawi¢ urzadzenie.
Zatozy¢ worek plastikowy w pojemnik na
Scinki.
Podtgczy¢ urzadzenie zapomocgwtyczkisieci-
owejdosiecielektrycznej(dane owymaganym
zabezpieczeniu gniazda sieciowego, patrz
+DANE TECHNICZNE").
Otwory z kratkg w obudowie stuzg
A do chtodzenia i nie mogg by¢ dla-
- tego zastaniane lub zastawiane!
Przytgcze sieciowe urzgdzenia musi
byc tatwo dostepne!
Urzadzenie powinno byc uzytkowane
wytgcznie w zamknigtych pomiesz-
czeniach o temperaturze w zakresie
10-25°C!

OBSLUGA

5 = wskaznik kontrolny (rys. 1)
»Stopien obcigzenia silnika”
Za pomocg koloru $wiatta wskazuje podczas
przebiegu rozdrabniania aktualny stan
obciazenia silnika (patrz opis w punkcie
,DYNAMICZNY WSKAZNIK OBCIAZENIA“)

6 = wskaznik kontrolny (rys. 1)
»Nagromadzenie sie¢ materialu w
urzadzenie” / ,Zapora $wietlna aktywna
przy otwarciu drzwi lub przy wtgczaniu”
Spos6b postepowania patrz odpowiedni opis
w rubryce ,ZAKLOCENIE DZIALANIA”

a) ,Nagromadzenie
materiatu w urzadzeniu”
ZaSwieca sig, gdy do mechanizmu
tngcego doprowadzana jest zbyt duza ilo$¢
materiatu. Mechanizm tngcy blokuje sie,
przesuwa sie nastepnie nieznacznie wstecz
i stoi. Silnik zostaje wytaczony.

b) ,Zapora $wietlna aktywna
przy otwarciu drzwi”
Zaswieca sig, gdy podczas otwarcia drzwi
w kieszeni doprowadzajacej znajduje sie
jeszcze materiat.
Mechanizm tngcy zostaje unieruchomiony.
Silnik zostaje wytaczony.

c) ,Zapora Swietlna aktywna
przy wigczeniu”:
ZaSwieca sig, gdy podczas wigczania
urzadzenia w kieszeni doprowadzajacej
znajduje sie jeszcze materiat.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
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ELEMENTY OBSLUGI:

7 = wskaznik kontrolny (rys. 1)
»Smarowanie mechanizmu tngcego”
Zaswieca sie, gdy mechanizm tnacy
wersji Cross-Cut powinien zosta¢ pokryty
smarem. Przebieg smarowania nalezy
potwierdzi¢ poprzez przycisk biegu
wstecz (4) (patrz punkt ,KONSERWACJA
MECHANIZMU TNACEGO”)

8 = wskaznik kontrolny (rys. 1)

»Drzwi otwarte” / ,,Usterka drzwi”

a) ,,Drzwi otwarte”
Zaswieca sie, gdy drzwi dolnej czesci
urzgdzenia sg otwarte. Urzgdzenie
zostaje automatycznie wytgczone i nie
mozna go uruchomi¢ do momentu, gdy
drzwi pozostajg otwarte.

b) ,,Usterka elektryczna”
Miga, gdy wystepuje usterka
elektryczna w uktadzie czujnikow
drzwi. Urzadzenie zostaje wytgczone.
Nalezy poinformowac przedstawiciela
handlowego.

9 = wskaznik kontrolny (rys. 1)
»Przecigzenie silnika” /

»Usterka elektryczna”

Sposéb postepowania patrz odpowiedni

opis w rubryce ,ZAKEOCENIE DZIALANIA”

a) ,,Ochrona silnika”
Zaswieca sie, gdy silnik zostat
przecigzony i wytgczyt sie. Nie mozna
uruchomic¢ urzadzenia podczas fazy
ochtadzania silnika.

b) ,,Usterka elektryczna”
Miga, gdy wystepuje usterka
elektrycznaw obrebie ptytkidrukowanej
ukfadu sterowania. Jednoczes$nie miga
wskaznik diodowy LED b przetgcznika
funkcyjnego (2). Urzadzenie zostaje
wytgczone. Nalezy poinformowac
przedstawiciela handlowego.

10= wskaznik kontrolny (rys. 1)

»Pojemnik na scinki przepetniony”
Zaswiecasig, gdy pojemnik jest catkowicie
wypetniony i nalezy go oproéznic.
Mechanizm tngcy zostaje wytgczony.

rys. 1

OBSLUGA

WLACZANIE URZADZENIA

Celem przetgczenia urzgdzenia na tryb

»,Gotowe do eksploatacji” nalezy postgpowac w

nastepujacy sposob:

- nacisngc krotko przycisk funkeyjny (1)

- wskaznik diodowy LED O przycisku
funkcyjnego (1) zaswieca sie dla trybu
,Gotowy do eksploatacji”.

- mozna wprowadza¢ materiat do urzadzenia.

WPROWADZANIE

POJEDYNCZYCH KARTEK PAPIERU:

- Wsuna¢ papier w szczeling wlotowg do me-
chanizmu tnacego.

- Urzadzenie wtgcza si¢ automatycznie do
przodu i wcigga papier. Po jego zniszczeniu
urzgdzenie automatycznie wytgcza sie.

Wskazowki: Do ciecia przezroczystych folii
nalezy przetaczy¢ recznie urzgdzenie na tryb
pracy w przod (przycisk biegu w przod (2)
przytrzymaé przez okoto 2 sekundy).

Poprzez krotkie naci$niecie przycisku
funkcyjnego (1) (,Funkcja Stop”) mozna w
kazdym momencie zatrzymac¢ przebieg cigcia.
W celu kontynuowania przytrzymac przez okoto
2 sekundy nacisniety przycisk biegu w przod
(2).

W przypadku, gdy urzgdzenie nie jest
wykorzystywane przez okres okoto 5 minut,
dochodzi do jego wytgczenia.

Wskazéwka: aby ze wzgledu na wielko$¢
partykut stale osigga¢ prawidtowe ciecie
oraz zapewni¢ podany w prospekcie poziom
bezpieczenstwa zgodny z DIN 32757, ciety
materiat wprowadza¢ nalezy do mechanizmu
tngcego w odpowiedniej ilosci zawsze pod
kgtem prostym do tego mechanizmu w rejonie
$Srodka podajnika.

ProSoun3£ging, Tnc.

Nigdynie wprowadzac dourzgdzenia
ilosci materiatu wigkszych niz

podane wartosci maksymalne (patrz
‘DANE TECHNICZNE?”)!

Jezeli mimo to dojdzie do
wprowadzenia zbyt duzej ilosci
materiatu do urzgdzenia, patrz rozdziat
ZAKtOCENIA” - ‘NAGROMADZENIE
MATERIALU W URZADZENIU”.

OPROZNIANIE POJEMNIKA (rys. 3):

Jezeli pojemnik jest przepetniony, urzidzenie

wytgcza sie. Wskaznik kontrolny [El (10)

zaSwieca sie. Pojemnik nalezy oprézni¢ w

nastepujgcy sposob:

otworzy¢ drzwi. Wskaznik kontrolny i

(8) zaswieca sie. Jezeli w kieszeni

doprowadzajgcej znajduje sie jeszcze

materiat, zaswieca sig dodatkowo wskaznik

kontrolny 0o (6).

wyjac¢ wypetniony worek i usung¢ jego

zawartos¢. Wskaznik kontrolny IEl (10)

gasnie.

wtozy¢ oprozniony worek i zamkna¢ drzwi.

Wskaznik kontrolny O (8) gasnie.

- jezeli wskaznik kontrolny oo (6) $wieci
sie, nacisna¢ krotko przycisk biegu w
przdd (2). Materiat pozostajgcy w kieszeni
doprowadzajgcej zostanie pociety i wskaznik
zgasnie.

Wskazéwka: Urzadzenie pracuje tylko, gdy

drzwi sg zamknigte!

DYNAMICZNY WSKAZNIK OBCIAZENIA:
Celem uniknigcia nadmiernego gromadzenia
sie¢ materiatu i zapewnienia ciggtego i
efektywnego niszczenia no$nikow danych,
aktualny stopien obcigzenia silnika wyswietlany
jest podczas przebiegu rozdrabniania na
wskazniku kontrolnym (5) (rys. 1), znajdujgcym
sie przy jednym z przetacznikdéw, za pomoca,
roznych kolorow $wiatta, ktore oznaczaja;:
Zielone $wiatto:  obcigzenie < 50%

Z06tte $wiatto: obcigzenie 50 — 75%
Czerwone $wiatto: obcigzenie 75 - 100%
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130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

NADMIERNE NAGROMADZENIE

MATERIALU W URZADZENIU:

(funkcja Auto-Rewers)

Jezeli w wyniku zbyt duzej ilosci doprowadzonego

materiatu, dojdzie do powstania zatoru, urzgdzenie

reaguje w nastepujacy sposob:

- mechanizm tngcy blokuje sie, przesuwa si¢
nastepnie nieznacznie wstecz (materiat zostaje
zwolniony) i stoi.éilnik zostaje wytgczony.
Wskaznik kontrolny 0o (6) zaswieca sie.

Postepowac w nastepujacy sposob:

- wyjg¢ odprowadzony papier,

mechanizm tngcy uruchamia si¢ automatycznie

do przodu i rozdrabnia resztki papieru pozostajgce

w mechanizmie tngcym. Podczas biegu do przodu

zadwieca sie wskaznik diodowy LED $ przycisku

biegu w przod (2). Wskaznik kontrolny oG (6)

gasnie.

kontynuowac ciecie przy podawaniu mniejszych

ilosci papieru.

ZAKLOCENIE PRACY

ZAPORA SWIETLNA

URUCHOMIONA PRZY OTWARCIU DRZWI:

Jezeli podczas otwierania drzwi materiat znajduje sie
jeszcze w kieszeni doprowadzajgcej, silnik wytgcza
si¢, a mechanizm tnacy zostaje unieruchomiony.
Wskaznik kontrolny do (6) zadwieca sie.

Zamkng¢ drzwi i potwierdzi¢ taki stan naciskajac
krotko przycisk biegu w przdd (2). Istniejgcy materiat
przeznaczony do ciecia zostaje doprowadzony do
mechanizmu tngcego.

ZAPORA SWIETLNA

URUCHOMIONA PRZY WLACZANIU:

Jezeli podczas wigczania urzgdzenia w kieszeni
doprowadzajgcej znajduje sig¢ jeszcze materiat,
za$wieca sig wskaznik kontrolny 00 (6).

Wyjg¢ materiat i potwierdzi¢ taki stan naciskajgc
krotko przycisk biegu w przéd (2).

KONSERWACJA

KONSERWACJA MECHANIZMU TNACEGO
(cross-cut):
Mechanizmy tngce cross-cut po okreslonym
| ) okresie eksploatacji nalezy pokrywac
' smarem. Jezeli zaswieca sie lampka
kontrolna £ (7), postepowac w nastepujgcy
sposob:
Niewielkg ilos$¢ specjalnego smaru, dostarczonego
wraz z urzgdzeniem rozprowadzi¢ na kartce papieru
iwsunac¢ kartke poprzez kieszen doprowadzajgca do
mechanizmu tngcego.
Papier zostaje wciagniety i jednoczes$nie takze
smar konieczny do smarowania przedostaje sie¢ do
mechanizmu tngcego.
Wskazowka: Aby skasowaé¢ wskaznik nalezy po
wykonanym smarowania mechanizmu tngcego
potwierdzi¢ przebieg w nastepujacy sposéb:
- otworzy¢ drzwi, aby zaswiecit sie wskq‘znik
kontrolny (8). Wskazniki kontrolne £ (7) i ¥ (4)
migaja.
nacisng¢ przycisk biegu wstecz (4) i przytrzymac
do momentu, gdy zgasnie wskaznik kontrolny £
(7).
- zamkng¢ ponownie drzwi.
Mechanizm tnacy rozpoczyna automatycznie
cykl czyszczenia (bieg w przod / bieg wstecz) i
nastepnie wytgcza sie. Urzadzenie jest ponownie
gotowe do uzytkowania. W przypadku koniecznosci
zamowienia specjalnego smaru, patrz ,AKCESORIA
DODATKOWE”

AUTOMATYKA OSZCZEDZANIA ENERGII:

Jezeli urzadzenie nie jest chwilowo uzytkowane,
wytgcza si¢ automatycznie po okoto 5 minutach.
Wskaznik diodowy LED Q) przycisku funkcyjnego
(1) dla trybu ,Gotowe do eksploatacji” gasnie. W
celu ponownego wiaczenia nacisngg¢ krotko przycisk
funkcyjny.

CZYSZCZENIE FOTOKOMOREK (rys. 4):

Jezeli kartki papieru zablokowane sg w szczelinie
wlotowej (np. po zatorze papieru) mozliwe jest, ze
urzadzenie nie wytgcza sie na skutek ,uaktywnienia”
zapory $wietlnej.

Mozna ausung¢ kartki papieru lub oczysci¢
fotokomorke, wktadajac kolejng kartke papieru do
mechanizmu tngcego, lub przetgczy¢ urzadzenie na
bieg wstecz i za pomocg pedzelka wyczysci obydwie
fotokomorki.

AKCESORIA

Opis

Worek plastikowy, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm
Buteleczka z olejem, 110 ml (cinki skos$ne)

Nr kat.
99952
88035

Wskazéwka: W przypadku dodatkowego zamowienia akcesoriow lub czescizamiennych

prosze zwrocic sie do punkt sprzedazy.

OCHRONA SILNIKA:

Jezeli silnik jest przecigzony, wytacza sie. Wskaznik
kontrolny & (9) zaswieca sie.

Po czasie ochtadzania wynoszacym okoto 15-
20 minut (w zaleznosci od modelu i temperatury
otoczenia) mozna ponownie uruchomic urzadzenie.

USTERKA ELEKTRYCZNA:

Jezeli miga wskaznik kontrolny & (9) wraz ze
wskaznikiem diodowym LED b przetacznika
funkcyjnego (1) lub miga sam wskaznik kontrolny
i (8) wystepuje usterka elektryczna. Nie mozna
uruchomic¢ urzadzenia.

Prosimy o kontakt z przedstawicielem handlowym.

LISTA KONTROLNA PRZY USTERKACH:

Jezeli urzgdzenie nie dziata, nalezy sprawdzi¢
ponizsze punkty:

- Czy wtyczka sieciowa jest podtaczona do sieci
zasilania?

Czy drzwi sg zamkniete?

Czy pojemnik jest peten?

Wykona¢ czynnos$ci opisane w punkcie
,OPROZNIANIE POJEMNIKA”.

- Czy doszto do zatoru (nadmiernego
nagromadzenia) materiatu w urzgdzeniu?
Wykona¢ czynnosci opisane w punkcie ‘ZATOR
MATERIALU W URZADZENIU”

Czy silnik zostat przecigzony?

Patrz punkt ,OCHRONA SILNIKA".

Jezeli zaden z tych punktéw nie dotyczy
urzadzenia, prosimyokontaktzprzedstawicielem
handlowym.

UTYLIZACJA
UTYLIZACJA MASZYNY:
Po uptynieciu okresu uzytkowania maszyne
nalezy zutylizowa¢ w sposob nieszkodliwy
dla $rodowiska. Nie wyrzuca¢ czesci

maszyny lub opakowania razem z odpadami
i $mieciami z gospodarstw domowych.

DANE TECHNICZNE
Szerokos¢ cigcia:
130SP2: 3,8 mm (paski)
130CP4: 3,8x36 mm (cinki skosne)
130CP5: 1,9x15 mm (cinki sko$ne)
130CP6: 0,8x12 mm (cinki sko$ne)
130CP7: 0,8x4,5 mm (cinki sko$ne)
Wydajnos¢ ciecia:
130SP2: 23-25 kartek (70g/m?)
130CP4: 20-22 kartek (70g/m?)
130CP5: 13-16 kartek (70g/m?)
130CP6: 8-10 kartek (70g/m?)
130CP7: 5-6 kartek (70g/m2)
Napiecie przytaczowe: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz
Bezpiecznik:
230V+240V/50Hz: 10 A (inercyjny)
120V+100V/50/60Hz: 20 A (inercyjny)
Szerokos¢ robocza: 405 mm
Poziom szumu roboczego:  ok. 54 dB(A)
Osiagi:
100SP2, 100CP4-CP6: 1,1kwW
100CPT: 1,5 kW
Wymiary (SxGxW): 660x430x1020 mm
Ciezar: ok. 60 kg
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DULEZITA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

<< Stroj nesmi byt sou¢asné obsluhovan
vice osobami!
Rozmisténibezpecnostnich prvki je dimen-
zovano pro bezpe€nou obsluhu ,jednim
)

Clovékem®,

V priibéhutezaciho procesu se nesmina
stroji provadét zadné jiné prace (napf.
Cisténi apod.)!

Stroj neni Zzadna hracka a neni vhodny k
tomu, aby ho pouZivaly déti!
Celkovabezpetnostné technicka koncepce
(rozméry, pfivodni otvory, bezpe€nostni
vypinéni atd.) tohoto stroje nezaruCuje
bezpe€nou manipulaci od déti.

<< Nebezpedi poranéni! Volné

casti odévu, kravaty, Sperky,

dlouhé vlasy nebo jiné volné

predmé&tymusejibytudrzovany

v bezpeéné vzdalenosti od
privodniho otvoru!

<< Nebezpeéiporanéni! Nestrkejte prstydo
privodniho otvoru!

Vpripadénebezpecivypnétestrojhlavnim
vypinacem, nouzovym vypinaéem nebo
vytahnéte sitovou zastrcku!

Pfed otevienim stroje vytahnéte sit'ovou
zastréku!

Opravy sméji byt provadény pouze od-
bornikem!

OBSLUHA

OVLADACI PRVKY:

1 = tlacitko funkci (obr. 1)
»prfipraven k provozu®“ /
»stop®
Toto tlac¢itko obsahuije tfi funkce:

a) ,,Pripraven k provozu“
Po kratkém stlaceni tohoto tlacitka se
stroj prepne do rezimu ,pripraven k

”vyp' “ /

provozu®.
Soucasné se rozsviti integrovany LED
(')ukazatel.
b) ,,Vyp.“
Pokud je toto tlagitko v reZimu

~pripraven k provozu“ stla¢eno asi 3
sekundy, stroj se vypne.
Poznamka: Pokud se stroj nepouziva
po dobu asi 5 minut, vypne se stroj
automaticky.

c) »Stop*
Po kratkém stlaceni tohoto tlacitka za
provozu fezaciho zafizeni se toto vypne
a zUstane stat.

obr. 1

2 = tlacitko posuvu vpred (obr. 1)

Toto tlacitko obsahuje dvé funkce:

a) Po kratkém stlaceni tohoto tlaCitka bézi
fezaci zafizeni par sekund vpred, napfr.
pro vysunuti materialu, ktery zlstal v
fezacim zafizeni. ASouéasné se rozsviti
integrovany LED # ukazatel.

b) Pridrzi-li se toto tlacitko asi 2 sekundy,
rozb&hne se fezaci zafizeni trvale a do
stroje mlze byt vkladan skartovavany
material.  SouCasné se  rozsviti
integrovany LED # ukazatel.

3 = tlacitko posuvu zpét (obr. 1)

PYi stlaceni tohoto tlaCitka se Ttezaci

zafizeni rozb&hne na chvili zpét. Soucasné

se rozsviti integrovany LED Vi ukazatel.

4 = svételna zavora (béh vpred) (obr. 3)
Spousti proces skartovani, jakmile je
material zaveden do privodni égchty.
Soucasné se rozsviti LED T ukazatel
tlacitka chodu vpred.

obr. 2
ProSoumAaJaging, Inc.

UVEDENi DO PROVOZU

OBLAST NASAZENI:

Skartova¢ intimus 130SP2/CP4/CP5/CP6/
CP7 je stroj ke skartovani v§eobecnych pisem-
nosti.

Stroj smi byt pouZivan pouze pro
skartovani papiru!

Skartovani jinych druhl nosi¢a dat
a u modelli se Sitkou rezu 0,8x12

mm (CP6) nebo 0,8x4,5 mm (CP7)
i kancelarskych svorek miaze mit za
nasledek zranéni osob (napf. triskami z

pevnych materialt apod.) a poskozeni
pristroje (napr. zni¢eni rezaciho ustroji
apod.)

INSTALACE:

- Pristroj vybalte a nainstalujte.

- Nasadte plastovy pytel do sbérné nadoby.

- PFipojte skartova¢ pomoci sitové zastrcky na
elektrickousit’ (Udaje o potfebnémijisténisitové
zasuvky viz ,TECHNICKE UDAJE").

MFiZkované otvory ve skFririce slouZici
k chlazeni se nesmi zakryt nebo
pFistavit!

Sit'ova prFipojka skartovace musi byt
volné pFistupna!

Stroj se ma pouZivat pouze v
uzavienych a temperovanych mist-
nostech (10-25 °C)!

OBSLUHA

5 = Kontrolni ukazatel (obr. 1)

»Stupen zatiZzeni motoru“

Bé&hem procesu skartovani zobrazuje

formou zbarveného svétla momentalni

zatiZzeni motoru (viz popis u ,UKAZATEL

DYNAMICKEHO ZATIZENi{“).

6 = Kontrolni ukazatel (obr. 1)
»Nahromadéni materialu v pfristroji“
/ »Svételna zavora hlasi pritomnost
materialu pf¥i otevieni dvefi nebo pfi
zapnuti®
Postupy viz pfislusny popis v rubrice
+PORUCHA".

a) ,,Nahromadéni materialu v pristroji“
Rozsviti se, pokud bylo do fezaciho
zafizeni  privedeno  priliS  mnoho
materialu. Rezaci zafizeni se zablokuije,
pak béZi kousek zpét a zlstane stat.
Motor se vypne.

c) ,Svételna zavora hlasi pritomnost
materialu pf¥i otevreni dveri“

Rozsviti se, pokud se pfi otevreni
dvefi nachazi v privodni Sachté jesté
material.

Rezaci zafizeni se zastavi.

Motor se vypne.

d) ,,Svételna zavora hlasi pritomnost
materialu p¥i zapnuti®

Rozsviti se, pokud se pfi zapnuti
stroje nachazi v privodni Sachté jesté
material.
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OVLADACI PRVKY:
7 = kontrolni ukazatel (obr. 1)
»Rezaci zafizeni namazat*
Rozsviti se, pokud musi byt fezaci zafizeni
verze Cross-Cut namazano. Namazani
musi byt potvrzeno na tlaCitku chodu
zpét (4) (viz popis u ,UDRZBA REZACIHO
ZARIZEN “).
8 = kontrolni ukazatel (obr. 1)
»dvere otevieny“ / ,,porucha dvefi“
a) ,,Dvefe otevieny*
Sviti, pokud jsou otevieny dvere
podstavce. Stroj se automaticky vypne
a dokud jsou dvefe otevieny, nejde
spustit.
b) ,,Elektricka porucha*
Blika, pokud se v senzorech hlidajicich
dvere vyskytla porucha. Stroj je vypnut.
Informujte prosim Vaseho odborného
prodejce.
9 = kontrolni ukazatel (obr. 1)
»pretizeni motoru® /
»elektricka porucha“
Postupy viz pfislusny popis v rubrice
»,PORUCHA".
a) ,,Ochrana motoru®
Rozsviti se, pokud byl motor pretizen
a vypnut. Béhem ochlazovani motoru
nelze stroj spustit.
b) ,,Elektricka porucha*
Blika, pokud dojde v fidici elektrické
desce k poruSe. Soucasné zacne blikat
LED Q) ukazatel funk&niho tlacCitka
(2). Stroj se vypne. Informujte prosim
Va8eho odborného prodejce.
10= kontrolni ukazatel
»Sbérna nadoba plna“ (obr. 1)
Rozsviti se, pokud je sbérna nadoba pina
a musi byt vyprazdnéna.
Rezaci zafizeni se vypne.

obr. 1

OBSLUHA

ZAPNUTIi STROJE:

Pro zapnuti stroje do reZzimu ,pfipraven k

provozu® postupujte nasledovné:

- Kratce stlacte funkéni tlacitko (1).

- LED ukazatel b funk&niho tlacitka (1) se
rozsviti na ,pfipraven k provozu®.

- Do stroje mlZete vkladat skartovavany
material.

PRISUN JEDNOTLIVYCH

STRANEK PAPIRU:

- Vstupni §térbinou privedte papir do fezaciho
ustroji.

- Stroj se automaticky zapne na chod dopredu
avtahuje papir. Po provedeném skartovani se
stroj automaticky vypne.

Poznamky: P¥i skartovani pruhlednych folii
musibytru¢né zapnutchod stroje vpred (tlacitko
chodu vpred (2) pridrZet asi 2 sekundy).
Kratkym stlacenim funk&niho tlacitka (1)
(funkce ,,stop”) Ize skartovani kdykoliv zastavit.
Pro pokracovani stlacit na asi 2 sekundy tlacitko
chodu vpred (2).

Pokud neni stroj po dobu asi 5 minut pouZivan,
automaticky se vypne.

Poznamka: Aby se dosahlo vzdy spravného
vysledku Fezani ohledné velikosti nafezanych
Castic a dosahlo se tak v prospektu udaného
bezpectnostniho stupné podle DIN 32757, je
tfeba fezany material v pfiméfeném mnoZzstvi
privadét vzdy v pravém uhlu k fezacdce ve
stfedni oblasti pfivodni Sachty fezacky.

obr. 2
ProSouro429ing, Inc.

udané maximalni mnoZstvi materialu
(viz ,, TECHNICKA DATA*)!

Pokud by se presto do stroje dostalo
vice materialu, viz ,PORUCHA" pod
+NAHROMADENI MATERIALU V
PRISTROJI*,

ﬁ Nikdy do stroje nezavadéjte vice nez

VYPRAZDNENI
SBERNE NADOBY (obr. 3):

Je-li sbé&rna nadoba naplnéna, stroj se
vypne. Rozsviti se kontrolni ukazatel L]
(10). Vyprazdnéte sbérnou nadobu podle

nasledujiciho:

Oteviit dvere. Rozsviti se kontrolni ukazatel [
(8). Pokud je jesté v privodni Sachte material,
rozsviti se také kontrolni ukazatel 0o (6).

PIny pytel vyndat a obsah odstranit. Kontrolni
ukazatel [B1 (10) zhasne.

VloZit prazdny pytel a dvere zavfit. Kontrolni
ukazatel CI(8) zhasne.  _

Pokud kontrolni ukazatel 0o (6) sviti, stlatte
kratce tlacitko chodu vpred (2). Material,
ktery zlstal v privodni Sachté, se skartuje a
ukazatel zhasne.

Poznamka: Stroj béZi jen pfi uzavienych
dverich!

UKAZATEL DYNAMICKEHO ZATiZENi:

Aby se vyloucilo zahlceni materidlem a tim se
doséahlo efektivniho ni¢eni datovych nosicl,
zobrazuje se bé&hem procesu skartovani
momentalni stupen zatizeni motoru barevnym
svétlem na kontrolnim ukazateli (5) (obr.1) v
blizkosti spinac¢u. Stupeni zatizeni podle barvy
je nasleduijici:
Zelené svétlo:
Zluté svétlo:

Cervené svétlo:

zatizeni < 50%
zatizeni 50 - 75%
zatizeni 75 - 100%
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NAHROMADENI MATERIALU V PRiSTROJI:

(automaticka reverzni funkce)

Dojde-li k nahromadéni materialu ve stroji,

reaguje stroj nasledovné:

- Rezaci zafizeni se zablokuje, potom se vrati
kousek nazpé&t (material se uvolni) a zastavi
se. Motor se vypne. Rozsviti se kontrolni
ukazatel 0P (6).

Postupujte nasledovné:

- Vyjmout zpét vysunuty papir.

- Rezaci zafizeni se automaticky rozb&hne
a skartuje zbytek papiru, ktery zlstal ve
skartovacim zafizeni. Béhem chodu vpred
sviti LED ukazatel ¥ tlaitka chodu vpred (2).
Kontrolni ukazatel 38 (6) zhasne.

- PokraCovatve skartovanis menSim mnozstvim
papiru.

PORUCHA

SVETELNA ZAVORA HLASi PRITOMNOST
MATERIALU PRI OTEVRENYCH DVERICH:
Pokud se pfi otevieni dvefi nachazi v privodni
Sachté jesté material, motor se vypne a fezaci
zarizeni se zastavi. Rozsviti se kontrolni ukazatel
0o (6).

Zavrete dvefe a kratkym stlacenim tlacitka
chodu vpred (2) potvrdte stav. Skartovavany
material se vtahne do fezaciho zafizeni a
skartuje se.

SVETELNA ZAVORA HLASI

PRITOMNOST MATERIALU PRI ZAPNUTI:
Pokud se v privodni Sachté pfi zapnuti stroje
nachazi jesté material, rozsviti se kontrolni
ukazatel 0P (6).

Vyndejte material a potvrdte stav kratkym
stlacenim tla¢itka chodu vpred (2).

UDRZBA

UDRZBA REZACIHO ZARIZENi (cross-cut):
/\\ Rezaci zafizeni cross-cut musi byt po
‘\\/, urCité dobé provozu namazano olejeml;
W Pokud se rozsviti kontrolni ukazatel &
(7), postupujte nasledovné:

Rozetrete trochu specialniho oleje dodaného

se strojem na list papiru a zavedte ho privodni

Sachtou k fezacimu zafizeni.

Papirbudevtazenasoucasné se pritom dostane

olej do fezaciho zafizeni a promaze ho.

Poznamka: Aby zhasl prislusny ukazatel,

musi byt po provedeném mazani fezaciho

zarizeni nasledujicim postupem promazani
potvrzeno:

- Dvefe otevrit tak, az se rozsviti kontrolni
ukazatel (8). Kontrolni ukazatele £ (7)a ¥ (4)
blikaji.

- Stlacit tlacitko chodu zpét (4) a pridrZet ho,
dokud nezhasne kontrolni ukazatel £ (7).

- Dvefe opét zavfit.

Rezaci zafizeni za&ne nyni automaticky s

Cisticim cyklem (béh vpred/zpét) a pak se

vypne. Stroj je opét pripraven k provozu. V

pripadé, Ze budete chtit doobjednat specialni

olej podivejte se do odstavce ,ZVLASTNI

PRISLUSENSTVI*,

AUTOMATICKA USPORA ENERGIE:

Pokud neni stroj néjakou dobu pouZivan,
automaticky se po asi 5 minutach vypne. LED
ukazatel (')funk(“:niho tlaCitka (1) pro ,pfipraven
k provozu“ zhasne. Pro opétovné zapnuti je
tfeba funkéni tlacitko kratce stlacit.

CISTENi FOTOBUNEK (obr. 4):

Pokud se do vstupni §térbiny dostanou kousky
papiru (napf. po nahromadéni papiru) je mozné,
Ze se pristroj kvuli hlaseni pfitomnosti materialu
svételnou zavorou nevypne.

MuZete kousky papiru odstranit, resp.
fotoburiku vycistit tak, Ze do fezaciho zafizeni
zavedete dalSi list papiru nebo stroj prepnete
na zpétny chod a $t&tcem kratce odistite obé

X

,0Ci“ fotoburiky.

ZVLASTNIi PRISLUSENSTVi

Nazev

Plastovy pytel, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Lahvi¢ka s olejem, 110 ml (cross-cut)

Obj. &is.
99952

88035

Upozornéni: Pfidodateéném objednani dilli zvlastniho prislusenstvia potfeb& nahradnich
dilG se prosim obratte na Vaseho odborného prodejce.

ProSourr439ing, nc.

OCHRANA MOTORU:

Pokud je motor pretiZzen, vypne se. Rozsviti se
kontrolni ukazatel & (9).

Po ochlazeni trvajicim asi 15-20 minut (podle
modelu a teploty okolniho prostoru) muizZete
pristroj znovu spustit.

ELEKTRICKA PORUCHA:

Blika-li kontrolni ukazatel & (9) ve spojeni
s LED ukazatelem ) funk&niho tlacditka (1)
nebo jen kontrolni ukazatel O (8), vyskytla se
elektricka porucha. Stroj nelze spustit.

V takovém pripadé informujte svého odborného
prodejce.

KONTROLNi SEZNAM PRI PORUCHACH:
Pokud pfFistroj nefunguje, zkontrolujte
nasledujici body:

- Je sitovy napajec pripojen k siti?

- Jsou zavieny dvere?

- Je sbérna nadoba plna?

Postupuijte podle instrukci u ,VYPRAZDNENI
SBERNE NADOBY*.

- Nenahromadil se v pfristroji material?
Postupuijte podleinstrukciu ,NAHROMADENI
MATERIALU V PRISTROJI*.

- Nepretizil se motor?

Viz pod ,OCHRANA MOTORU*.

Pokud neslo o Zadny z uvedenych bodu,
informujte prosim Vaseho odborného
prodejce.

LIKVIDACE
LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti likvidujte
E vzdy s ohledem na Zivotni prostredi.
Zadné dily stroje nebo obalu nedavejte
do domaciho odpadu.

TECHNICKE UDAJE
Rezna §itka:

130SP2: 3,8 mm (prouzky)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)

Rezny vykon:

130SP2: 23-25 list( (70g/m?)

130CP4: 20-22 list(i (70g/m?)

130CP5: 13-16 listt (70g/m?)

130CP6: 8-10 listti (70g/m?)

130CP7: 5-6 listli (70g/m?)

Napajeci napéti: 230V/50Hz
240V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz

Pojistka:

230V+240V/50Hz: 10 A (zpozdéna)

120V+100V/50/60Hz: 20 A (zpozdéna)

Pracovni Sirka: 405 mm

Hladina hluku: cca 54 dB(A)

Vykon:

100SP2, 100CP4-CPé6: 1,1 kW

100CP7: 1,5 kW

Rozméry (SxHxV): 660x430x1020 mm

Hmotnost: cca 60 kg
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FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

<< Akésziiléket nem szabad tobb személy-
nek egyidejiileg lizemeltetnie!
Abiztonsagi elemek Ugy vannak méretezve,

hogy ,egyszemélyes lizemeltetésnél” bizto-
sitsak a veszélytelen hasznalatot.

A feldarabolasi miivelet kozben sem-
milyen mas munkat (pl. tisztitast) nem
szabad a gépen végezni!

<< A gép nem jatékszer, nem alkalmas
arra, hogy gyerekek miikddtessék és
hasznaljak!

A gép altalanos biztonsagtechnikai
koncepcioja (méretek, hozzavezetd nyilasok,
biztonsagi lekapcsolasok, stb.) egyaltalan
nem garantalja azt, hogy a gyerekek
veszélytelenil kezelhetik.

<< Sériilésveszély! Alazaruhada-
rabokat, nyakkenddt, ékszert,
hosszuhajatésegyéblazatar-

gyakattartsuktavol abevezetd
nyilastol!

<< Sériilésveszély! Nenyiljunkbe azujjaink-
kal a bevezetd nyilasba!

Veszély esetén azonnal kapcsoljuk ki
a gépet a fokapcsoloval vagy a vész-
kapcsoléval, vagy hiuzzuk ki a halézati
dugot!

Miel6tt felnyitnank a gépet, ki kell hizni
a halézati dugét!
Akésziilékenjavitasokatcsak szakember
végezhet!

KEZELES

KEZELOELEMEK:
1 = Funkciégombok (1. kép)

,Uzemkész“ / ,,Ki“ / ,,Stop“

Ennek a gombnak harom funkcidja van:

a) ,,Uzemkész”
Ezt a nyomogombot rovid ideig
megérintve a gép az ,Uzemkész”
allapotra kapcsol.
Egyidejlleg kigyullad a beépitett LED-
kijelzo O.

b) ,,Ki”
Ha ezt a nyomogombot az ,Uzemkész”
allapotbankb.3masodperciglenyomva
tartja, a gép kikapcsol.
Utmutatas: Ha a gépet tobb mint kb.
5 percig nem haszndlja, akkor a gép
automatikusan kikapcsol.

c) ,Stop“
Ha a mikodd vagoszerkezetnél ezt a
nyomogombot révid ideig megérinti,
akkor a vagoszerkezet kikapcsol és
leall.

2 = Eléremenet gomb (1. kép)

Ennek a gombnak két funkcioja van:

a) Ezt a gombot révid ideig megérintve a
vagoszerkezet néhany masodpercig
elérefelé megy, pl. a vagdszerkezetben
maradt apritandé anyag kivezetése
erdekeben. Egyidejlleg kigyullad a
beépitett LED-kijelzo 4.

b) Ha ezt a gombot kb. 2 masodpercig
lenyomva tartja, a vagoszerkezet a
folyamatos Uzemben el6refelé megy
és a gépbe lehet adagolni. Egyidejlleg
kigyullad a beépitett LED-kijelz6 4.

3 = Hatramenet gomb (1. kép)

Ezt a gombot megérintve a vagoszerkezet

rovid ideig hatrafelé megy, Egyidejileg

kigyullad a beépitett LED-kijelz& Vi.

4 = Fénysorompo (eléremenet) (3. kép)
Elinditja az apritasi folyamatot, mihelyt
anyagot adagolnak az adagoloaknaba.
Egyidejlleg kigyullad az eléremenet gomb
LED-kijelzoje 4.

2. kéb
ProSourAAging, Tnc.

UZEMBE HELYEZES

ALKALMAZASI TERULET:
A intimus 130SP2/CP4/CP5/CP6/CP7
adatmegsemmisitd altalanos iratanyag apritasa
céljara szolgalo gép.
Agépetcsakpapirapritasaraszabad
@ hasznalni!
Masfajta adathordozok apritasa
valamint a 0,8x12 mm (CP6) vagy
0,8x4,5 mm (CP7) vagasi szélességli
tipusoknédl a flizet- és iratkapcsok
apritdsa is személyi sérliléseket
okozhat (pl. a kemény anyagok, stb.
darabokra torése miatt), tovabba

karosodhata készlilek(pl. tonkremehet
a vagoszerkezet, stb. ).

FELSZERELES:

Csomagolja ki és helyezze el a késziiléket.

Tegye be a miianyag zsakot a felfogo tartaly-

ba.

- A készluléket halozati dugvillaval
csatlakozta sa a halozatra (a halézati dugalj
szikséges elbtét biztositékara vonatkozo
adatokat a ,MUSZAKI ADATOK* c. rész
tartalmazza).

A késziilékhazban lévé racsnyilasok
A a hiités céljara szolgalnak, és azokat
= nem szabad lefedni vagy eltakarni!

A késziilek halozati csatlakozojanak
szabadon hozzaférhetének kell

lennie!

A gépet Iehetbleg csak zart és
temperalt helyiségekben (10-25 °C)
hasznalja!

KEZELES

5 = Ellen6rzo kijelzés (1. kép)

»A motor terhelésének mértéke*

Az apritasi folyamat alatt szinesre beallitott

fénnyel mutatja a motor pillanatnyi

terhelési allapotat (lasd a ,DINAMIKUS

TERHELESJELZO” leirasat).

6 = Ellen6rz6 kijelzés (1. kép)
»Anyagtorlédas a gépben” /
»Fénysorompo foglalt az ajto
nyitasanal vagy a bekapcsolasnal”

Az eljaras menetét lasd a mindenkori

leirasban az ,UZEMZAVAR” cim alatt.

a) ,,Anyagtorlédas a gépben”
Kigyullad, ha a vagoszerkezetbe tul sok
anyagot adagoltak. A vagoszerkezet
megakad, majd utdna egy darabig
hatramegy és megall. A motor
kikapcsol.

b) ,Fénysorompé foglalt
az ajté nyitasanal”

Kigyullad, ha az ajto kinyitasanal még
van anyag az adagoldaknaban.
Avagoszerkezet leall.

A motor kikapcsol.

c) ,,Fénysorompo foglalt
a bekapcsolasnal”

Kigyullad, ha a gép bekapcsolasanal
még van anyag az adagoldaknaban.
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KEZELOELEMEK:
7 = Ellen6rzo kijelzés (1. kép)
»vagoszerkezet olajozasa”
Kigyullad, ha a Cross-Cut valtozat
vagoszerkezetét meg kell olajozni.
Az olajozas muiveletét a hatramenet
kapcsolon (4) nyugtazni kell (lasd a
VAGOSZERKEZET KARBANTARTASA” c.
leirast).
Ellen6rzo kijelzés (1. kép)
»Ajtoé nyitva” /”Ajté lizemzavar”
a) ,,Ajtoé nyitva”
Kigyullad, ha az als6szekrény ajtaja
nyitva van. A gép automatikusan
kikapcsol és addig nem indithato el,
ameddig az ajto nyitva van.
b) ,,Elektromos lizemzavar”
Villog, ha az ajtdo szenzorikaban
elektromos Uzemzavar van. A
gép kikapcsol. Kérem, értesitse a
szakkereskedojét.
9 = Ellen6rz6 kijelzés (1. kép)
»Motor talterhelés” /
»Elektromos lizemzavar”
Az eljaras menetét lasd a mindenkori
leirasban az ,UZEMZAVAR” cim alatt.
a) ,Motorvédelem”
Kigyullad, ha a motort tul van terhelve
és lekapcsolt. A motor lehilési
szakaszaban a gépet nem lehet
beinditani.
b) ,,Elektromos lizemzavar”
Villog, ha a vezérlés nyomtatott
aramkorén belul elektromos
lizemzavar van. Egyidejileg felvillan a
funkcidkapcsol6 (2) LED-kijelz6je d
. A gép kikapcsol. Kérem, értesitse a
szakkereskedojét.
10= Elleno6rzo kijelzés
»Tele van a felfogo tartaly” (1. kép)
Kigyullad, ha a felfogo tartaly megtelt és ki
kell Griteni.
A vagoszerkezet kikapcsol.

©
Il

KEZELES

A GEP BEKAPCSOLASA:

A gép ,luzemkész” allapotra kapcsolasat a

kdvetkez6 moddon végezze:

- Rovid ideig mikodtesse a funkcidgombot
(1).

- A funkciogomb (1) LED-kijelz6je b kigyullad
az ,lizemkész"“ allapotra.

- A gépbe lehet adagolni.

EGYEDI PAPIRLAP BEVITELE:

- Vezesse be a papirt az adagol6 nyilason at a
vagombe.

- A gép automatikusan eléremenetre kapcsol,
és behlzza a papirt. Az apritasi folyamat utan
a gép automatikusan kikapcsol.

Utmutatas: Fényateresztd foliak apritasahoz
a gépet kézzel eléremenetre kell kapcsolni
(az eléremenet gombot (2) kb. 2 mp-ig tartsa
lenyomva).

A mikodteté gombot (1) (,stop” funkcio) révid
ideig mikodtetve az apritas folyamata barmikor
megallithato. Eléremenethez az eléremenet
gombot (2) kb. 2 mp-ig tartsa lenyomva.

Ha a gépet kb. 5 percig nem hasznalja, akkor a
gép kikapcsol.

Utmutatas: Annak érdekében, hogy a kis
darabméretnél mindig megfeleld legyen
a vagas eredménye és ezzel elérje a
prospektusban megadott DIN 32757 szerinti
biztonsagifokozatot, avagandé anyagot mindig
merblegesen és alkalmas mennyiségben
vezesse a vagoszerkezet felé a bevezetd akna
kdzépso részében.

2. kéb
ProSour‘Aﬁging, Tnc.

A gépbe soha ne adagoljon tobb
A anyagot, mint a megadott maximalis
mennyiség (lasd a ,MUSZAKI
ADATOK* c. részt)
Ha ennek ellenére tul sok anyag
kerilne a vagodszerkezetbe,
lasd az ,UZEMZAVAR” c. részt az
JANYAGTORLODAS A GEPBEN” cim
alatt.

A FELFOGO TARTALY URITESE (3. kép)

Ha a felfogo tartaly megtelt, a gép kikapcsol.
Kigyullad az ellen6rzé kijelzés & (10). Afelfogo
tartalyt a kdvetkez6 modon uritse ki:

- Nyissa ki aj ajtot. Kigyullad az ellen6rz6
kijelzés C1 (8). Ha az adagoloaknaban még
van anyag, akkor meég kigyullad az ellen6rzd
kijelzés do (6) is.

Vegye ki a tele zsakot és tavolitsa el a
tartalmat. Az ellen6rzd Kijelzés L] (10)
kialszik.

Tegyen be Ures zsakot és csukja be az ajtot.
Az ellen6rz6 kijelzés O (8) kialszik.

Ha az ellentrzé kijelzo vilagit 0o (6), rovid
ideig mikodtesse az eléremenet gombot
(2). Az adagolé aknaban maradt anyagot
felapritja és a kijelz6 kialszik.

Utmutatas: A gép csak zart ajtonal jar!

DINAMIKUS TERHELESJELZG:

Az anyagtorlodas elkerllése és ezzel az
adathordozok folyamatos és hatékony
megsemmisitése érdekében az apritasi
folyamat alatt a motor pillanatnyi terhelésének
meértékét egy ellen6rzo kijelzés (5) (1. kép) jelzi
a kapcsoldknal, szinesre beallitott fénnyel, a
kovetkez6 modon:

Z06ld fény: Terhelés < 50%
Sarga fény: Terhelés 50 - 75%
Piros fény: Terhelés 75 - 100%
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ANYAGTORLODAS A GEPBEN:

(Auto-iranyvalté funkcio)

Ha a tul sok beadagolt anyag miatt torlodas

keletkezik, a gép a kdvetkezd modon reagal:

- A vagoszerkezet megakad, utana egy
darabig hatrafelé megy (kiszabadul az anyag)
és megall. A motor kikapcsol. Az ellen6rzd
kijelzd do (6) kigyullad.

Az alabbiak szerint jarjon el:

- A beadagolt papirt vegye ki.

- A vagodszerkezet most automatikusan
eléremegy és felapritja a vagodszerkezetben
maradt papirt. El6remenet kdzben vilagit az
eléremenet gomb (2) LED-kijelz6je 1 Az
ellenérzé kijelzd B (6) kialszik.

- Az apritast kisebb mennyiségl papirral
folytassa.

UZEMZAVAR

FENYSOROMPO FOGLALT

AZ AJTO NYITASANAL:

Ha az ajtdé nyitdsanal még van anyag az
adagoldéaknaban, a motor kikapcsol és a
vagoszerkezet leall. Kigyullad az ellen6rzd
kijelzés 0o (6).

Csukja be az ajtét és nyugtazza az allapotot
az eléremenet gomb (2) mikddtetésével. A
meglévd vagando anyagot a vagoszerkezetbe
adagolja és felapritja.

FENYSOROMPO FOGLALT

A BEKAPCSOLASNAL:

Ha a gép bekapcsolasanal még van anyag az
adagoldaknaban, akkor kigyullad az ellen6rzd
kijelzés 0o (6).

Vegye ki az anyagot és nyugtazza az allapotot
az eléremenet gomb (2) rovid ideig tarto
mikddtetésével.

KARBANTARTAS

A VAGOSZERKEZET KARBANTARTASA

(cross-cut):

) A cross-cut-vagoszerkezeteket

f bizonyos (izemidé utan meg kell

N olajozni. Ha az ellendrzd kijelzd £ (7)

kigyullad, az aldbbiak szerint jarjon el:

A hozzaadott specialis olajbdl egy

keveset oszlasson el egy papirlapon,

majd ezt az adagoldéaknan at vezesse el a

vagoszerkezethez.

A papirt behuzza és egyidejlleg olaj kerul

a vagoszerkezetbe a szikséges kenés

elvégzéséhez.

Utmutatas: A kijelzés torlése érdekében,

a vagoszerkezet olajozasanak elvégzése

utan ezt a folyamatot a kovetkezé6 moédon

nyugtazni kell:

- Az ajtot addig nyissa ki, amig az ellen6rzo
kijelz6 (8) ki nem gyullad. A £ (7) és ¥ (4)
ellenérzé kijelzo villog.

- A hatramenet gombot (4) nyomja meg és
tartsa lenyomva addig, amig az ellen6rzé
kijelzd £ (7) ki nem alszik.

- Csukja be ujra az ajtoét.

A vagoszerkezet most automatikusan elkezd

egy tisztitd ciklust (eléremenet/hatramenet)

majd utana kikapcsol. A gép Ujra Gzemkész. A

specialis olaj utélagos rendelése esetén lasd a

,KULONLEGES TARTOZEKOK” c. részt.

ENERGIATAKAREKOS AUTOMATIKA:

Ha a gépet egy ideig nem hasznalja, akkor
kb. 5 perc utdan automatikusan kikapcsol. Az
,Uzemkész“ funkciogomb (1) LED-kijelzdje
) kialszik. A visszakapcsolashoz révid ideig
mkddtesse a funkcibgombot.

A FOTOCELLAK MEGTISZTITASA (4. kép)
Ha papirdarabok maradnak a beeresztd
nyilasban (pl. egy papirtorlédas utan),
akkor el6fordulhat, hogy a gépet a ,foglalt”
fénysorompo6 mar nem kapcsolja ki.

A papirdarabokat ugy tudja eltavolitani ill. a
fotocellatmegtisztitani,hogyavagoszerkezetbe
bevezet egy tovabbi papirt vagy a gépet a
hatramenetbe kapcsolja és egy ecsettel
gyorsan végigtorli a fotocella két ,szemét”.

KULON TARTOZEK

Megnevezés

Manyag zsak, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

Kis olajpalack, 110 ml (keresztvagas)

Megrendelési szam
99952

88035
Tajékoztatas: Kulon tartozékok utanrendelése esetén, és ha potalkatrészre van szik-
sége, kérjuk forduljon szakkereskeddjéhez.

ProSounAaaging, nc.

MOTORVEDELEM:

Ha a motortdl tul nagy teljesitményt kovetel,
akkor a motor kikapcsol. Az ellen6rzd kijelzd &
(9) kigyullad.

Mintegy 15-20 perc lehilési idd utan (tipustol
és a helyiség hétmérsékletétdl figgbden) a
gépet Ujraindithatja.

ELEKTROMOS UZEMZAVAR:

Ha az ellendrzé kijelzo & (9) a funkcidkapcsold
(1) LED-kijelz6jével b egyutt villog vagy
csak az ellenérz6 kijelzd Li (8) villog, akkor
elektromos tizemzavarrol van sz6. A gépet nem
lehet beinditani.

Ebben az esetben
szakkereskedojét.

értesitse a

ELLENORZO LISTA AZ UZEMZAVAROKNAL:
Ha a gép nem mikodik, ellenérizze az alabbi
pontokat:
- ahalézati csatlakozédugét csatlakoztattak
a halézathoz?
- becsuktak az ajtét?
- afelfogo tartaly tele van?
Kévesse a ,FELFOGO TARTALY KIURITESE”
c. rész utasitasait.
- anyagtorlédas van a gépben?
Kévesse a ,ANYAGTORLODAS A GEPBEN®
utasitasait.
- amotort tulterhelték?
Lasd a ,MOTORVEDELEM* alatt

Ha egyik ellendrzési pont sem helytallé,
értesitse a szakkereskeddgjét.

MEGSEMMISITESE

A GEP MEGSEMMISITESE:
Ha lejart a gép élettartama, akkor a
E gépet mindig kornyezetbarat médon
semmisitse meg. A gép vagy a

csomagolas semelyik részét ne tegye a
haztartasi szemét kozé.

MUSZAKI ADATOK

Vagasi szélesség:
130SP2: 3,8 mm (csik)
130CP4: 3,8x36 mm (keresztvagas)
130CP5: 1,9x15 mm (keresztvagas)
130CP6: 0,8x12 mm (keresztvagas)
130CP7: 0,8x4,5 mm (keresztvagas)
Vagasi teljesitmény:
130SP2: 23-25lap (70g/m?)
130CP4: 20-22 lap (70g/m?)
130CP5: 13-16 lap (70g/m?)
130CP6: 8-10lap (70g/m2)
130CP7: 5-6 lap (70g/m?)
Csatlakoztatasi fesziiltség: 230V/50Hz

240V/50Hz

120V/60Hz

100V/50/60Hz
El6tét biztositék:
230V+240V/50Hz: 10 A (lomha)
120V+100V/50/60Hz: 20 A (lomha)
Munkaszélesség: 405 mm
Zajszint: kb. 54dB(A)
Teljesitmény:
100SP2, 100CP4-CP6: 1,1 KW
100CPT: 1,5 kW
Méretek (Szé x Mé x Ma):  660x430x1020 mm
Suly: kb. 60 kg
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BAXXHU MHCTPYKLUUU 3A CUTYPHOCT NPU PABOTA

<< Tlo efHo ¥ CblLo BpeMe C ypeda He OuBa aa
paGoTu noseye ot 1 Yyosexk!
Yactute u €NIeMeHTUTEe, KOUTO Mpeanassar

paBotewms C ypema, ca KOHCTPYMpaHM 3a
BesonacHara “paboTa Ha eMH YOBEK".

<< 3abpaHsBa ce NpPUCHLCTBMETO Ha deua B

6nuU30CT [0 BKIKOYEHA W TOTOBA 3a pabota
MaLuHa!
LlanocTHata KoHLeNuMs 3a CUrypHocTTa mpu
paboTa ¢ ypena (pasmepu, 0TBOPU 3a NoZaBaHe
Ha XapTuaTa, aBapUiHO W3KMIYBAHE W TH.) €
paspaboTeHa 3a 6esomacHo o6CnyXBaHe OT
Bb3PACTEH HOBEK.

<< Korato MmawwuHata paGotu (pasmpobsea
XapTus) no Hes He OMBA a ce NPaBU HUILO
(Hanp. noyncTBaHe U T.H.)!

<< OnacHocT OT HapaHsBane! He
ponyckaiite B Gnusoct Ao
0TBOpa 3a MOJaBaHe Ha XapTus
HenpucTerHaty yactu ot obnekno,
BPaTOBPB3KH, OUXKYTa, AbAra KOCa,
WNK Apyru NpeaMeTy, KouTo morar
[a nonagHar B 0Teopa.

<< OnacHoct ot HapahsBaHe! He cnaraiite
NPBLCTUTE Ha pbKaTa Cy B 0TBOPA 3a XapTus.

B cny4ait Ha 0NacHOCT U3KNIOYETE MallMHaTa
OT [NaBHUS WanTep, U3K/YeTe aBapunHus

LanTep U1 u3Baaere Liekepa 0T KOHTakTa!

Mpepu pa oTtBOpUTE Ypeaa u3saxnpaiite
eKepa oT koHTakTa!
PemonT pa ce wu3BbpWBAT CamMo OT

cneuvanuet!

PABOTA C MALLUHATA

YNPABJIBALLU EJIEMEHTMU:
= MyHKuMoHaneH 6yToH (Pwr. 1)

“lFoToBHOCT 3a paboTta“ / “Uskn.* /

“cTon“

To3um 6yToH 06xBaLLa TPU DYHKLUN:

a) “foToBHOCT 3a paboTa “
Ypes kpaTko HaTUCKaHe Ha To3u GyTOH
MallMHata Ce MPEBK/OYBA B PEXUM
“[OTOBHOCT 3a paboTa‘“.
EnHOBpPEMEHHO C TOBa CBETBA BrPaAeHst
CBETOAMOAEH UHAMKATOP .

0) “Uskn.“
Ako 1031 6yTOH 6bAE 3abpXKaH HAaTUCHAT
3a 0koso 3 cek. B pexum “f0TOBHOCT 3a
paboTta“, MalmHaTa ce U3kioysa.
VYkasanue: [Ipu HeusnonseaHe Ha
MalumHaTta 3a nepuog, ot oKono 5 MuH.,
MallumHaTa aBTOMaTU4HO Ce U3KJIoYBa.

B) “Cton*
Ypes kpaTko HaTuckaHe Ha To3u ByTOH
npu paboTel, pexel, MexaHW3bM,
CbLLUMSI Ce N3KIoYBa 1 cnvpa.

-

dwur. 1

2 = ByToOH 3a NpegBuXBaHe Hanpea

(Dwr. 1)

To3n 6yToH 06xBaLla Ase GyHKUUK:

a) Ypes kpaTKo HaTMckaHe Ha To3n BYTOH
pexeLlmsi MexaHu3bM ce 3aBukBa 3a
HSIKOJIKO CEKYHAVM B OCOKA Hanpen, Harnp.
3a [ia ce M3BaAM XapTusiTa ocTaHana B
pexeLms MexaHu3bM. EfHOBpeMeHHO
C TOBa CBETBA BrpafeHnsi CBETOAMOAEH
uHpmkartop *.

6) AKO TO3M BGYTOH ca 3aabpXu HaTUCHAT
OKOJIO [BE CeK., PeXeLunsi MexaHu3bm
paboTv  MNPOABLIXKUTENHO B  MOCOKA
Hanpen, ¥ MawwuvHata Moxe gna 6bae
3apepfeHa. EnHoBpemMeHHO ¢ ToBa CBETBa
BrpafieHNst CBETOAMOLEH MHAMKATOP 4

ByToH 3a BpbLiaHe (Dwr. 1)

Mpn HaTuckaHe Ha TO3u OYTOH pexeLust

MEXaHU3bM CE NPUABMXBAKPATKOBPEMEHHO

B obpartHa nocoka. EqHOBpeMeHHO ¢ ToBa

CBETBa BrpafieHns CBETOAMOLEH MHAUKATOP

A\

doToknerka

(nBvxeHue Hanpepn) (Pur. 3)

Korato 6bae nomageH wmartepuan 3a

pasgpobsiBaHe B npouena 3a noaasaHe

cTapTupa npoweca Ha pasnpobsBaHe.

EnHoBpemeHHO c TOBa cBeTBa

CBETOAMOAHVS MHANKATOP 4 6yToHa 3a

npuaBMXBaHE Hanpes,

dwur. 2

NMYCKAHE B EKCIIJIOATALLUA

OBJIACT HA MPUNTOXXEHME:

LLpenepst intimus 130SP2/CP4/CP5/CP6/

CP7 e maluvHa 3a pa3apobsBaHe Ha JOKYMEHTH.
Mawunata Tpss6Ba pa  6bge

@ uanonseaHa caMmo 3a pasgpobsiBaHe
Ha xaprtus!
Pa3gpobsiBaHETO Ha  HOCUTENM  Ha

JaHHW OT Opyr BuA, Kato Hanpumep
npu MoAenuTe C LUMpYHa Ha psi3aHe
0,8x12 mm (CP6) 1 0,8x4,5 mm (CP7) Ha

nanku v knamepu, Moxe [a AoBeAe A0
HapaHsiBaHe Ha Xxopa (Hamp. OT CYyrnBaHe
Ha TBbPAM MaTepuanu u ap.), Kakto u

nospeam no ypepa (Hanp. nospena Ha
pexeLiara 4acT v ap.).

UHCTAJIUPAHE:

PasonakoBalite ypega m ro noctaBeTe Ha
MSICTOTO 3a paboTa.

lNocTtaBeTe NONMETUIEHOB YyBan B KOHTEHepa
3a pa3apobeHns matepuarn.

- BriloyeTe ypeoa  4pes  wencena Kb
enekTpyyeckata Mpexa (3a [gaHHM  3a
HEeobXooMMUS  BXOAEH Mpeanasuten  Ha

KoHTakTa BuxX "TEXHUYECKU OAHHN®).

PewervyHnte oTBOpM Ha Kopnyca
cayxar 3a oxnaxpaaHe u He Tpsibea ga

o6baar noKpuBaHU WJIN 3aKpuBaHU C

HsIKakbB npeamert!

Bpnb3kara Ha ypena KbM
efieKTpudeckata mpexa Tpsi6Ba Aa
O6bAe IecHo AocTbHa!

MauwmHara e npegHasHayYeHa 3a
u3nosn3BaHe camMoO B 3aTBOPEHU
nomeLyeHus CbC cTaliHa Temneparypa
(10-25°C)!

PABOTA C MALLUUHATA

5 = KoHTponHa namna (Pwur. 1)

”KoeduumeHt Ha HaToBapBaHe Ha
enekTpopsurarens“
MNMocpencTBom 3agafeHa CBeTIMHA, Noka3Ba
no BpeMe Ha npoueca Ha pa3ppobsiBaHe
MOMEHTHUSI KOePULIMEHT Ha HAaTOBapBaHe
Ha enekTpoasuraTens (BUX OMNMCaHUETO
B "OVWHAMWYEH  WHOWKATOP  3A
HATOBAPBAHE®).

6 = KoHtponua namna (Pwur. 1)

“Ypepa e 3appbCTeH C marepuan 3a
pasgpobsiBaHe |/  “doToknerkara
peilicTBa Npu oTBapsiHe Ha BpaTaTa um
npu BKJlOYBaHe*
3anpvHumMna Ha LefCTBME BUXK CbOTBETHOTO
onuncaHue B rnaea “MOBPELOA".
a) “Ypepa e 3appbCTEH C MaTtepuan 3a
pasppobGsBaHe”
CseTBa, KOrato B pexeLuus MexaHn3bm
ce nogjaze TBbpPAE MHOrO matepuvan.
Pexewmar mexaHusbM 6nokupa, cnep
TOBa Ce 3aBbpTa Masiko 06paTHO 1 cnmpa.
EnekTpopsuratensit ce nskio4sa.
6) “3apeiicTBaHe Ha poTOKNETKaTa
npu oTBapsiHe Ha BpaTara“
CseTBa, Kkorato npu oOTBapsiHe Ha
BpaTMykaTa B npoLiena 3a nojasBaHe Bce
oLLe Ma maTepuran 3a pa3gpobsBaHe.
PexeLlmaT mexaHnabm cnvpa.
EnekTpopsuratensit ce nsksio4sa.
B) “3apeiicTBaHe Ha poToKNeTKaTa
npwu BKAOYBaHe"
CseTBa, Korato npu BK/OYBaHE Ha
MalumHaTa B npoLena 3a nogaBaHe Bce
oLLe Ma maTepuran 3a pa3gpobsBaHe.
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YNPABJIABALUU EJIEMEHTMW:

7 = KontponHa namna (Pwr. 1)
“CMaxeTe pexewmsa MexaHn3bm*
CBeTBa, KOrato pexeLimss MexaHu3bm
oT BepcuaTa Cross-Cut Tpabsa ga 6bae
cmasaH. lNpoueca Ha cMasBaHe TpsibBa
na 6bae NoTBbpaeH ¢ 6yToHa 3a BpbLLaHe
(4) (Bwx onucaHmeTto B “OBCJTY>XXBAHE
HA PEXKELLLMA MEXAHN3BM®).

8 = KoHtponHa namna (Pwr. 1)
“OTBOpeHa BpaTta“ / “lMoBpepa Ha
BpaTuykara“

a) “OTBopeHa BpaTa“
CBeTu, KOrato e 0TBOpeHa BpaTmykara
Ha ponHua wkad. MawwnHaTa ce
M3KJII0YBA aBTOMATUYHO U HE MOXe Aa
6bae cTapTMpaHa, 4oKaTo BpaTuykara
CTOV OTBOpEHA.

0) “EnexkTpuyecka noepega“
Mwura, korato nmma enektpuyecka
noBpena B CEH30pHaTa TEXHUKA Ha
BpaTuykaTta. MawmHata ce n3koyBea.
Mons, ysegomeTte Baluvs Tbprosed,.

9 = KonTponxa namna (Pwr. 1)

“IpeToBapBaHe Ha enekTpoaBurarena® /

“Enektpuyecka noepeaa“

3a npuHUMNa Ha [encTBue BUX

CbOTBETHOTO OMMcCaHue B rnaBa

“NMOBPELA".

a) “3awmTa Ha enekTpoaBurarena“
CgeTBa, korato Obae nMpeToBapeH
eneKkTpoaBUraTens u ce e UKoY,
MawwnHata He MoOxe pna Obpae
cTapTupaHa no BpemMe Ha ¢aszata Ha
oxnaxaaHe Ha eneKkTpoaBuUraTens.

0) “EnexkTpuyecka noepega“

Mwura, korato nma enektpuyecka
noepena B rnyatkaTta 3a yrnpaslieHUe.
EnHOBpPEMEHHO MuUra CBETOAMOIHUS
MHAMKATOP D ha dYHKLMOHaNHUS
6yToH (2). MawwuHaTa ce M3Kk/oYBa.
Mons, ysegomeTe Balwuvs Tbprose,

KoHTponHa namna

"MbneH KoHTeliHep 3a pa3ppobeHus

matepuan“ (dwur. 1)

CgeTBa, Korato KOHTENHepa  3a

paszgpobeHuss matepuan € nbieH WU

TpsibBa oa 6bae N3npasHeH.

PexelmaT mexaHn3bm ce n3kJoyBa.

10

dwur. 1

PABOTA C MALLIMHATA

BKJ/TIOYBAHE HA MALLIMHATA:

3a BK/OYBAHE Ha MallMHaTa B “rOTOBHOCT 3a

paboTa“ npoueanpaliTe KakTo cnenga:

- KpatkoTpaliHO HaTucHeTe dyHKUMOHaneH
OyTOH (1).

- CeeTBa CBETOAMOOHUS MHAMKATOP b va
dyHKUMOHanHNs 6yToH (1) 3a “lOTOBHOCT 3a
paboTta‘“.

- MawwuHaTta Moxe aa 6bae 3axpaHeHa.

NMOAABAHE HA

EAUHUYHU TIUCTU XAPTUSA:

- MNogaiite xapTusi Mpe3 BXOAHUS OTBOP Ha
peXeLLmsi MexaHU3bM.

- MawwuHata aBTOMaTMYHO  BK/OYBA B
NPUABVXBaHE HaMpes, U U3Terns xapTusTa.
Crnep npoueca Ha pa3gpobsBaHe MaluvHaTa
ce 13K/oYBa aBTOMATUYHO.

Yka3aHusa: 3a pa3gpobsBaHeTo Ha 6e3LBEeTHN
donna mawmHarta Tpabea Aa 6bae BkOYeHa
PBbYHO Ha ABWXEHWEe Hanpep, (3agpbxTe 3a
0KO00 2 cek. HaTucHaT 6yToHa 3a NpeaBuXKBaHe
Hanpeg, (2)).

Ypes KkpaTkOoTpamHO HaTuUCKaHe Ha
bYHKUMOHaNHUsA 6yToH (1) (dyHkumsa “Cton®)
no BCSIKO BpeMe Moxe Aa O6bhe npekbcHar
npoueca Ha pa3apobsiBaHe. 3a npoabnxaBaHe
3a[pbXTe HaTUCHAT 3a 0Koso 2 cek. ByToHa 3a
npeaBuxeaHe Hanpep, (2).

Mpw HenanonseaHe Ha MallMHaTa 3a Nepuos, ot
0KOM0 5 MVH., TS aBTOMAaTU4YHO CE U3KJTIo4Ba.

Yka3aHue: B 3aBMCUMMOCT OT ronemuHata
Ha YacTuumTe, 3a Ja Obae NOCTUrHaT BUHArM
npasuneH pesyntat oT pas3gpobsiBaHeTo
M C TOBa MnocoyeHaTa B MpOCMekTa cTeneH
Ha curypHocT no DIN 32757, martepuanst
3a pasgpobsiBaHe BuHarm TpsibBa ga Obae
nojaBaH noA, MnpaB brbl KbM pexeLms
MEXaHW3bM W B MNOAXOAALLO KOMMYECTBO B

30HaTa Ha cpeparta Ha npouena Ha nogaBaHe
Ha pexeLwins MexaHn3bM.

noBe4ye OT oOnNpepesieHoOTo
MaKCUMaJIHO KOJIN4eCTBO MaTtepuan
(cvb6nogaBavite “TEXHUYECKU
AAHHU*)!

AKO BbMNpeku ToBa B pexeuus
MEXaHN3bM nonagHe TBbpPAE MHOro
maTtepuan, suxte “MOBPEOU® B
“3BA0PBCTBAHE C MATEPUAN®.

ﬁ Hukora He nogaBaviTe Ha MaluMHaTa

U3MNPA3BAHE HA KOHTEMHEPA 3A
PA3OPOBEHUSA MATEPUAI (Dur. 3):

AKO KOHTelHepa 3a pasapobeHns matepuan e
MbJleH, MalIvHaTa ce nakoyea. KoHTponHara
namnaﬂ;!l(w) cBeTBa. Mi3anpasHeTe KoHTerHepa
3a pa3gpobeHra MaTepuran KakTo crnega:
OTBOpeTe BpaTnykaTa. KoHTponHata
namna C1 (8) ceetBa. Ako B npouena 3a
nofasaHe MMa ocTaHan martepuan, cBeTea
OOMbL/HUTENHO 1 KOHTPOJIHaTa nammna oo (6).
CBanete nbjaHata TopbOa U wuanpasHeTe
cbabpxaHneTo. KoHTponHaTa namna (] (10)
n3racea.

MNMocTaBeTe npasHata Topba K 3aTBOpPETE
Bpatnykata. KoHTponHata namna ] (8)
n3racsa. _

AKO KOHTpOnHaTa namna do (6) ceetu,
KpaTkoTpaliHo HaTucHeTe OyToHa 3a
npuaBuxeaHe Hanpen (2). OcTaHanuat
mMaTepuan B npouena 3a nojgasaHe ce
pa3npobsiBa U MHAMKATOPa U3racea.
Yka3aHue: MawwnHata paboTtu camo npu
3aTBOpeHa BpaTunyka!

AUWHAMUYEH

WHOWKATOP 3A HATOBAPBAHE:

3a pa ce nsberHe 3aapbCTBaHe C mMarepuarn
M Taka Aa ce MNOCTUrHe MNPOLBLKUTENHO W
ePeKTUBHO  yHULLOXaBaHe Ha HOCUTENU
Ha JaHHM, MO BpPEeMe Ha npoueca Ha
pasnpobsiBaHe MOCPeacTBOM Hamupalla ce
[0 MpeBK/oYBaTeNss KOHTpPONAHa namna (5)
(Pwur. 1), ype3 LBETOBO 33amjageHa CBETIMHA
ce Tnoka3Ba MOMEHTHUS KoedUUMEHT Ha
HaTOBapBaHe Ha enekTpoaBUraTens:

3eneHa cBeTnnHa: HaToBapsaHe < 50%
)Kbnta cBetnmHa: HatoBapBaHe 50 - 75%
YepBeHa cBeTnMHa: HaToBapeaHe 75 - 100%

dur. 2

dur. 3
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3AAPLCTBAHE HA

YPE[OA C PASAPOBEH MATEPUAN:

(dyHKuma Auto-Reverse)

AKO B CNeACTBME MOAABAHETO HAa TBbPAE MHOIO

mMaTtepuan ce mnosyyu 3aApbCTBaHe, MallMHaTa

pearvpa no crnegHus HauvH:

- Pexewmar mexaHu3bM 6nokupa, cneq ToBa ce
3aBbpTa Masnko B obpartHa nocoka (Matepuana
ce ocBoOOXaaBa) U OCTaBa HEMOABUXEH.
EﬂeKTpOEBMFaTeﬂﬂT ce nsknoyea. KoHTponHaTa
namna oo (6) ceeTsa.

MocTbnBa ce Taka:

OTcTpaHeTe BbpHaTaTa XapTus.

PexeLumsaT MexaHn3bm cera Tpbrea aBTOMaTUyHO

Hanpen 1 pasgpobsiBa XxapTUeHUTe OocTaTbly

3acTaHanu B pexeLLmns mexaHussM. o Bpeme Ha

MPUABMXBAHETO Hanpen CBeTU CBETOANOAHMA

vHavkaTop # Ha 6yToHa 3a NpuABMXBaHE HaNpes,

(2). KoHTponHata namna 95 (6) naracea.

MpoabnxeTe pa3apobsaBaHeTo C MO-Manko

KOIMYECTBO XapTusl.

NnOBPEAU

®OTOKJIETKATA CE SALENCTBA

NMPU OTBAPSIHE HA BPATATA:

AKO npu OTBapsiHE Ha BpaTMykata B npouena
32 nogaeBaHe BCe OWe vMa  martepwuan,
eJIeKTPOfiBUraTeNs Ce M3K04Ba M pexeLuns
MexaHn3bM cnupa. KoHTponwata namna oo (6)
CBeTBa.

3aTBOpETE BpaTnykaTa U NOTBbPAETE CbCTOSAHUMETO
C KpaTKo HaTuckaHe Ha OyTOHa 3a MpuABMXBaHE
Hanpen (2). HanmuHnat maTepuran 3a pasapobssaHe
Ce nojaBa Ha pexewms MexaHusbMm U ce
pasapobssa.

®OTOKJIETKATA CE SALENCTBA

NMPU BKJTIOYBAHE:

AKO MpuW BKIOYBAHE Ha MallMHaTa B npouena
3a nofasaHe BCe Olle MMa MaTepuan, CBeTsa
KOHTpOsiHaTa fnamna oo (6).

MpemaxHeTe MaTepranannoTBbPAETE CbCTOAHUETO
C KpaTKo HaTuckaHe Ha GyToHa 3a NPUABMXBaHE
Hanpez (2).

PABOTA C MALLUHATA

OBCJ1Y>XKBAHE HA PEXXELLIUSI MEXAHU3bM

(cross-cut):

/\ Cross-cut-pexeLumnte MexaHnsMmu Tpsioa

\ na 6baaT cmasBaHu npe3 onpeneneH
W nepnop Ha ekcnnoartauus. AKO CBETHE

KOHTpOMHara siamna £ (7), npouenunpavre
N0 CNEOHNS HAUMH:

PasHeceTe Bbpxy IMCT XapTusi MaKo OT BK/IIOYEHOTO

B [lOCTaBkata CreuuasHo Macno v MycHeTe cnep

TOBa CbluMa Mpe3 npouena 3a noJaBaHe KbM

pexeLms MEXaHU3bM.

XapTusta ce u3Terns 1M eOHOBPEMEHHO C TOBa

MacnoTo nomaga B pPexelms MexaHu3bMm 3a

HeobX0MMOTO CMa3BaHe..

YkasaHue: 3a pa u3racHe uHpukatopa e

HeoO6XxoouMMo crnep npoueca Ha CMa3BaHe Ha

pexeLwms MexaHu3bMm, TO3u npouec aa Gbae

NOTBbPAEH KaKTo cneBa:

- OTBOpeTE BpaTMyKaTa TOMKOBA LUMPOKO, AOKATO
CBETHE KOHTpOJHaTa namna (8). KoHTponuute
namnu & (7) n ¥ (4) murar.

- HatucHeTe 6yTOHa 3a BpbLUaHe (4) 1o 3a4pbXTe,
[0KaTo yracHe KOHTponHata namna £ (7).

- 3aTBOpeTe OTHOBO BpaTMyKaTa.

PexeLlwmsaT MexaHM3bM 3anoysa aBTOMaTUYHO

LUMKbAa Ha NOYUCTBAHE (ABWXEHWE Hanpea/Hasan)

1 cnep, ToBa 13koyBa. MalwmHarta 0THOBO € roToBa

3a paboTa. B cnyyaii Ha nocnefpaiia nopbyka

Ha cneuuanHo macno Bux B “AOMbJIHUTENHU

NMPUHALONEXXHOCTWN®.

ABTOMATUKA 3A NECTEHE HA EHEPIUSi:

AKO MaluMHaTa He Ce U3non3Ba M3BECTHO Bpeme
T @BTOMATUYHO Ce M3KI0YBA Chen OKOMo 5 MUH.
CBeTOAMOAHNST NHAMKaTOP D va YHKUMOHANHNS
6yToH (1) 3a “loToBHOCT 3a paboTa“ maracea.
3a BKkJl04BaHe OTHOBO HaTWCHETe 3a KpaTko
YHKUMOHANHNS BYTOH..

MNOYUCTBAHE HA ®OTOKJIETKUTE (Pur. 4):
AKO BbB BXO[HWSI OTBOP OCTaHaT 4acTULy XapTus
(Hanp. cnep, 3appbCTBaHE C XapTus) € Bb3MOXHO,
ypena na He ce W3kf4yBa 3apaau “ckputute”
doToKneTku.

MoxeTe Aa OTCTpaHUTE XapTWeHUTe napyeHua,
CbOTBETHO Aa noyucTute doToknetkarta, kaTo
nofafeTe B peXeLLnsl MexaHM3bM HOB JINCT XapTus
UKW [a BKIIOYUTE MalliHaTa Ha ABVXEHVE Ha 3a/eH
X0, 1 C 4yeTka Aa NoYncTmTe KpaTko ABeTe “04m” Ha
doToknerkaTta.

ADDB D

AOONbJAHUTEJIHU NPUHAANEXXHOCTU

OGo3Ha4yeHue:

Mnactmacosu vyysanm, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

LLnweHue 3a macno, 110 mn

N2 3a nopb4ka
99952

88035

Mpenopbka: 3a AOMbAHUTENHA NMOPbYKA HA MPUHAOSIEXHOCTU U PE3EPBHM YacTu ce
0o06pblLaiTe KbM AOCTaBYMKA Ha 060PYABaHETO.

ProSourAsging, nc.

SALLUUTA HA ENEKTPOABUIATENS:

AKO enekTpoasuraTens ce npeTtoBapu, TOW ce
camomskntoysa. KoHTponHaTa namna & (9) ceetBa.

Cnen BpeMe Ha oxjnaxpaHe oT ok. 15-20
MUHYTU (CMopen MOAena u Temnepartypara Ha
I'IOMeLLI,eHIAeTO), MO>X€e OTHOBO [a BKJlo4UTE ypeaa.

ENEKTPUYECKA NMOBPEMA:

Ako Mura koHTponHara namna & (9) 3aemHo Cbe
ceetommoaHua nHamkatop O Ha dyHKUMOHANHNS
O6yTOH (1) WM KoHTpONHaTa namna O (8) uma
enekTpuyecka noepega. MawwuHata He Moxe Aa
6bae BKloYeHa.

B 1031 cnyyai, mons ysegomeTe Balwms Tbproeed,

KOHTPOJIEH JIUCT NPU NOBPEAMU:
AKo ypepa He paboTu, NPOBEPETE CNEAHNTE TOYKM:
- BKJIIOYEH N1 e Wencena B KoHTakTa?
- 3aTBOpEHA N1 € BpaTuyKarta?
- MbfleH M e KOHTeiliHepa 3a pa3ppobeHus
matepman?
Cnepgaiite uHctpykumnte B “USMPA3SBAHE HA
KOHTENHEPA 3A PASIPOGEHUA MATEPUAST®.
- 3aApbCTEeH nn e ypena oT pa3apobGeHus
matepman?
Cnepgaiite nHctpykummute B “3AAPbCTBAHE HA
YPEJA C PA3APOBEH MATEPUAN*
- 6un v e NpeToBapeH enekTpoaguratens?
BuxTe B “SALLNTA HA ENEKTPOABUTATENSA".

AKO HUTO efiHa OT TOYKMTE He momara ja
OTCTpaHWUTe noBpepata, o0bpHeTe ce KbM
Bawuus Tbproseu,.

N3XBbPJIAHE HA BPAKYBAH YPEZ

U3XBbPJIAHE HA MALLUHATA:
Cnen M3TMYaHETO Ha  eKCMNoaTaLMOHHMS
E NepuoA Ha MalluHaTa ce NorpuxeTe Td Aa
Gboe npenageHa 3a BTOPUYHM CYPOBUHU
Taka, ye fja He 3aMbpcsiBa OKOMHaTa Cpesa.

He un3xBbpnsiite yactT OT MalumMHaTa wm
onakoBkarta il npy JOMaK1HCKUTE OTNaabLY.

TEXHUYECKWU OAHHU
LLimpuHa Ha pa3aHe:
130SP2: 3,8 MM
130CP4: 3,8x36 MM (cross-cut)
130CP5: 1,9x15 MM (cross-cut)
130CP6: 0,8x12 Mm (cross-cut)
130CP7: 0,8x4,5 Mmm (cross-cut)
Mpou3eoauTeNHOCT NpU psi3aHe:
130SP2: 23-25 nucta (70 r/m?)
130CP4: 20-22 nucta (70 r/m?)
130CP5: 13-16 nucTa (70 r/m?)
130CP6: 8-10 nucTa (70 r/m?)
130CP7: 5-6nucTa (70 r/m?)
3axpaHBawyo Hanpexenue: 230V/50Hz
250V/50Hz
120V/60Hz
100V/50/60Hz
MpepnasuTten Ha Bxoaa:
230V+240V/50Hz: 10 A (6aBeH)
120V+100V/50/60Hz: 20 A (6aBeH)
Pa6oTHa wMpoumHa: 405 mm

Hueo Ha wyma: 0kos10 54 dB(A)

MowHocT:

100SP2, 100CP4-CP6: 1,1 kW

100CP7: 1,5 kW

Pasmepu (LU x 4 x B): 660x430x1020 MM
Terno: 0K0110 60 kr
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BAXHbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3SOMACHOCTU

<< Annapat fonxeH MCnonb3oBaThCA OfHOB
pemMeHHO TONbKO OfHUM YenoBeKom!
YKadaHHble eNeMeHTbl MPeA0CTOPOXHOCTH

060CHOBaHHbLI 6esonacHoit paboTe ¢
annapaTom TOMbKO OfIHOr0 YesoBeKa.

Bo Bpems npouecca uamenbyeHus Ha
npubope He paspewaeTcs NPOBOAUTL
HUKakue ppyrue pabotbl (Hanpumep,
4ncTUTbL €ero)!

<< MawwuHa He urpylwka, OoHa He
npefHasHayeHa M He paccyuTaHa Ha
netei!

KoHCTpyKLMS 1 MCNONHEHWe MalUUHbI C
TOYKM 3PEHUS TEXHWUKKM 6e30MacHOCTM
(pa3mepbl, BXOAHbIE OTBEPCTUS, 3aLLUMTHBIE
6NOKMPOBKM U T. [I.) 3TON MalUWHLI He
[AI0T HKUKAKON rapaHT 6e30nacHoro
00palLeHns ¢ Hell feTei.

<< OnacHocTb TpaBMupoBaHMS!
He nopHocute 6nu3ko K
BXOAHOMY Nasy rancTyku, caucaiowyue
YKPAWEHHS, ANMHHbIE BONOCH UMK
[Lpyrue HeaakpennexHbIe npeAMeTbl,
OHM MOTYT BbiTb BTAHYTHI BHYTPb!

OnacHocTb TpaBMupoBauus! He BcTas
NsATe NanbLibl BO BXOAHOM Naa.

B cnyyae onacHoCT BLIKNIOYMTE MALMHKY NpK
MOMOLWFNABHOTO UMW aBAPUAHOTO BbIKMIOYaTENeH,
WK BbITALMTE BANKY U3 POJETKH!

A

lepep oTKpbIBaHUEM MALLIMHKK HEO6XO0AUMO
BLITALMTb CETEBYIO BUNKY U3 POIETKM!
PemoHT npubopa ponxeH npos
OAUTbCA TONbKO KBanMULMPOBAHHLIM
cneyuanucTom!

JKCIJIYATALUA

AJNIEMEHTbI YNPABJIEHU4:
= PYHKUMOHaNbHbLIA  MepeksnovaTesnb
(puc. 1)
“lFoToB K paboTte“ / “OTkn* / “Cton“
OTa KHomnka umeeT Tpu BYHKLK:
a) “foToB k paboTe*“
Mpun KOPOTKOM HaXKaTUUN Ha 3Ty KHOMKY
npubop BKIIOYAETCS B pexumM “[0TOB K
paboTte“.
OLHOBPEMEHHO CBETUTCHA BCTPOEHHbIN
CUA-vHankaTop (')
b) “OTkn“
Ecnn a1y KkHOMKY B pexume “fOToB K
paboTe“ aepxarb HaxaTol NpUMepHO
3 cekyHbl, TO Npnbop OTK/OHYaEeTCs.
3ameuyaHume: ecnm  npubop  He
MCMNONb3yeTCcss B TeYeHue MpUMEpPHO

-

5 MWHYT, TO OH OTK/OYaeTcs
aBTOMaTUYECKM.

c) “Cton*

Mpy KOPOTKOM HaxkaTUM Ha 3Ty KHOMKY
BO BpEMS BpaLLEHWs  pexyLlero
MexaHW3Ma OH  OTKJloYaeTcsa U
ocTaHaBMBaAETCS.

Puc. 1

2 = KHonka “Bnepep” (puc. 1)
OTa KHOoMKa nMeeT ABe PyHKLMK:
a) Mpn KOPOTKOM HaXaTM Ha 3TY KHOMKY

pexyLmmn MEXaHN3M BpawlaeTcs
HECKONbKO CEeKyHA, Brepepg, Hanp.,
4yT0Obl  BbIBECTU M3  MexaHu3ma

ocTaBLUumnecs 06pe3kn. OQHOBPEMEHHO
CBETUTCH BCTPOEHHbIN cun-
nHaukaTop T.

b) Ecnn pepxartb 3Ty KHOMKY HaxaTon
NPUMEPHO 2 CeKyHAbl, TO PEXYyLUUiA
MexaHM3M TOCTOSIHHO  BpalliaeTcst
Brepen, 1 MallnHy MOXHO 3arpyxartb.
OAHOBPEMEHHO CBETUTCA BCTPOEHHbIN
CUI-uHavkatop £ .

3 = KHonka “Ha3ag” (puc. 1)

[Mpn Haxatnn Ha 3Ty KHOMKY PeXyLimin

MEXaHMU3M KOPOTKO BpallaeTcs Hasag,.

OLHOBPEMEHHO CBETUTCSI BCTPOEHHbIN

CUA-nnamkatop Y.

4 = CBeTOBOI1 3aTBOp

(BpaweHune Bnepep) (puc. 3)

3anyckaeT npouecc n3MesnbyeHus, Kak

TONbKO B MPUEMHYIO LWaxTy 6yaeT BBeAEH

MaTepuan.

OfHOBPEMEHHO CBETUTCS BCTPOEHHbIV

A
a

CUa-vHomnkaTop T KHOMkM “Bnepen’.

Puc. 2

BBOA4 B AENCTBUE
OBJIACTb NPUMEHEHUA:
Mpubop 130SP2/CP4/CP5/CP6/CP7 npepncTas
nseT coboW MalUMHKY MO MAMeNbYeHuto niobon
KOPPECMOHAEHLIMM 1 [JOKYMEHTOB.
Mawumny paspelsaeTcsi UCrosb30BaTh
@ TOJIbKO A1 u3mMesib4eHus bymarn!
M3mernbyeHne Apyrux HocuTenen
uHGopmaumm, a Takke, B C/ay4ae
mogeneii ¢ wupuHoii pesku 0,8x12 mMm
(CP6) wmmn 0,8x4,5 mm (CP7), Hann4me
KaHUEeNSPCKUX U KOHTOPCKUX CKPEroK,
MOryT npuBECTU K TpaBmam (Hanp., npu
packasblBaHu TBepAbIX MarepuanoB u
T. N.) ¥ noBpexaeHuo npubopa (Hanp.,
Pa3PyLUEHNIO PEXYLUEero MexaHuama u T.
A.).

YCTAHOBKA:

- Pacnakyite 1 yctaHosuTe npubop.

- BcTaBbTe NOAMATUNEHOBLIM MELLOK B MPUEMHYIO
KOP3uHy.

- BcTasbTe ceTeBylo BunKy npubopa B podeTKy
(BaHHble BXOQHOro npepoxpaHuTens, Heobxo-
OMMOro AN CETEBOW PO3ETKM, Bbl HaMpeTe nof
saronoskom “TEXHUYECKUE OAHHbIE®).

PewertyaTble OTBEPCTUS B Kopnyce
cnyxar Ans OXNaXAeHWUs W UX Henbas
?aknafblBaTb UNM 3acTaBnaTb APYBUMMU

npeameTtamu!

MecTo nopknioueHus annaparta K CeTbio
[OJKHO GbITb NErko AocTynHo!

MalwumHky paspeluaeTcs NPUMEHATb TONbKO
B 9aKPbITbIX MOMELEHUSAX C NOCTOSHHLIM
TemnepaTtypHbiM pexumom (10-25 °C)!

SKCIJTYATALLUA

5 = KoHTponbHbIN yka3aTtenb (puc. 1)
”CTeneHb Harpy3ku Motopa“
BoBpemMan3menbyeHns LLIBETOM CBEYEHUS
nokasbiBaeT MFHOBEHHYIO cTeneHb
Harpyskm moTtopa (CM. onucaHue B
pasaene "AVNHAMUYECKNIN YKA3ATENb
HAFPY3KW*®).

6 = KoHTponbHbIii yka3aTens (puc. 1)

“3atop wM™martepuana B npubope“
/ “CBeToBOW 3aTBOp 3aKpbIT
npu OTKPLITO ABepu wnu npu
BKJIIOYEHUN“

Jenctemus npum BKAKOYEHUMWN yKa3aTens
yKka3aHbl COOTBETCTBEHHO B pybpuke
“HENCMNPABHOCTWN*.

a) “3aTop maTtepuana B npubope*
CeTutca npu M30bLITOYHOM BBOAE
Marepuana B pexyLimin yaen. Pexyuimin
y3en OnokupyeTtcs, 3aTeM KOPOTKO
BpaLLLaeTCs Ha3a, 1 OCTaHaBMBAETCS.
OneKTpPoOMOTOpP OTKJIIO4aETCS.

b) “CBeToBOIA 3aTBOP 3aKPbIT
npu OTKPbITOW ABepLe”
3aropaeTcsl, ecnvu npu OTKPbIBAHUN
OBepubl B MPUEMHON LWaxTe eLle
HaxoguTcs matepuarn.

PexyLumin yaen octaHaBnnMBaeTcs.
ONeKTpoOMOTOp OTKJIIO4aEeTCS.

c) “CBeToBOW 3aTBOP 3aKpPbIT
npu BKOYEHUU*
3aropaeTcsl, ecnu npu BKJIOYEHUN
npubopa B MNPUEMHON LIaxTe eLe
HaxoguTcs marepuarn.
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SJIEMEHTbI YIPABJIEHU4:

7 = KoHTponbHbIA yka3aTensb (puc. 1)
“CmasaTtb pexyLuii MexaHusm*
3aropaetcs, koraa AoKeH ObITb CMa3aH
pexyLnii MexaHmam ncnonHexHus Cross-
Cut. MNMocne cmasbiBaHU HEOOXOAUMO
KBUTMPOBATb BbIMOJIHEHME HaXaTuem
KHOMKM obpaTHoro xopa (4) (cm.
onucaHue B pasgene “TEXHUYECKOE
OBCJNIYXNBAHWE PEXYLWEIO
MEXAHN3MA®).

8 = KoHTponbHbIii ykazartenb (puc. 1)
“NBepb OoTKpbITa“ / “HencnpaBHOCTb
Aepu“

a) “ABepb OTKpPbITA*
3aropaeTcs, ecnuM OTKpbITa
aBepua HuxHero wkada. MawunHa
aBTOMATMYECKMN OTKJIOHAETCS U He
MOXEeT ObITb BK/IIOYEHA, NOKa He OyneT
3aKpbiTa ABEpb.

b) “dnekTpuyeckasa HeucnpaBHOCTbL*
Mwuraetr npu HeucnpaBHOCTU
ANEKTPUKN JATYMKOB ABepLbl. MNpubop
oTkno4yaetcqa. B Takom cny4ae
obpaTtuTechb, noxanyncrta, B Baw
cneunann3npoBaHHbI MarasuvH.

9 = KoHTponbHbI yka3aTenb (puc. 1)
“MNeperpyska moTtopa“ /
“AnekTpuyeckas HeMCrnpaBHOCTb
JenctBua Npwm CBEYEHUU I3TOro
MHAVKATOpa OMuWcaHbl B pasnene
“HEMCINPABHOCTW".

a) “3awmTta moTopa“
3aropaeTcsl, eCnm 37eKTPOMOTOpP
neperpyxeH m otkawumnca. Lo
oxnaxneHus MoTopa MallnHa He
MOXET ObITb BK/IOHEHA.

b) “dnekTpuyeckasa HemcnpaBHOCTbL*

Mwuraetr npu HeucnpaBHOCTU
3NEeKTPOHUKM Ha nnaTte
ynpaBneHnsa. OOLHOBPEMEHHO

muraetr CWLO-unHgukaTtop (')
dYHKUMOHaNbHOro nepekoyaTens
(2). Npubop oTKNlOYaeTcCs.
O6paTtutechb, noxanyiicrta, B Baw
cneuvanM3npoBaHHbIi MarasuH.
10= KoHTponbHbIii ykazatenb (puc. 1)
”MpuemHan KOp3uHa 3anosiHeHa*
3aropaeTtcsl, ecnu npvemMHas Kop3uHa
3anoJiHeHa 1 AomKHa ObITb ONMOPOXHEHA.
PexyLumin MexaHn3m oTK/lo4aeTCs.

Puc. 1

SKCIMNJIYATALUA

BKJIOMEHUE MALLUUHDbI:

[na BkAOYEHUS MalUVHbI B pexum “lfO0TOB K

paboTe” nencTByiTE CneayoLwmmM obpa3om:

- KopoTko HaxaTb GYHKLMOHaNbHbIN
nepeknoyatens (1).

- CUA-vHpukaTop b DYHKLMOHANbHOIO
nepeknoyatens (1) CBETUTCS B NONOXEHUMN
“ToToB Kk paboTe”.

- Mpnbop MOXHO 3arpyxarb.

NOAAYA OTAENbHbLIX NTMCTOB BYMATIU:

- BecTu bymary B pexyLLuii MEXaHUIM HYeped
BXOLHOW Nas.

- MawvHka aBTOMaTU4eCKMI BKIOYaeTcs M
BTArMBaeTt 6ymary. llocne oKoH4YaHusa
npouecca MIMenNbYeHUA MallMHKa aB
TOMAaTU4YECKM BbIKNIOHYAETCA.

3ameyvaHue: ons n3mMesbyeHuUs Npo3payHbIX
NNeHOK Npubop HYXHO BPYYHYIO BKJIOYUTH
Ha OBUXeHWe Bnepen (NpUMepHO 2 CekyHapbl
[epxXaTb HaxaToW KHOMKY ABVXEHWUS BNepes,
(2)).

KopoTknum HaxaTtmem GYHKUMOHANIbHOIO
nepeknoyartena (1) (dyHkuma “cton”)
M3MenbYyeHNEe MOXHO B JIlOOON MOMEHT
0CTaHOBUTb. 1N NpoaomkeHns paboTbl CHOBa
[epxXaTb HaXaToWl KHOMKY ABVXEHWUS BNepes,
(2) oKkono 2 cekyHA.

Bes3 BBO#aMaTepuranamMalliHa aBToMaTny4eckum
OTKJII0YaETCS YePEes MPUMEPHO 5 MUHYT.

3amMmeuyaHue: 419 NOCTOSHHOro MoJiy4eHus
OT/INYHOIO OTHOCUTENIbHO pa3mepa YacTul,
pesynbTata pesku U OOCTUXKEHUS yKa3aHHOM
B npocnekTe cTerneHn 6e3onacHOCTU Mo
DIN 32757 Heobxopumo Bcerga nopaBaTbh
paspesaeMeblii MaTtepuan rnog npsiMbiM Yriiom
K pexyliemy ycTponcTtsy. HyxHo nopbupatb
noaxopsilliee KoNM4ecTBO M NojaBaTb €ro B
cpegHer 30He NPUEMHON LWaxThbl.

Hukorna He BBOAMTE B nNpubop
Amarepnana 6osbwe, 4eM 3TO
ykazaHo B “TEXHUYECKUX
AAHHbIX*!
Ecnn B pexywuin MexaHusm
BCe Xe nonageTt CAMWKOM MHOro
maTtepuana, CM. AEeNCTBUS B pasgena
“HEVMCMNPABHOCTU® vactb “3ATOP
MATEPWANA B NMPUBOPE".

OMNOPO>XXHEHUE

MNPUEMHOM KOP3UHbI (puc. 3):

Korpa npnemHas Kop3uHa 3anofHMTCs, npuoop
oTKo4aeTcs.  3aropaetcs  KOHTPOJIbHbIN
yKkasaTesnb L] (10). ONOPOXHUTE MNPUEMHYIO
KOP3MHY cnenyLlmm o6pasom:

OTKpbITb ABEPb. KOHTPONbHLIV ykasaTenb O
(8) 3aropaetcs. Ecnu B npuemHolii waxre ewe
HaxoAuTCs mMartepuan, TO [OOMONHUTELHO
CBETUTCS KOHTPOJIbHBIV yKkasaTesb 0o (6).
BbIHYTb MOJIHBLIA MELLOK 1M ONOPOXHUTbL €ro.
KOHTpONbHBIN yKa3aTenb L] (10) racHeT.
YNoXuTb NyCTON MELLOK U 3aKpbITb ABEPLLY.
KOHTpONbHBIN yKa3aTenb O (8) racHer. _
Ecnun CBETUTCS KOHTPOJIbHbIN MHAMKATOP 00
(6), TO HAXMUTE KOPOTKO KHOMKY ABUXEHUS
Brnepes (2). OcTaBlIMACS B NPUEMHOM LLAxTe
MaTtepuan n3MenbyaeTcs U MHAMKATOP
racHer.

3ameuaHue: npubop paboTaeT TONbLKO Npu
3aKkpbiTon ABepue!

ONHAMUYECKUA
YKA3ATEJIb HATPY3KMU:

YT106bI NpemoTBpaTMThL 3aTop MaTepuana u
obecneynTb HernpepbiBHOE N 3hdEKTUBHOE
YHUYTOXEHNE HocuTenem wHdopmauum, BO
BpPEMS npouecca U3MesbYyeHus Npy NoMoLLm
LLBETHOrO CBETOBOro ykaszatensa (5) (pwc.
1), pacnonoXeHHOro OKOJ0 BbIKOYATENEN,
NnoKasblBaeTCst MTHOBEHHAs CTeMNeHb Harpysku
mMoTopa:
3eneHblli CBET:
XXenTbin CBET:
KpacHbiii cBeT:

Harpyska < 50%
Harpyska 50 - 75%
Harpyska 75 - 100%

Puc. 3
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130SP2
130CP4
130CP5
130CP6
130CP7

3ATOP MATEPUAJIA B NPUBOPE:

(dyHKUMS aBTOpPEBEpPCA)

Ecnu B pesynbtate BBOAA M30ObITKA Matepuana

obGpasyeTcs 3aTop, npubop pearupyeTt

crnenyoLM 06pasoMm:

- Pexywuin mexaHnam 6nokuMpyetcs, 3aTem
KOPOTKO BpaLLlaeTcs Ha3az, (4Tobbl 0cBO6OAUTL
MaTtepuan) v ocrtaHasnusaeTcd. MoTop
OTKJII04aeTCA. 3aropaetcsa KOHTPOJIbHbIN
ykazatesb 00 (6).

[encTByiiTe cnenyowmm o6pasom:

- BbiHbTE BbIBELIEHHYI0 Ha3a Gymary.

- Pexywmin mexaHu3am Tenepb aBTOMaTtuyeckun

BpallaeTcs BMepen U M3MmenbyaeT oCTaTku

Gymarw. Bo Bpemsi ABVXEHUA Briepes, CBETUTCA

CUA-vnavkaTop # kHonkv oBvxeHvs Bnepes,

(2). KOHTPOJIbHBIN MH,D.MKaTOpu’zQ (6) racHer.

MpoaonXnTe M3Menb4yeHne C MeHbLIUM

KonnyectsoM Gymaru.

HEUCIPABHOCTHU

CBETOBOW 3ATBOP 3AKPbIT

MPU OTKPbITON OBEPU

Ecnv npu oTkpbiBaHUM OBepubl B MNPUEMHOMN
LaxTe elle HaxoauTca matepuasn, ToO MOTop
OTKJIIO4aeTCy, " pexyLmn MexaHu3Mm
OCTaHaBnMBAETCs. 3aropaeTcsi KOHTPOJIbHbINA
ykazatenb 00 (6).

3akporiTe OBepb U KBUTUPYIATE 3TO COCTOSIHUE
KOPOTKMM HaxaTUeM KHOMKU ABWXEHWS BNepes
(2). OcTaBLuMiica MaTepran NOAAETCS B PEXYLLNIA
MEeXaHW3M 1 U3MEeSbYaeTCs.

CBETOBOW 3ATBOP 3AKPbIT

NMPU BKJTIOYEHUMN:

Ecnv npu BkntoueHuy npubopa B MNPUEMHOM
LUaxTe eLle HaXOAMTCs MaTepmarn, To 3aropaercs
KOHTPOJIbHbIV YKasaTesb 0o (6).

BblHbTE MaTtepuan n KBUTUPYNTE 3TO COCTOSIHME
KOPOTKMM HaxaTunem KHOMKW ABVXEHUS BRepen,

(2).

yxon

TEXHUYECKOE OBCNTY)KUBAHUE
PEXYLLEroO MEXAHU3MA (TUNA coss-cut):
//A\ Pexyuwme MmexaHu3ambl Tuna cross-cut
\ Heo6Xx0A4MMO Mocne OnpenesieHHOro
@ Bpemenu paGoTbl CMasbiBaTb. Ecnu
3aropuTcsa KOHTPOJIbHBIN yKasaTesb £ (7),
TO AIENCTBYIATE CneayoLwyM 06pas3oMm:
BbineiiTe HEMHOrO MOCTaBASEMOr0 C MPUOOPOM
creunanbHOro Macna Ha auict Gymaru, 4ToObl
OHO pacnpefennnocb Mo ero MOBEpPXHOCTU, U
BBEAWTE 3TOT JIUCT B MPUEMHYIO LLIAXTY K peXyLiemy
MEXaHU3My.
Bymara BTSHETCS BHYTpb, M Macno obecrneuut
HYXHYIO CMa3Ky PexyLLEero MexaHnsma.
3amMeuaHue: 4TOObI KOHTPONbHbIV yKa3aTesb
norac, nocne cMa3biBaHUS HY)XHO KBUTUPOBAaTh
[elicTBUe crneaylowmmM oopasom:
- OTKpbITb ABEPb HACTOJbKO, 4TOObLI 3aropencs
KOHTPOMbHbIN yKadatens (8). HankaTopbl £ (7)n
(4) myratot.
HaxaTtb kHOnky o6paTHOro ABuxeHus (4) u
OepXaTbHaxXaTon, NOKaHe MOraCHETKOHTPOJIbHbIN
ykasarenb £ (7).
- 3aKkpbITb ABEPD.
PexyLinit MexaHn3mM aBTOMaTUHECKN NPOBOAUT LMK
OUYUCTKM (LBUXKEHME BNEPe-Hasas) v OTKIOYaeTCs.
MatmHa cHoBa rotoea k paboTe. B cnyyae 3akasa
HYXHOrO CrneumanbHoro macna npoytute pasgen
“OCOBbIE MPUHAOJIEXXHOCTWN®.

ABTOMATUKA ANg

SKOHOMWU SNTEKTPO3HEPTUU:

Ecnv npubop He ncnonb3yeTcst, TO NPUMEPHO Yepe3
5 MUHYT OH aBTOMAaTU4eckn oTkmovaetcs. CUL,
- MHOmKaTop d YHKUMOHANBLHOrO nepeknoyarens
(1) “ToTtoB k paboTe“ racHeT. Jns MOBTOPHOro
BKJIIOYEHNS HaXMUTE KOPOTKO PYHKLMOHANbHbIN
nepeksioyaTenb.

OYUCTKA ®OTOIJIEMEHTA (puc. 4):

Ecnn yacTuubl 6ymarn 3acTpsiHyT BO BMYCKHOW
npopesu (Hanp., nocne 3aTtopa Gymaru), TO
He WCKIoYeHo, 4To npubop Jonro He Gympet
0oTK/lo4aThCsH M3-3a “3aKPbITOro“ CBETOBOro0
3aTBopa.

Bbl MoxeTe ynanutb 06pe3kn MaM O4YUCTUTb
$OTOANEMEHT, EC/IN BBEAETE B PEXYLLMIA MEXaHN3M
elle oavH nucT Bymaru, unm BKIOUYMTE 0OPaTHbIN
X0, MalUWHbI KHOMKOW BpalleHns Hasag, 1 KpaTko
npoTpeTe KNCTOo4KON 06a “rnasa“ poToanemeHTa.

4

ABDBD

€

Puc. 4

CMNMEUUATNBHBIE NPUHAANEXHOCTU

HaumeHoBaHue

MonuatuneHobI MeLlok, 600 x 500 x 1000 x 0,05 mm

ByTbinodka ¢ macnom, 110 mn (cross-cut)

N° ana sakasa
99952

88035

YkasaHue: ecnv BOSHUKHET HEeobXOOMMOCTb B CreumasibHbIX NMPUHALNEXHOCTAX U
3anyacTsx, obpallanTecb B TOProByO OpraHWdauuio, npoaasLuyio Bam npubop.

SALLUUTA MOTOPA:

Mpu neperpy3ke MoTOpa OH OTK/IOYAETCH.
3aropaeTcsi KOHTPONbHbBIV yKa3aTesb & (9).
Mocne nepepebiBa ana oxnaxaeHust, 15-20 MUHyT
(B 3aBMCMMOCTM OT MOZENU U TemMnepaTtypbl B
NMOMELLLEHMIN) MOXHO CHOBA BK/TOUUTL Nprbop.

AJIEKTPUHECKAHA HEUCNPABHOCTb:
Ecnun KOHTPONbHbLIM ykal3aTenb & (9)
Mmuraet smecte ¢ CUJ -nHamkatopom (')
dyHKUMOHanbHOro nepeknoyatensa (1), naun
TONbKO KOHTPOJbHbINA yKasaTenb i (8), T0
MMEETCS1 HEMCNPaBHOCTb 3NeKTPOHMKN. Mpubop
B 9TOM cJiyyae paboTaTb He OyaeT.

O6patutecb, noxanyincrta, B

crneunan3npoBaHHbIN MarasuH.

Baw

MPOBEPKW NPU HAPYLLUEHUAX:

Ecnun npubop He paboTaeT, npoBepbTe
cnepyollee:

- BKJto4eH N1 B pO3eTKy CeTeBOM LUTeKep?

- 3akpbiTa v geepua?
- nepenojiHeHa NPUeMHas Kop3uHa?
cnefyiTe  ykasaHWsM  UHCTPYKUMW  Mpu

*OMNOPOXHEHWW MPUEMHOW KOP3UHbI*.

- He obpasoBancs nu 3aTop matepuana B
npuoope?
LelictByliTe Nno MHCTpyKuMn, pasgen “3ATOP
MATEPWAJIA B MPUBOPE*.

- He neperpyxeH n1 motop?
Cm. pasgen “3ALLUTA MOTOPA*®.

Ecnu aTto He noMoxeT, TO o6GpaTuTecs,
noxanyiicrta, B Baw cneunanusvpoBaHHbI
MarasuH.

YTUIN3ALUA
YTUNSALUSA MALLUHbI:

Mo okoHYaHUWM cpoka aKcnayataumm
E YTUAM3NPYIATE MaLUMHY C  Yy4eTOM
akonoruv. He knagute aetanu MallmHbI
WAV ee ynakoBky MPOCTO B AOMALLUHWI

Mycop.
TEXHWYECKUE OAHHbIE

LWupuHa peakw :

130SP2: 3,8 Mm (nonochl)

130CP4: 3,8x36 mm (cross-cut)

130CP5: 1,9x15 mm (cross-cut)

130CP6: 0,8x12 mm (cross-cut)

130CP7: 0,8x4,5 mm (cross-cut)

MpounassoanTenbHOCTD:

130SP2: 23-25 nucros (70g/m?)

130CP4: 20-22 nucros (70g/m?)

130CP5: 13-16 nucToB (70g/m2)

130CP6: 8-10 nucros (70g/m?)

130CP7: 5-6 nucToB (70g/m2)

Hanpsxexue: 230B/50My,
240B/50My,
120B/60I 1
100B/50/600" 1

BxopgHoii npefoxpaHuTens:

230B+240B/50r"1: 10 A (nnaskui)

120B+100B/50/601 : 20 A (nnaskwi)

LWupuHa nasa: 405 Mm

YpoBeHb wyma: oK. 54 nb

MouwHocTb:

100SP2, 100CP4-CP6: 1,1 kBT

100CP7: 1,5 kBT

Paamepnb! ([xLLxB): 660x430x1020 mm

Bec: oK. 60 Kkr
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MARTIN YALE Industries
251 Wedcor Avenue
Wabash, IN 46992
www.martinyale.com

MARTIN YALE INTERNATIONAL GmbH
Bergheimer StraBe 6-12

88677 Markdorf / Bodensee
www.martinyale.de, www.intimus.com

MARTIN YALE Africa

Unit B3 Mount Royal Business Park
657 James Street, Halfway House
Marshall Town, Johannesburg

P. 0. BOX 1291, Houghton 204
www.martinyale.co.za

MARTIN YALE International

Unit C 2 The Fleming Centre, Fleming Way
Crawley, West Sussex, RH10 9NN
www.intimus.co.uk

MARTIN YALE International S.A.R.L.
40 Avenue Lingenfeld

77200 Torcy

www.martinyale.fr

MARTIN YALE Ibérica S.L.

Avenida de la Platja, 120 bajos

08930 Sant Adria de Besos, Barcelona
www.martinyale.es

MARTIN YALE ltalia srl
Via A. Manzoni, 37
20900 Monza (MB)
www.martinyale.it

MARTIN YALE Nordic AB
Rotebergsvégen 1
192 78 Sollentuna
www.martinyale.se

MARTIN YALE International Trading (Beijing)

Room 260D, C Building

Guojiang no.2 Dong Sanhuan Bei Lu
Chaoyang District, Beijing 100027, PRC
www.martinyale.com.cn

@ +1/260 563-0641
fax +1/260 563-4575
info@martinyale.com

B +49/(0) 7544 60-0
fax  +49/(0) 7544 60-248
vertriecb@martinyale.de

@& +27/(0) 11 838 72 81
fax +27/(0) 11 838 73 22
sales@martinyale.co.za

B +44/(0) 1293 44 1900
fax +44/(0) 1293 61 11 55
enquiries@intimus.co.uk

@ +33/(1) 7000 69 00
fax +33/(1) 70 00 69 24
contact@martinyale.fr

& +34/9022231 31
fax +34/902223132
info@martinyale.es

info@martinyale.it

@ +46/8 556 165 80
fax +46/8748 02 85
info@martinyale.se

B +86/1084471071/72/73
fax +86/10844 71075
my_beijing@martinyale.com.cn
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Dieses Papier ist aus 100 % Altpapier ohne optische Aufheller hergestellt
This paper made from 100 % unbleached recycled paper
Papier recyclable a 100 %
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