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MARTIN YALE g PacMaster S

/1N

Typ/Type/Tonog/Tipo/Tyyppi/Tipus/Tun:
347-41S

Vor der Inbetriebnahme die Betriebsanleitung durchlesen!
Before operating, please read the Operating Instructions!
Veuillez lire le mode d’emploi avant la mise en service!
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Pred uvedenim do provozu si prectéte navod k obsluze!
Uzembe helyezés el6tt olvassuk el a kezelési utasitast!
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EINSATZBEREICH:

Der PacMaster S ist eine Maschine zum Her-
stellen von Verpackungspolstermatten aus zu-
geschnittenem Wellpappkarton oder sonstigen
Kartonagen.

/\\ Der Maschine diirfen nur Materialien
A\ wie Wellpappkartons oder sonstige
d Kartonagen etc. zur Verarbeitung zu-

gefiihrt werden!

Die Zufihrung andersartiger Materialien
kann Verletzungen an der Person (z.B.
durch Splitterung fester Materialien
etc.), sowie Schdden am Gerét (z.B.
Zerstérung des Schneidwerkes etc.) zur
Folge haben.

AUFSTELLUNG:

Hinweis: Vergewissern Sie sich vor der Auf-

stellung, daf3 sich am jeweiligen Einsatzort ein

Drehstromanschluf3 befindet (Angaben Uber die

erforderliche Vorsicherung der Netzsteckdose

siehe ,TECHNISCHE DATEN®).

- Gerat auspacken und unter Beachtung des auf
der Verpackungsfolie aufgeklebten Hinweiszet-
tels aufstellen.

- Gerat mit Netzstecker am Stromnetz anschlie-
Ben.

INBETRIEBNAHME

/\ Die Maschine darf nur entsprechend
\ o

A\ demvorgeschriebenen Verwendungs-

4 zweck eingesetzt werden!
Der NetzanschluBB des Gerédtes muB3
frei zugéngig sein!
Die Maschine sollte nur in geschlos-
senen und temperierten (10-25°C)
Rédumen eingesetzt werden!
Die Maschine ist zugelassen fiir den
Betrieb in einer Hé6henlage von bis zu
1000 m (M und einer relativen Luft-
feuchtigkeit von bis zu 50% bei einer
AuBentemperatur von 40°C.

HINWEISE ZUM NETZANSCHLUSS:

a) Es ist sicherzustellen, dass der Schleifen-
widerstand an der Versorgungssteckdose
ausreichend niedrig ist, um die vorgeschaltete
Uberstromschutzeinrichtung in Abhé&ngigkeit
ihrer Auslésecharakteristik in der vorgegebe-
nen Abschaltzeit sicher zum Ansprechen zu
bringen.

b) Der Leitungsquerschnitt der Stromzufiihrung
am AnschluBort muB3 so dimensioniert sein,
daB beiblockierter Maschine die Spannung um
max. 15% absinkt (Blockierstrom der Maschine
= 6 x Nennstrom).

BEDIENUNG

BEDIENUNGSELEMENTE:
1 = Hauptschalter (Not-Aus) (Abb. 1)
Mit diesem Schalter wird die Maschine ein-
bzw. ausgeschaltet (Stellung ,I“, bzw. ,0%).
Weiterhin wird mit diesem Schalter im Ge-
fahrenfalle in der Schalterstellung ,0“ eine
Trennung vom Versorgungsnetz erreicht.
2 = Drehschalter (Abb. 1)
a) ,,Vorwartslauf Schneidwerk® (,,1)
Bei Drehen des Schalters in Stellung ,|*
lauft das Schneidwerk vorwérts und die
Maschine kann bestickt werden. Der
Schalter bleibt in dieser Stellung stehen.
b) ,,Stopp Schneidwerk” (,,0)
Bei Drehen des Schalters in Stellung ,0“
wird die Maschine abgeschaltet und das
Schneidwerk steht.
c) ,,Riickwartslauf Schneidwerk* (,,R*)
Bei Drehen des Schalters in Stellung ,R“
lauft das Schneidwerk riickwarts.
Hinweis: Der Ruckwartslauf findet nur so-
lange statt, wie der Schalter in der Position
,R“ gehalten wird (Tastbetrieb).

HAUPTSCHALTER

/\\ Soll die Maschine ohne einen direkt
A\ angeschlossenen Staubsauger betrie-
4 ben werden (siehe unter ,, SONDER-
A \ ZUBEHOR"), ist vom Benutzer eine
(, Staubschutzmaske zu tragen!

QY Beieinerinbetriebnahme ohne Staubsau-
gerwirdderbeim Verarbeiten der Kartons
entstehende Staub in der Maschine durch
eine separate Offnung (3) (Abb. 2) an der
Gehdéuserlickwand nach aussen in das
Arbeitsumfeld des Bedieners gefiihrt.

EINSATZ DER MASCHINE:

Zum Einschalten gehen Sie wie folgt vor:

1. Den Hauptschalter (1) (Abb. 1) in Stellung ,,I
stellen.

2. Den Drehschalter (2) (Abb. 1) in Stellung ,I*
drehen. Das Schneidwerk wird gestartet.
Hinweis: Bei korrektlaufender Maschine bleibt
der Schalter in der Stellung ,I“ stehen. Sollte
der Schalterin die Position 0" zuriickspringen,
lesen Sie bitte nach unter ,STORUNG*

/\ Wegen Verletzungsgefahr bei der spéa-
/A\ teren Handhabung der Polstermatten

miissen eventuell vorhandene Metall-
klammern vordem Mattenschnitt durch
geeigneten Klammerheber entfernt
werden!

Abb. 1

Abb. 2

UBERPRUFUNG DER LAUFRICHTUNG:

1. Hauptschalter (1) (Abb. 1) einschalten (Stellung
S

2. Drehschalter (2) (Abb. 1) in Stellung ,|“ stellen.
Das Schneidwerk lauft.

3. Die Laufrichtung des Schneidwerkes entspre-
chend der vorgeschriebenen Einzugsrichtung
des Kartons (siehe Richtungspfeil Abb. 4)
Uberpriifen und ggf. durch Phasentausch am
Netzstecker richtigstellen.

/\\ Die Arbeit des Phasentausches
/{ f 5 am Netzstecker darf nur von einem
Fachmann ausgefiihrt werden!

Wenn alles fachgerecht aufgestellt und ange-

schlossen ist, kann die Inbetriebnahme erfol-

gen.

BEDIENUNG

SCHNEIDEN VON KARTONSTUCKEN

ZU VERPACKUNGSPOLSTERMATTEN:

- Kartonstlck durch die EinlaBoffnung dem
Spezial-Schneidwerk zur Herstellung von Ver-
packungspolstermatten zufiihren (Abb. 4).

- Der Karton wird, entsprechend der Arbeitsbreite
des Schneidwerks, in eine bis zu ca. 425 mm
breite Polstermatte geschnitten. Uberstehende
Kartonstreifen werden automatisch abgetrennt.
Als Orientierungshilfe fur die gewiinschte Breite
der Polstermatte dient hierbei das an der Einlaf3-
6ffnung aufgebrachte MaBband (4) (Abb. 3).

- Die zu Verpackungspolstermatten aufbereiteten
Kartons entnehmen (Abb. 5).

A Flihren Sie dem Gerét niemals mehrals
A\ die angegebene Héchstmenge Material
L ' (siehe ,, TECHNISCHE DATEN®) zu!

Sollte trotzdem zuviel Material in das
Schneidwerk gelangt sein, siehe bei
~STORUNG* unter ,MATERIALSTAU IM
ZUFUHRSCHACHT*

Abb. 4
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

<< Das Gerat darf nicht von mehreren Perso-
nen gleichzeitig bedient werden!
Die Auslegung der Sicherheitselemente
beruhen auf einer gefahrlosen Bedienung
im “Einmannbetrieb®.

Wahrend des Zerkleinerungsvorganges
diirfen keine andere Arbeiten (z. B.
Reinigung etc.) an der Maschine getétigt
werden!

Die Maschine ist kein Spielzeug und fiir
Einsatz und Benutzung durch Kinder nicht
geeignet!

Die sicherheitstechnische Gesamtkonzeption
(Abmessungen, Zufihroffnungen, Sicher-
heitsabschaltungen etc.) dieser Maschine
beinhaltet keinerlei Garantien einer gefahr-
losen Handhabung durch Kinder.

<< Verletzungsgefahr! Lose Teile
von Bekleidung, Krawatten,
Schmuck, langes Haar, oder

andere lose Gegensténde von
der EinlaB6ffnung fernhalten!

<< Verletzungsgefahr! Nicht mit den Fingern
in die EinlaB6ffnung fassen!

Im Gefahrenfalle die Maschine am Haupt-
schalter, oder Not-Aus-Schalter ausschal-
ten, oder den Netzstecker ziehen!

Vor dem Offnen der Maschine ist der
Netzstecker zu ziehen!

Reparaturen diirfen nur von einem Fach-
mann durchgefiihrt werden!

STORUNG

MATERIALSTAU IM ZUFUHRSCHACHT:
Sollte die Maschine ,uberfuttert“werden, blockiert
das Schneidwerk. Drehen Sie den Drehschalter
(2) (Abb. 1) in die Stellung ,R*. Das Schneidwerk
lauft rickwarts und gibt das zuviel eingefiihrte
Material wieder frei.

Nehmen Sie das zurlickgefuhrte Material aus
der Maschine und setzen die Verarbeitung mit
geringerer Menge fort.

. Istaufgrund einer Stérung der Maschi-

\ ne (Motoriiberlastung oder defekte
> Sicherung) die Selbsthaltung des Dreh-
schalters (2)in Stellung,,I“ unwirksam,
auf keinen Fall den Drehschalter (2) in
der Stellung ,,I” gedriickt halten. Dies
wiirde auf Dauer zur Zerstérung des
Motors fiihren.

MOTORSTORUNG:

Wird der Motor der Maschine Uberfordert, so
unterbricht ein eingebauter Thermoschutz den
Stromkreis und die Maschine steht.
DerDrehschalter (2) (Abb. 1) springtin die Stellung
,0“zurlick. Nach einer AbkUihlzeit vonca. 5-10 Min.
ist die Maschine wieder betriebsbereit.

CHECKLISTE BEI STORUNGEN:

Sollte die Maschine nicht funktionieren, prifen

Sie folgende Punkte:

- ist der NetzanschluBstecker am Netz ange-
schlossen?

- ist der Hauptschalter (1) eingeschaltet?

- ist der Drehschalter (2) eingeschaltet?

-- ist ein Materialstau im Zufuhrschacht?
Folgen Sie den Instruktionen bei ,MATERIAL-
STAU IM ZUFUHRSCHACHT*

- ist der Motor Uberlastet worden?

Siehe Beschreibung unter ,MOTORSTO-
RUNG*

- ist eine Phase ausgefallen?

Uberpriifen Sie die drei Phasen-Sicherungen
an der Netzsteckdose und wechseln Sie sie
gegebenenfalls aus.

Wenn keine der Prifpunkte zutreffen, benach-

richtigen Sie bitte unseren Kundendienst.

Im Falle einer Reparatur ist vor dem
\ Offnen der Anlage der Netzstecker
> zu ziehen, sowie der Hauptschalter
~auszuschalten.

WARTUNG

WARTUNG GETRIEBE:
Monatlich missen séamtliche Zahnrader, sowie
Kettenrader und die Antriebsketten nachgefettet
werden.
A Vor dem Offnen der Maschine ist die
\ Maschineam Hauptschalter (1) (Abb.1)
» auszuschalten und der Netzstecker
zu ziehen.
Gehen Sie wie folgt vor:
1. Linke und rechte Seitenabdeckung am Gehau-
se abmontieren.

2. Die oben beschriebenen Teile mit Hilfe eines
Pinsels, oder einer Fettpresse mit einem han-
delstblichen Schmierfett einfetten.

3. Seitenabdeckungen anmontieren und den
Netzstecker einstecken. Die Maschine kann
wieder in Betrieb genommen werden.

Es diirfen keinerlei bauliche Verédnde-
\ \ rungen vorgenommen werden!

> Bei Nichtbeachtung erlischt die Be-
triebserlaubnis.

TECHNISCHE DATEN

Schnittbreite: 4x110 mm
Schneidleistung: 2 Lagen Karton
der Qualitat 3.1

EinlaBhéhe Schneidwerk: 15 mm
Arbeitsbreite Schneidwerk: 425 mm
Schnittgeschwindigkeit: 0,18 m/sec.
Aufnahmeleistung: 3,9 kW
Abgabeleistung: 2,2 kW
AnschluBspannung: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Vorsicherung:
(Sicherung gl, Zuordnungsart 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Breite: 685 mm
Tiefe: 470 mm
Hohe: 950 mm
Gerauschpegel: ca. 68,5 dB(A)
Gewicht: ca. 176 kg
ENTSORGUNG

ENTSORGUNG DER MASCHINE:
Entsorgen Sie die Maschine am Ende
E ihrer Lebensdauer stets umweltgerecht.
Geben Sie keine Teile der Maschine oder
der Verpackung in den Hausmull.

SONDERZUBEHOR
STAUBSAUGERANSCHLUSS:

'] Um die Staubentwicklung bei der

Produktion von Polstermatten zu

den AnschluB3 aller gangigen Indus-

verringern, ist der PacMaster S se-
triestaubsauger, ausgestattet.
Hinweis: Bei Nachbestellung von Sonderzube-

rienmaBig mit einem Ansatzstutzen,

Durchmesser 50mm, passend fur
hérteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden Sie sich
bitte an Ihren Fachhandler.
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APPLICATIONS:

The PacMaster S is used for the manufacture of
packaging pads made from corrugated board or
other carton materials.

/\\ Only corrugated cartons and similar
A\ materials may be fed into the machine
4 for processing into packaging pads!

The use of other materials may result in
bodily injury (e.g. due to splintering of hard
materials etc.), as well as damage to the
machine (e.g. destruction of the cutting
system efc.).

INSTALLATION REQUIREMENTS:

Note: Be certain that three phase current is

available at the point of installation (see TECH-

NICAL DATA for information concerning required

pre-fusing of the electrical outlet).

- Unpack machine andinstallitinaccordance with
the label on the packing film.

- Plug in the machine.

INITIAL START UP

/\\ The machine may only be used for its

A\ intended purpose.

d The mains connection at the machine
must be freely accessible!
Only operate the machine in enclosed
rooms at temperatures between 10°C
and 25°C!
The machine is approved for operation
at an altitude of up to 1000 m above
sea level and relative humidity of up
to 50% with an outside temperature
of 40° C.

POWER SUPPLY CONNECTION:

a) It must be ensured that the loop impedance at
the mains connection point is sufficiently low to
safely activate the upstream overcurrent protec-
tor according to its triggering characteristics in
the pre-set cut-off time.

b) The conductor cross-section of the power
supply line should be of a magnitude so as
to cause a 15% voltage drop in the case of a
machine blockage (inhibit current=6x nominal
current).

OPERATION

CONTROL PANEL:

1 = Mains Switch (emergency stop) (fig. 1)
The machine is turned on and off with this
switch (switch positions ,|I“ and ,,0).

In addition, this switch is used to disconnect

from the mains supply in switch position “0”

in the event of danger.

2 = Selector Switch (fig. 1)

a) ,,Cutting System Forward“ (,,I“)
Whenthe selector switchis turnedtothe
position, the cutting system runs forwards
and materials can be fed into the machine.
The switch remains in this position.

b) ,,Stop Cutting System* (,,0“)

When the selector switch is turned to the
“0” position, the machine is switched off
and the cutting system is brought to a
standstill.

c) ,,Cutting System Reverse“ (,,R“)

When the selector switch is turned to the
“R” position, the cutting system is run in
reverse.
Note: The cutting system and the auxiliary
cutters only run in reverse as long as the
switch is manually held in the ,R" positi-
on.

“

MAINS SWITCH

/\\ If the machine is to be operated
/ \ without a directly connected vacuum

—  cleaner (see under “SPECIAL
’/" \ ACCESSORIES”), the user must wear
\\\ / a dust mask!

=" When starting up without a vacuum

cleaner, the dust produced in the
machine when processing the cartons is
led out through a separate opening (3)
(fig. 2) on the rear wall of the housing to
the outside into the working environment
of the operator.

OPERATION:

Proceed as follows to start the machine:

1. Turn the mains switch (1) (fig. 1) to the ,I*
position.

2. Turn the selector switch (2) (fig. 1) to the I

position. The cutting system and the auxiliary
cutters are activated.
Note: If the machine functions properly, the
selector switchremainsinthe ,|“position. Refer
to ,MALFUNCTIONS" if the selector switch
jumps back to the ,,0“ position.

/\\ Due to danger of injury when later
A\ handling the packaging pads,
4 existing metal clips and staples must
be removed by means of a suitable
staple remover before cutting into
packaging pads!

Fig. 2

CHECKING THE RUNNING DIRECTION:

1. Move the mains switch (1) (fig. 1) to position ,I“.

2. Place selector switch (2) (fig. 1) in position ,I*.
The cutting system starts running.

3. Check that the cutting system is running in the
correct direction according to the stipulated
input direction of the carton (see direction arrow
fig. 4) and correct the phase sequence at the
power plug if necessary.

/\ Correcting the phase sequence at
A\ the power plug may only be carried
L out by a qualified electrician!

Now thateverything has been correctly assembled

and connected, you can proceed to operating

the machine.

OPERATION

CUTTING CORRUGATED STRIPS

INTO PACKAGING PADS:

- Feed the pre-cut strips to the special cutting
system for the production of packaging pads
through the inlet guide (fig. 4).

- The board is cut into a packaging pad of up
to approx. 425 mm in width depending on the
working width of the cutting system. Overlong
stripsare automatically cutoff. Thetape measure
(4) attached to the inlet guide serves as a guide
for the required width of the packaging pads
(fig. 3).

- Remove the finished packaging pads after
processing is complete fig. 5).

/\\ Never feed more than the maximum
// \

allowable quantity of material into the
machine (see ,, TECHNICAL DATA®).

If a materials jam should nevertheless oc-
cur, referto , MATERIALJAMIN THE INLET
CHUTE" under ,MALFUNCTIONS".
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IMPORTANT SAFETY NOTES

<< Themachine may not be operated by more
than one person at any given time!
The machine was designed for safe operation
by “one person only”.

During the shredding process no other
work may be performed on the machine
(for example cleaning, etc.)!

The machineis notatoy, andis notsuitable
for use by children!

The overall technical safety concept of
this machine (dimensions, feed openings,
emergency shutdown devices etc.) does not
provide for any guarantee regarding hazard-
free operation by children.

<< Danger of injury! Keep all
loose articles of clothing, ties,
jewelery, long hair or otherloose

objects away from opening!
<< Danger of injury! Never insert fingers into
opening!

In case of danger switch the machine off
with the mains switch, or with the emer-
gency switch, or unplug the machine!

Always unplug the machine from the
mains power supply before opening the
machine!

Repairs may only be performed by trained
personnel!

MALFUNCTIONS

MATERIAL JAM IN THE INLET CHUTE:

If too much material is fed to the machine, blo-
ckage occurs at the cutting system. Turn the
selector switch (2) (fig. 1) to the ,R“ position.
The cutting system runs in reverse and free up
excess materials.

Remove excess materials from the machine and
continue processing with a smaller amount of
material.

. If the selector switch (2) no longer
\ femains in the I position (due to

> motor overload or blown fuse), do not,
under any circumstances, hold the
selector switch (2) in the ,,I” position
manually. This would eventually result
in destruction of the motor over a
period of time.

MOTOR FAILURE:

If the motor is overloaded, an integrated thermal
release interrupts the power supply and the ma-
chine comes to a standstill.

The selector switch (2) (fig. 1) jumps back to the
,0“ position. The machine is once again ready for
operation after a cool-down period of approxima-
tely 5 to 10 minutes.

FAULT CHECKLIST:

If the machine is not functioning properly, you
should check the following:

- Is the unit plugged into the mains power
supply?

Is the mains switch (1) turned on?

Is the selector switch (2) turned on?

Is there a material jam in the inlet chute?
Follow the instructions under ,MATERIAL JAM
IN THE INLET CHUTE".

Is the motor overloaded?

Please refer to ,Motor Failure®.

Is there a phase failure?

Checkthe three-phase fuse at the power supply
socket, and replace if necessary.

If you still cannotisolate the fault after carrying
outallthese checks, please notify our customer
service department.

Always unplug the machine from the
\ mains power supply and turn off the
> mains switch before opening the ma-
~ chine to carry out any repairs.

MAINTENANCE

GEAR BOX MAINTAINANCE:
The gear wheels, as well as the chain wheels and
drive chains must be greased monthly.
\ The machine must be turned off at the

\ Mmains switch (1) (fig. 1) and unplugged
" before the machine is opened.
Proceed as follows:
1. Remove the left side cover and the right side

cover from the housing.

I

2. Grease the above mentioned parts with abrush
oragrease gun, and a standard, commercially
available grease.

3. Re-install the side covers and connect the
machine to the mains. The machine can be
put back into operation.

No structurel modifications may be
\ carried out!

» In case of non-observance, the opera-
tion permission expires.

TECHNICAL DATA

Cutting width: 4x110 mm
Cutting capacity: 2 layers cor. board
quality 3.1

(max. thickness of
cor. boards 18 mm)

Inlet guide
cutting system: 15 mm
Working width
cutting system: 425 mm
Cutting speed: 0,18 m/sec.
Power consumption: 3.9 kW
Power output: 2.2 kW
Supply voltage: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Pre-fusing:
(gl fuse, type 1 assignment)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Width: 685 mm
Depht: 470 mm
Height: 950 mm
Noise level: approx. 68.5 dB(A)
Weight: approx. 176 kg
DISPOSING

DISPOSING OF THE MACHINE:
Dispose of the machine in an
X environmentally sound fashion at the end
of its useful service life. Do not dispose of

any of the parts included in the machine
or its packaging with household trash.

ACCESSORIES
CONNECTION OF VACUUM CLEANER:

'] In order to reduce the development

table for the connection of all common
industrial vacuum cleaners.

of dust during the production of filler

pads, the PacMaster S is fitted with a

connector sleeve, diam. 50 mm, sui-
Note: Fororders of special accessories and spare
parts, please contact your dealer.
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DOMAINES D’UTILISATION:
Le PacMaster S est une machine congue pour
la réalisation de matériaux de calage grace a vos
cartonnages ou autres cartons de récupération.
/\\ Introduire uniquement du matériel
/{ f 5 comme cartons ondulés ou autres
cartonnages pour un bon traitement.
L’alimentation d’autres matériels peut
causer des blessures aux personnes (par
ex. éclats de matériel dur) ou dommages a
I'appareil (par ex. au bloc de découpe).

REMARQUE SUR LE LIEU D’INSTALLATION:

Remarque: Avant linstallation de la machine,

veuillez vous asurer que 'emplacement comporte

bien une prise de courant triphasé (voir détails
sur les précautions électriques nécessaires dans

,CARACTERISTIQUES TECHNIQUES").

- Déballerlamachine et procéder a soninstallation.
Respecterlesinstructions figurant surl’étiquette
du plastique d’emballage.

- Brancher la machine.

MISE EN MARCHE

/ \\ La machine doit uniquement étre utili-
/A\ sée aux fins des possibilités d emploi
prescrites.
Le branchement électrique de I'appareil
doit étre accessible!
L’installation doit étre mise en place
obligatoirement dans un local fermé
et tempéré (10 - 25 °C)!
La machine est homologuée pour étre
utilisée a une altitude de 1000 m au-
dessus du niveau de la mer et dans
une humidité relative ambiante de
50% par une température extérieure
de 40°C.

INDICATIONS POUR

LE RACCORDEMENT RESEAU:

a) Il convient de s’assurer que la résistance de
boucle de la prise d’alimentation soit suffi-
samment faible, afin que le disjoncteur placé
en amont réagisse indépendamment de sa
caractéristique de déclenchement dans le
temps de coupure indiqué.

b) La section du cable d’alimentation de courant
a la prise doit permettre une baisse de tension
maximum de 15% lors du blocage de la ma-
chine (courant de blocage de la machine = 6
x le courant nominal).

UTILISATION

ELEMENTS DE COMMANDE:
1 = Commutateur principal
d’arrét d’urgence (fig.1)
Ce commutateur permet de mettre en marche ou
d’arréter la machine (Position ”1”, ou ”0”).
En outre, lorsqu'il est placé en position ,0, ce
commutateur assure la coupure du réseau d’ali-
mentation en cas de danger.
2 = Commutateur rotatif (fig. 1)
a) “Marche avant
du bloc de découpe” (”17)
En tournant ce commutateur en position , |, le
bloc de découpe fonctionne enmarche avant et
lamachine peut étre alimentée. Le commutateur
reste dans cette position.
b) ”Arrét du bloc de découpe” (*0”)
En tournant ce commutateur en position ,0,
la machine est éteinte et le bloc de découpe
s'arréte.
c) “Marche arriére
du bloc de découpe” ("R”)
En tournant ce commutateur en position ,R,
le bloc de découpe fonctionne en marche
arriere.
Remarque: Ce dernier reste en marche arriere
tant que le commutateur est tenu en position
"R’ (clavier de commande).

COMMUTATEUR PRINCIPAL

/\\ Si la machine est utilisée sans
A\ raccordement direct d’un aspirateur (voir
L sous ,ACCESSOIRES"), I'utilisateur est
/“\ tenu de porter un masque anti-poussiére!
[ @ | Lors d’'une mise en service sans aspirateur, la
QY poussiére se formant en cours de traitement

du carton dans la machine est refoulée
vers l'extérieur dans le champ d’action de
I'utilisateur par un orifice séparé (3) (fig. 2)
situé a l'arriére du boitier.

MISE EN SERVICE DE LA MACHINE:

Pour le branchement de la machine, procédez comme

suit:

1. Mettre lecommutateur principal (1) (fig.1) en position
"7,

2. Tournez le commutateur (2) (fig.1) en position "1”.

Le bloc de découpe et mise en forme se met en
route.
Remarque: lors d’'un fonctionnement correct de la
machine, le commutateur reste en position ”1”. Mais
si le commutateur revient sur la position "0” voir la
rubrique "PANNES”.

\ du maniement ultérieur du matériau de
calage, il convient d’enlever les agrafes
en métal existantes a l'aide d’une
désagrafeuse avant de découper le
carton!

/\ En raison d’éventuelles blessures lors
/! j :
&

CONTROLE DU SENS DE ROTATION:

1.

2.

Enclencher le commutateur principal (1) (po-
sition ,,1).

Positionner le commutateur rotatif (2) en posi-
tion ,I* (fig. 1).

. Controler le sens de rotation du destructeur en

introduisant un carton dans la machine (selon
la direction de la fleche, fig. 4) si ce carton
n'est pas entraine, changer les phases au
connecteur.

A Les travaux d’échange des pha-
A ses du connecteur doivent étre
4 effectués obligatoirement par un

spécialiste!

Aprés une mise en place et un branchement cor-
rects, on peut effectuer la mise en service.

UTILISATION

DECOUPE DE MORCEAUX DE CARTON
EN MATERIEL DE CALAGE:

Introduire les morceaux de carton dans I'ouverture
du bloc de découpe spécial pour la fabrication de
matériau de calage (fig. 4).

Conformément a la largeur utile du bloc de découpe,
le carton est découpé en matériel de calage dans une
largeur atteignant 425 mm. Les bandes de carton
débordantes sont automatiquement séparées.
La bande graduée appliquée sur louverture sert
d'orientation pour déterminer la largeur souhaitée
du matériau de calage (4) (fig. 3).

Enlevez les cartons préparés pour le matériel de
calage (fig. 5).

/\ N’alimentez jamais la machine d’ une

A\ quantité supérieure de matériel a celle
4 indiquée ( voir “"CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES”)!
Simalgré tout trop de matériel est introduit au
bloc de découpe voirles instructions "PANNES”
sous la rubrique "BLOCAGE DU MATERIEL
DANS LA FENTE DINTRODUCTION”.
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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE

<< La machine ne doit pas étre utilisée par
plusieurs personnes en méme temps!
La conception des éléments de sécurité
repose sur une mise en service sans danger
pour “L'utilisation de lamachine par une seule
personne”.

Ne pas effectuer d’autres activités sur la
machine (par ex. nettoyage...) durant le
procédé de destruction!

Lamachine n’estpas un jouetetne convient
pas pour étre utilisée par des enfants!

Le concept global de sécurité (dimensions,
orifices d‘alimentation, mises hors circuit de
sécurité, etc.) de cette machine ne fournit
aucune garantie pour une manipulation sans
danger par les enfants.

<< Risquedeblessure!N’approchez
jamais du bloc de coupe les véte-
ments amples, colliers, cheveux

longs, cravates etc!

<< Risque de blessure! N’introduisez jamais
les doigts dans I'ouverture!

En cas de danger, arréter la machine
par I'interrupteur principal, ou par
I'interrupteur d’urgence, ou débranchez
la machine!

Débrancher le raccordement réseau avant
d’ouvrir I'installation!

Les travaux de réparation doivent étre
effectués uniquement par un spécialiste!

COMMENT REMEDIER AUX PETITES PANNES

BLOCAGE DU MATERIEL

DANS LA FENTE DINTRODUCTION:

Si la machine est “suralimentée”, le bloc de
découpe s’arréte. Tournez le commutateur (2)
(fig.1) jusque dans la position "R”. Le bloc de
découpe se met en marche arriére et libére le
trop de matériel introduit.

Retirez alors ce surplus de matériel et recom-
mencez ce procédé avec une quantité moins
importante de matériel.

Siacause d’un dérangement de la ma-

\ chine(moteursurchargé oufusible dé-

> fectueux), le maintien du commutateur

(2) dans la position ’1” est inefficace,

veuillez en aucun cas remettre le com-

mutateur (2) en position ’1”. Le moteur
pourrait subir des dommages.

PANNE DU MOTEUR:

Sile moteur de lamachine devait étre trop sollicité,
une protection thermique intégrée coupe le circuit
électrique et la machine s’arréte.

Le commutateur (2) (fig.1) se remet en position
”0”. Aprés un temps de refroidissement d’environ
5 a 10 minutes la machine est de nouveau préte
a fonctionner.

LISTE DE CONTROLES EN CAS DE PANNE:
Quand l'installation ne fonctionne pas, controler
les points suivants:

- le connecteur d’alimentation de courant du
destructeur est-il raccordé au réseau?

- le commutateur principal (1) est-il enclen-
ché?

- le commutateur rotatif (2) est-il enclenché?

- L appareil est-il bloqué par un bourrage de
carton?

Suivez alors les instructionss données a la
rubrique “BLOCAGE DU MATERIEL DANS LA
FENTE DINTRODUCTION”

- le moteur a-t-il été en surcharge?
voir description au paragraphe ,Panne mo-
teur”.

- I'une des phases est-elle hors fonction?
Controbler les fusibles des trois phases a la prise
de courant et les remplacer si nécessaire.

Quand aucun des points de contrdle n’est

concerné, veuillez consulter notre service

aprés-ventes.

En cas de réparation, débrancher
\ le raccordement réseau avant
- ¥ d’ouvrir l'installation et déclencher
\ /'interrupteur principal.

ENTRETIEN

ENTRETIEN DU JEU D’ENGRENAGES:
Unefois par mois, les roues dentées ainsiqueles
roues pour chaines etles chaines d’entrainement
doivent étre graissées.
. Il est indispensable de débrancher la
. machine al’aide de I’interrupteur prin-
> cipal (1) (fig. 1) et de retirer la prise de
courant avant d’ouvrir la machine.

Procéder comme suit:
1. Démontez la plaque de protection gauche et

la plaque de protection droit du carter.

2. Graissez les pieces mentionnées ci-dessus a
I'aide d’un pinceau ou d’'une pompe a graisse
spéciale.

3. Remettre les plaques de protection et rebran-
chez la machine. La machine est de nouveau
préte a fonctionner.

N ‘effectuer aucune modification sur
\ /a machine!

> En cas de non-observation, notre re-
sponsabilité ne saurait étre engagée.

7

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Largeur de coupe: 4x110 mm
Performances de coupe: 2 piles de cartons
qualité 3.1
Hauteur d’ouverture
du bloc de découpe: 15 mm
Largeur de travail
du bloc de découpe: 425 mm
Vitesse de coupe: 0,18 m/sec.
Puissance absorbée: 3,9 kW
Puissance débitée: 2,2 kW
Tensions de
raccordement: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Fusible:
(fusibles gl, de classe 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Largeur: 685 mm
Profondeur: 470 mm
Hauteur: 950 mm
Niveau de bruit: env. 68,5 dB(A)
Poids: env. 176 kg
ELIMINATION

ELIMINATION DE LA MACHINE:
Enfin de vie, éliminez toujours la machine
E de fagon conforme a I'environnement. Ne
jetez aucun composant de la machine

ou de son emballage dans les ordures
ménageres.

ACCESSOIRES

RACCORD POUR ASPIRATEUR:

'] Pourréduire laformationde poussiére
lors de la production du matériau de
calage, le PacMaster S est équipé en
série d'un raccord, d‘'un diametre de
50mm, convenantauraccordementde
tous aspirateurs industriels courants.

ot

Notez: Pourles accessoires et pieces détachées,
veuillez contacter votre agent.

88034 8 11/12



QL

Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

intimus
POWER

PacMaster §
/1N

TOEPASSINGSGEBIED:

De PacMaster S is een machine voor het maken
van verpakkingsmatten van uitgesneden stukken
golfkarton of overige kartonnages.

/\\ Aan de machine mogen alleen
A\ materialen zoals golfkarton of andere
4 kartonnages enz. ter verwerking

worden toegevoerd!

Het toevoeren van andersoortige ma-
terialen kan lichamelijk letsel (bijv. door
het versplinteren van vaste stoffen enz.),
alsmede beschadiging van het apparaat
(bijv. vernieling van het snijwerk enz.) tot
gevolg hebben.

OPSTELLING:
Opmerking: Alvorens met het opstellen te
beginnen gelieve u te controleren of er nabij
de desbetreffende werkplek een draaistroom
aansluiting aanwezig is (gegevens betreffende
de noodzakelijke zekering voor het stopcontact
zie ,TECHNISCHE GEGEVENS").

- De machine uitpakken en metinachtneming van
het op de verpakkingsfolie geplakte informatie-
blaadje opstellen.

- De machine met de netstekker op het elektrici-
teitsnet aansluiten.

INBEDRIJFSTELLING

/\\ De machine mag alleen voor het be-

A\ oogde doel worden toegepast!

4 De aansluiting van het apparaat op het
lichtnet moet vrij toegankelijk zijn!
De machine mag alleen in gesloten en
niet te koude of te warme (10-25°C)
ruimten worden toegepast!
De machine is goedgekeurd voor
gebruik tot 1000 m hoogte boven
de zeespiegel en bij een relatieve
luchtvochtigheid tot 50% bij een
buitentemperatuur van 40°C.

OPMERKINGEN MET BETREKKING TOT DE

AANSLUITING OP HET STROOMNET:

a) De lusweerstand van het stopcontact moet
laag genoeg zijn, zodat de voorgeschakelde
overstroombeveiliging veilig opstart in de
ingestelde schakeltijd.

b) De draaddoorsnede van de stroomtoevoer op
de plaats van aansluiting moet zo bemeten zijn
datde spanning bij geblokkeerde machine max.
15% daalt (blokkeerstroom van de machine =
6 x nominale stroom).

BEDIENING

BEDIENINGSORGANEN:
1 = Hoofdschakelaar (noodstop) (Fig. 1)
Met deze schakelaar wordt de machine aan-
en uitgeschakeld (stand ,|“ resp. ,0%).
Bovendien verbreekt u in geval van gevaar
de stroomtoevoer door deze schakelaar op
stand ,,0“ te zetten.
2 = Draaischakelaar (Fig. 1)
a) ,,Vooruitdraaien snijwerk ,,I*
Zodra de schakelaar op ,I“ wordt gezet,
loopt het snijwerk aan en de machine kan
worden gebruikt. De schakelaar blijft op
deze stand staan.
b) ,,Stop snijwerk“ (,,0“)
Zodra de schakelaar op ,,0“ wordt gezet,
wordt de machine uitgeschakeld en het
snijwerk blijft staan.
c) ,,Terugdraaien snijwerk” (,,R“)
Nadat de draaischakelaar op ,R" is gezet,
loopt het snijwerk achteruit.
Opmerking: Het terugdraaien gaat door
zolang de schakelaar op ,R“ blijft staan
(tastbedrijf).

HOOFDSCHAKELAAR

/\\ Draag een stofmasker indien u de
A\ machine gebruikt zonder rechtstreeks
L aangesloten stofzuiger (zie onder
/"\ ~SPECIALE TOEBEHOREN*)!
| @ | Bij inbedrijfstelling zonder stofzuiger
QY wordt het stof dat ontstaat bij het

verwerken van het karton door een
afzonderlijke opening (3) (Fig. 2) aan de
achterkant van de behuizing afgevoerd,
in het arbeidsmilieu.

MACHINE INSCHAKELEN:
Voor het inschakelen gaat u als volgt te werk:

1. De hoofdschakelaar (1) (Fig. 1) op ,I“ zetten.
2. De draaischakelaar (2) (Fig. 1) op ,|“ draaien.
Het snijwerk met snijmessen wordt gestart.
Opmerking: Bijgoed lopende machine blijft de
schakelaar op ,I“ staan. Mocht de schakelaar
op ,0“ terugspringen, gelieve u het hoofdstuk

~STORING" te consulteren.

/\ Wegens kans op lichamelijk letsel
/A\ bij het latere gebruik van de matten

moeten eventueel aanwezige metalen
krammen voor het snijden van de
matten met behulp van een geschikte
krammenlichter worden verwijderd!

Fig. 2

CONTROLE VAN DE DRAAIRICHTING:

1. Hoofdschakelaar (1) (Fig. 1) aanzetten (stand
o).

2. Draaischakelaar (2) (Fig. 1) op ,|“ zetten. Het
snijwerk loopt.

3. De draairichting van het snijwerk overeen-
komstig de voorgeschreven invoerrichting
van de kartonnen dozen (zie richtingspijl Fig.
4) controleren en eventueel door verwisselen
van de fasen op de netstekker corrigeren.

/\\ Het verwisselen van de fasen op
A\ de netstekker mag alleen door een
4 vakman worden uitgevoerd!

Nadat alles op een vakkundige manier opge-

steld en aangesloten is, kan de inbedrijfstelling

geschieden.

BEDIENING

KARTON TOT

VERPAKKINGSMATTEN VERWERKEN:

- Karton door de inlaatopening aan het
speciale snijwerk voor de fabricage van
verpakkingsmatten toevoeren (Fig. 4).

- Hetkartonwordtverwerkttoteenverpakkingsmat
van maximum ca. 425 mm breed. Uitspringende
stroken worden automatisch afgesneden. De
maatlat boven de inlaatopening (4) (Fig. 3)
dient als hulpmiddel om de gewenste breedte
van de verpakkingsmat te bepalen.

- De tot verpakkingsmatten verwerkte kartons
wegnemen (Fig. 5).

/’\ Nooit meer dan de aangegeven
A maximale hoeveelheid materiaal (zie

»TECHNISCHE GEGEVENS*) aan de
machine toevoeren!

Mocht er desondanks teveel materiaal in
het snijwerk terechtgekomen zijn, zie bij
~STORING“ onder ,DOORVOER-STO-
RING IN HET TOEVOERKANAAL",
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSWENKEN

Het apparaat mag niet door verscheidene
personen tegelijkertijd worden bediend!
Het ontwerp van de veiligheidselementen
berust op een veilige bediening in eenmans-
bedrijf.

Tijdens het versnipperen mogen geen
andere werzaamheden (b.v. reinigen) aan
het toestel worden uitgevoerd!

Dit toestel is geen speelgoed en mag dus
niet door kinderen worden gebruikt!
De veiligheidstechnische voorzieningen

<< Gevaar voor verwondingen!
Losse onderdelen van kleding,
dassen, sie-raden, lang haar of

andere losse voorwerpen uit
de buurt van de toevoergleuf
houden!

<< Gevaar voor verwondingen! Geen vingers
in de toevoeropening steken!

Bij gevaar de machine met de hoofd-scha-
kelaar of noodschakelaar uitschakelen of
de stekker uit het stopcontact trekken!

(afmetingen, toevoeropeningen, veiligheids- y \ << Voordat de machine wordt geopend de
schakelaars enz.) van dit toestel garanderen ( D stekker uit het stopcontact trekken!
opgeenenkele maniereengevaarloos gebruik - Reparaties mogen alleen door een vakman
door kinderen. worden uitgevoerd!

STORING

DOORVOERSTORING

IN HET TOEVOERKANAAL:

Mocht de machine ,,overvoerd“worden, blokkeert
het snijwerk. Draai de draaischakelaar (2) (Fig. 1)
dan op ,R". Het snijwerk loopt achteruit en geeft
het teveel ingevoerde materiaal weer vrij.

Haal nu het teruggevoerde materiaal uit de
machine en zet de verwerking met een kleinere
hoeveelheid voort.

. Alswegens een storing van de machine

\ (overbelasting van de motor of defecte
¥ zekering) de zelfhouding van de draai-
schakelaar (2) op ,,I“ onwerkzaam is,
dan in geen geval de draaischakelaar
(2) op ,,I” ingedrukt houden want dat
zal mettertijd tot vernieling van de
motor leiden.

MOTORSTORING:

Wanneer er van de motor van de machine teveel
wordt gevergd, onderbreekt een ingebouwde
thermische beveiliging het stroomcircuit en de
machine blijft staan.

De draaischakelaar (2) (Fig. 1) springt op ,0“
terug. Na een afkoeltijd van ca. 5-10 minuten is
de machine weer gereed voor het gebruik.

CHECKLIST BIJ STORINGEN:

Mocht de machine niet werken, controleer dan de

volgende punten:

- Is de netstekker op het aangesloten?

- Staat de hoofdschakelaar (1) aan?

- Is de draaischakelaar (2) ingeschakeld?

- Is er een doorvoerstoring in het aanvoer-kan-
aal?
Volg de instructies op bij ,DOORVOER-STO-
RING IN HET AANVOERKANAAL*

- Is de motor overbelast?
Zie beschrijving onder ,MOTORSTORING*

- Is er een fase uitgevallen?
Controleer de drie fasen zekeringen van het
stopcontact. Zo nodig de zekeringen vervan-
gen.

Als geen van de bovenstaande punten van

toepassing zijn, gelieve u onze servicedienst

in te lichten.

In geval van reparatie dient voor het

\ openenvan deinstallatie de stekker uit

> het stopcontact te worden getrokken
en de hoofdschakelaar moet worden
| uitgezet.

ONDERHOUD

ONDERHOUD TANDWIELEN:
Maandelijks moeten alle tandwielen, kettingwie-
len en drijfkettingen worden bijgesmeerd.
. Voor het openen van de machine de
\ hoofdschakelaar (1) (Fig. 1) afzetten
" en de stekker uit het stopcontact
trekken.
Gaat u als volgt te werk:
1. Linker en rechter zijplaten van de behuizing
demonteren.

2. De boven beschreven onderdelen met behulp
van een kwast of vetpers met een normaal in
de handel verkrijgbaar smeervet invetten.

3. Zijplaten monteren en de stekker in het stop-
contact steken. De machine kan weer in bedrijf
worden gesteld.

. Ermogen absoluut geen bouwkundige
\ \ veranderingen worden uitgevoerd!

> Bij het niet opvolgen komt de bedrijfs-

vergunning te vervallen.
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TECHNISCHE GEGEVENS

4x110 mm
2 lagen karton
van kwaliteit 3.1

Snijbreedte:
Snijcapaciteit:

Inlaathoogte snijwerk: 15 mm
Werkbreedte snijwerk: 425 mm
Snijsnelheid: 0,18 m/sec.
Opgenomen vermogen: 3,9 kw
Uitvoercapaciteit: 2,2 kW
Voedingsspanning: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Voorzekering:
(zekering vigns. toewijzingstype 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Breedte: 685 mm
Diepte: 470 mm
Hoogte: 950 mm
Geluidsniveau: ca. 68,5 dB(A)
Gewicht: ca. 176 kg
AFDANKEN

AFDANKEN VAN HET TOESTEL:
Indien u na hopelijk lang en tevreden
K gebruik het toestel wenst weg te
gooien, doe dit dan milieuvriendelijk.
Delen van het toestel of de verpakking

niet wegwerpen met uw gewone
huishoudelijk afval.
SPECIALE TOEBEHOREN

STOFZUIGERAANSLUITING:

'] Omde stofontwikkeling bijde productie

van opvulmattente verminderen, is de

industrie-stofzuigers geschikt is.

PacMaster S standaard met een aan-

sluiting (diameter 50 mm) uitgerust, die

voor het aansluiten van alle gangbare
Opmerking: Voor het bestellen van speciale
toebehoren en reserveonderdelen kunt u bij uw
dealer terecht.
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CAMPO DE APLICACION:
La PacMaster S es una maquina concebida para
la produccioén de esteras de acolchado y relleno
para embalajes, partiendo de cartéon ondulado
recortado a la medida o de otros cartonajes.
/\\ iA la maquina solamente deben in-
y \ troducirse materiales como carton
L ondulado u otros cartonajes, etc., para
la produccion!
La alimentacion o introduccion de otros
materiales puede ser la causa de lesiones
personales (p.ej., debido a las astillas
de materiales sdlidos, etc.), asi como de
dafos en la mdquina (destruccion del
mecanismo de corte, efc.).

COLOCACION:

Nota: Antes de proceder a la colocacion e

instalacion de la maquina se tiene que verifi-

car que en el respectivo lugar de empleo se
dispone de una conexién de corriente trifasica

(ver bajo “CARACTERISTICAS TECNICAS”

para el fusible previo necesario de la caja de

enchufe de la red).

- Desempagquetar la maquina e instalarla obser-
vando lo indicado en la etiqueta adherida sobre
la lamina de embalaje.

- Conectarlamaquinaalared eléctricaempleando
el enchufe de red.

PUESTA EN SERVICIO

/\\ jLa maquina solamente debe ser em-

A\ pleada para la finalidad prescrita!

L jLa conexion alared de lamaquina tie-

ne que ser comodamente accesible!
jLa maquina sdlo se debera usar en
recintos cerrados y con temperaturas
comprendidas entre 10-25°C!
La maquina esta autorizada para su
funcionamiento a una altura de hasta
1000 m sobre el nivel del mar y a una
humedad relativa del aire de hasta el
50% a una temperatura exterior de
40°C.

INDICACIONES PARA

LA CONEXION A LA RED:

a) Sedeberagarantizarquelaresistenciadebucle
de la alimentacion de red sea suficientemente
baja, para conectar la instalaciéon antepuesta
protectora de sobrecorriente, en funcion de
la caracteristica de activacion, en el intervalo
indicado previamente de desconexion.

b) La seccién de cable de la alimentacion de
corriente en el lugar de conexion tiene que ser
dimensionada, de manera que en el caso de
un bloqueo de la maquina la tensién baje en
15% como maximo (corriente de bloqueo de
la maquina = 6 x corriente nominal).

MANEJO

ELEMENTOS DE MANEJO:
1 = Interruptor principal
(Parada de emergencia) (fig. 1)
Con este interruptor se conecta o desconec-
ta, respectivamente, la maquina (posicién “I’,
6“0").
Ademas en caso de peligro, con este conmutador se
logra una desconexion de la red de alimentacion en la
posicion “0”.
2 = Conmutador giratorio (fig. 1)
a) “Avance del mecanismo de corte” (“1”)
Al girar el conmutador a la posicién “I" se pone
en marcha hacia delante el mecanismo de corte
y se puede proceder a la carga de la maquina. El
conmutador se queda en esta posicion.
“Parada del mecanismo de corte” (“0”)
Algirarel conmutadora la posicién “0” se desconecta
la maquina y el mecanismo de corte se para.
“Retroceso del mecanismo de corte” (“R”)
Al girar el conmutador a la posicién “R” se pone en
marcha hacia atras el mecanismo de corte.
Nota: Elretroceso se realiza Uinicamente, mientras se
mantiene el conmutador en la posicion “R” (servicio
palpador a pasos).

b

-

o
-~

INTERRUPTOR PRINCIPAL

/\\ iSi la maquina se va a utilizar sin aspiradora

A\ directamente conectada (consulte el capitulo

L “ACCESORIO ESPECIAL”), el usuario deberd

Va \ ponerse una mascara protectora contra polvo!

(, En el caso de una puesta en servicio sin

QY aspiradora, el polvo producido en la maquina al
trabajar el carton se conducira por una abertura
separada (3) Fig. 2) a nivel de la pared posterior
de la carcasa hacia fuera, al entorno de trabajo
del usuario.

EMPLEO DE LA MAQUINA:

Proceder de la manera siguiente para la conexion de la

maquina:

1. Conmutar el interruptor principal (1) (fig. 1) a la posicién
I

2. Conmutar el conmutador giratorio (2) (fig. 1) a la posicion
“I". EI' mecanismo de corte con las cuchillas de recorte se
pone en marcha.  Nota: Cuando la maquina funciona
correcta-mente, el conmutador se queda en la posicion “I”.
Si el conmutador salta a la posicion “0”, se debera leer lo
indicado bajo “FALLO".

manipulacion de las esteras acolchadas,
se deberdn extraer las grapas metdlicas
eventualmente aun existentes del material
recortado, empleando para ello un extractor de
grapas apropiado!

/ \\ iDebido al peligro de lesiones durante la ulterior
A
&

Fig. 2
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COMPROBACION DEL SENTIDO DE GIRO:

1. Conectar el interruptor principal (1) (fig. 1)
(posicion “I7)

2. Conmutar el conmutador giratorio (2) (fig. 1) a
la posicion “I”. EI mecanismo de corte se pone
en marcha.

3. Comprobar el sentido de giro del mecanismo
de corte conforme al sentido de alimentacion
prescrito del cartén (ver la flecha indicadora
de la direccion fig. 4) y, en caso necesario,
corregirlo por medio de un cambio de fases
en el enchufe de red.

/\ iEl cambio de fases en el enchufe de red
A\ solamente debe ser llevado a cabo por
L un técnico electricista capacitado!

Una vez colocado, instalado y conectado todo

correctamente se puede realizar la puesta en

servicio.

MANEJO

CORTE DE SECCIONES DE CARTON

FORMANDO LAS ESTERAS DE ACOLCHADO:

- Introducir la seccién de cartdn por la abertura de
introduccion del mecanismo de corte especial para la
elaboracion de esteras de acolchado (Fig. 4).

- El cartdn se corta, en funcién del ancho de trabajo del
mecanismo de corte, en una estera de acolchado de
hasta aprox. 425 mm de ancho. Las tiras de carton que
sobresalen seran separadas automaticamente. La cinta
métrica (4) (Fig. 3) colocada en la abertura de introduccion
sirve de ayuda para determinar el ancho deseado de la
estera acolchada.

- Retirarlos cartones conlos que se han elaborado las esteras
de acolchado y relleno para embalajes (fig. 5).

A iNo introducir nunca en la maquina mas mate-
A\ rial que la cantidad maximo indicada (ver bajo
L “CARACTERISTI-CAS TECNICAS”)!
Si a pesar de ello, se introduce algu-
na vez demasiado material en el mecanis-
mo de corte, véase lo indicado bajo
“FALLOS” bajo RETENCION DE

MATERIAL EN EL CANAL DE ALIMENTACION”.
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

<< jElaparatono debe ser operado por varias
personas al mismo tiempo!
La concepcion de los elementos de seguri-
dad se basa en un manejo sin peligro en un
,SeIvicio por una sola persona‘“.

iDurante el proceso de trituraciéon no
se deben efectuar otros trabajos en la
maquina (p. ej. limpieza etc.)!

ijLa maquina no es un juguete y no es
apropiada para el empleo y uso por parte
de nifos!

El concepto global en razén de la seguridad
(dimensiones, orificios de alimentacion,
desconexiones de seguridad, etc.) de esta
méquina no incluye ningun tipo de garantia
en cuanto a un manejo inofensivo por parte
de nifios.

<<

<< jPeligro de lesion! No acercar a
la apertura de alimentacion pie-
zas sueltas de ropa, corbatas,

bisuteria, cabello largo u otros
objetos sueltos!

iPeligro de lesion! No introducir los dedos
en la apertura de alimentacion!

iEn caso de emergencia desconectar el
aparato usando el interruptor principal o
el interruptor de emergencia, o extraer la
clavija de red!

Antes de abrir el aparato hay que extraer
la clavija de red!

iLas reparaciones solamente debe efectu-
arlas un técnico especialista!

AVERIA

RETENCION DE MATERIAL

EN EL CANAL DE ALIMENTACION:

En caso de una “sobrealimentaciéon” de la maqui-
na, se bloquea el mecanismo de corte. En este
caso, girar el conmutador giratorio (2) (fig. 1) a
la posicién “R”. El mecanismo de corte invierte
el sentido del funcionamiento y libera el material
que ha sido introducido en exceso.

Retirar de la maquina el material expulsado y
continuar el trabajo con una cantidad menor.

Si debido a un fallo de la maquina (so-

\ bre-cargadel motor o fusible defectuo-

Y s0) no se puede activar la autorreten-
cion del conmutador giratorio (2) en la
posicion “I”, en ningun caso se debera
mantener presionado el conmutador
giratorio (2) en la posicion “I”. En caso
dado, ello conduciria con el tiempo a
una destruccion del motor.

FALLO DEL MOTOR:

En caso de una sobrecarga del motor de lamaqui-
na, una proteccion térmicaincorporadainterrumpe
el circuito de corriente y la maquina se para.

El conmutador giratorio (2) (fig. 1) salta de nuevo
a la posicién “0”. Tras un tiempo de refrigeracion
de aprox. 5—10 minutos, lamaquina esta de nuevo
lista para la produccion.

LISTA DE CHEQUEO

EN EL CASO DE FALLOS:

Encasode que algunavezno funcione lamaquina,

comprobar lo indicado en los puntos siguientes:

- ¢esta enchufado el enchufe de conexion a la
red?

- ¢esta conectado el interruptor principal (1)?

- ¢esta conectado el conmutador giratorio
(2)?

- ¢Se ha producido una retencion de material
en el canal de alimentacion?
En caso dado, seguir las instrucciones expues-
tas en el parrafo “RETENCION DE MATERIAL
EN EL CANAL DE ALIMENTACION”

- ¢esta sobrecargado el motor?
En caso dado, ver la descripcién bajo “FALLO
DE MOTOR”

- ¢hafallado una fase?
En caso dado, comprobar los fusibles trifasicos
en la caja de enchufe a la red y cambiarlos en
caso necesario.

Si no encuentra aplicacién ninguno de los

puntos de comprobacion, rogamos informar

a nuestro servicio de asistencia técnica.

jEn caso de una reparacion, antes
\ de abrir la maquina se tiene que des-
¥ enchufar el enchufe de la red, y se
/ )\ tiene que desconectar el interruptor
© 3 principal!

MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO DE MECANISMO DE
TRANSMISION:

Mensualmente tienen que engrasarse todas las
ruedas dentadas, asi como las ruedas de cadena
y las cadenas de accionamiento.

A iAntes de abrir la mdaquina se tiene
_que desconectarla maquinapor medio
> del interruptor principal (1) (fig. 1) y

se tiene que desenchufar el enchufe
de la red!
Proceder de la manera siguiente:
1. Desmontar las cubiertas laterales izquierda y
derecha en la caja.

2. Engrasar las dos piezas arriba descritas con
ayuda de un pincel, o una bomba de engrase
empleando una grasa corriente en el comer-
cio.

3. Montar las cubiertas laterales y enchufar el
enchufe de la red. La maquina se puede poner
de nuevo en marcha.

iNo estd permitido realizar ningtn
\ cambio constructivo!

> jEn caso de unano-observacién delo ar-
ribaindicado, se pierde la autoriza-cion
del funcionamiento de la maquina!
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de corte: 4x110 mm
Rendimiento de corte: 2 capas de cartén
de calidad 3.1
Altura de entrada del
mecanismo de corte: 15 mm
Altura de trabajo del
mecanismo de corte: 425 mm
Velocidad de corte: 0,18 m/seg.
Potencia absorbida: 3,9 kW
Potencia suministrada: 2,2 kW
Tensién de conexion: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Fusible previo:
(Fusible cc, clase de asignacion 1)

400V-415V: 16 A

200V-230V: 25A

Anchura: 685 mm
Profundidad: 470 mm

Altura: 950 mm

Nivel de ruido: aprox. 68,5 dB(A)
Peso: aprox. 176 kg

ELIMINACION

ELIMINACION DE LOS
RESIDUOS DE LA MAQUINA:

Elimine los residuos de la maquina al
final de su vida util respetando siempre
las normas medioambientales. No tire

partes de la maquina ni el embalaje
junto con la basura doméstica.

ACCESSORIO ESPECIAL
CONEXION PARA ASPIRADORA:

'] Afin de reducir la formacion de polvo

acolchado y relleno, el PacMaster
S esta equipado de serie con una
tubuladura con un diametro de 50

durante la produccion de esteras de

mm, apropiada para la conexién de

todas las aspiradoras industriales
corrientes.

Nota: En el caso de un pedido posterior de acce-
sorios y de una demanda de piezas de repuesto,
rogamos se dirijan a los comercios del ramo.
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CAMPO DE UTILIZAGAO:
PacMaster S é uma maquina para fabricar capa-
chos estofados de embalagem de cartdo cortado
de papelao canelado ou outras cartonagens.
/\ Na maquina devem unicamente ser
A introduzidos materiais como cartées
& \ de papelao canelado ou outras cartona-
gens etc. para serem trabalhados!
A introdugéo de outros materiais pode
causar feridas na pessoa (por exemplo
pelo estilhacamento de materiais solidos
etc.) e danos no aparelho (por exemplo
a destruicdo do mecanismo de corte
etc.).

INSTALAGAO:

Indicacao: Assegurar-se, antes de instalar a ma-

quina, que exista umaligacédo de corrente trifasica

no local de emprego respectivo (indicagdes refe-
rentes a protecgéo necessaria daficha de tomada
de rede vide nos “DADOS TECNICOS").

- Desempacotar o aparelho, e instala-lo ao ob-
servar a ficha de indicacao colada na folha de
empacotagem.

- Ligar o aparelho com a ficha de rede a rede de
distribuicao eléctrica.

ENTRADA EM FUNCIONAMENTO

/\\ A maquina so deve ser utilizada cor-
A\ respondentemente a finalidade de
L emprego prescrita!

A ligacéo a rede do aprelho tem de ser
livremente acessivel!

A maquina deveria unicamente ser
utilizada em locais fechados e tempe-
rados (10 a 25°C)!

A maquina foi admitida para o
funcionamento em uma altitude de
até 1000m acima do nivel do mar, e
uma umidade relativa do ar de até
50%, a uma temperatura externa de
40°C.

I‘NDICA(,‘(:)ES‘ REFERENTES

A LIGACAO A REDE:

a) Cetifique-se de que a resisténcia de anel junto
a tomada de corrente seja baixa o suficiente,
para que o dispositivo de proteccao de cor-
rente excessiva, conectado a montante, que
depende da caracteristica de exitagao, possa
ser excitado de modo seguro dentro do tempo
indicado de desligamento.

b) O corte transversal da linha da alimentacéo de
corrente eléctrica no local de ligacao tem que
ser dimensionado de tal modo que a tensao
se baixe de 15% no maximo com a maquina
bloqueada (corrente de bloqueio da maquina
=6 x a corrente nominal).

UTILIZACAO

ELEMENTOS DE MANEJO:
1 = Interruptor principal
(Emergéncia-desligacao) (fig. 1)
A maquina é ligada resp. desligada com este
interruptor (posicao “I resp. “0%).
Além disso, em caso de perigo é possivel desligar
amaquina da rede de distribuicao ajustando este
interruptor na posigéo "0“.
2 = Interruptor giratorio (fig. 1)
a) Marcha de avanco do
mecanismo de corte (“I)
Ao girar o interruptor para a posicdo “I“ o
dispositivo de corte vem & frente e a maquina
pode ser equipada. O interruptor permanece
na posicao referida.
b) Paragem do mecanismo de corte (“0“)
Ao girar o interruptor para a posicdo “0“ a
maquina é desligada e o dispositivo de corte
para.
c) Marcha para tras do
mecanismo de corte (“R)
Ao girar o interruptor para a posicédo “R* o
dispositivo de corte recua.
Indicacdo: A marcha para tras sé acontece
enquanto o interruptor estiver mantido na
posicao “R* (servigo de contacto).

INTERRUPTOR PRINCIPAL

/\\ Para utilizar a mdquina sem um
A\ aspirador directamente conectada (vide
L “ACESSORIOS ESPECIAIS”), o operador
Va \ deve usar uma mascara de proteccao!
| @ | Ao tomar a maquina em funcionamento
QY sem o aspirador, a poeira que levanta com

0 processamento do cartdo na maquina é
conduzida para fora através de uma abertura
em separado (3) (Fig. 2) na parede de tras
da carcaca, sendo que esta poeira atinge o
espaco de trabalho do operador.

UTILIZACAO DA MAQUINA:

Para a ligar, proceder da maneira seguinte:

1. Colocar o interruptor principal (1) (fig. 1) na posicao
“°.

2. Girarointerruptor giratério (2) (fig. 1) para a posicao

“I. O mecanismo de corte com a lamina de corte é
arrancado.
Indicacéo: O interruptor fica parado na posicao
“I“ quando a maquina funciona correctamente. Se
o interruptor voltar para a posicao “0“, favor de ler
sob o paréagrafo “AVARIA*.

/\\ Devido ao risco de ferimento, quando

A\ do manuseio posterior das esteiras,

L os grampos de metal eventualmente
existentes devem ser retirados antes
do processo de corte, com o auxilio de
equipamentos adequados!

Fig. 2
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CONTROLO DA DIRECGAO DE MARCHA:

1

2.

. Ligar o interruptor principal (1) (fig. 1)

(posicao “I).

Colocar o interruptor giratério (2) (fig. 1) na
posicdo “I“. O mecanismo de corte esta a
funcionar.

. Controlar adirec¢dao de marcha do mecanismo

de corte correspondentemente a direcgao de
introdugéo prescrita do cartdo (vide a seta de
direccao na fig. 4), e corrigi-la eventualmente
ao substituir as fases na ficha de rede.

A Otrabalho dasubstituicao das fases

A\ : :

/ na ficha de rede deve unicamente
L ser efectuado por um especialista!

Quando tudo é instalado e ligado devidamente,
pode ser efectuada a colocacdo em funciona-
mento.

UTILIZACAO

CORTAR PEDAGOS DE CARTAO PARA A PRODUCAO
DE ESTEIRAS COMO MATERIAL DE EMBALAGEM:
- Através da abertura de insercao, inserir o pedaco

de cartdo no dispositivo especial de cortes, para fins
de producdo de esteiras utilizadas como material de
embalagem (Fig. 4).

- Dependendo da largura dtil do dispositivo de corte,

0 cartéo € cortado em esterias de até aprox. 425mm
de largura. Restos de cartdo sdo cortados de modo
automatico. Para auxiliar a orientag@o, com respeito a
largura pretendida da esteira, fazer uso da fita métrica
existente na abertura de insercao (4) (Fig. 3).

- Tirar os cartdes preparados em capachos estofados

de embalagem (fig. 5).

maxima indicada de material no aparelho

/\\ Nunca introduzir mais que a quanti-dade
// \

(vide os “DADOS TECNICOS*)!

Se, apesar disto, tiver chegado demasiado
material no mecanismo de corte, vide no para-
grafo “AVARIA“sob “CONGESTIONAMENTO
DE MATERIAL NO COMPARTIMENTO DE
INSERCAO*.
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INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

<< 0 aparelho ndo deve ser manejado por
varias pessoas ao mesmo tempo!
Os elementos de seguranca servem para
um manejo sem perigo no ,Servigo por um
s6 operador*.

Durante a operagéo de corte de papel ndo
devem ser realizados outros trabalhos na
maquina (por exemplo limpezas, etc.)!

A maquina nao é brinquedo e nédo
¢ apropriada para a utilizagcao por
criancas!

Os aspectos de técnica de seguranca
(dimensdes, aberturas de alimentagéo,
dispositivos de desligamento de seguranca,
etc.) desta maquina nao implicam qualquer
garantia de manuseio seguro por criangas.

<< Risco de ferimento! Manter
pecas de vestudrios penden-
tes, gravatas, joias, cabelos

compridos ou outros abjectos
pendentes afastados da aber-
tura para alimentagao!

Risco de ferimento! Ndo colocar as maos
na abertura para alimentagao!

Em caso de perigo, desligar a maquina
no interruptor principal, ou no interruptor
de emergéncia, ou desligar a ficha da
tomada!

Antes de abrir a maquina deve desligar a
ficha da tomada!

Todasasreparacdes devemserexecutadas
por especialistas!

AVARIAS

CONGESTIONAMENTO DE MATERIAL

NO COMPARTIMENTO DE INSERCAO:
Quando a maquina for “sobrealimentada®, o
mecanismo de corte bloqueia. Girar o interruptor
giratério (2) (fig. 1) para a posi¢ao “R“. O me-
canismo de corte retrocede, e liberta o material
introduzido em excesso.

Tirar o material reconduzido da maquina, e
continuar o trabalho com uma quantidade mais
pequena.

Se, em razao de uma avaria da maqui-

\ na (sobrecarga do motor ou fusivel

> defeituoso), a auto-manutencao do
interruptor giratdrio (2) na posicao
“I“ estiver ineficiente, nao manter
premido, de maneira nenhuma, o
interruptor giratdrio (2) na posicao
“I*. Isto conduziria por muito tempo a
destruicao do motor.

AVARIA DO MOTOR:

Se o motor da maquina estiver sobrecarregado,
uma protecgao térmica incorporada interrompe o
circuito, e a maquina esta parada.

Ointerruptor giratério (2) (fig. 1) saltaparatras para
aposicao “0“. Amaquina volta a estar pronta para
entrarem funcionamento depois de um periodo de
arrefecimento de aprox. 5 a 10 minutos.

LISTA DE CONTROLO

NO CASO DE AVARIAS:

Se a maquina nao funcionar, controlar os pontos

seguintes:

- Aficha de ligacao a rede esta ligada a rede?

- O interruptor principal (1) esta ligado?

- O interruptor giratoério (2) esta ligado?

- Existe um congestionamento de material no
compartimento de inser¢do?
Seguir as instrugdes no paragrafo “CON-GES-
TIONAMENTO DE MATERIAL NO COMPAR-
TIMENTO DE INSERCAO*

- O motor esta sobrecarregado?
Vide a descri¢do sob o paragrafo “AVARIA DO
MOTOR*

- Uma fase falhou?
Controlar os trés fusiveis fasicos na tomada de
corrente de rede, e substiui-los eventualmen-
te.

Quando nenhuns destes pontos estiverem

correctos, contactar por favor o nosso servico

de assisténcia técnica.

~ Nocasodeumareparagéo, tirar aficha
\ derede, edesligar o interruptor princi-
* pal antes de abrir a instalagéo.

MANUTENCAO

MANUTENCAO DA ENGRENAGEM:
Todas as rodas dentadas, os carretos e as cor-
rentes de accionamento tém de ser relubrificados
uma vez por més.
/\ Desligar a maquina no interruptor
\ principal (1) (fig. 1), e tirar a ficha de
" rede antes de abrir a maquina.
Proceder da maneira seguinte:
1. Desmontaracobertura lateral esquerda e direita
no carter.

y

2. Engordurar as pecas descritas em cima com
um pincel ou uma bomba de lubrificagdo com
uma massa lubrificante usual no comércio.

3. Montar as coberturas laterais, e introduzir a
ficha de rede. A maquina pode ser colocada
de novo em funcionamento.

Nao devem ser efectuadas alteracaes
\ na construcéo!

> O permisso de servico expira-se no
caso de uma ndo-observacao.
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DADOS TECNICOS
Largura de corte: 4x110 mm
Capacidade de corte: 2 camadas de
cartdo da
qualidade 3.1
Altura de admisséo do
mecanismo de corte: 15 mm
Largura de trabalho do
mecanismo de corte: 425 mm
Velocidade de corte: 0,18 m/seg
Poténcia de absorcao: 3,9 kW
Capacidade de descarga: 2,2 kW
Tensao de ligacao: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Proteccao fusivel:
(Prot. mesmo tipo atrib. 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Largura: 685 mm
Profundidade: 470 mm
Altura: 950 mm
Nivel dos ruidos: aprox. 68,5 dB(A)
Peso: aprox. 176 kg

DISPOSICAO

DISPOSICAO DA MAQUINA:
Quando jogar a maquina fora, cuide que a
E disposicao da mesma seja condizente com
as normas de protecao do meio ambiente.

N&o disponha partes da maquina ou da
sua embalagem no lixo caseiro.

ACESSORIOS ESPECIAIS
LIGACAO DO ASPIRADOR:

| Para reduzir o desenvolvimento de

‘ pé durante a fabricac@o de capachos
estofados, o PacMaster S esta
Indicacao: Dirija-se ao seu revendedor especi-

equipado em série com bocal, de

diametro 50 mm, apropriado para
alizado quando quiser encomendar acessorios
especiais e pecas de reposicao.

ligaratodos os aspiradores industriais
usuais.
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MESSA IN FUNZIONE:

Il PacMaster S & una macchina per produrre

elementi imbottiti per imballaggio da cartoni

ondulati tagliati.

/\\ La macchina deve essere alimentata

/{ j 5 esclusivamente con cartoni ondulati,
cartonaggi, ecc.!
L‘impiego della macchina con altri materi-
alipuo avere graviconseguenze come per
esempio ferite a persone (p. es. causate
da schegge di materiali duri, ecc.) e danni
alla macchina (p. es. distruzione della
taglierina, ecc.).

INSTALLAZIONE:

Avvertenza: prima dellinstalla-zione ci si deve

assicurare che sul luogo d‘impiego sia presente

una presa di corrente trifase (per indicazioni
concernenti i prefusibili della presa di rete vedi

L,DATI TECNICI®.).

- Disimballare I‘apparecchio ed eseguire
I'installazione seguendo le avvertenze riportate
sull‘adesivo apposto sul foglio dimballaggio.

- Collegarel‘apparecchio alla rete elettrica tramite
la spina del cavo di alimentazione.

MESSA IN FUNZIONE

/ \\ La macchina deve usata sono confor-

/ \ memente all‘impiego previsto!

L I collegamento alla rete dell‘appa-rec-
chio deve essere sempre libera-mente
accessibile!

La macchina deve essere impiega-
ta solo in locali chiusi e temperati
(10-25°C)!

L’'uso della macchina é consentito
fino ad un’altitudine di 1000 m sopra
il livello del mare e ad un’umidita
atmosferica relativa del 50% ad una
temperatura esterna di 40°C.

AVVERTENZE PER IL COLLEGAMENTO ALLA RETE:

a) La resistenza del doppino della presa d’ali-
mentazione deve essere abbastanza bassa
da provocare la risposta sicura dell’interruttore
di protezione contro le sovracorrenti installato
a monte entro il tempo predefinito di spegni-
mento in base al comportamento di risposta
dellinterruttore stesso.

b) La sezione dei conduttori dell‘alimentazione di
corrente locale deve essere dimensionata in
modo che conla macchinabloccatalatensione
diminuisca dimax. 15% (corrente dibloccaggio
della macchina = 6 x corrente nominale).

Uso

ELEMENTI DI COMANDO:
1 = Interruttore generale
(arresto d‘emergenza) (fig. 1)
Questo interruttore serve per inserire e dis-
inserire la macchina (posizione ,|“ e ,0%).
Nella posizione “0” quest’interruttore serve
anche a separare I'apparecchio dalla rete
d’alimentazione in caso di pericolo.
2 = Interruttore girevole (fig. 1)
a) ,,Funzionamento
in avanti taglierina“ (,,1“)
Ruotando linterruttore in posizione
la taglierina si sposta in avanti e si pud
caricare la macchina. Linterruttore resta
in questa posizione.
b) ,,Arresto taglierina“ (,,0%)
Ruotando linterruttore in posizione “0”
la macchina si spegne e la taglierina si
ferma.
c) ,,Funzionamento
indietro taglierina“ (,,R“)
Ruotando linterruttore in posizione “R” la
taglierina si sposta indietro.
Avvertenza: il funzionamento all‘indietro
ha luogo solo finché linterruttore viene
mantenuto in posizione ,R“ (funzionamento
a tasto).

“r

INTERRUTORE GENERALE

/\\ Se la macchina viene utilizzata senza
A\ aspirapolvere (consultare il punto
L “ACCESSORI SPECIALI”), I'operatore
una maschera

P = \ deve indossare

| @ | antipolvere!

A - / Nell'uso senza aspirapolvere, la polvere
che si forma durante la lavorazione del
cartone viene convogliata all’esterno
nellarea di lavoro dell'operatore
attraverso un’apertura separata (3)
situata sulla parete posteriore del corpo
esterno (fig. 2).

IMPIEGO DELLA MACCHINA:

Per inserire la macchina procedere come

segue:

1. Disporre linterruttore generale (1) (fig. 1) in
posizione ,|“.

2. Ruotare linterruttore girevole (2) (fig. 1) in

posizione . La taglierina con le lame di taglio
si avviano.
Avvertenza: se il funzionamento della macchi-
na é corretto, l'interruttore rimane in posizione
»1“ Se linterruttore ritorna in posizione ,0“ si
prega di leggere le indicazioni sotto ,ANOMA-
LIE".

/\ Onde evitare lesioni durante Ila
/W\ successiva manipolazione degli
& elementi imbottiti, rimuovere i punti

metallici con un utensile idoneo
prima di eseguire il taglio!

Fig. 2
14

CONTROLLO DEL SENSO DI SCORRIMENTO:

1. Inserire l'interruttore generale (1) (fig. 1) (po-
sizione ,I%).

2. Disporre linterruttore girevole (2) (fig. 1) in
posizione ,I*.

La taglierina si avvia.

3. Controllare il senso di scorrimento della tagli-
erina in base alla direzione di alimentazione
del cartone (vedi freccia di direzione fig. 4) e
se necessario correggere mediante inversione
delle fasi sulla spina di rete.

/\\ L‘inversione delle fasi sulla spina di
A\ rete deve essere eseguita esclusi-
L vamente da uno specialista!

Dopo aver eseguito a regola d‘arte tutti i lavori di

installazione e collegamento si puo effettuare la

messa in funzione della macchina.

Uso

TAGLIO DELLE STRISCE DI CARTONE PER
PRODURRE ELEMENTI IMBOTTITI PER IMBALLAGGIO:
- Inserire un pezzo di cartone nell'apertura
d’ingresso della taglierina speciale per produrre
elementi imbottiti per imballaggi (fig. 4).

Dal cartone si ricava un elemento imbottito che, a
secondadellalarghezza dilavorodellataglierina, puod
essere largo fino a ca. 425 mm. Le strisce di cartone
sporgenti vengono tagliate automaticamente. Per
ottenere la larghezza desiderata ci si puo orientare
guardando il metro (4) applicato sullapertura
d’ingresso (fig. 3).

Rimuovere i cartoni trasformati in elementi
imbottiti per imballaggio (fig. 5).

/\ Non alimentare mai una quantita di ma-
A\ teriale superiore alla quantita massima
4 consentita (vedi ,,DATI TECNICI“).
Se tuttavia nella taglierina vi dovesse es-
sere una quantita eccessiva di materiale,
vedi , ANOMALIE“sotto, INCEPPAMEN-
TODELMATERIALENELCASSETTODI
ALIMENTAZIONE".
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

L‘apparecchio non deve essere usato
contemporaneamente da piu persone!

La disposizione degli elementi di sicurezza si
basa su un uso esente da pericoli in ,Funzio-
namento con un solo operatore*.

Durante il procedimento di trinciatura e
proibito altri lavori alla macchina /ad es.
interventi di pulizia ecc.)!

Questa macchina non é un giocattolo e
non é pertanto adatta all’'uso da parte di
bambini!

La concezione di sicurezza della macchina
(dimensioni, aperture di alimentazione,
interdizionidi sicurezza ecc.) non prevede una
manipolazione sicura da parte dei bambini.

<< Pericolo di lesioni! Evitare
I‘avvicinamento alla bocca
d‘immission di parti di indu-

menti, cravatte, monili, capelli
@ )
A

lunghi o altri oggetti sciolti!
AN <<

Pericolo di lesioni! Non avvicinarsi con le
dita alla bocca d‘immissione!

lin casi di pericolo disinnestare la mac-
china mediante I‘interruttore principale,
d J oppure tramite il pulsante d‘emergenza o
staccando la spina!

Innanzil‘apertura dellamacchina staccare
la spina!

Eventuali riparazioni andranno eseguite
esclusivamente da personale specializzato!

ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO

INCEPPAMENTO DEL MATERIALE

NEL CASSETTO DI ALIMENTAZIONE:

In caso di ,alimentazione eccessiva“ della mac-
china la taglierina si blocca. Ruotare I‘interruttore
girevole (2) (fig. 1) in posizione ,R". La taglierina
gira all‘indietro e sblocca nuovamente il materiale
in eccesso.

Rimuovere il materiale in eccesso dalla macchi-
na e continuare la lavorazione con una minore
quantita di materiale.

Se in seguito ad un‘anomalia della
. macchina (sovraccarico del motore
b o fusibile difettoso) I‘interruttore gi-
revole (2) non rimane nella posizione
1, in nessun caso si deve mantenere
premuto I‘interruttore girevole (2)
nella posizione ,,I“. A lungo andare
cio potrebbe causare la distruzione
del motore.

ANOMALIE AL MOTORE:

In caso di condizione di sovraccarico del motore
della macchina, una protezione termica integrata
interrompe il circuito di corrente e la macchina
si ferma.

Linterruttore girevole (2) (fig. 1) ritornain posizione
,0“. Dopo un periodo di raffreddamento di circa
5 — 10 minuti la macchina & nuovamente pronta
all‘uso.

LISTA DI CONTROLLO

IN CASO DI ANOMALIE:

Se la macchina non dovesse funzionare si prega

di controllare i punti seguenti:

- La spina di collegamento alla rete ¢ inserita
in una presa di rete?

- L'interruttore generale (1) € inserito?

- L'interruttore girevole (2) & inserito?

- Nel cassetto di alimentazione & presente un
accumulo di materiale?

Attenersi alle istruzioni del punto ,INCEPPA-
MENTO DEL MATERIALE NEL CASSETTO
DI ALIMENTAZIONE*.

- Il motore ¢ in condizione di sovraccarico?
Vedi la descrizione sotto ,ANOMALIE AL
MOTORE".

- E saltata una fase?

Controllare, e se necessario sostituire, i tre
fusibili di fase sulla presa di rete.

Se tutti i controlli suddetti danno esito nega-

tivo, si prega di chiamare il nostro servizio

assistenza clienti.

Sesideve eseguire unariparazione, pri-
ma di aprire I'impianto si deve estrarre
¥ la spina dalla presa direte e disinserire
. l'interruttore generale.

MANUTENZIONE

MANUTENZIONE INGRANAGGIO:

Una volta al mese occorre ingrassare tutte le

ruote dentate, le ruote a catene e le catene di

trasmissione.

A Prima di aprire la macchina si deve

\ disinserire la macchina tramite

> Iinterruttore generale (1) (fig. 1) ed
estrarre la spina del cavo di alimenta-
zione dalla presa di rete.

Procedere come segue:

1. Smontare i coperchi laterali sinistro e destro

della cassa.

2. Ingrassare le parti sopra descritte con l‘ausilio
di un pennello o di un ingrassatore a pressione
con un grasso normalmente reperibile in com-
mercio.

3. Montare i coperchi laterali e inserire la spina
del cavo di alimentazione in una presa di rete.
Si pud ora rimettere in funzione la macchina.

E assolutamente vietato apportare
\ Mmodifiche costruttive!
> In caso di non osservanza decade
I'omologazione della macchina.

15

DATI TECNICI
Larghezza di taglio: 4x110 mm
Capacita di taglio: 2 strati di cartone

di qualita 3.1

Altezza di ingresso
taglierina: 15 mm
Larghezza di lavoro
taglierina: 425 mm
Velocita di taglio: 0,18 m/sec.
Potenza assorbita: 3,9 kW
Potenza erogata: 2,2 kW

Tensione di allacciamento: 400V/50Hz

230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Prefusibili:
(fusibile gl. tipo di assegnazione 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Larghezza: 685 mm
Profondita: 470 mm
Altezza: 950 mm
Livello di rumorosita: circa 68,5 dB(A)
Peso: circa 176 kg
SMALTIMENTO

SMALTIMENTO DELLA MACCHINA:
Smaltire la macchina nel rispetto
K dellambiente al termine della durata
d‘utilizzo. Non gettare parti della macchina
o dellimballaggio nei rifiuti domestici.

ACCESSORI SPECIALI

COLLEGAMENTO ASPIRAPOLVERE:

Per ridurre la generazione di polvere
durante la produzione ditappetiimbot-
titi, il PacMaster S € dotato diserie diun
bocchettone di aspirazione, diametro
50 mm, adatto per il collegamento di
tutti gli aspirapolvere industriali piu
frequentemente usati.

Avvertenza: per le ordinazioni di accessori spe-
ciali e di pezzi di ricambio si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore autorizzato.
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ZKOMOz XPHzHZ:

To PacMaster S eival éva pnxdvnua yia
TNV KATAOKEUN TPOOTATEUTIKWV evBeudTwV
ouUoKeUaoiag amnd KOPUEVO KUMATOEIDES XapToVL
i d\Aa eidn xaptovioU.

/\ To unxdvnua emiTpémeTal va
4 \ TPOPOBOTEITAI PHOVO PE KUPATOEIDES
& XapTovikaidAAamapopola idn xapToviou

K.Am.!

H xprion dA\wv UAlkov pmopeil va
TIPOKAAEDEL TPAUMATIONOUG (TL.Y. AdYw
OpuppaTIONOU OTEPEWDV UAIKOV K.ATL)
Kat {NHLEG OTO pUnXAvnua (r.x. BAApn tou
KOTITIKOU UNXavIopoU K.ATL.).

TOMNOOETHZH:

Znpeinon: Mpiv and v TornobETnon, BeBalwbdeite

OTL uTtdpxel apoxn Tpldacikol peluaTog OTo

ONHEioXEroNG TOU INXAVALATOG (YIaTANpodopieg

OXETLKA e TNV anapaitntn acddAela g npifag,

BAéme «TEXNIKA STOIXEIA»).

- AdalpéoTe To unXAavnua and Tn cuoKeuaoia Kat
€£YKATAOTNOTE TO OUUPWVA We TIG 0dnyieg mou
eival KoOA\nuéveg oTo GIAU ouokeuaoiag.

- ZuvdéoTe TO OIG TOU HNXAVAHATOG OTNV
npica.

NPQTAPXIKH AEITOYPTIA

/\\ To upnxdvnpa emTpémeTal va
/{ f: Xpnoigomoigitar Povo yia Tov
L ipoBAenépEVO GKOMS Xpriong!
H mpifa Tou pnxavipartog mpémel va
eival ebkoAa mpooiTh!
To unxavnua emTpEneral va Xpnoigo-
moigiTal pévo oc KAEIOTOUG XWPOUG PE
eheyxouevn Beppokpacia (10-25°C)!
H xprion Tou pnxavipaTog emrtpeneTal
HOVO OE TEPIOXEG e LUYPOUETPO WG
1000 p ko O0g OXETIKN UYpPACia £€wG
50% ko eEwTEPIKN OepoKpacia 40°C.

ZHMEIQZEIZ A THN ZYNAEZH ZTO AIKTYO:

a) Na eEaopaAioete va gival n avtiotaon Bpdxou
APKETA xounAr omyv mpiCatpopodooiag £Tot
®0Te T0 00OTNUO TIPOCTACIag and uUTEPEVTAOT
VO EVEPYOTIOIEITAL EVTOG TOU TIPOBIAYEYPAUUEVOU
Slaompatog onoalvéeang.

b) Ot aywyoi Tng napoxnig pelpaTtog oto onpeio
oUvdeong mpEMeL va €Xouv TETold dlaTopn,
WOTE TO WMAOKAPLOPEVO UNYAvVNUA va pnv
npokaAei mtwon g Tdong dvw tou 15%
(pelpa ppaypol unxavipuatog = 6-mAActo Tou
OVOMAOTIKOU peUATOQ).

XEIPIZMOZz

XEIPIZTHPIA:
1 = AiakonTtng AsiToupyiag

(ékTakTNG AvdykKng) (¢Ik. 1)

Me autd Tov SlakomTn avoiyel Kal KAeivel To

unxavnua (8éon «l» 1 «O» avtiotolxa).

ExTOG autoU pe To S1akomm auTo EMITUYXAVETAL OE

nepinmtwon kivéuvou o B€on 0 namoalvbeon and

10 8ikTUO TPOPOBOTIaC.

2 = EmAoyéag (cik. 1)

a) «Tpo¢odocia KomTIkoU Pnxaviopou» («l»)
‘Otav yupvate tov emhoyéa otn 6éon "I“ o
KomTikoG unxaviopdg Tibetar oe Aerroupyia Kat
unopeite va Tpopodotoete TO pnxavnua. O
emAoyéag oTabepormoleital o B€on aut.
«ZTAPATNHA KOTITIKOU PnXaviopou» («0»)
‘Otav yupvdte tov emAoyéa ot B€on "0
QMEVEPYOTIOIELTAL 1) UNXOVY) KAl aKIvnTOToLE{Tal
0 KOTITIKOG PNXaVIOUOG.

«AvaoTpodn KomTiKoU unxaviopol» («R»)
‘Otav yupvdte Tov emAoyéa om Béon "R o
KOTTIKOG Hnxaviopdg Kiveitat avémnoda.
Znpeiwon: Ma v avaotpodr g kivnong
TIPEMEL VA KPATNOETE TOV eMAoyEa oTn BEan
«R» (0 emhoy€agq emoTpédel auToOpaTa).

B

=

=

Y

Aiakonmng Aerroupyiag

/\ I'Ec'xvnpénsln pnxa\{r’] va Aerroupy[']oenxm'piq

/ \ apeca ouvbebepévn NAEKTPIK oKoUTIa

L (BAéne EIAIKA EZAPTHMATA) mpénet o

Y \ XPOTNG va popaél udoka TPOCTAGIOG

[ @ | ano6 okovn!

QY 1 nepimoon Asroupyiag Xwpic NAEKTPIK
okouma n okovn mou dnwoupyeital katd my
enefepyacia Tou XopTovioh odnyeital pEOW
XwPoToU avoiypatog (3) (k. 2) omv 6rmobev
TOU MEPIBANOTOG TIPOG Ta EEw OTO TEPIBAAAOV
€PYAOAIC TOU XEIPLOTN.

XPHZH TOY MHXANHMATOZ:

lMava B€oeTe TO PNxAvna oe Aettoupyia, evepyrote

WG e&Ng:

1. Tupiote Tov diakdmtn (1) (eik. 1) otn BEon «l».

2. lupiote Tov emidoyéa (2) (ek. 1) otn B€on
«l». O KOMTIKAG MNXaviopdg kat Ta paxaipla
TIPOKATAPKTIKNG KOG TiBevTtal oe AetToupyia.
Znpeiwon: Edoov To pnxdvnuaAettoupyei owotd,
o ermAoyéag pével otn B€an «I». Av o emhoyéag
emoTpéPeLl autépata otn BEan «O», dlafdote TNV
napaypapo «<ANQMAAIEZ ».

KOTA TOV UETEMEITA  XEWPWOMO TOU
TPOCTATEUTIKOU UAIKOU, TO OUpHATO
oUPPAPNG TIOU EVOEXOMEVRG UTIAPXOUV
TPEMEL VA a@aipebolV TPV TNV KOt pe
KATAAANAO aMOGUPPATITIKG!

/\ la va amopeuxBoUV mBavoi Tpavpatiopoi
/! j 5

Eik. 1

EAEMX0OZ KATEYOYNZHZ TPO®OAOZIAZ:

1. Avoi&te Tov dlakom (1) (ek. 1) (B€an «I»).

2. Tupiote Tovemmhoyéa (2) (eik. 1) ot B€on «I».0
KOTITIKOG UNXAVIOUOG TiBeTal o€ Aettoupyia.

3. Befawwbeite 6TLN KOMTIKOG UNXAVIOHOG KIvETal
oUudwva pe tnv KatelBuvon eloaywyng
Tou XaptovioU (BAEme BEANog otnv eik. 4).
Evdexouévwg alAd&te tnv katelBuvon e
avaotpodn Twv GACEWV OTOV PEULATOANTITN
($19).

A H avaorpodn ¢doewv oToV

y \ PEUMATOAATITN EMTPEMETAI VA YiVEl
L u6évo amé nAekTpoAdyo!

Av 6Aa éxouv tomoBetnBel kal ouvdebel

owoTd, Urnopeite va B€oete TO Unxdvnua oe

Aeltoupyia.

XEIPIZMOZz

KOMH MPOZTATEYTIKQN ENOEMATQN

AMNO TIZ AQPIAEZ XAPTONIOY:

- Tpopobomote TIC Awpibeg xaptoviol Omomo
Avolypa €100y®YNG OTo €18IkG pnxavnua Komg yia
TNV KATAOKEUT) IPOCTATEVTIKGV EVOENATWV (EIK. 4).

- To xaptovL KOBeTal, avaAoya pe TO TAGTOG KOG
TOU pnXaviopol kommg oe Awpideg mep. 425 xA.
Ta mpoekéxovta KoppdTia Tou XapToviol KoBovtal
QUTOHOTA. Zav Bor|Onua yia To EMBUPOUHEVO TIAGTOG
eEurmpetel 1o PETPo aTo dvolypa eladdou (4) (eik. 3).

- AdalpéaTe Ta £TOLUA TIPOOTATEUTIKA EVOENATA (ELK.
5).

/\ MnTpododoTEITETOUNXAVNHAHNETIEPIOOOTEPO
A\ UNIKOamo TN péyioTnIPoBAENONEVN TOCOTNTA
’ (BAéme «TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA»)!

AvkatahdbogéxettpopodotnOeiumnepBoAikn
To0OTNTA UAIKOU OTOV KOTITIKO HNXAVIOWO,
BAéme TIg 0dnyieg yia «OPAKAPIZMA
AFQroy TPO®0OAOZIAZ» otnv napdypadpo
«ANQMAAIEZ».

Eik. 4
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AZIOAOTEZ OAHIIEZ AZ®OAAEIAZ

0 Xelplop6g TG pnxavig emTpémeTal va
yivetar povo amo £va dropo kabe popal
Hawtagn twv otolyeiwv aopaleiag Baoiletat
0e aohalr xprion oopudwva e Tov , XelpLopd
arno éva dtopo’.

Kata Tnv diadikacia Tepayiopou dev
emTpénmovTal omoleadnmore dAAeg
enepPdoelq oo pnxavnpa (m.y. kabapiopa
KAT.)!

H pnxav aut) Sev eivon mayvidt kot dev
gvbeikvutan yia mv xprjon amnd nabid!

H ouvoAlkr kataokeun ava@epouevn oe
Bépata aopaleiag (Siaotdoelg, avoiypata
TPOP0BO0IaG, amevepYOToion Oe mePIMTwon
kvb0vou kAm.) TG pnxavig autig Bev
oupnephapBavereyyinan yia akivouvo xelpiopo
and nadid.

<< Kivéuvog Tpaupatiopod! Kabe
aiwpolpeva avTIKeipeva onwg
€idn pouxiopou, ypapareg,

Koopnpata, pakpud padhia
i dAAa Auta avTikeipeva va
BpiokovTaipakpudamoToavolyua
Tpododosiag Tou pnyavipaTog.

Kivbuvog tpavpatiopou! Mn Badere taxépia
6ag KovTd oo avolypa Tpopodoaiag.

®

Z¢ mepinTwon Kivduvou oBRoETE APEowG TO
HnXavna amo Tov YEVIKG dlakonTn KIvaUvou
1 Tpapi&re To kaAwdio amo TV mpila!

Mpiv avoi§re To pnxdvnpa, Tpapr&re To
KaA®dio mapoxig amo Tnv mpida!

Tuyov eMOKeUEG EMTPENETAIVA EKTEAOUVTA
povov amo eI3IKO TeXVITh!

AEITOYPIIKH ANQMAAIA

OPAKAPIZMA ArQroy TPO®OAOZIAZ:

Av TO unxavnua tpododotndei e urte pOAIKT
nMoodTNTA UAIKOU, O KOTITIKOG MNXaviopog
0a ppakdpel. Mupiote Tov erAoyéa (2) (eLk.
1) otn B6€on «R». O KOMTIKOG HUNXAVIOHOG
Kiveital Twpa avarnoda, aneAeubepwvovTtag
TO MAedvaoua Tou UALKoU.

AdalpéoTe To MAedvaoua and To pnxavnua
Kal ouvexiote Tnv epyacia pe HIKPOTEPN
TMooOTNTA.

Av undpyxel avwpalia oTo unxavnupa
\ (unepBEppavonTouKIVNTAPA i KapEvn
’ aopdalela), e&aitiag Tng omoiag o
emloyéag (2) dev pével orn B€on
«I», dev Mpémel o€ Kapia mepinTwon
va KpaTnoeTe Tov emAoyéa (2) otn
0éon «I» pe Tn Bia. AlapopeTikd, 6a
mpokAnOei {npid oTov KivnThHpa.

BAABH KINHTHPA:

S € TEPIMTWON TIOU TO UNXAavnua tpododotnbei
ME UTePBOALKN) TOCOTNTA UALKOU, O
EVOWUATWHEVOG Beppootdtng Ba dlakdyel
TO KUKAwHA pelATOG Kal To Pnxdavnua 6a
OTAMATHOEL

O emhoyéagq (2) (etk. 1) emuotpédel autoOUaTa
ot 6€on «O». Metd amod 5-10 Aemtd, o
KIvnTpag Ba €xel KPUWOEL Kat To Unxavnua
Ba eival maAL €Tolpo yia Aettoupyia.

KATAAOIOZ EAEMXQN FA ANQMAAIEZ:

Av TO unxdavnua dev Aettoupyei, eAEyETe Ta

egng:

- elvat 1o ¢I1Ig Tou KaAwdiou Tpododooiag
ouvdepévo otnv npila;

- eivat o dlakomTng Asitoupyiag (1)
avolxTtog;

- Bpioketal o emAoy£ag (2) otTnv KATAAANAN
Béon);

- untdpxel ¢ppakKdApioMa OTOV aAywyo
Tpododoaoiag;
Av Oxl, akohouBniote TIG 0dnyieg ylia
OPAKAPIZMA AIFrQroy TPO®OAOZIAS»

- éxel unepBepuavOei o KIVvNTAPAG;
BAéne tnv meplypadrn g mapaypddou
«BAABH KINHTHPA»

- undpxel mpoBAnpa oTig PAcEIG:
EAEYETE TIG TPLOAOIKEG AOPANEIEG OTOV
PEUMATODOTN JIKTUOU Kal €VOEXOUEVWG
aAAGETE TEG.

Av dev umopeite va AUCETE To IPOBANUA pe

TIG MAPATIAVW 0dNYiEG, EIBOMOINOTE TO TUAUA

eEunMpETNoNG MEAATWV TNG £TAIPiag HaAG.

Mpiv va avoi§eTe To unxdvnupa yia

/ Y\ emokeun, TpaBRETe To ¢Ig amé TV

4 > mpifa kai kAcioTe Tov d1akomTn
=3 AeiToupyiag.

2YNTHPHzH

ZYNTHPHZH MHXANIZMOY KINHZHZ:

Ka6e prva mpénel va Ainaivovtatl ta ypavalla, ot

aAucoTtpoxoi Kal ol akucideq kivnong.

. Mpiv va avoi&eTe To unxavnua, KAgiote
. Tov diakonTn (1) (€1k. 1) ka1 TpapR&re To

b ig ané Tnv npila.

Evepynote wg €&Ng:

1. AdalpéoTe To aploTePo Kal de&i KANUPMA amnod

TO OMWA TOU PNXAVIHATOG.

I

2. Aimdvete Ta mapandvw avadepdueva
eEaptHaTa pe ypdoo Tou epmopiou, xpnot-
HOTIOLWVTAG €va TIVEAO 1) ATAVTIKO TILOTOAL

3. TormoBetrioTe Ta mMAdivd kKaAUuuata Kat
ouvdéaTe To PIg 0TV pila. To unxavnua eivat
TIAAL £TOLHO Yla AelToupyia.

Aegv emTpEneTal va yivouv emeupAaoceig
\ OTNV KATUOKEUN TOU unXavipaTog!

> AlapopETIKG, aKUp@OVETAl n adeia
XpRong.

17

TEXNIKA ZTOIXEIA

4x110 mm

XapTOVL 2 OTPp®HA-
Tog notdétrag 3.1

MAdTog KomAg:
IkavoTnTa KOTIAG:

‘Yyog avoiyparog
KomTikoU pnxaviopou: 15 mm
MAdTog epyaociag
KomTIKoU pnxaviopou: 425 mm
TaxuTnTa KOoMAg: 0,18 m/sec.
KaravaAwon peoparog: 3,9 kW
Amod1d6pevn 10x0g: 2,2 kW
Tdon olvdeong: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
AoddAeia:
(Aoddhela katnyopiag 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
MAdrog: 685 mm
Babog: 470 mm
‘Yyog: 950 mm
Z146pn BopuBou: nepimnou 68,5 dB(A)
Bdpog: niepinou 176 kg

AIAGEZH
AIAGEZH THZ MHXANHZ ZTA AIOPPIMMATA:
H 8166€0m ™G UNXavig 0Ta anopPiUpaTa KaTd
™ Angn mg Bidipkelag {wng g va yivete katd
TPOTO PIAKO TIPOG TO MEPIBAAOV. Mn meTdTe

efopmpuata MG UNxovig i MG ouokevaoiag
0TO OIKIOKA OMOPPIUHATA.

EIAIKA MAPEAKOMENA
ZYNAEZMOZ ANAPPO®HEHE SKONHE:

| Na va anogeuxBei n dnuioupyia

MPOOTATEUTIKOV EVOENATWY, TO
PacMaster S eival epodlaopuévo pe
évav olvdeopo dlapétpou 30 mm,

OKOVNG KATAd TNV KATAOKEUN Twv

oTOV OToi0 PropoUlv va ouvdebolv

OAol ol ouvrBelg Blopnyxavikoi avap-
poPNTAPEG OKGVNG.

Znueiwon: MNa v napayyelia mapeAko-pévwyv
KAl aVTAAANOKTIK®V, arnotabeite ota eldIkeUEva
KataoTtipata n®Anong.
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ANVENDELSESOMRADE:
PacMaster S er en maskine til fremstilling af
emballeringsmatter af tilskaret bolgepap eller
andet kartonmateriale.
/\\ Maskinen ma kun anvendes til bearbe-
/ \ jdning af materialer af bolgepap eller
4 andet karton!
Anvendelse af andre materialer kan
resultere i personskader (f.eks. nar faste
materialer splintres el.lign) samt beska-
digelse af maskinen (f.eks. odelaeggelse
af knivene el.lign.).

OPSTILLING:

Bemaerk: Inden opstillingen af maskinen skal

De forvisse Dem om, at der pa opstillingsstedet

forefindes en trefaset stremtilslutning (oplysninger

omde ngdvendige forsikringer af netstikdasen, se

»TEKNISKE DATA").

- Pak maskinen ud og stil den op som beskrevet
padenvejledning, derer pakleebetemballerings-
folien.

- Slut maskinens netstik til stramnettet.

IDRIFTSATTELSE

/\\ Maskinen ma kun bruges til de anven-

A\ delsesformadl, den er beregnet til!

4 Der skal vaere fri adgang til maskinens
nettilslutning!
Maskinen bor kun anvendes i lukkede
og tempererede (10-25°C) rum!
Maskinen er godkendt til drift i hojder
pa op til 1000 m over havet med en
relativ luftfugtighed pa maks. 50% og
ved en udetemperatur pa 40°C.

HENVISNINGER

VEDRQRENDE NETTILSLUTNINGEN:

a) Der skal sgrges for, at slgjfemodstanden ved
elforsyningsstikkontakten er tilstraekkelig lav,
sa den installerede overstramsbeskyttelse
kommer til at reagere sikkert indenfor den
fastlagte nedlukningstid i afheengighed af dens
udlgserkarakteristik.

b) Stremforsyningsledningens tveersnit pa
tilslutningsstedet skal veere dimensioneret
sdledes, at spaendingen falder maks. 15 %,
nar maskinen er spaerret (maskinens speaerre-
strom = 6 x maerkestrom).

BETJENING

BETJENINGSELEMENTER:
1 = Hovedafbryder (nodstop) (fig. 1)

Med denne afbryder teendes og slukkes for

maskinen (position ,I* eller ,,0%).

| en faresituation opnas med denne afbryder

i position ,,0“ ogs4, at forbindelsen til elforsy-

ningsnettet afbrydes fuldstaendigt.

2 = Drejekontakt (fig. 1)

a) ,,Knive fremad*” (,,1)
Nardrejekontakten drejes i position |, gar
knivene i gang og maskinen kan forsynes
med materiale. Kontakten bliver i denne
position.

b) ,,Knive stop“ (,,0“)

Nar drejekontakten drejes i position ,,0%,
slukkes for maskinen og knivene stand-
ser.

c) ,,Knive tilbage” (,,R“)

Nar drejekontakten drejes i position ,R",
karer knivene baglaens.

Bemaerk: Knivene vil kun kere bagleens
sa laenge drejekontakten holdes i position
,R“ (tastfunktion).

HOVEDAFBRYDER

/\\ Néar maskinen skal benyttes uden

A\ en direkte tilsluttet stovsuger (se

4 under ,EKSTRA TILBEHOR*), sa skal

/‘\ brugeren baere en stovmaske!

| @ ) Ved en ibrugtagning uden stevsuger

X fores det stov, som opstar ved
forarbejdning af kartonerne, i maskinen
gennem en searskilt abning (3) (fig.
2) pa kabinettets bagside ud og ind i
operatorens arbejdsomgivelser.

ANVENDELSE AF MASKINEN:

Teend for maskinen pa falgende méde:

1. Stil hovedafbryderen (1) (fig. 1) i position ,I*.

2. Drej drejekontakten (2) (fig. 1) i position ,I*
Knivene starter.
Bemaerk: Nar maskinen arbejder rigtigt, vil
kontakten blive staende i position ,I“. Hvis
kontakten springer tilbage i position ,0, sa laes
venligst afsnittet ,FEJL".

/\\ For at undga risiko for tilskadekomst

A\ ved den efterfolgende handtering

d af emballeringsmatterne skal evt.
metalklammer fjernes inden métterne
skzeres!

Fig. 2
18

KONTROL AF FUNKTIONSRETNING:

1. Sla hovedafbryderen (1) (fig. 1) til (position
o).

2. Stil drejekontakten (2) (fig. 1) i position I
Knivene gar igang.

3. Kontrollér, at knivenes funktionsretning er i
overensstemmelse med kartonens foreskrevne
indfgringsretning (se retningspilen fig. 4). Hvis
ikke, sa korrigér gennem faseombytning ved
netstikket.

/\ Faseombytningen ved netstikket ma
/A\ kun udfores af en fagmand!

Nar maskinen er opstillet og tilsluttet korrekt, kan
De tage maskinen i brug.

BETJENING

SKARING AF KARTONSTRIMLER

TIL EMBALLERINGSMATTER:

- For kartonstrimlerne ind gennem den
nederste indferingsabning til specialknivene til
fremstilling af emballeringsmatter (fig. 5).

- Svarende til tilskaeringens bredde skaeres
kartonen til en emballeringsmatte, som er op
til ca. 425 mm i bredden. Kartonstrimler, som
rager ud over kanten, skaeres automatisk
af. Som hjeelp til at se emballeringsmattens
bredde tjener det maleband, som er anbragt
ved indferingsabningen (4) (fig. 3).

- Fjern emballeringsmatterne (fig. 5).

A Leeg aldrig mere karton i maskinen
m end den anforte maks. mangde (se
» TEKNISKE SPECIFIKATIONER")!
Huvis deralligevel er kommet formeget ma-
teriale i maskinen, sa lees afsnittet,,FEJL“
underoverskriften , MATERIALE-OPHOB-
NING | INDFORINGSKANALEN".

88034 8 11/12



Overseettelse af den originale brugsvejledning
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

intimus
POWER

PacMaster §
/N

VIGTIGE SIKKERHEDSOPLYSNINGER

<< Apparatet ma kun betjenes af én person
ad gangen!
Sikkerhedselementerne er konstrueret til
farefri betjening i ,enmandsdrift”.

Under makuleringen ma der ikke gennem-
fores andet arbejde pa maskinen (f.eks.
rengering)!

Maskinen er ikke noget legetaj og den er
ikke egnet til at born bruger og benytter
den!

Hele denne maskines sikkerhedstekniske
konstruktion (dimensioner, tilfaringsabninger,
sikkerhedsafbrydelsesmekanismer osv.)
indeholder ikke nogensomhelst garanti for
en farefti handtering gennem bam.

<< Fare for kveestelser! Lostsid-
dende beklzdningsgenstande,
slips, smykker eller lignende

ma ikke komme i nzerheden af
papirspraekken!

<< Fare for kveestelser! Stik ikke fingrene ind
i papirspraekken!

| tilfeelde af fare slukkes der for maskinen
pa hovedafbryderen, nadafbryderen eller
ved at traekke stikket ud!

Treek stikket ud, for maskinen abnes!
Reparationer méa kun foretages af en
servicetekniker!

FEJL

MATERIALEOPHOBNING

| INDFORINGSKANALEN:

Hvis maskinen ,overfodres®, blokererknivene. Drej
sadrejekontakten (2) (fig. 1) i position ,R“. Knivene
korer baglaens og frigiver det overskydende
materiale.

Tag det tilbageforte materiale ud af maskinen og
fortsaet bearbejdningen med en mindre maengde
materiale.

 Safremt der er fejl ved maskinen

. (over-belastning af motoren eller
> defekt sikring) og drejekontakten (2)
derfor springer ud af position ,,I“, ma
De under ingen omstaendigheder selv
holde drejekontakten (2) fast i postion
1. Det vil pa laengere sigt odelaegge
motoren.

MOTORFEJL:

Safremt maskinens motor overbelastes, vil et
indbygget termorelee afbryde stramkredsen og
slukke for maskinen.

Drejekontakten (2) (fig. 1) springertilbage i position
,0“ Efter en afkelingstid p& ca. 5-10 minutter er
maskinen igen klar til brug.

CHECKLISTE VED FEJL:

Safremt maskinen ikke fungerer, kontrollér da
falgende punkter.

- Er netstikket sluttet til stromnettet?

- Er hovedafbryderen (1) slaet til?

- Er drejekontakten (2) slaet til?

Er der materialeophobning i indfarings-kana-
len?

Falg anvisningerne under ,MATERIALE-
OPHOBNING | INDFORINGSKANALEN*

Er motoren overbelastet?

Se beskrivelsen under ,MOTORFEJL"

Er en fase faldet ud?

Kontrollér de tre fasesikringer i stikdasen og
skift dem evt. ud.

Hvisfejlenikke skyldes et af ovennaevnte punk-
ter, sa kontakt venligst vores kunde-service.

Séafremt der skal udfores reparationer
\ péd maskinen, skal netstikket traekkes
> ud og hovedafbryderen slis fra, inden
~der dbnes for maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

VEDLIGEHOLDELSE AF GEARET:

Hver maned skal samtlige tandhjul, keedehjul og

drivkeeder smores med fedt.

Inden maskinen abnes, skal der slukkes
\ formaskinen med hovedafbryderen (1)

> (fig. 1) og netstikket treekkes ud.

Ga frem pa felgende made:

1. Afmontér kabinettets venstre og hgjre sides-

kaerm.

y

2. Smer de fgrnaevnte komponter med alminde-
lig smarefedt ved hjeelp af en pensel eller en
fedtsproijte.

3. Montér sideskaermene igen og saet netstikket
i. Maskinen er nu igen klar til brug.

Der ma ikke foretages nogen former
\ for konstruktionsmaessige aendringer
> af maskinen!

Overholdes denne anvisning ikke,
annulleres driftstilladelsen.

19

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Skaerebredde: 4x110 mm
Skaereeffekt: 2 lag karton,
kvalitet 3.1
Indforingshgjde knive: 15 mm
Arbejdsbredde knive: 425 mm
Skeerehastighed: 0,18 m/sek.
Optagen effekt: 3,9 kW
Afgivet effekt: 2,2 kW
Tilslutningsspaending: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Forsikring:
(Sikring gl, klasse 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Bredde: 685 mm
Dybde: 470 mm
Hajde: 950 mm
Stajniveau: ca. 68,5 dB(A)
Veegt: ca. 176 kg
BORTSKAFNING

BORTSKAFNING AF MASKINEN:
Nar maskinens levetid er omme, sa
X bortskaf den pa miljgvenlig made. Ingen
dele af maskinen eller emballagen méa

bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

EKSTRA TILBEHOR
STOVSUGERTILSLUTNING:

'] Foratreducere stgvdannelsen under

‘ produktionen af emballeringsmatter, er
PacMaster S som standard udstyret

Bemaerk: Ved bestilling af ekstra tilbehorsdele

med en studs, 50 mm i diameter, der

passer til tilslutning af alle gangse
eller reservedele bedes De henvende Dem til
Deres forhandler.

industristovsugere.
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BRUKSOMRADE:

PacMaster S er en maskin til fremstilling av
féringsmatter foremballasje bestdende av tilskaret
bolgepappkartong eller annen kartonasje.

A For bearbeiding ma maskinen kun
A\ mates med materialer som bolgepapp-
4 kartonger eller annet kartonasjemate-

riale osv.!

Tilforsel av andre materialer kan forérsa-
ke personskader (f.eks. som folge av
splintring av faste materialer osv.), samt
skader pa maskinen (f.eks. odeleggelse
av skjeereverket osv.).

OPPSTILLING:

Anmerkning: Seorg fer oppstillin-

gen for at det finnes en trefasetilkobling

pa bruksstedet (for informasjoner vedr. den
nedvendige forhandssikring pa stikkontakten,
se ,TEKNISKE DATA").

- Pakk utapparatet og sett det opp, og legg merke
til anmerkningslappen som er satt pa inn-pak-
kingsfolien.

- Tilkoble apparatet til nettet med nettpluggen.

BRUK

A Maskinen ma kun brukes i henhold til
A det definerte bruksformalet!
Apparatets nettilkobling ma vaere fritt
tilgjengelig!
Maskinen bor kun brukes i lukkede og
tempererte rom (10-25°C)!
Maskinen er godkjent for drift i en
hoyde inntil 1000 over havet og en
RF inntil 50% ved en utetemperatur
péa 40°C.

ANMERKNINGER VEDR. NETTILKOBLING:

a) Det mé sikres at sloyferesistansen pa stikkon-
takten er tilstrekkelig lav for & fa det foranko-
plede overstramsvernet sikkert til & reagere
innen den foregitte utkoblingstiden avhengig
av utlgsningskarakteristikken.

b) Stremtilferselens ledningsdiameter pa opps-
tillingsstedet ma vaere dimensjonert slik at
spenningen synker med maks. 15%, dersom
maskinen blokkerer (maskinens blokkerstram
= 6x nominell strem).

BETJENING

BETJENINGSELEMENTER:
1 = Hovedbryter (nadstopp) (fig. 1)
Med denne bryteren slds maskinen av hhv.
pa (posisjon ,I“, hhv. ,,0).
Dessuten kan man ved fare koble maskinen
franettetmeddenne bryterenibryterstillingen
L0
2 = Dreiebryter (fig. 1)
a) ,,Fremlop skjaereverk (,,1%)
Ved dreining av bryteren i posisjon I
gar skjeereverket fremover og maskinen
kan mates. Bryteren blir stdende i denne
posisjonen.
b) ,,Stopp skjeereverk* (,,0“)
Nar bryteren dreies i posisjon ,,0“ kobles
maskinen ut og skjeereverket stopper.
c) ,,Returlop skjeereverk (,,R*)
Ved dreining av bryteren i posisjon ,R* gar
skjeereverket bakover.
Anmerkning: Returlop foregar kun sa
lenge bryterenholdesiposisjon ,R“ (rykkvis
drift).

HOVEDBRYTER

/\\ Hvis maskinen skal drives uten
A\ direkte tilkoblet stovavsug (se under
d »SPESIALTILBEHOR"), md operatoren
/‘\ ha pé stovbeskyttelsesmaske!
| @ | Ved igangsetting uten stovavsug fores
X stovet som oppstdr ved bearbeiding

av kartongen i maskinen gjennom
en separat apning (3) (fig. 2) i
husets bakvegg utover i operatorens
arbeidsomrade.

BRUK AV MASKINEN:

For & sl& maskinen pa, fremga pa felgende

mate:

1. Sett hovedbryteren (1) (fig. 1) i posisjon ,I*.

2. Drei dreiebryteren (2) (fig. 1) i posisjon ,I“
Skjeereverket med tilskjeererknivene startes.
Anmerkning: Nar maskinen kjarer korrekt, blir
bryteren stdendeiposisjon,|“. Dersom bryteren
hopper tilbake i posisjon ,,0%, vennligst sla opp
under ,FEIL".

/\\ Pa grunn av farer for skader ved en
/ \ senere handteringavféringsmatterma

eventuelt eksisterende metallstifter
fjernes med egnet stiftfjerner for
mattene skjaeres!

KONTROLL AV DREIERETNINGEN:

1. Sla pa hovedbryteren (1) (posisjon ,I“) (fig.
1).

2. Sett dreiebryteren (2) (fig. 1) i posisjon ,I“
Skjeereverket er i gang.

3. Kontrollér skjeereverkets dreieretningihenhold
til kartongens foreskrevne materetning (se ret-
ningspilenfig. 4), korrigér evt. med faseveksling
pa nettpluggen.

A Arbeidet med faseveksling pa nett-
A\ pluggen ma kun gjennomfores av
4 en fagmann!

Nar alt er korrekt oppstilt og tilkoblet kan igang-

settingen begynne.

BETJENING

SKJZAERING AV KARTONGSTYKKER

TIL FORINGSMATTER FOR EMBALLASJE:

- Tilfer kartongstykkene for fremstilling av féringsmatter
for emballasje gjennom inngangsapningen il
spesialskjeereverket (fig. 4).

- Kartongen skjeeres i en inntil ca. 425 mm
bred féringsmatte tilsvarende skjeereverkets
arbeidsbredde. Kartongstykker som star utover
skjeeres av automatisk. Som orienteringshjelp
for féringsmattens @nskede bredde benyttes
ved dette malebandet (4) (fig. 3) som er
plassert ved innlgpsapningen.

- Ta ut kartongene som er bearbeidet til férings-
matter for emballasje (fig. 5).

/\ Mat aldri apparatet med mer materiale
A enn den oppgitte maksimalmengden

(se ,,TEKNISKE DATA“)!
Dersom allikevel mer materiale

har kommet inn i skjereverket, se
+MATERIALOPPHOPING | TILFOR-
SELSSJAKTET" under ,FEIL".
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VIKTIGE SIKKERHETSHENVISNINGER

Apparatet ma ikke betjenes av flere perso-
ner samtidig!

Sikkerhetsinnretningene er konstruert for
risikofri betjening av én person.

Mens oppkuttingen foregar ma det ikke
utfares andre arbeider (f.eks. rengjoring
0.l.) pa maskinen!

Maskinen er ikke noe leketoy og er ikke
egnet for barn!

Det sikkerhetstekniske totalkonseptet (mal,
matedpninger, sikkerhetsutkoblinger osv.) pa
denne maskinen gir ingen garanti for at den
kan handteres farefritt av barn.

<<

<< Fare for personskader!
Hold lgse deler av Kkler,
slips, smykker, langt

hér og andre lose gjenstander
borte fra innferingsapningen!

<< Fare for personskader! Grip ikke inn i
innferingsapningen med fingrene!

Itilfelle av fare slas maskinen av, enten med
hovedbryteren eller med ngd-av-bryteren,
eller ved a dra ut stopslet!

For maskinen apnes ma stopslet dras ut!
Reparasjoner ma bare utfores av fagfolk!

FUNKSJONSFEIL

MATERIALOPPHOPING

| TILFORSELSSJAKTET:

Dersom maskinen er ,overféret®, blokkerer
skjeereverket. Drei i s& fall dreiebryteren (2) (fig.
1) i posisjon ,R“. Skjeereverket kjorer bakover, og
frigir materialet som er til overs.

Fjern det tilbakeforte materiale fra maskinen, og
fortsett bearbeidelsen med mindre materiale.

Dersom den automatiske lasingen av
_ dreieknappen ikke virker som folge av
> en feil p4 maskinen (overbelastning av
motoren eller defekt sikring), hold un-
deringen omstendighet dreie-bryteren
(2) i posisjon ,,I“. Over tid forer dette
til at motoren odelegges.

MOTORFEIL:

Dersom maskinens motor overbelastes, avbryter
eninnebyggettermobeskyttelse stramkretsen, og
maskinen stopper.

Dreiebryteren (2) (fig. 1) hoppertilbake til posisjon
,0“ Etter en nedkjelingstid pa ca. 5-10 min. er
maskinen pa nytt driftsklar.

SJEKKLISTE VED FEIL:

Dersommotoren ikke fungerer, kontrollérfalgende

punkter:

- er stikkontakten tilsluttet nettet?

- er hovedbryteren (1) slatt pa?

- er dreiebryteren (2) slatt pa?

- finnes en materialopphoping til tilfar-selssjak-
tet?
Folg instruksjonene under ,MATERIAL-OPP-
HOPING | TILFORSELSSJAKTET*

- er motoren overbelastet?
Se beskrivelsen under ,MOTORFEIL®

- har en fase falt ut?
Kontrollér de tre fasesikringer pa stikkontakten,
og bytt dem ut ved behov.

Hvis ingen av kontrollpunktene passer, venn-

ligst kontakt var kundeservice.

Ved behov for en reparasjon ma nett-
p \ pluggen trekkes ut og hoved-bryteren
4 > slds av for anlegget dapnes.

VEDLIKEHOLD

VEDLIKEHOLD AV GIRET:
Alle tannhjul, kjedehjul og drivkjeder ma etters-
mgres hver maned.
\ For maskinen dpnes, ma den slas

\ av med hovedbryteren (1) (fig. 1), og
¥ nettpluggen trekkes ut.
Fremga pa felgende mate:
1. Demontér det venstre og hoyre sidedekselet

pa huset.

I

2. Paforvanligsmgrefettpa de ovenfor beskrevne
deler ved hjelp av en pensel eller en fettpres-
se.

3. Montér sidedekslene pa nytt, og sett nett-
pluggen i kontakten. Maskinen kan tas i drift
igjen.

TEKNISKE DATA

Skjeerebredde: 4x110 mm
Skjaereytelse: 2 lags kartong
av kvalitet 3.1

Inngangshgyde skjareverk: 15 mm
Arbeidsbredde skjaereverk: 425 mm
Skjeerehastighet: 0,18 m/sek.
Opptaksytelse: 3,9 kW
Utleveringsytelse: 2,2 kW
Nettspenning: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Forhandssikring:
(Sikring av samme tilordningstype 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Bredde: 685 mm
Dybde: 470 mm
Hoyde: 950 mm
Stoyniva: ca. 68,5 dB(A)
Vekt: ca. 176 kg
DEPONERING

DEPONERING AV MASKINEN:
Ta hensyn til miljget nar maskinen
K deponeres etter at den er utbrukt. lkke
kast deler av maskinen eller emballasjen
i husholdningsavfallet.

SPESIALTILBEHOR
STOVSUGERTILKOBLING:

| For & minske stevutviklingen under

pro-duksjon av féringsmatter, er Pac-

vanlige industristavsugere.

Det mé ikke foretas byggen ige
\ forandringer!

> Dersom dette ikke folges, bortfaller
driftstillatelsen.

21

Master S standardmessig utstyrt med
etmunnstykke med en diameter pa 50
mm som passer for tilkobling av alle
Anmerkning: For etterbestilling av ekstra til-
behgrsdeler eller ved behov for reservedeler,
vennligst kontakt faghandelen.

88034 8 11/12



<

Qverséttning av originaldriftsanvisningarna
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

intimus
POWER

PacMaster §
/1N

ANVANDNINGSOMRADE:
PacMaster S ar en maskin som tillverkar for-
packningsvadd av tillskuren wellpappkartong eller
annan kartong.
/\\ Maskinen far endast matas med well-
/ \ pappkartong eller annan kartong som
4 bearbetningsmaterial!
Matning av annat material kan leda till
personskador (t ex genom att hadrda
material splittras) eller maskinskador
(t ex att skdrverket forstors).

UPPSTALLNING:

Anvisning: Sakerstéll fore uppstaliningen att det

finns en trefasanslutning pa platsen (angaende

uppgifter om ratt sékring fér uttaget, se "TEK-

NISKA DATA”).

- Packa upp maskinen och stall upp den enligt
anvisningarna som Kklistrats pa férpacknings-
folien.

- Anslut maskinen till natet.

IDRIFTTAGNING

A Maskinen far endast anvédndas till det

A foreskrivna dndamalet!

4 Maskinens néitanslutning méste vara
létt atkomlig!
Maskinen far endast anvéndas i slutna
och tempererade rum (10-25°C)!
Maskinen far anvandas upp till 1000
m over havet och med en relativ
luftfuktighet pa upp till 50 % vid en
utomhustemperatur pa 40°C.

ANVISNINGAR

ANGAENDE NATANSLUTNING:

a) Séakerstall att slingresistansen i uttaget ar
tillrackligt lag for att det forkopplade 6ver-
strémsskyddet skall 16sa ut sékert inom den
foregivna frankopplingstiden beroende pa
utlésningsegenskaperna.

b) Matarkabelns ledartvarsnitt maste pa an-
slutningsplatsen vara dimensionerad pa
ettsadant satt att spanningen sjunker med max
15 % vid blockerad maskin (maskinens block-
eringsstrdm = 6 x den nominella strdmmen).

HANDHAVANDE

MANOVERORGAN:

1 = Huvudstrombrytare (Nodstopp) (fig. 1)
Maskinen slas pa resp slas av med den har
brytaren (lage ”I” resp ”0”).

Med den hér brytaren sker &ven en bortkopp-
ling fran férsoérjningsnétet med brytarlaget "0”
om nagon fara intraffar.

2 = Vridstromstallare (fig. 1)

a) "Framatkorning skarverk” (”1”)
Nar stromstallaren vrids till lage "1” gar
korverket framéat och maskinen kan matas.
Stromstéllaren skall vara kvar i det har
laget.

b) ”Stopp skarverk” (”0”)
Nar stromstallaren vrids till Idge ”0” stdngs
maskinen av och skérverket stannar.

c) "Bakatkorning skarverk” ("R”)
Nar stromstéllaren vrids till lage "R” gar
skarverket bakat.
Anvisning: Bakatkérningen sker bara sa
lange som stromstéllaren hélls kvar i lage
"R” (manuell drift).

HUVUDSTROMBRYTARE

A Om maskinen skall anvédndas utan
A\ )
/ \ en direkt ansluten dammsugare
L (se under

bdra  en

”"SPECIALTILLBEHOR”)
P \ maste  anvédndaren
[ @ | dammskyddsmask!
Q Anvénds maskinen utan dammsugare
fors det damm som bildas i maskinen nér
kartongen bearbetas genom en separat

6ppning (3) (fig. 2) pa baksidan av héljet
ut till anvdndarens arbetsmiljé.

MASKINENS ANVANDNING:

Gor sa har for att sla pa maskinen:

1. Stall huvudstréombrytaren (1) pa lage "I (fig. 1).

2. Vrid stromstéllaren (2) till 1age "I” (fig. 1). Skér-
verket med sina tillsk&rningsknivar startar.
Anvisning: Om maskinen gér p& ett korrekt
satt stannar stromstallaren kvar i det har laget.
Om stromstallaren skulle hoppatillbaka till lage
"0”, l4s d& mer under "STORNING”.

/\ For att undvika skador ndr vadden

A\ senare skall hanteras méste

eventuella metallhdftklammer tas

bort fére tillskdrningen med hjélp av
en borttagare!

&

KONTROLL AV ROTATIONSRIKTNING:

1. SI& pa huvudstrémbrytaren (1) pa lage
(fig. 1).

2. Stall vridstromstallaren (2) pa lage "I” (fig. 1).
Skarverket gar.

3. Kontrollera att skérverkethar samma rotations-
riktning som den féreskrivna inmatnings-rikt-
ningen av kartong (se riktningspilen, fig. 4) och
andra riktningen i natkontakten vid behov.

/\ Arbetet med att byta faser i nét-
/{ j S

kontakten far endast utféras av en
behdrig elektriker!
Idrifttagandet kan ske nar allt &r uppstéllt och
anslutet pa ett korrekt satt.

HANDHAVANDE

SKARNING AV KARTONGBITAR

TILL FORPACKNINGSVADD:

- Mata in kartongbiten genom
inmatningséppningen i specialskarverket for
tillverkning av férpackningsvadd (fig. 4).

- Kartongen skars motsvarande skérverkets
arbetsbredd i en upp till ca. 425 mm bred
vadd. Kartongremsor som sticker ut skars av
automatiskt. Som orienteringshjéalp for den
Onskade bredden pa vadden finns mattbandet
vid inmatningséppningen (4) (fig. 3).

- Ta bort vadden (fig. 5).

A Mata aldrig in mer material i maskinen

m &n den tilldtna maximala mingden (se
”"TEKNISKA DATA”)!

Om det dnda skulle ha kommit in fér

mycket material i skérverket, se "STOR-

NING” under "MATERIAL-STOCKNING

I INMATNINGSKANALEN’.
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VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

Apparaten far inte anvéndas av flera
personer samtidigt!

Sékerhetsorganen &r byggda for att kunna
garantera riskfri ,enmansmandvrering*.

Medan papperet rivs sonder far inga
andra arbeten (t.ex. rengoring) utforas pa
maskinen!

Maskinen &r ingen leksak och &r inte 1&dm-
pad att anvandas och brukas av barn!
Hela maskinens sékerhetstekniska koncept
(dimensioner, tillférseldppningar, sékerhets-
frankopplingar etc.) innehaller inga som helst
garantier fér ofarlig hantering av barn.

<< Skaderisk! Lost atsittande
klader, slips, smycken, langt
har och andra losa foremal

maste hallas borta fran inmat-
ningséppningen!

Skaderisk! Stick inte in fingrarna i inmat-
ningséppningen!

Om fara uppstar: Stoppa omedelbart
maskinen genom att sla fran huvudstrom-
brytaren, trycka Noédstopp eller dra ur
nétsladden!

Dra ur nétsladden innan maskinen dppnas!
Reparationer far endast utforas av fackman!

STORNING

"MATERIALSTOCKNING | INMATNINGSKA-
NALEN”.

Om maskinen skulle "évermatas”, sa blockerar
skarverket. Vrid da stromstallaren (2) till 1age "R”
(fig. 1). Skarverket gar da bakléanges och friger
darmed det material som matats in fér mycket.
Tautdettillbakamatade materialet urmaskinen och
fortsétt bearbetningen med en mindre méangd.

Om vridstromstéllaren (2) inte sjélv
\ haller sig kvar i ldge ”I”, pa grund av
Y maskinstérning (6verbelastning eller
defekt sédkring), sa héll aldrig kvar
vridstromstéllaren (2) i ldge ”I”. Det
kommer i férldngningen att leda till att
motorn férstérs.

MOTORSTORNING:

Om maskinens motor dverbelastas, sa bryter ett
inbyggt termoskydd strémkretsen och maskinen
stannar.

Vridstréomstéllaren (2) (fig. 1) hoppar tillbaka till
lage ”0”. Maskinen ar driftklar igen efter en av-
kylningstid pa& 5-10 min.

CHEKLISTA VID STORNINGAR:

Kontrollera féljande punkter, om maskinen inte

skulle fungera:

- Ar natkontakten ansluten?

- Ar huvudstrémbrytaren (1) paslagen?

- Ar vridstrémstillaren (2) paslagen?

- Ar det materialstockning i inmatningskana-
len?
Folj i sa fall instruktionerna under” MATERIAL-
STOCKNING | INMATNINGSKANALEN”

- Ar motorn éverbelastad?
Se beskrivningen under "MOTORSTOR-
NING”.

- Har en fas fallit bort?
Kontrollera de tre fassakringarna vid uttaget och
byt vid behov ut dem.

Kontakta var kundtjénst om ingen av kontroll-

punkterna gav resultat.

Om maskinen ska repareras, méste
\ hdtkontakten dras uroch huvudstrém-
> brytaren slas av innan den éppnas.

UNDERHALL

UNDERHALL AV VAXEL:
Samtliga kugghjul, kedjehjul och drivkedjor maste
fettas in en gang i manaden.
\ Innan maskinen éppnas maste den slas

\ av via huvudstrémbrytaren (1) (fig. 1)
» och nétkontakten méste dras ur.
Gor sa har:
1. Demontera k&pans vénstra och hdgra sidor.

I

2. Fetta in de ovan beskrivna delarna med ett
vanligt smorjfett, antingen med hjélp av en
pensel eller med en fettspruta.

3. Monteratillbaka sidorna och séttinatkontakten.
Maskinen kan tas i drift igen.

Inga féréndringar i form av om-bygg-
\ nationer far géras!
> | s4 fall dras drifttillstandet in.

23

TEKNISKE DATA

Skarbredd: 4x110 mm
Skarkapacitet: 2 lager kartong
av kvalitet 3.1
Inmatningshéjd, skarverk: 15 mm
Arbetsbredd, skarverk: 425 mm
Skarhastighet: 0,18 m/s
Ineffekt: 3,9 kW
Uteffekt: 2,2 kW
Anslutningsspanning: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Foérsékring:
(sakring enl tilldelningssatt 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Bredd: 685 mm
Djup: 470 mm
Hojd: 950 mm
Ljudniva: ca 68,5 dB(A)
Vikt: ca 176 kg
AVFALLSHANTERING

AVFALLSHANTERING AV MASKINEN:
Avfallshantera maskinen nér det har bru-

X kats fardigt pa ett miljovanligt satt. Slang
inga maskindelar eller férpackningen i
hushallssoporna.

SPECIALTILLBEHOR
DAMMSUGARANSLUTNING:

| PacMaster S ar standardméssigt

detta foratt minskadammutvecklingen

utrustad med ett anslutningsrér, med

s mycket som mdjligt under sjalva

vaddproduktionen.

50 mm diameter, som passar forattan-

slutaallavanligaindustridammsugare,
Anvisning: Kontakta fackhandeln vid bestéllning
av specialtillbehér och reserv-delar.
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KAYTTOALUE:
PacMaster S -laitteet on tarkoitettu pakkauspeh-
musteiden valmistamiseen leikatusta aaltopahvis-
ta tai muista pahvilaatikoista.
A Koneella saa tyostaa ainoastaan ma-
/ \\ teriaaleja kuten aaltopahvia, muuta
L pahvia, kartonkia tms.!
Muiden materiaalien syéttdéminen konee-
seen voi aiheuttaa henkilévahinkoja (esim.
kiinteiden materiaalien rikkoutuessa jne.)
sekd vaurioita laitteeseen (esim. leikkuu-
koneiston rikkoutuminen jne.).

ASENNUS:

Ohje: Varmista ennen asennusta, etta

asennuspaikalla on kolmivaihevirtaliitdnta

(ks. tarvittavan verkkopistorasian sulakkeen tiedot

kohdasta TEKNISET TIEDOT).

- Ota laite pakkauksesta ja aseta se paikalleen
paketin paélla olevan tarran ohjeita noudatta-
en.

- Liita laite verkkovirtaan pistokkeella.

KAYTTOONOTTO

/ \\ Konetta saa kdyttdéd ainoastaan méaéri-

A\ tetyssé kédyttotarkoituksessa!

d Laitteen verkkoliitdnnén tulee olla
helppopéésyinen!
Konetta saa kdyttdd ainoastaan sul-
jetuissa ja ilmastoiduissa tiloissa
(10-25°C)!
Koneen kéytto on sallittu
sijoituspaikassa, joka on korkeintaan
1000 m merenpinnan yldpuolella
suhteellisen ilmankosteuden ollessa
enintddn 50% ja ulkoldampétilan 40°C.

OHJEITA VERKKOLIITANTAA VARTEN:

a) On varmistuttava siita, ettd virransyéttérasian
silmukkavastus on riittdvan alhainen, jotta
eteen kytketty ylivirtasuoja riippuvaisuudessa
laukeamisominaisuuksistaan varmastilaukeaa
maaratyssa katkaisukytkentaajassa.

b) Liitantapaikan virtakaapelin poikkipinnan tulee
olla siten mitoitettu, ettd koneen ollessa lukit-
tuna jannite laskee korkeintaan 15 % (koneen
lukitusvirta = 6 x nimellisvirta).

KAYTTO

KAYTTOOSAT:
1 = Paakytkin (hatdkytkin) (kuva 1)

Talla kytkimella kone voidaan kytkeéa paalle

ja pois paalta (asento | tai 0).

Liséksi talla kytkimell& erotetaan vaaratilan-

teessa kone verkkojannitteestd kytkimen

ollessa asennossa ,,0“.
2 = Kaantokytkin (kuva 1)

a) Leikkuukoneiston eteenpainkaytto (1)
Kun kytkin kdannetaén asentoon I, leik-
kuukoneisto kay eteenpdin ja koneeseen
voidaan sy6ttaa tyostettdvaa materiaalia.
Kytkin pysyy tdssé asennossa.

b) Leikkuukoneiston pysaytys (0)

Kun kytkin kd&nnetéan asentoon 0%, kone
kytkeytyy pois paélta ja leikkuukoneisto
pyséhtyy.

c) Leikkuukoneiston taaksepéinkaytto (R)
Kun kytkin k&annetdén asentoon R
leikkuukoneisto kay taaksepain.

Ohje: Taaksepainkaytto toimii ainoastaan
niinkauan, kun kytkinté pidetaén asennos-
sa R (nykayskaytto).

PAAKYTKIN

/\\ Jos konetta on tarkoitus kéyttdd
/ ilman siihen vélittémésti

4 liitettyd imuria (katso otsikosta
/‘\ »ERIKOISVARUSTUS*), tulee koneen
| @ | kdyttdjan kdyttad hengityssuojainta!
X Jos konetta kaytetddn ilman imuria,
pahvin tydstdsséd syntyvéa pdly johdetaan
koneen takaseindssé sijaitsevan erillisen

aukon (3) (kuva 2) kautta ulos ja siten
kéyttédjén tyéskentelyalueelle.

KONEEN KAYTTO:

Kytke kone paélle seuraavasti:

1. K&é&nna paéakytkin (1) (kuva 1) asentoon I.

2. Kaanna kaantokytkin (2) (kuva 1) asentoon I.
Leikkuukoneisto ja leikkuutera kéynnistyvat.
Ohje: Jos kone toimii asianmukaisesti, kytkin
pysyy asennossal l. Jos kytkin ponnahtaa takai-
sin asentoon 0, lue ohjeet kohdasta HAIRIO.

/\\ Loukkaantumisvaaran
A\ pakkauspehmusteita
L késiteltdesséd on pahveista

poistettava  mahdollisesti  niissé
olevat metalliliittimet sopivan
liittimenpoistajan avulla ennen kuin
pahvi tyostetddn pehmusteeksi!

takia
myéhemmin

Kuva 1

Kuva 2
24

KAYTTOSUUNNAN TARKISTAMINEN:

1. Kytke péaékytkin (1) (kuva 1) péaalle (asento
).

2. Aseta k&antokytkin (2) (kuva 1) asentoon |I.
Leikkuukoneisto toimii.

3. Tarkistaleikkuukoneiston kayttésuunta pahville
maéritetyn sy6ttésuunnan mukaisestija (katso
suuntanuolikuva 4) ja aseta tarvittaessa oikein
verkkopistokkeen vaihevaihdon avulla.

/\ Verkkopistokkeen vaihevaihtotéité
A saa tehdd ainoastaan ammatti-
henkilét!

Kun kaikki osat on asennettu ja liitetty asianmu-

kaisesti, kone voidaan ottaa kayttéon.

KAYTTO

PAHVISUIKALEIDEN LEIKKAAMINEN
PAKKAUSPEHMUSTEIKSI:

- Sy6td pahvisuikale syottdaukosta  erikoi
sleikkuukoneistoon, jossa se tydstetdan
pakkauspehmusteeksi (kuva 4).

- Pahvi leikataan leikkuukoneiston tyéleveyden
mukaisesti enintddn n. 425 mm leveé&ksi
pakkauspehmusteeksi. Sen ylitse ulottuvat
pahvisuikaleet erotetaan  automaattisesti.
Mittausapuna pakkauspehmusteen halutun
leveyden arvioimiseksi toimii sydttéaukon
reunaan sijoitettu mittanauha (4) (kuva 3).

- Poista valmiit pakkauspehmusteet (kuva 5).

A Ald koskaan syoté laitteeseen maksi-
m mimé&érdd enempééa materiaalia (katso
TEKNISET TIEDOT)!
Jos laitteeseen kuitenkin pédédsee
likaa materiaalia, katso kohdat HAIRIO
ja MATERIAALITUKOS SYOTTO-KUI-
LUSSA.

Kuva 4
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TARKEAT TURVAOHJEET

@
&

<< Laitetta ei saa kdyttdd monta henkiléd
yhtéaikaa!
Turvalaitteet on suunniteltu siten, etta kayttd
on vaaratonta vain, kun laitetta k&ytta4 yksi
henkild.

Silppuamisvaiheen aikana kaikki muut
ty6t koneella ovat kiellettyja (esim. puh-
distus)!

Kone ei ole leikkikalu eika sité ole misséan
nimessé tarkoitettu eika se sovellu lasten
kéyttoon!

Taméan koneen kokonaissuunnittelu tur-
vatekniseltd kannalta (mitat, syéttéaukot,
turvakatkaisimet jne.) ei takaa minkaénlaista
vaaratonta késittelyd lasten kéyttdessa
konetta.

<< Loukkaantumisvaara! Irralliset
vaatekappaleet, kravatit, korut,
pitkét hiukset tai muut irralliset

esineet on pidettédvé loitolla
syéttoaukosta!

<< Loukkaantumisvaara! Al4 pane sormiasi
sy6ttdaukkoon!

Vaaratilanteessa kone on kytkettéva pois
paaltd paakatkaisijalla tai Hata-Seis-kyt-
kimella tai irrotettava pistoke pistorasi-
asta!

Pistoke on irrotettava pistorasiasta ennen
koneen avaamista!

Korjaustyot saa suorittaa vain alan am-
mattimies!

HAIRIO
MATERIAALITUKOS SYOTTOKUILUSSA: TARKISTUSLUETTELO

Jos koneeseen on sybtetty likaa materiaalia, leik-
kuukoneisto jumiutuu. K&anna kaantokytkinta (2)
(kuva 1) asentoon R. Leikkuukoneisto toimii taak-
sepdin ja vapauttaa ylimaaraisen materiaalin.
Poista takaisinsyétetty materiaali koneesta ja jatka
tyostéa pienemmalla maaralla.

Jos koneen héirién vuoksi (moottorin
\ Ylikuormitus tai vioittunut sulake)
\ kddntékytkimen (2) itsepito ei toimi
asennossal, dlda missdan tapauksessa
pidéa kdantékytkinté (2) vékisin asen-
nossa l. Tdmd aiheuttaisi ajan mittaan
moottorin rikkoontumisen.

’

MOOTTORIN HAIRIO:

Jos koneen moottoria kuormitetaan liikkaa, asen-
nettu lampdlaukaisin katkaisee virtapiirin ja kone
pyséhtyy.

Kéantokytkin (2) (kuva 1) kédéntyy takaisin
asentoon 0. Kone on jalleen kayttévalmis n. 5-
10 minuutin jadhtymisajan jalkeen.

HAIRIOIDEN YHTEYDESSA:

Jos kone ei toimi, tarkista seuraavat kohdat:

- onko verkkopistoke liitetty virtaverkkoon?

- onko péaakytkin (1) kytkettyna paalle?

- onko kaantokytkin (2) kytkettyna paalle?

- onko syéttokuilussa materiaalitukos?
Seuraa kohdan MATERIAALITUKOS SYOT-
TOKUILUSSA ohjeita.

- onko moottori ylikuormittunut?

Katso kuvaus kohdasta MOOTTORIN HAI-
RIO

- onko joku vaihe jaanyt pois?

Tarkista verkkopistorasian kolmivaihesulakkeet
ja vaihda ne tarvittaessa.

Ellet 16yda vikaa tarkistusluettelon avulla, ota

yhteyttéa asiakaspalveluumme.

Ennen korjaustdiden aloittamista ja
\ /aitteen avaamista verkkopistoke on
 irrotettava ja pdikytkin kytkettiva
N POis pédlta.

HUOLTO

KONEISTON HUOLTO:

Kaikki hammaspyoérat, ketjupyorat ja kayttdketjut

on voideltava kuukausittain.

. Ennen koneen avaamista kone on
\ Kytkettdvd pois pédéltd péaakytkime-

¥ std (1) (kuva 1) ja verkkopistoke on
irrotettava.

Menettele seuraavalla tavalla:

1. Irrota kotelon vasemman- ja oikeanpuoleiset

sivusuojukset.

2. Voitele ylla mainitut osat siveltimen tai rasva-
puristimen avulla tavallisella voitelu-aineella.

3. Asenna sivusuojukset ja kytke verkkopistoke.
Kone on valmis kayttédnotettavaksi.

Koneeseen ei saa tehdéa mitédén raken-
/ Y\ teellisiamuutoksia, muutoin kéyttélu-
¢ > pa raukeaa!

25

TEKNISET TIEDOT

4x110 mm
2-kerroksiselle
pahville laatua 3.1

Leikkuuleveys:
Leikkuuteho:

Leikkuukoneiston

syo6ttékorkeus: 15 mm
Leikkuukoneiston
tybleveys: 425 mm
Leikkuunopeus: 0,18 m/s
Ottoteho: 3,9 kW
Antoteho: 2,2 kW
Liitédntajannite: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Sulakkeet:
(sulake gl, jarj.tapa 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Leveys: 685 mm
Syvyys: 470 mm
Korkeus: 950 mm
Melutaso: n. 68,5 dB(A)
Paino: n. 176 kg

KONEEN HAVITTAMINEN
KONEEN HAVITTAMINEN:

Havitd kone sen kayttdidn paatyttyd ym

E péristdnsuojelumaarayksia noudattaen.
Ala heita mitaan koneen tai pakkauksen
osia talousjatteisiin.

ERIKOISVARUSTUS
IMURILITANTA:

'] Jotta pélyn syntymisté voitaisiin va-

usimureihin.

hent&aé pehmusteiden valmistuksessa,

PacMaster S -laitteissa on vakiova-

rusteena litdnnat, jotka (halkaisija 50

mm) sopivat kaikkiin yleisiin teollisu-
Ohje: Kaanny myyijalikkeen puoleen erityisva-
rusteiden jalkitilauksia ja varaosia koskevissa
asioissa.
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ZAKRES ZASTOSOWANIA:

PacMaster S jest maszyng do produkcji mat do
wypetniania opakowan z przycietej tektury falistej i
innych kartonow.

A Do maszyny mozna doprowadzac w celu
A\ przetwarzaniawytgcznie takie materiaty,
L jak tektura falista lub inne kartony itp.!

Doprowadzanie innych materiatow moze
powodowac doznanie obrazen przez 0so-
by (np. wskutek odpryskiwania twardych
materiatowitp.) orazuszkodzenia urzgdzenia
(np. zniszczenie mechanizmu tngcego
itd.).

USTAWIENIE:

Wskazowka: Upewni¢ sie przed ustawieniem, ze w

miejscu ustawieniaznajduje si¢ przytaczetrojfazowego

pradu przemiennego (dane na temat wymaganego

bezpiecznika gniazda sieciowego znajdujg sie w

»DANYCH TECHNICZNYCH").

- Wypakowac urzadzenie i ustawi¢ zgodnie ze wska-
zOwkami przyklejonymi na folii opakowania.

- Podtgczy¢ wtyczke sieciowg urzadzenia do sieci
elektrycznej.

URUCHOMIENIE

/\\ Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie
A\ zgodnie z przewidzianym celem zasto-
d sowania!

Przytgcze sieciowe urzadzenia musibyc
tatwo dostepne!

Maszynapowinnabyc uzywanawytgcznie
wzamknietych pomieszczeniach o regu-
lowanej temperaturze (10-25°C)!
Maszyna przeznaczona jest do pracy
na wysokosci do 1000 m nad poziomem
morza i wzglednej wilgotnosci powietrza
do 50% przy temperaturze zewnetrznej
rownej 40°C.

WSKAZOWKI DO PODLACZENIA DO SIECI:

a) Nalezy zagwarantowac, aby opor petli pradowej
w gniazdku zasilajgcym byt na tyle niski, aby bytw
staniewsposobniezawodnywyzwoli¢znajdujgcysie
wczesniejwobwodziezabezpieczenie nadmiarowo-
pradowe zaleznie od jego charakterystyki
wyzwalania.

b) Przekroj przewodu zasilania elektrycznego w
miejscu przytgczenia musi by¢ tak dobrany, aby
przy zablokowanej maszynie napigecie spadto o
maks. 15 % (prad blokowania maszyny = 6 x prad
zZnamionowy).

OBSLUGI

ELEMENTY OBSLUGI:
1 = gtéwny przetacznik
(WYL.AWAR.) (rys. 1)
Maszyna jest wtgczana lub wytgczana za pomoca,
przetacznika (potozenie ,|* lub ,0).
Ponadto przetacznik ten w potozeniu ,,0“ umozliwia
w sytuacji zagrozenia odfaczenia zasilania.
2 = pokretto (rys. 1)
a) ,Bieg do przodu
mechanizmu tnagcego® (,,1“)
Poobrdceniupokrettawpotozenie ,|I“ mechanizm
tnacy pracuje i mozna doprowadzi¢ materiat do
maszyny. Przetacznik pozostaje w tym samym
potozeniu.
b) ,,Zatrzymanie mechanizmu tngcego* (,,0%)
Po obréceniu pokretta w potozenie ,,0* nastgpi
wytgczenie maszyny i zatrzymanie mechanizmu
tnacego.
c) ,Bieg mechanizmu tnacego do tytu“ (,,R¥)
Po obroceniu pokretta w potozenie ,R®
mechanizm tngcy pracuje do tytu.
Wskazéwka: Biegdotytuodbywasie tylkowtedy,
gdyprzetacznik znajduje sig w potozeniu ,R* (tryb
impulsowania).

GLOWNY PRZELNCZNIK

/\ W przypadku uzytkowania maszyny bez
y \ bezposrednio przytgczonego odkurzacza
L (patrz ,,WYPOSAZENIE SPECJALNE*),

//‘\ uZytkownik ma obowigzek noszenia maski

| @ | ochronnej!

QY W przypadku uruchomienia  urzgdzenia
bez odkurzacza powstajgcy w nim przy
przetwarzaniu kartonu kurz odprowadzany
Jjest na zewngtrz do otoczenia pracy operatora

poprzez oddzielny otwdr (3)(rys. 2) znajdujgcy
sig na tylnej Scianie.

UZYTKOWANIE URZADZENIA:

W celu wiaczenia nalezy postepowa¢ w nastepujacy

sposob:

1. Ustawi¢ gtowny przetacznik (1) (rys. 1) w ustawieniu
Wl

2. Obrocicpokretto(2)(rys. 1)wpotozenie,I“. Uruchami-
any jest mechanizm tnacy z nozem przycinajgcym.
Wskazdéwka: Przy poprawnie pracujgcej maszynie
przetacznik pozostaje wpotozeniu,,|“. Jesliprzetacznik
powrdci do potozenia 0, sposdb postepowania jest
podany w punkcie ,ZAKLOCENIE®,

/\\ Ze wzgledu na niebezpieczeristwo
A\ doznania obrazen przy pézniejszym
L przetwarzaniu mat do wyktadania nalezy

usung¢ ewentualne zszywki przed cieciem
za pomocq odpowiedniego urzadzenia do
usuwania zszywek!

KONTROLA KIERUNKU BIEGU:

1.Wigczy¢ gtowny przetgcznik (1) (rys. 1) (potozenie
o).

2. Ustawic¢ pokretto (2) (rys. 1) w potozenie ,I“. Me-
chanizm tnagcy pracuje.

3. Sprawdzi¢ kierunek biegu mechanizmu tngcego
zgodnie z przepisowym kierunkiem wciggania
kartonu (patrz strzatka kierunku rys. 4) i ewentu-
alnie skorygowac poprzez zmianeg faz na wtyczce
sieciowe;j.

A Zmianafaznawtyczce sieciowejmoze
/A\ byé dokonywana wytgcznie przez
specjaliste!

Po prawidtowym ustawieniu i podtaczeniu mozna

dokona¢ uruchomienia.

OBSLUGI

CIECIE KAWALKOW KARTONU .

NA MATY DO WYKLADANIA OPAKOWAN:

- Doprowadzi¢ kawatek kartonu przez otwor wlotowy
do specjalnego mechanizmu tngcego do wytwarzania
mat do wyktadania opakowan (rys. 4).

- Karton ciety jest, odpowiednio do szerokosci roboczej
mechanizmu tngcego, na maty o szerokosci do ok.
425 mm. Wystajace paski kartonu sg automatycznie
usuwane. Dla lepszej orientacji w zgdanej szerokosci
maty na otworze wlotowym umieszczona zostata skala
(4) (rys. 3).

- Odebra¢ karton przygotowany do mat do wyktadania
opakowan (rys. 5).

niz podanej ilosci maksymalnej (patrz
»DANE TECHNICZNE*)!

Jeslipomimo tegowmechanizmie thgcymzna-
jdzie siezaduzomateriatu, patrz,,ZAKLOCENIE*
w punkcie ,ZATOR MATERIAtU W OTWORZE
DOPROWADZAJACYM®.

/\\ Nigdy nie doprowadzac¢ do maszyny wiecej
A\
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WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

@
&

<< Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane
przez kilka osdb jednoczesnie!
Elementyzabezpieczajgce sgskonstruowane
tak, abymozliwa bytabezpieczna ,jednooso-
bowa"“ obstuga urzgdzenia.

Podczas procesu rozdrabniania przy
maszynie nie wolno wykonywacé innych
prac (np. oczyszczania itp.)!

Maszyna nie jest zabawka i dlatego nie
jest przeznaczona dla dzieci!

Koncepcja bezpieczenstwa maszyny (wy-
miary, otwory doprowadzajgce, wytgczniki
bezpieczenstwaetc.) nie przewiduje zadnych
gwarancjidotyczacychbezpiecznego uzycia
przez dzieci.

<<

<< Zagrozenie doznaniem
obrazen! Luzneczg$ciodziezy,
krawaty, bizuterig, dtugie

wiosy i inne luzne przedmioty
nalezy trzyma¢ z daleka od ot-
woru wpustowego maszyny!

<< Zagrozenie doznaniem obrazen! Nie
siegac palcami do otworu wpustowego!

W razie niebezpieczenstwa maszyne
wytgczyé wytacznikiem gtéwnym,
wytacznikiem awaryjnym lub wyjgé
wtyczke z gniazdka sieciowego!

Przed otwarciem maszyny nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka sieciowego!
Pracenaprawcze mogaby¢ wykonywane
wyfacznie przez specjalistow!

ZAKLOCENIE

ZATOR MATERIALU

W OTWORZE DOPROWADZAJACYM:

Jesli maszyna zostanie ,zatkana“, mechanizm
tngcy zablokuje sig. Obroci¢ przetacznik obro-
towy (2) (rys. 1) w potozenie ,R“. Mechanizm
tngey pracuje wstecziponownie zwalnianadmiar
materiatu.

Wyciagna¢ cofniety materiat z maszyny i
kontynuowac cigcie mniejsza iloscia materiatu.

Jesli ze wzgledu na zaktoécenie
\ maszyny (przecigzenie silnika lub
] uszkodzony bezpiecznik) automa-
tyczne zatrzymanie pokretta (2) w
potozeniu,I“bedzie nieskuteczne, w
zadnym wypadku nie przytrzymywac
pokretta (2) weisnietegowpotozeniu
»1“. Spowodowatoby to trwate usz-
kodzenie silnika.

ZAKLOCENIE SILNIKA:

W razie przecigzenia silnika wbudowany bezpi-
ecznik termiczny przerywa obwdd elektryczny i
maszyna zatrzymuje sie.

Pokretto (2) (rys. 1) powraca do potozenia ,,0“.
Po czasie chtodzenia ok. 5-10 minut maszyna
jest ponownie gotowa do pracy.

LISTA KONTROLNA W RAZIE ZAKLOCEN:
Jesli urzadzenie przestanie dziata¢, sprawdzic¢
nastepujgce punkty:
- Czy do sieci podtgczona jest wtyczka
zasilajgca?
Czy gtéwny przetacznik (1) jest wigczony?
Czy pokretto (2) jest wtgczone?
Czy nastgpit zator materiatu w otworze
doprowadzajgcym?
Postepowa¢ zgodnie z instrukc-
jami ,ZATOR MATERIALU W OTWORZE
DOPROWADZAJACYM*
Czy silnik jest przecigzony?

Patrz opis w punkcie ,ZAKLOCENIE SILNI-
KA".
Nastgpito wytaczenie jednej fazy?
Sprawdzi¢ bezpiecznikitrzech faz w gniezdzie
sieciowymiwrazie potrzebywymieni¢ uszkod-
zony bezpiecznik.
Jesli zaden z punktéw kontroli nie stanowi
rozwigzania przyczyny zaktécenia, nalezy
zawiadomi¢ nasz serwis.

W przypadku naprawy przed otwor-
zeniemurzgdzenianalezywyciggngc¢
> wtyczke  sieciowg oraz wytgczyé
. gtowny przetgcznik.

KONSERWACJA

KONSERWACJA PRZEKLADNI:

Co miesigc nalezy nasmarowa¢ wszystkie

kota zebate oraz kota tancuchowe i tancuchy

napedowe.

A Przed otworzeniem maszyny nalezy

\ wytgczyc urzadzenia na gtownym

> przetgczniku (1) (rys. 1) iwyciggngcé
wtyczke sieciowg.

Postepowac w nastepujacy sposob:

1.Zdemontowac prawg i lewg ostone obu-

dowy.

2. Nasmarowa¢ opisane powyzej czesci za
pomocg pedzelka lub smarownicy, uzywajac
dostepnego w handlu smaru.

3. Zamontowac¢ ostony boczne i podtgczyé
wtyczke sieciowg. Mozna ponownie wtgczy¢
maszyne.

 Nie mozna dokonywac jakichkolwiek
\ Zmian konstrukcyjnych!

W razie nieprzestrzegania
powyzszychzaleceriwygasawaznosc¢
dopuszczenia do obrotu.

27

DANE TECHNICZNE
Szeroko$¢ cigcia: 4x110 mm
Wydajnos¢ cigcia: 2 warstwa kartonu
jakosci 3.1

Wysokos¢ otworu

wlotowego mech.

tnacego: 15 mm

Szerokos$¢ robocza

mechanizmu tngcego: 425 mm

Predkos¢ cigcia: 0,18 m/s

Pob6r mocy: 3,9 kW

Moc oddawana: 2,2 kW

Napiecie

przytaczeniowe: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Bezpiecznik na zasilaniu:
(bezpiecznik tego samego rodzaju 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Szerokos¢: 685 mm
Gtiebokosé: 470 mm
Wysokosé: 950 mm
Poziom hatasu: ok. 68,5 dB(A)
Ciezar: ok. 176 kg

UTYLIZACJA
UTYLIZACJA MASZYNY:

Po uptynieciu okresu uzytkowania maszyne
nalezy zutylizowa¢ w sposob nieszkodliwy
dla s$rodowiska. Nie wyrzuca¢ czesci

maszyny lub opakowania razem z odpadami
i Smieciami z gospodarstw domowych.

WYPOSAZENIE SPECJALNE

PRZYLACZE ODKURZACZA:
Abyzmniejszy¢pylenieprzywytwarza-
niu mat do wyktadania, urzgdzenie
PacMaster S jest wyposazone seryj-
nie w koncoéwke o $rednicy 50 mm,
pasujacg do przytgczy wszystkich
odkurzaczy przemystowych.

Wskazoéwka: W celu pdzniejszego zamowienia
wyposazenia specjalnego oraz zamowienia
czesci zamiennych, nalezy zwrécic¢ sie do nas-
zego przedstawiciela handlowego.
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ROZSAH POUZITi:

PacMaster S je stroj k vyrobé obalovych tlu-
micich materialt z nafezané vinité lepenky nebo
jinych kartonazi.

A Ke zpracovani se do stroje mohou
A\ vkladat pouze materigly jako jsou
4 kartony z vinité lepenky nebo jiné

kartonaze atd.!

VloZeni jinych materidl miazZze vést k
poranéni osob (napr. ulomky pevnych
materialt atd. ) a jejich nasledkem mize
rovnéZ dojit k poSkozeni stroje (napr.
znic¢eni fezaciho ustroji).

POSTAVENI:

Upozornéni: Pfedinstalacise presvédcte, Ze se

v prislusném misté nasazeni nachazi trojfazova

pripojka (udaje o potfebné predrazené pojistce

sitové zasuvky viz ,TECHNICKE UDAJE").

- Strojvybalte apostavte jejza dodrZzovani pokynt
uvedenych na nalepce, nalepené na balici
folii.

- Pripojte stroj sitovou zastréku do sité.

UVEDENi DO PROVOZU

/\\ Stroj se smi pouZivat pouze podle
/ pFedepsaného ucelu pouziti!
VAAN

Sit'ova pripojka stroje musi byt volné
pFistupna!

Stroj se ma pouZivat pouze v
uzavienych a temperovanych mist-
nostech (10-25°C)!

Provoz stroje je povolen do
nadmorské vysky 1000 m a relativni
vihkosti vzduchu do 50% p¥Fi vnéjsi
teploté do 40°C.

UPOZORNENI K SiTOVE PRiPOJCE:

a) Jenutnézajistit,abybylodpor smyckynapajeci
zasuvky dostatecné nizky, aby bylo zajisténo,
Ze bude pouzité zafizeninadproudové ochrany
v zavislosti na jeho vypinaci charakteristice
bezpelné reagovat v zadaném Case.

b) Prirezvodica privodu prouduvmisté pripojeni
musi byt dimenzovan tak, aby pfi zablokova-
ném stroji pokleslo napéti o max. 15 % (blo-
kovaci proud stroje = 6 x jmenovity proud).

OBSLUHA

OBSLUZNE PRVKY:
1 = Hlavni vypinaé¢
(nouzové vypnuti) (obr. 1)
Pomocitohotovypinace se strojzapne, popr.
vypne (poloha I, popf. ,,0%).
Mimoto Ize v poloze ,0“ tohoto spinace
dosahnout v nouzovém pripadé oddéleni
od napdjeci sité.
2 = Otocny prepinac (obr. 1)
a) ,Chod Fezaciho ustroji dopredu*
(1)
P¥i otoCeni prepinace do polohy I b&Zi
fezaci Ustroji vpred a do stroje muZe byt
vkladan materialnatezani. PfepinaCvtéto
poloze zlistava.
b) ,,Stop fezaciho ustroji“ (,,0%)
P¥i otoCeni prepinace do polohy ,0“ se
stroj vypne a fezaci Ustroji zlistane stat.
c) ,Zpétny chod fezaciho ustroji* (,,R*)
P¥i oto¢eni prepinace do polohy ,,R* b&Zi
fezaci ustroji obracené(zpét).
Upozornéni: Zpétny chod trva pouze
tak dlouho, jak dlouho je pfepina¢ drzen
v pozici ,R* (taktovaci provoz).

HLAVNi VYPINAC

/\ Pokud ma byt stroj provozovan
A\ bez ’Qﬁqueq'ého vvysava’ée (viz
4 »ZVLASTNI PRISLUSENSTVI*), musi
/‘\ uZivatel nosit ochranou masku proti
| @ ) prachu(respirator)!

\_/ Pri uvedeni do provozu bez vysavace
Je prach vznikly ve stroji pri zpracovani
karténu veden otvorem (3) (obr. 2) na
zadni strané télesa pristroje do vnéjsiho
prostredi, do pracovniho prostoru
uZivatele.

NASAZENi STROJE:

P¥i zapnuti postupujte nasledovné:

1. Nastavte hlavnivypinac (1) (obr. 1) do polohy
e

2. Oto(zte oto¢ny prepinac (2) (obr. 1) do polohy
1. Rezaci ustroji s fezacim noZem se spus-
ti.
Upozornéni: PTi spravné béZicim stroji
zlistane prepinac nastavenvpoloze ,|“. SkoCi-
li pfepinac zpatky do pozice ,,0“, &téte prosim
dale v odstavci ,PORUCHA".

A Kwvuli nebezpeéi poranéni pfFi
A\ At . o
/ \ pozdéjsimanipulacisrohoZimusibyt
4 eventualni kovové sponky z kartont

odstranény  pomoci vhodného
nastroje jesté pred roziezanim!

KONTROLA SMERU OTACENI:

1. Zapnéte hlavni vypina¢ (1) (obr. 1) (poloha
W),

2. Nastavte otocny prepinac¢ (2) (obr. 1) do polohy
,1“. Rezaci Ustroji se rozb&hne.

3. Zkontrolujte smérchodutezaciho Ustrojipodle
predepsaného sméru vtahovani kartonu (viz
Sipkasmeéruobr.4)aevent. jej prostfednictvim
zamény faze na sitové zastréce opravte.

A Prace spojené se zaménou faze
A na sit'ové zastréce smi provadét
pouze odbornik!

Je-livSechno spravné nainstalovanoa pfipojeno,

mUZe nasledovat uvedeni do provozu.

OBSLUHA

ROZREZANi KUSU KARTONU

NA OBALOVE TLUMICi ROHOZE:

- Kus kartonu zavést do vstupniho otvoru
specialniho fezaciho Ustroji pro vyrobu
obalové tlumici rohoZe (obr. 4).

- Karton se roziezava podle pracovni Sirky
fezaciho ustroji az na 425 mm Sirokou rohoz.
Presahujici pruhy kartonu jsou automaticky
odstranény. Jako orientacni pomlcka pro
poZzadovanou S§itku rohoZze zde slouzZi na
vstupnim otvoru umisténé méfici pasmo (4)
(obr. 3).

- Odeberte kartony upravené na obalové tlumici
rohoZe (obr. 5).

mnoZstvi materialu neZ uvedené
nejvétsi mnozstvi (viz ,,TECHNICKE
UDAJE“)!

Dostane-li se presto do fezaciho ustroji
prilismnoho materidlu, vizu,, PORUCHA"
podbodem ,, NAHROMADENIMATERIA-
LU V PRIVODNI SACHTE*,

/\ Nedavejte do stroje nikdy vétsi
/{ f :
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DULEZITA BEZPECNOSTNiI UPOZORNENI

<< Stroj nesmi byt souc¢asné obsluhovan
vice osobami!
Rozmisténibezpectnostnich prvkii je dimen-
zovano pro bezpe€nou obsluhu ,jednim
Clovékem".

Vpriibéhufezaciho procesu se nesmina
stroji provadét zadné jiné prace (napf.
Cisténi apod.)!

Stroj neni Zadna hracka a neni vhodny k
tomu, aby ho pouZivaly déti!
Celkova bezpectnostné technicka koncepce
(rozmé&ry, pfivodni otvory, bezpecnostni
vypinéni atd.) tohoto stroje nezarucuje
bezpe€nou manipulaci od déti.

<< Nebezpedci poranéni! Volné
Gasti odévu, kravaty, Sperky,
dlouhé vlasy nebo jiné volné
predmétymusejibytudrzovany
v bezpeéné vzdalenosti od
privodniho otvoru!

<< Nebezpeéiporanéni! Nestrkejte prstydo
privodniho otvoru!

Vpripadénebezpecivypnétestrojhlavnim
vypinaéem, nouzovym vypinaéem nebo
vytahnéte sitovou zastrcku!

Pfed otevienim stroje vytahnéte sit'ovou
zastréku!

Opravy sméji byt provadény pouze od-
bornikem!

PORUCHA

NAHROMADENI

MATERIALU V PRiVODNi SACHTE:

Dojde-li k prepInéni stroje, zablokuje se fezaci
ustroji. Otocte oto€ny prepinac (2) (obr. 1) do
polohy ,R“. Rezaci Ustroji se rozb&hne pozpatku
a prilis mnoho vlioZeného materialu opé&t uvolni.
Odebertevraceny material ze stroje a pokracujte
ve zpracovani s mensim mnoZstvim.

Je-li na zakladé poruchy stroje
\ (pFetiZzeni motoru nebo vadné pojist-
> ky) samodrzeni otoéného pFepinaée
(2) v poloze ,,1“ neuc¢inné, nedrzte v
Zadném pFipadé oto¢ny prepinac (2)
pritlaceny do polohy ,,I*. Trvale by to
mohlo vést ke zni¢eni motoru.

PORUCHA MOTORU:

Bude-limotor stroje pretizeny, preruSivestavéna
tepelna ochrana proudovy obvod a stroj se
zastavi.

Otocny prepinac (2) (obr. 1) skod&i zpatky do
polohy ,0“. Po dobé ochlazeni cca 5-10 minut
je stroj opét pripraven k provozu.

KONTROLNi SEZNAM PRI PORUCHACH:
Jestlize stroj nefunguje, zkontrolujte nasledujici
body:

- Je sitova zastréka pripojenda na napajeci
sit”?

Je zapnuty hlavni vypinaé (1)?

Je zapnuty oto€ny prepinac (2)?

DoSlo k nahromadéni materialu v privodni
Sachtg?

Postupuijte podle instrukci u , NAHROMADENI
MATERIALU V PRIVODNi SACHTE®".

Je motor pretizeny?

Viz popis v kapitole ,PORUCHA MOTORU".
Doslo k vypadku nékteré faze?

Zkontrolujte pojistky téchto tfi fazi na sitové
zasuvce a eventualné je vymérite.

Jestlize se porucha netyka zadného kon-
trolnihobodu, uvédomte prosim nasiservisni
sluzbu.

V pfFipadé opravy vytahnéte pred
otevienim zafFizeni sit’'ovou zastréku
¥ a rovnéZ vypnéte hlavni vypinaé.

UDRZBA

UDRZBA PREVODOVKY:
V8echna ozubena kola a rovnéz fetézova kola
a hnaci fetézy musite kazdy mésic dodatecné
namazat.
A Pred otevienim stroje jej vypnéte
\ hlavnim vypinacéem (1) (obr. 1) a
» vytahnéte sit'ovou zastréku.
Postupujte nasledovné:
1. Odmontujte levy a pravy bocni kryt télesa
stroje.

y

2. VySe popsané soucasti namaZte pomoci
Stétce nebo mazaciho lisu mazacim tukem,
ktery je bézné k dostani v obchodg.

3. Namontujte boc¢ni kryty a zastrCte sitovou
zastréku. Stroj Ize opét uvést do provozu.

~ Nesméji byt provedeny Zadné
\ konstrukéni zmény!

d PFi nedodrZeni zanika povoleni k
provozu.
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TECHNICKE UDAJE
Rezna $irka: 4x110 mm
Rezny vykon: 2 vrstvy kartonu
kvality 3.1
Vstupni vyska
Fezaciho ustroji: 15 mm
Pracovni Sirka
Fezaciho ustroji: 425 mm
Rezna rychlost: 0,18 m/sek.
Prikon: 3,9 kw
Odevzdany vykon: 2,2 kW
Pripojovaci napéti: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Predrazena pojistka:
(pojistka stej. druhu pfirazeni 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Sirka: 685 mm
Hloubka: 470 mm
Vyska: 950 mm
Uroveii hladiny hluku: cca. 68,5 dB(A)
Hmotnost: cca. 176 kg
LIKVIDACE

LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti likvidujte
E vzdy s ohledem na Zivotni prostredi.
Zadné dily stroje nebo obalu nedavejte
do domaciho odpadu.

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
PRiIPOJKA VYSAVACE:

Aby se pfi vyrobé tlumicich rohoZzi
omezila tvorba prachu, je zafizeni
PacMaster S sériové vybaveno
pripojovacim hrdlem o praméru 50
mm, vhodnym pro pfipojeni vSech
béZnych primyslovych vysavacu.

Upozornéni: Pfi dodateéném objednavani dilt
zvlastniho prisluSenstvi a potfebé nahradnich
dili se prosim obratte na Vaseho odborného
prodejce.
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ALKALMAZASI TERULET:

APacMaster Sleszabotthullamlemezkartonbél

vagy egyéb kartonanyagokbodl csomagolasicélu

parnazolapok elballitasara szolgalo gép.

/\ A gépbe feldolgozas céljara csak
\ .

A\ olyan anyagokat szabad adagolni,

4 mint a hullamlemez kartonok vagy
egyéb karton anyagok, stb.!
Masjelleglianyagok bejuttatdsa szeme-
lyi sérliléseket okozhat(pl. azaltal, hogy
szilardanyagok szilankosodnak, stb.) és
ennekakészliléken bekbvetkezd sérlilés
(pl. a vdgoszerkezet ténkremenetele)
lehet a kbvetkezménye.

FELALLITAS:

Tajékoztatas: A felallitas eldtt gy6z6djon

meg arro6l, hogy az illetd6 alkalmazasi he-

lyszinen van-e haromfazisu csatlakozo

(Ahaldzati dugalj sziikséges el6tét biztositékara

vonatkoz6 adatokat nézze meg a ,MUSZAKI

ADATOK" részben).

- Csomagolja ki a késziléket, és a csoma-
golofoliara raragasztott tajékoztatd felirat
figyelembe vételével allitsa fel.

- Csatlakoztassa a késziléket az elektromos
halozatra a halozati dugvillaval.

UZEMBE HELYEZES

/ \\ A gépet csak az elbirt rendeltetésnek

A\ megfeleléen szabad hasznalni!

d A késziilék halézati csatlakozéjanak

szabadon hozzaférhetének kell
lennie.
A gépet csak zart és temperalt
(10-25°C) helyiségekben hasznalja!
A gépet olyan iizemeltetésre
engedélyezték, ahol a tengerszint
feletti magassag max. 1000 m, a
levegé relativ nedvességtartalma
max. 50 % és a kiils6 hémérséklet
40°C.

A HALOZATI CSATLAKOZTATASRA

VONATKOZO TAJEKOZTATASOK:

a) Az aramellaté dugaszolodaljzatnal elég alac-
sony legyen a hurokellenallas, hogy az elé-
kapcsolt tularamvédd berendezést, annak
kioldasi karakterisztikajatol figgben, az elére
megadottlekapcsolasiiddben biztonsagosan
mikddésbe hozza.

b) A csatlakoztatas helyén az arambevezetés
vezeték-keresztmetszetét ugy kell dimen-
zionalni, hogy a gép ledllitott allapotaban
a fesziltség max. 15%-kal csdkkenjen (a
gép leadllitasi arameréssége = 6x névleges
aramerdsség).

KEZELES

KEZELO ELEMEK:
1 = Fékapcsolo (vész-ki) (1. abra)
Ezzel a kapcsoloval kapcsoljuk be ill. ki a
gépet (,1“ill. ,0“ allas).
Tovabba ez a kapcsolo, veszély esetén
a ,,0“ kapcsoloallasban kilonvalasztja az
aramellato halozatot.
2 = Forgokapcsolo (1. abra)
a) ,Vagoszerkezet el6rejaratas“ (,,1*)
A kapcsoloét az I allasba forgatva a
vagoszerkezet elérefelé megy és a gép-
be adagolni lehet. A kapcsol6 ebben az
allasban marad.
b) ,A vagoszerkezet leallitasa“ (,,0“)
A kapcsolot a ,,0 allasba forgatva a gép
kikapcsol és a vagoszerkezet megall.
c) ,Vagoszerkezet
visszafelé jaratas“ (,,R“)
A kapcsolot az ,R* allasba forgatva a
vagoszerkezet hatrafelé megy.
Tajékoztatas: A visszafelé jaratas csak
addig torténik, amig a kapcsolot ,R” po-
zicioban tartjuk (Iéptetéses izemmaod).

FOKAPCSOLO

/\\ Ha a gépet kozvetleniil
A\ csatlakoztatott porszivo nélkiil kell
L miikodtetni (lasd a ,,KULONLEGES
A \ TARTOZEKOK* c. részt), akkor
[ @ | @ hasznalé személynek porvédo
Q maszkot kell viselnie!

Porszivo nélkdili izembe helyezésnél a
karton feldolgozasanal keletkezé port
a gépben a hdz hatfalan lévé kiildn
nyilason(3) (2. abra) keresztiil kivezetik
a kezel6 munkakornyezetébe.

A GEP ALKALMAZASA:

A bekapcsolast a kovetkezéképpen kell elvé-

gezni:

1. Allitsa a fékapcsolot (1) (1. abra) ,|“ allasba.

2. Forgassa a forgodkapcsolot (2) (1. abra) ,1“
allasba. A leszabokéses vagoszerkezet in-
dul.
Tajékoztatas: Ha a gép megfeleléen jar, a
kapcsolé ,1“ allasban marad. Ha a kapcsolé
visszaugrana ,0“ pozicidba, kérjik nézzen
utana ennek az ,UZEMZAVAR* fejezetben.

/\\ A parnazolapok késobbi kezelése
A sordn keletkez6 sériilésveszély
& \miatt a lap leszabasa el6tt erre
alkalmas kapocskihuzo segitésével
tavolitsa el az esetleg meglévé
fémkapcsokat!

1. abra

2. abra
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A FORGASIRANY ELLENORZESE:

1. Kapcsolja be a fékapcsolot (1) (1. abra)
(,1“ allas).

2. Allitsa a forgokapcsolot (2) (1.
L allasba. A vagoszerkezet jar.

3. Ellendrizze a vagoszerkezet forgasiranyat a
karton el6irt behuzasiiranyanak megfelel6en
(lasd az iranyitott nyilat a 4. abran), és adott
esetben allitsa at a halozati dugvillan fazisc-
serével.

A A halozati dugvillan a faziscsere
/{ j :

abra)

\ miiveletét csak szakember vé-
gezhetiel!
Ha mindent szakszertien elhelyeztek és csatla-
koztattak, megtorténhet az izembehelyezés.

KEZELES

KARTONDARABOK LEVAGASA i

CSOMAGOLASI CELU PARNAZOLAPOKKA:

- A kartondarabot a beereszt6 nyilason
keresztll adagolja be a csomagolasi célu
parnazolapok eldallitasara szolgald specialis
vagoszerkezetbe (4. abra).

- Akartontavagoszerkezetmunkaszélességétol
figgden max. kb. 425 mm széles parnazolapra
vagjak. A kiallo kartoncsikokat automatikusan
levagjak. A parnazolap kivant szélességeérol
segit tajékozddni a bevezetd nyilason
elhelyezett mérészalag (4) (3. abra).

- Vegye ki a csomagolasi célu parnazolapokka
eldkészitett kartonokat (5. abra).

/\ A késziilékbe a megadott maximalis
A mennyiségnél soha ne adagoljunk

tébb anyagot (lasd ,,MUSZAKI ADA-
TOK*“)!

Ha megis tul sok anyag kerdilt volna a
vagoszerkezetbe, olvassa el az ,UZEM-
ZAVAR“ részt az , ANYAGTORLODAS AZ
ADAGOLOAKNABAN® cimsz6 alatt.

3. abra

s

4. abra

5. abra
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FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

<< Akésziiléket nem szabad tobb személy-
nek egyidejiileg lizemeltetnie!
Abiztonsagi elemek Ugy vannak méretezve,
hogy,egyszemélyes lizemeltetésnél” bizto-
sitsak a veszélytelen hasznalatot.

A feldarabolasi miivelet kozben sem-
milyen mas munkat (pl. tisztitast) nem
szabad a gépen végezni!

A gép nem jatékszer, nem alkalmas
arra, hogy gyerekek miikddtessék és
hasznaljak!

A gép altalanos biztonsagtechnikai
koncepcioja (méretek, hozzavezetdnyilasok,
biztonsagi lekapcsolasok, stb.) egyaltalan
nem garantalja azt, hogy a gyerekek
veszélytelenil kezelhetik.

<< Sériilésveszély! Alazaruhada-
rabokat, nyakkenddt, ékszert,
hosszuhajatésegyéblazatar-

gyakattartsuktavolabevezetd
nyilastol!

<< Sériilésveszély! Nenyiljunkbe azujjaink-
kal a bevezetd nyilasba!

Veszély esetén azonnal kapcsoljuk ki
a gépet a fokapcsoléval vagy a vész-
kapcsoléval, vagy hizzuk ki a halézati
dugot!

Mieldtt felnyitnank a gépet, ki kell hizni
a halozati dugét!
Akésziilékenjavitasokatcsak szakember
végezhet!

UZEMZAVAR

ANYAGTORLODAS AZ ADAGOLOAKNABAN:
Ha a gépet ,tuletetnék®, akkor a vagoszerkezet
blokkol. Forgassa a forgokapcsolét (2) (1. abra)
,R" allasba. A vagoszerkezet visszafelé jar, és
a bevezetett anyagfelesleget Ujra felszabaditja.
Vegye ki a visszajuttatott anyagot a gépbdl, és
kisebb mennyiséggel folytassa a feldolgozast.

Ha a gép iizemzavara (a motor

\ fulterhelése vagy meghibasodott

¥ biztositék) miatt a forgékapcsolé (2)
oOntartasa ,,|* allasban nem hatasos,
semmi esetre se tartsa lenyomva a
forgokapcsolot (2) ,,1“ allasban.
Eztartésanamotortonkremenetelét
eredményezné.

’

A MOTOR UZEMZAVARA:

Ha a gép motorjat tulterheljik, akkor egy beépi-
tett hvédelem megszakitja az aramkort és a
gép leall.

A forgdkapcsolo (2) (1. abra) ,,0“ allasba ugrik
vissza. Kb. 5-10 perc hilésiid6 utan a gép ismét
Uzemkész.

ELLENORZO LISTA,

UZEMZAVAROK ESETERE:
Haagépnemmikddne, ellendrizze a kdvetkezd
pontokat:

- Ra van csatlakoztatva a halézati dugvilla a
halézatra?

Be van kapcsolva a fokapcsolo (1)?

Be van kapcsolva a forgékapcsol6 (2)?
Anyagtorlddas van az adagoléaknaban?
Koévesse az ,ANYAGTORLODAS AZ ADA-
GOLOAKNABAN* részben szereplé Gtmutata-
sokat.

Tulterhelték a motort?

Lasd a ,MOTOR UZEMZAVAR* fejezetben
szerepld leirast.

Kiesett egy fazis?

Ellenérizze aharomfazis biztositékaita halozati
dugaljnal és adott esetben cserélje ki azokat.
Ha az ellendrzési pontok egyike sem hely-
tallo, kérjiik értesitse vevdszolgalatunkat.

Javitas esetén a berendezés kinyita-
P \ Saeléttkikellhuzniahalézatidugvillat
‘ ¥ és ki kell kapcsolni a kikapcsolét.

KARBANTARTAS

A HAJTOMU KARBANTARTASA:

Havonta el kell végezni az dsszes fogaskerék

és lanckerék valamint a hajtélancok utanzsiro-

zasat.

A A gép kinyitasa elétt a gépet a

\ fékapcsoloéval (1) (1. abra) ki kell

\ kapcsolni, és a halézati dugvillat ki

kell hazni.

A kovetkezbképpen jarjon el:

1. Szerelje le a készillékhazon a baloldali és
jobboldali oldalburkolatot.

2. Zsirozzabe afentleirtalkatrészeketecsetvagy
zsirzoprés segitségével a kereskedelemben
kaphato kendzsirral.

3. Szerelje le az oldalburkolatokat és dugja be a
halézatidugvillat. Agépetismétizembe lehet
helyezni.

~ Semmiféle szerkezeti valtoztatast
. nem szabad végezni!

» Ennek figyelmen kiviilhagyasa

esetén az iizemeltetési engedély

megsziinik.
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MUSZAKI ADATOK
Vagasi szélesség: 4x110 mm
Vagasi teljesitmény: 2réteg 3.1

min6ségl karton

A vagoszerkezet

beeresztési magassaga: 15mm

A vagoszerkezet

miikodési szélessége: 425 mm

Vagasi sebesség: 0,18 m/s.

Felvett teljesitmény: 3,9 kW

Leadott teljesitmény: 2,2 KW

Csatlakoztatasi

fesziiltség: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Elotét biztositék:
(Azonos hozzarendelés biztositék)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Szélesség: 685 mm
Mélység: 470 mm
Magassag: 950 mm
Zajszint: kb. 68,5 dB(A)
Suly: kb. 176 kg
MEGSEMMISITESE

A GEP MEGSEMMISITESE:
Ha lejart a gép élettartama, akkor a
K gépet mindig kornyezetbarat modon
semmisitse meg. A gép vagy a

csomagolas semelyik részét ne tegye a
haztartasi szemét kozé.

KULON TARTOZEK

PORSZiVO CSATLAKOZO:

A parnazélapok gyartasakor a
porképzddés csokkentése érdeké-
ben a PacMaster S szériaszer(ien
fel van szerelve egy 50 mm arméroji
ratétcsonkkal, amely minden jara-
tos ipari porszivd csatlakozéjahoz

illeszkedik.

Tajékoztatas: Kulon tartozék alkatrészek utan-
rendelése és poétalkatrész igény esetén kérjik
forduljon szakkeresked®jéhez.
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OBNACTb NPUMEHEHUSA:

Yctpoiicteo PacMaster S - 370 MatLmHa no uaroToBieHuto

(DUKCUPYIOLLMX YMAKOBOYHbIX MATOB M3 Hape3aHHOro

ro)pMPOBAHHOTO KapTOHA WMAM MPOYMX KapTOHAXKHBIX

n3genui.

A B paHHoe ycTpoiiCTBO AOMKHBI NojaBaThCs

y \ Ans nepepaboTKU TONbKO ropupOBaHHbIA

L KapTOH UMK NpoymMe KapToHaXHble napenus!
Ecnu B yctporcteo 6ynyT nopasaTbcs
Kakue-nmbo MHble maTepuansl, TO 3TO
MOXET MPUBECTM K TPaBMMPOBAHMIO epcoHana
(Hanp“mMep, OCKONKaMM TBEPAbLIX MaTepnUanos),
a TaKkxe BbI3BaTb MOBPEX-[EHME YCTPOMCTBA
(Hanprmep, paspyLLEeHKe pexyLLero MexaHusma
nnp.).

YCTAHOBKA:

lMpumeyanue: Mepen ycTaHOBKOM yCTPOACTBA ybeANTECH,
4YTO Ha MECTe YCTaHOBKM MMeEeTCHi BO3MOXHOCTb
NOAKNIOYEHNA YCTPOACTBA K CETU TpexdasHoro Toka
(napameTpbl BXOAHOrO MPefOXpaHUTENa ANA CEeTEBOM

BBO[ B SKCIMNYATALMUIO
/ﬁ\ [laHHO€ yCTPOICTBO JOMKHO UCNONB30-BaTLCA

/ \ CTPOro no HasHaueHuio!

L CeTeBas po3eTka A0oMmKHa 6bITb pacnonoxeHa
TaK, 4T06bI O LITENCENbHON BUNKU YCTPOACTBA
MOXHO 6bIf10 nerko fobparbcs.
YCTPOACTBOM MOXHO MONb30BAThCA TOMLKO
B 3aKpPbITbIX NOMELWEHUAX C YCTaHOBEHHbIM
TemnepatypHbiM pexumom (10-25°C)!
MaLutu paspeLuaeTcs IkcnayaTuposaTtb
Ha BbicoTe f0 1000 m Hap, ypoBHEM MOpS,
npu OTHOCUTENbHOW BNIAXHOCTU BO34yxa
B0 50% n Temneparype go 40°C.

YKA3AHWUA MO NOAKNIOYEHNIO K CETU:

a) Heobxoanmo ybenntbcs, 4To wneidosoe
COMPOTUBNIEHNE CETU Ha PO3ETKE MOAK/II0YEeHNS
MalLWHbI JOCTaTO4YHO HU3KOE, YTOObLI He MOBUATH
Ha Bpems cpabaTtbiBaHKs YCTPOWCTBA OTK/IOYEHNS
MaLUVHbI MPY NPEBbILLIEHWN [OMYCTUMO BENYMHBI
noTpe6IAeMOro ToKa, KOTOPOE MMEET ONpPEeAeIEHHYIO
XapaKTepUCTUKY.

po3eTku Bol HaripeTe nog aaronoskom "TEXHUYECKME ~ 6) MonepeyHoe ceveHne ceTeBoro Nposoaa Ha Mecte
OAHHBIE®). MOAKIIOYEHNA [OMKHO ObITb TakuM, YTOObLI Mpu
- Pacnaky#Te ycTpoiACTBO M ycTaHOBMTE ero, cobniofas 6nOKMPOBKe yCTPOWCTBA HanpsXeHWe napano
yKa3aHus, NPUBEAEHHbIE B HAKNENKE Ha yNakoBO4HOM mMakc. Ha 15% (Tok GrIOKMPOBKM YCTPOMCTBA =
MneHkKe. 6-KpaTHbIA HOMUHANBHBIA TOK).
- C nomowblo WITENCENbHOM BUKM MOAKMIOYUTE
YCTPOWCTBO K CETH ANEKTPONUTaHNS.
OBCINYXXVUBAHUE
SNEMEHTbI YIPABNEHUA: /\ Ecnun MalmHa paGoTaet Ges
1 = rnaBHbI# BbIKNIOYaTENb A HenocpeAcTBEHHO noAcoeAUHEHHOTrO
(aBapwuiiHbIi BbiKNloYaTens) (puc. 1) & \ nbinecoca (cm. ”0OCOBbIE

C nomoLLbio AAHHOrO BbIKMIOYATENS YCTPOUCTBO
BK/IOYAETCA W BbIKNIOYAETCA (COOTBETCTBEHHO
nonoxexus "I unun "0°).
B cnyyae onacHoOCTU B AanbHeiilleM MaluuHa
OTKJ/II04AETCS OT ANEKTPOCETU NPU YCTAHOBKE 3TOr0
BbIKJIIOYATENS B NONOXEHWe "0,
2 = NOBOPOTHbIi BbIKNoYaTenb (puc. 1)
a) "BpalyeHune pexyuero
MexaHusma B npsiMom HanpasneHun” (1)
Mpu noBopoTe 3TOro nepeknoyaTens B
nosioxexune "1 pexyLumnit MexaHn3m BpaLlaeTcs
BMNepes, U MaLLNHY MOXHO 3arpyXaTbKapTOHOM.
MepektioyaTenb OCTAETCS B 3TOM MOOXEHUM.
”OcTaHOBKa pexyujero mexaHusma“ ("0)
lMprnoBopoTe nepeknoyaTens B nonoxeHue "0*
MallMHa OTKIIOYAETCS U PEeXyYLUMIA MexaHWU3m
OCTaHaBnMBaeTCs.
”BpalleHue pexyuwero
MexaHu3ma B o6paTHOM Hanpasnexun” (“R*)
MprnoBopoTe nepekoyarens B nosoxeHme "R*
PEXYLLMI MexaHW3M BpaLLaeTCcs Ha3ag,
Mpumevanue: BpauweHne B obpaTHOM
HanpasfeHnK MPOAOIHKAETCA TONBKO [0 TEX NOp,
NoKa BbIKNoYaTe b yAEPXXMBAETCA B MONOXEHWM
"R" (CTapT-CTOMHbIA PeXHM).

6

-

c

-

[aBHbif BbIKAI0YATENb

! Mpu BBOZE MalUMHbLI B 3KcnayaTaumio 6e3
nbinecoca BO3HUKaoOLWas Npu nepepaboTke
KapToOHa Mblb BbLIBOAUTCA HApPyXy 4epes
ocoboe oteepctve (3) (puc. 2) B 3apgHeit
CTeHKe MaLUnHbI.

// \ MPUHAOJNIEXXHOCTU), To nonb3oBartenb
," [0JDKEH HOCUTb Mbl1e3aLUTHYIO MackKy!
QY

OKCMNNYATALNS YCTPOWCTBA:

[N BKNIOYEHNUA YCTPONCTBA NOCTyNanTe Cneayowmnm

obpasom:

1. Mepesepnute rnasHbIA BeiKNtoyaTens (1) (puc. 1) B
nonoxexue "I*.

2. ToBOPOTHbIN BbIKNOYATENL (2) (PUC. 1) ycTaHoBUTE

Takxe BNnonoxexue "l*: npousonaeT 3anyck pexyLlero
MexaH13Ma W 3aKPOHbIX HOXEN.
Mpumeyanue: EcnvyctporcTBo paboTaeT NnpasuibHo,
TO NOBOPOTHbIN BLIKMIOHATE b OCTAETCA B MONOXEHUN
”|“. Ecnv OH nepenpeIru-BaeT Hasap B nonoxeHue "0
TO MPUYKHY 3TOr 0 Bbl CMOXETe yCTaHOBUTb, POYMTaB
copepxanue pasgena "HEMCINPABHOCTb".

/\\ Bo n3bexaHue TPaBMUPOBAHUA
A npu nocnepyiowem obpaweHun ¢
d \ynaKOBO‘IHbIMM maTamu, nepep peskon

KapTOHaHY)XXHO NpunomMmoLwnoaxoaawero

MHCTPYMEHTa yAanuTb BO3MOXHO
nMmelowmecs B HEM MeTannmyeckue
ckpenku!

Puc. 1

Puc. 2

KOHTPOJlb HANPABNEHWS BPALLEHUA:

1. BKnIo4MTEyCTPOMCTBOCTOMOLLbIO TaBHOr OBLIKIO4ATENS
(1) (puc. 1), nepesepna ero B nonoxexue "I,

2. YcTaHOBMTE MOBOPOTHLIA BbikMo4aTens (2)
(puc. 1) Bonoxerue "I*: pexyLLmit MexaH13M Ha4yHeT
pabotartb.

3. lMpoKOHTpONUpYTE HanpasneHue BpalieHus
pexyLLiero MexaHuama, To ecTb cnefyet yoeauThes,
4TOKapTOH BTArMBAETCA BYCTPOMCTBO BHANPaBeHH,
yKasaHHOM CTpenkon (puc. 4). B npoTueHoM crnyyae
W3MEHUTE HanpaBneHWe BPALLEHUA PexyLLero
MexaHW3Ma, NOMeHsB (ha3bl B LUTENCENbHON BUTKE.

A [omeHaTb chasbl B wTencenbHoi Bunke
y \ MOXeT TONbKO KBanuuyMpoBaHHbIi#
L cneyuanucr!

Ecnn ycTporcTBO KBANMMMLMPOBAHHO YCTAHOBNEHO

1 NOAKMIOYEHO, TO MOXHO MPUCTyMaTb K BBOJY €ro B

aKCnayaraumio.

OBCNY>XXUBAHUE

PE3KA KAPTOHA HA
MSArKUE YNAKOBOYHBIE MATbI:
- 3anyCTWUTb KYCOK KapTOHa BO BMYCKHOE OTBEpPCTME
crneumanbHOro  pexywiero  mexaHuama  aas
N3roTOBEHNS MATKMX YAaKOBO4YHbIX MATOB (pUC. 4).
KapTOH pa3pesaeTcs, B COOTBETCTBUM C paboueit
LUMPUHOV PEXYLLEro MexaHu3ma, Ha Msrkve matbl
LUMPUHOW [0 npumepHo 425 mm. BoicTynatowme
nonocCkl KapToHa aBTOMATU4ECKM OTpesaloTcs. [ns
OPVEHTUPOBKM MO XeNaemMon LWMPUHe MArkoro mata
CNYXWT NIMHENKA Ha BMYyCKHOM OTBepcTvn (4) (pwc.
3).
- OTnoxwuTe B CTOPOHY rOTOBbIE (YUKCHUPYHOLLME MaTbI
(puc. 5).

/\ HukorpaaHe BBOAUTE BYCTPONCTBO KONMYECTBO
A\ KapToHa, npeBblwanlWee MakCUManbHO
& [ONYCTUMOE KONUYECTBO, NPUBEAEHHOE B

"TEXHUYECKWNX JAHHBIX*!

Ecnu B pexyLLnit MexaH13m BCe-Taku nonasno
CIIMLUKOM MHOrO KapToHa, TO NocTynanTe Tak,
Kak onucaHo B paspene "HEVCIMPABHOCTbL"
nog 3aronioskom "KAPTOHHAA MPOBKA B
3ArPY304YHOM CTBOJE".
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BAXXHbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BESOMNMACHOCTH

Annapat JOMmXeH MCnoNbaoBaTbCs O/HOB
pemMeHHO TONbKO OfHUM YenoBeKom!
YKasaHHble enemMeHThl pefoCTOPOXHOCTH
060CHOBaHHbLI 6esonacHoit paboTe ¢
annapaToM TOMLKO OAHOrO YenoBeka.

Bo Bpems npouecca namenbyeHus Ha
npubope He paspewaeTtcs NPOBOAUTL
HUKakue ppyrue pabotbl (Hanpumep,
4ncTuTb €ero)!

MawwnHa He urpylwka, OHa He
npepHasHayeHa WM He paccyuTaHa Ha
netei!

KOHCTPYKUMS 1 UCNOAHEHNE MaLUMHbI C
TOYKM 3PEHUS TEXHWUKKM 6E30MacHOCTM
(pa3mepbl, BXOAHbIE OTBEPCTUS, 3aLLUMTHBIE
ONOKMPOBKM M T. [.) 9TOI MalLUMHbI He
[A0T HUKAKOW rapaHTum 6e3onacHoro

<< OnacHocTth TpaBMupoBanus!
He nopHocute 6nu3ko K
BXOAHOMY Nasy rancTyku, caucaiowyue
YKPAWEHHS, ANMHHbIE BONOCH MK
[Lpyrue HeaakpennexHbIe nPeAMeTbl,
OHM MOTYT GbITb BTAHYTbI BHYTPb!

<< OnacHoctb Tpaemupoeanus! He BcTas
nsATe NanbLibl BO BXOAHOM Naa.

B cnyyae onacHoCT BIKNIOYMTE MALMHKY NpU
NOMOLLFNaABHOTO UMW aBAPUAHOTO BbIKMIOYaTENEH,
YW BbITALYMTE BUKY U3 PO3ETKH!

lMepep oTKpbIBaHUEM MALLMHKK HEO6XOAMMO
BLITALMTb CETEBYIO BUNKY U3 POIETKH!

PemoHT npubopa ponxeH npos
OAUTbCA TONbKO KBanM(ULMPOBAHHLIM

06paLLeHns ¢ Hell peTeil. cneyuanucTom!
HENCMNPABHOCTDb
KAPTOHHAS NMPOBKA B 3ArPY304HOM NEPEYEHb BOSMOXHbIX
CTBOIJIE: NPUYUH HEUCNPABHOCTEMN:

Ecnu, B pesynbTaTe nogaqm B yCTPOMCTBO CIMLLKOM
60bLLOr 0 KONIMYECTBA KAPTOHA, B HEM 06pa3oBanack
npobka, TO pexyLinit MexaHuam 6noKupyeTcs.
[MoBepHMTE MOBOPOTHLIM BbIKMOYaTENb (2) (pUC.
1) B nonoxexve "R: pexyLunin MexaHu3m HaqHeT
BpalLaTbCA B 0OPATHOM HanpaBfeHUM U BbiMyCTUT
Ha3ag NMLLIHUIA KaPTOH.

M3BnekunTe BhiLLELIMA 06pAaTHO KAPTOH M3 YCTPOMCTBA
1 npofomkanTe nepepaboTky, nofgasas B yCTPOMCTBO
MeHbLLEee KONMYeCTBO MaTtepuana.

~ Ecnu B pesynbTate BO3HMKHOBEHUS B

\ YCTpoMcTBE HeucnpasBHOCTU (Hanpumep,

 npn neperpyske asuraTens unu
neperopeswemM npegoxpaHutene)
MEeXaHW3M CaMmoyfepXaHusi NOBOPOTHOrO
Bbiknioyatens (2) B nonoxexun "1“ He
cpabaTbiBaeT, TO HU B KOEM Cny4ae Henb3s
y/AepXuBaTb €ro B 3TOM NOJIOXEHUM pyKon!
Takoe o6cnyxuBaHue NPUBOAUT TOMBKO K
paspyLienuio aBuraTens.

HEWCMPABHOCTb BUTrATENSA:

Ecnu geuratensycTtpoicTaa paboTaeT ¢ neperpysKkon,
TO BCTPOEHHAA cucTeMa TEennoBOW 3aLiUTbI
pasMblkaeT 3NEKTPUYECKYIO Lienb W YCTPOWCTBO
OCTaHaBnMBaeTCs.

MoBOPOTHBIN BhIKIOYATEN (2) (PUC. 1) NepeckaknBaeT
Hasag B nonoxexue "0“. Mo ncrevennn 5-10 MUHYT,
HeoBX0AMMBIX ANAOX K AEHUA B aTeNs, yCTPOACTBO
MOXHO CHOBA BBOAMTb B 9KCMNyaTaLMIo.

Ecnu ycTpoiicTBo He paboTaeT, To CnefyeT NpoBecTy

MPOBEPKY MO CNeAyoLLMM MyHKTaMm:

- BcraeneHa nu wrencensHas BUNKa B po3eTky?

- BKnoYeHo N yCTPOMCTBO C MOMOLLILIO FNABHOrO
Bbiknioyatens (1)?

- lNepeBefeH N1 NOBOPOTHLIN BbiKNOYaTens (2) B
NONOXEHWE BKMIOYEHNA?

- He obpasoBanacb N B YCTPOWCTBE KapTOHHas
npo6ka?

B atom cnyyae nocTtynaiTte Tak, Kak OnuMcaHo
nop 3aronoskom "KAPTOHHAA MPOBKA B
3ArPY304HOM CTBOIJE".

- He neperpencs nv geuratens?

CmoTpuTe TekKCT nop 3aronoBKOM
"HEWUCTMPABHOCTb OBWIATENA",

- MoxeT 6bITb BbiNana ogHa u3 ¢as?
poKoHTpONMpYyiTe TPEXthasHbIe MPeoXpaHUTeN
BCETEBOW PO3ETKE M NP1 HE0OXOAMMOCTH 3aMEHNUTE
UX.

Ecnu HM OauH M3 NYHKTOB He NOATBEPAUNCS, TO

coobumte o HeucnpasHocTu B Cnyx6y cepsuca

Hawen upmbl.

B cnyyae Heo6xoauMoCTH peMOHTa nepes
~ OTKpbIBaHMEeM YCTPoOiCTBa 06s3aTenbHO
) 0OTCOEUHUTE BUNKY OT PO3ETKU M
g™\ BLiKnioYuTe YCTPOWACTBO C NOMOWbIO
(@@= rnaeHoro Bbikniouarens.

TEXOBCNY>XXUBAHUE

TEXOBCJ/Y>XUBAHVE PEJYKTOPA:

ExxemecayHo Heo6x0AMMO CMa3blBaTh BCE LUECTEPHM,

a Takxe LenHble 3Be3004KM W MPUBOAHbLIE LiEmnu

pepykTopa.

Mepes TeM Kak OTKpbITb YCTPOMCTBO

\ CneayeT BbIKNIOYNTbL €r0 C MOMOWbIO

> rnaBHOro BLIKMIOYaTens (1) (puec. 1) n

OTCOEJUHUTL WTENCenbHYI0 BUNKY OT
pos3eTkH.

MpoBoanTe cMasky cnefytowmMm o6pasom:

1. CHumuTE neByto MNpaByto 60KOBbIE CTEHKW Kopryca
yCTpoucTBa.

2. OnucaHHble Bbile AeTanu cMaxbTe noboi 13
MMEILLMXCA B NpoAaXKe KOHCUCTEHTHbIX CMa3o0Kk,
BOCMO/1b30BaBLLUCL O 3TOro KUCTOYKOW Mnn
cneunanbHbIM WNPULEM.

3. YcTaHoBWUTe Ha MeCTO W 3akpenute GOKOBblE
CTEeHKM Kopryca. Tenepb yCTPOACTBO MOXXHO CHOBA
BBOOWTb B aKnnyatayuto.

Hu B koem cnyyae Henb3s M3MEHATb

. KOHCTpyKumio ycTponcTaa!

> MHaye aHHYMpYeTCA NPaBo Ha rapaHTHitHOe
o6cnyxuBaHue.

33

TEXHUYECKUE JAHHbIE
LnpuHa pesanus: 4x110 Mm
MpoussoguTensHoCTb
pesaHus: 2-CNOMHBIA KapTOH

Kadectso 3.1
BeicoTa 3arpy3ouyHoro
OTBEpPCTUA pexyLyero

MexaHusma: 15 Mm
Pa6ouas wupuna
pexyLjero MexaHusma: 425 Mm
CkopocTb pesaHus: 0,18 m/cek
MoTpeb6nsemas MOLWHOCTb: 3,9 kBt
OTtpaBaemas MOWHOCTb: 2,2 kBT
MapameTpebl ceTu: 400B/50r"
230B/50MMy,
415B/50I" 1
220B/60M"y,
200B/50MMy,
200B/60My,

BxopgHoii npegoxpaHuTens:
(NpefoxpaHUTENb NOCT., BUA pasmeLleHus 1)

400B-415B: 16 A
200B-230B: 25A
[nuHa: 685 MM
Lnpuna: 470 Mm
BeicoTa: 950 Mm
YpoBeHb wyma: oK. 68,5 06
Bec: oK. 176 kr
YTUJIIN3ALUUNA

YTUIUSALUNA MALLUUHDI:
Mo okoHYaHWMM cpoka 3KcrayaTaumm
Kymnmsmpyﬁm MalVHy C Y4eTOoM
akonorun. He knaguTe oeTany MallnHbI

W ee yNakoBKM MPOCTO B AOMALLHUIA
MyCop.

CMNEUNANBbHBIE
NPUHALNEXHOCTU
SNEMEHT NOAKMIOYEHNS MbINECOCA:

[na TOro 4TObbLI COKPATUTL KOMMYECTBO
Nbinu, 06pasytoLLERCs NPU U3rOTOBNEHUH
(OMKCUPYIOLLMX YMaKOBOYHbIX MaToB,
ycTporcteo PacMaster S usrotosnsetcs
CepurHO ¢ naTpybKoM-Hacafkow (amameTp
" | 50 Mm), npurogHeiM LnA NOAKMIOYEHNA
NobOro NPOMLILLINIEHHOr O Mblnecoca.

Mpumeyane: Ecnu nospgree Bbl 3axoTute 3akasathb
K Bawemy ycTtpoicTey Kakyw-nnbo cneumanbHyo
NPUHALANEXHOCTb MMM BO3HMKHET HEOOXOAMMOCTb B
3anacHbIx getansax, To obpallanTecs, Noxanymcra, B Ty
opraHusauuio, rae Bel npuobpenu Balwe ycTpoiicTso.
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SCHALTBILD / WIRING DIAGRAM / PLAN DE MONTAGE
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DIAGRAMA ELECTRICO / ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO
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SCHALTBILD / WIRING DIAGRAM / PLAN DE MONTAGE
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PacMaster S

Konformitatserklarung
Certificate of Conformity

Attestation de

Conformiteé

Certificado de Conformidad

C€

Bezeichnung der Maschine:
Type of machine:
Description de la machine:
Descripcion de la maquina:

Modell / Model / Modéle / Modelo:
Typ / Type / Type / Tipo:

Artikel-Nr. / item number /
numeéro d‘article / numero de la pieza:

Serien-Nr. / serial number /
numéro de série / nimero de serie:

Baujahr / year of manufacture /
année de production / afio de produccion:

Datenshredder
Document Shredder
Destructeur de Document
Destructora de Documentos

PacMaster S
347-41S

347901-347910

siehe Typenschild / see name plate
voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion

siehe Typenschild / see name plate /
voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion

Hiermit wird bestatigt, dass vorgenanntes Produkt den Anforderungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG sowie der
EMV-Richtlinie 2004/108/EG einschlieRlich allen bis heute veréffentlichten Anderungen bzw. Nachtragen entspricht. Das
vorgenannte Produkt entspricht folgenden harmonisierten bzw. nationalen Normen:

We do hereby certify that the above mentioned product meets t

he requirements set forth in EEC-Guidelines 2006/42 and

EMC 2004/108/EEC including all changes and addendums to date thereto. The above mentioned product meets the following

harmonized and national standards:

Nous Vous Confirmons que le produit cité ci-dessus correspond

aux exigences des directives 2006/42/CEE ainsi qu’ a la

directive CEM 2004/108/CEE, ci-inclus toutes les modifications ainsi que tous les suppléments publiés jusqu’a ce jour. Le

produit mentionné correspond aux normes citées ci-apres:

Confirmamos que los productos arriba citados cumplen las exigencias de las directivas 2006/42/CEE y CEM 2004/108/
CEE, incluidas todas las modificaciones publicadas hasta la fecha. Los productos citados corresponden con las siguientes

normas:

Harmonisierte Normen / harmonized standards
normes harmonisées / normas armonizadas

EN ISO 12100:2011-03

EN ISO 13857:2008

EN 349:1993+A1:2008

EN 1088:1995+A2:2008
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-4-2:2009

EN 61000-4-5:2006

Nationale Normen / national standards
normes national / normas nacional

CE-Bevollmachtigter / authorized person of CE / personne autorisée de la CE / persona autorizada por CE:
Ingmar Schmidt; Bergheimer Strae 6-12; D-88672 Markdorf / Germany

@ MARTIN YALE

Postfach / p.o.box 1420
D-88672 Markdorf / Germany

39

2012/09

R, [k
ppa. K. Grundmann

Leiter Technik

Head of Technical Dpt.
Responsable Dép. Technique
Jefe del Departamento Técnico
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@ MARTIN YALE

International Network

Headquarters

USA

Germany

1

Branch Offices

South Africa
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France
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Italy
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Sweden
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MARTIN YALE Industries
251 Wedcor Avenue
Wabash, IN 46992
www.martinyale.com

MARTIN YALE INTERNATIONAL GmbH
Bergheimer StraBe 6-12

88677 Markdorf / Bodensee
www.martinyale.de, www.intimus.com

MARTIN YALE Africa

S & B House, 7 Loveday Street
Marshall Town, Johannesburg
P. 0. BOX 1291, Houghton 2041
www.martinyale.co.za

MARTIN YALE International

Unit C 2 The Fleming Centre, Fleming Way
Crawley, West Sussex, RH10 9NN
www.intimus.co.uk

MARTIN YALE International S.A.R.L.
40 Avenue Lingenfeld

77200 Torcy

www.martinyale.fr

MARTIN YALE Ibérica S.L.
C/Maestrat, n° 26

Pol. Indus. Les Salines
08880 Cubelles (Barcelona)
www.martinyale.es

Martin Yale Italia srl
Via A. Manzoni, 37
20052 Monza (MI)
www.martinyale.it

MARTIN YALE Nordic
Rotebergsvégen 1
S-192 78 Sollentuna
www.martinyale.se

MARTIN YALE Beijing

Room 2003 D Building

Guojiang No 2 Dong Sanhuan Bei Lu
Chaoyang District, Beijing 100027
www.martinyale.com.cn

@ +1/260 563-0641
fax +1/260 563-4575
info@martinyale.com

& +49/(0) 7544 600 TV
fax  +49/ (0) 7544 60-248 (@1
vertrieb @martinyale.de o s

@ +27/(0) 11 838 72 81
fax +27/(0) 11 838 73 22
sales@martinyale.co.za

@ +44/(0) 1293 44 1900
fax +44/(0) 129361 11 55
enquiries @intimus.co.uk

@ +33/(1) 70 00 69 00
fax +33/(1) 70 00 69 24
contact@martinyale.fr

& +34/90222 3131
fax +34/90222 3132
info@desmar.com

@ +39/335618 4924
fax  +39/039 689 3124
info@martinyale.it

@ +46/8556 165 20
fax +46/8748 02 85
info@martinyale.se

o +86/(0)1084471070
fax +86/(0) 1084471075
jane @martinyale.com.cn

Dieses Papier ist aus 100 % Altpapier ohne optische Aufheller hergestellt
This paper made from 100 % unbleached recycled paper
Papier recyclable a 100 %
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