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RapidFOLD

TECHNICKE UDAJE

e Pro rozméry papiru 8,5 x 11“ nebo format A4

o Vytvari ¢tyfi rizné typy skladu

e Pracuje rychlosti az 4000 listd/hod

e Sklada kancelatsky papir 60-105 g/m?

e Sklada 1 list automaticky nebo 3 listy sou¢asné manualné

VAROVANI! Nikdy nepfiipojujte napajeni ke skladaéce, pokud
pfFistroj neni nastaven a pfipraven k pouziti. V prabéhu
nastavovani, provozu a udrzby udrzujte ruce, viasy, volné
casti odévl a Sperky v bezpec¢né vzdalenosti od pohyblivych
Casti pristroje, jinak hrozi nebezpedi vazného poranéni.
Opravy nebo demontaz pristroje mohou byt provadény pouze
po odpojeni ze sité.

Model 720022 (220V)

Pristroj se sklada z nasledujicich sou&asti:
PRiISTROJ NA SKLADANI PAPIiRU
VODITKA PAPIRU (2)

PREDNi PREKLADACI DESKA
ZADNi PREKLADACI DESKA
KOVOVE DRZAKY (2)

SADA SPOJOVACICH DiLU

VYSTUPNIHO ZASOBNIKU (3)
(sada vystupniho zasobniku obsahuje
3 vrchni plastové dily

3 spodni plastové dily

6 spojovacich Sroubu)
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KOMPLETACE

1.  Umistéte voditka papiru na podavac¢ papiru dle obr. 1. Je nutno vyjmout z voditek Cerné plastové matice a podloZzky. Po vlioZeni
voditek do podavade namontujte podlozky a matice zpét a dotahnéte je. Voditka papiru jsou nyni pfipevnéna k pfistroji, viz obr. 2.

2. Pro montaz vystupniho zasobniku budete
potfebovat kfizovy Sroubovak, 2 kovové drzaky a
3 sady spojovacich dild (kazda se sklada
z jednoho vrchniho plastového dilu, jednoho
spodniho plastového dilu a dvou Sroubu).
Namontujte spojovaci sady na kovové drzaky
podle obr. 3. Doporu€eni: Snazsi je nejdfive
smontovat stfedni spojovaci sadu

3. Sestaveny vystupni zasobnik upevnéte do
spodni Casti pfistroje  (obr. 4). Zasobnik
nezacvakne do pfistroje, je v8ak udrzovan ve
spravné poloze jeho hmotnosti. Zasurite
zasobnik co nejblize k hrané stolu. Neéktefi
uzivatelé povazuji za snazsi nejdfive ¢astec¢né seSroubovat prvni spojovaci plastovy dil ke kovovému drzaku. Poté Ize pfipojit
druhy kovovy drzak a vSe seSroubovat.

4. Napéjeci kabel zasurite nejdfive do pfistroje a poté do sité.

Obr. 3

Pro lep$i stohovani
umistéte tento dil blize
k pfedni ¢asti zasobniku.

Tento dil smontujte jako
prvni

NASTAVENI VODITEK PAPIRU
POZNAMKA: Poloha voditek papiru je dalezity a asto prehlizeny faktor v nastaveni pristroje. Postupujte prosim podle nize
uvedenych pokyn, vyhnete se tim potizim pfi podavani papiru.
1. Povolte Ctyfi plastové Srouby pod podavaci deskou (viz. obr. 1) a uvolnéte tim voditka papiru.
2. Pro standardni U.S. rozmér papiru 8 2* x 11“ nastavte obé& voditka tak, aby jejich vnitini
hrany pfiléhaly ke zna¢kdm LS na podavaci desce (viz. obr. 5). Pro papir formatu A4
nastavte voditka tak, aby jejich vnéjsi hrany pfiléhaly ke znackam A4. Dotahnéte Srouby.
(Poznamka: Neutahujte Srouby silou).
3. Vsuirite jeden arch papiru mezi voditka a zkontrolujte:
a. zda se papir volné pohybuje mezi voditky a po stranach jesté zbyva mala rezerva.
V piipadé potieby povolte Srouby a polohu voditek upravte. PFilis tésné nastaveni voditek — :LS ©
zplisobuje zasekavani papiru pii podavani. s Obr. 5
b. zda je papir vloZen kolmo k podavacimu valci. V pfipadé potieby povolte Srouby a polohu Voditka papiru piléhaiji
voditek upravte. ke znagkam LS.

Cep prekladaci desky
Pfedni vyfezy pfekladaci desky se

nasunuji na ¢epy Stfibrna spojovaci

ty€
Spojuje podstavu
prekladaci desky.

Obr. 6
Spodni pohled na kompletovanou prekladaci desku
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Prekladaci desky

Pfedni i zadni pfekladaci deska jsou jiz v pfistroji namontovany. Pokud je nutné desky v pfipadé zaseklého papiru

vyjmout, vlozte je poté zpét do pfistroje podle obr. 7 a 8.

+ Nasunte vyfezy obou pfekladacich desek na 2 stfibrné Obr. 7

Cepy uvnitf pfistroje (obr. 6). PREDNi PREKLADACI

+ PFekladaci desky musi byt umistény na stfibrnych |PESKA
spojovacich ty€ich (obr. 6).

« Desky je nutno vkladat do pfistroje otevienou stranou.
Doporuéeni: Mnoho uzivateld povazuje za snazsi
instalovat prekladaci desky, pokud se na né divaji ze
spodni strany (viz. obr. 6). (Vyjimka: Pfi skladani napul ,vV*
vloZte zadni desku do pristroje uzavienou stranou. Viz. oddil
Skladani naptl na nasledujici strané.)

PREKLADACI
DESKA

NASTAVENi PREKLADACICH DESEK

Poznamka: Rychly sklada¢ dopisti (verze 110 V) je z vyroby nastaven na skladani archti o rozméru 8 2“ x 11“ do standardni

obchodni obalky. Pristroje 230 V jsou z vyroby nastaveny na skladani archi formatu A4 do dopisni obalky.

Pred uvedenim pfistroje P7200 do jiného rezimu, nez je nastaven z vyroby, musite znat jednotlivé typy skladani (viz. obr. 9 - pfiklady
skladani archl a odpovidajici ikony). Skladani nap(l vyzaduje pouze nastaveni a vyuziti prvni pfekladaci desky. VSechny ostatni typy

vyzaduji nastaveni a vyuziti obou desek.

Obr. 9

Postup dvojitého skladani Mozné typy skladani u modelu P7200

VSechny operace skladani, kromé skladani napul, vyzaduji dva

ohyby. Typické pfiklady jsou dopis ,C* a Z-ohyb. Pro tento rezim musi @ @
byt druha deska v poloze dvojitého skladani. Pro vytvofeni raznych

f]jruhu ohybU postupujte nasledovné: DOPIS ,C* NAPUL ,V* Z.OHYB

Uvolnéte oba pojistné koliky na obou prekladacich deskach a tim
uvolnite dorazy papiru.
2. Nastavte ikonu na pravitku prekladaci desky na pozadovany typ
ohybu. Us.
3. Presunte dorazy papiru k odpovidajicim Sipkam u zvolenych ikon. Pro archy o rozméru 8 81/2" X 117

DVOUITE
PARALELNI

Metricka
<tiinnice A4

%2 x 11“ (zlutd ikony polozek) vyuzivejte stupnici inch v levé &asti pravitek. Pro 3
archy formatu A4 (modra ikony polozek) vyuzivejte metrickou stupnici v pravé ¢asti 4—
pravitek (viz. obr. 10). B A
4. Zajistéte polohu dorazu papiru pomoci pojistnych kolika. “q .
SKLADANI NAPUL ,V* E
PFi skladani naptl je nutno vyjmout zadni prekladaci desku, otocit ji a vloZit zpét (uzavienym a_Tl

Tl]]'!IH'I']H]]HHTHYI[]I'H

S

@ O

Obr. 10

koncem), viz. obr. 11. Nastavte pfedni desku, jak je uvedeno v kroku 3 pfedchoziho odstavce. Ptiklad nastaveni Z-ohybu pro dopis U.S.
rozmér 8 52" x 11%.

2. Otoceni desky
Koliky musi byt
smérem vzhlru

1. Vyjmuti zadni
prekladaci desky
Nadzvednéte a
vyjméte z pfistroje

3. Opétovné vlozeni do pristroje
Uzavienym koncem, koliky smérem
vzhlru

Obr. 11

AUTOMATICKE PODAVANI JEDNOTLIVYCH LISTU
Pro automatické podavani papiru postupujte nasledovné:
1. Srovnejte vrstvu nejvySe 50-ti listd poklepanim vSech stran o rovny povrch, napf. o stul.

VloZte srovnany papir na podavaci desku pfistroje P7200, vrchni list se musi dotykat erého podavaciho valetku. POZNAMKA:
Pfi vkladani papiru do podavaciho mechanismu nepouzivejte nadmérnou silu. Zatla¢eni papiru silou do pfistroje muize

zpUsobit nasledné potize pfi podavani listd. Viz. obr. 12 a obr. 13.
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3. Zapnéte pfistroj stlacenim vypinace ,I-O-II* do polohy ,|“. Za&ne proces skladani.

* Poznamka: Pro odstranéni statické elektfiny a zvySeni vykonu pfistroje pouzijte Martin Yale Static Eliminator (model 300).

Obr. 12 Zde vlozte Pristroj podava
papiry. ] . Boéni pohled na zaloZzeny vrchni list.

Pozpqua. Pouze vrchni
Pa;3|rje list papiru se
vlozen kolmo smi dotykat
do p,ﬁ'gtroje. podavaciho
Papir je valec¢ku.
zarovnany.

Stérbina pro

manualni
podavani,
vyuziva se pfi
soucasném
. - skladani vice
N— A\ listh papiru.
MANUALNI PODAVANI (povinné pii souéasném skladani vice listii papiru)
1. Vyjmutim papiru zpodavate pfed manudlnim vkladanim zabranite Pro vyssi
pripadnému zaseknuti. uéinnost
2. Srovnejte nejvySe 3 listy (volné nebo sesité) o desku stolu. skladani a del&i
3. VloZte papir do térbiny pro manualni podavani ve vrchni &asti pfistroje (viz. Zivotnost
obr. 13 a obr. 14). Nevkladejte listy na podavaci desku, miZe dojit podavaciho

k zaseknuti. valeéku pouzijte
4. Prepnéte vypina¢ do polohy ,II*. Vypina€ drzte stisknuty, dokud je v pfistroji C'St'cj
papir prostiedek
’ Martin Yale

5.  Nenechavejte pfistroj dlouho bézet bez papiru v podavacim mechanismu,

Rubber Roller

dochazi k nadmérnému opotfebeni podavaciho valecku. DOPORUCENI: Pii
skladani vice listd papiru maze dojit v disledku tloustky papiru k pokréeni
jednotlivych listll. Lze to napravit vysunutim dorazu prvni pfekladaci desky o
pfiblizné 1/8“. Napfiklad, pokud je prvni deska nastavena na 7 3/8" pro
skladani dopist, pro skladani vice listl ji nastavte na 7 %"

Cleaner (model
2000).

UVOLNENIi ZASEKLEHO PAPIRU

1. Odpoijte pristroj od pfivodu elektrického proudu. Pokuste se odstranit zasekly papir vyjmutim jedné z pfekladacich desek.

2. Pokud se to nepodafi, otaCejte pomoci Sroubovaku s plochou hlavou podavacim valcem. Pristupovy otvor pro Sroubovak se
nachazi v levé &asti pfistroje. Papir by se mél vysunout z pfistroje.

3.V pfipadé potieby sejméte horni plastovy kryt.

ODSTRANOVANI ZAVAD

ZAVADA: Papir se zasekl v pfFistroji.

RESENI: PFi ruénim podavani zkontrolujte, zda neni papir v podavagi.

Znovu srovnejte voditka papiru a zkontrolujte nastaveni pfekladacich desek.

Zkontrolujte, zda pouzivate doporuceny typ papiru (8 2 x 11“ nebo A4, 60-105 g/mz).

Sejméte vrchni kryt a vycistéte valecky prostfedkem Martin Yale Rubber Roller Cleaner (model 200).
K odstranéni statické elektfiny pouzijte Martin Yale Static Eliminator (model 300).

ol =

ZAVADA: Papir neni podavan spravné.

RESENI: 1. Voditka papiru jsou pfili$ blizko u sebe nebo nejsou rovnobézna. Provedte opétné nastaveni voditek podle pokynu
v oddile Nastaveni voditek papiru.

PFi ruénim podavani zkontrolujte, zda je papir pfed vloZzenim do pfistroje fadné srovnan.

PFi ruénim podavani vlozte svazek listt do pfistroje pfed jeho spusténim.

Srovnejte opét voditka papiru.

Zkontrolujte, zda pouzivate doporuceny typ papiru (8 2 x 11“ nebo A4, 60-105 g/mz).

M0ze byt opotfebovany podavaci valecek, vymérite jej.

oaRwN
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MARTIN YALE REI3oJ (SN eI oI R[N e

INndustries Model P7200 (110V)
_ Model P720022 (220V)
RapidFOLD

SPECIFICATIES

» Vouwt 8,5" x 11" of A4-formaat-papier

* VVervaardigt vier verschillende vouwen

» Werkt op een snelheid van 4000 vel/uur

» Accepteert 16-28 Ib. papier (60-105 g/m?)

* Vouwt automatisch 1 vel tegelijk, of tot 3 vellen
manueel tegelijk

Uw machine wordt met de volgende
componenten aangeleverd:

A. RAPIDFOLD VOUWMACHINE
B. PAPIERGELEIDINGEN (2)

C. FRONTVOUWPANEEL

D. ACHTERVOUWPANEEL

E. METALEN HOUDERS (2)

F. AFVOERTRAY-BEVESTIGINGS

SET (3)
(afvoertray-aansluitingen bevatten
3 kunststof bovenelementen
3 kunststof onderelementen en
6 bevestigingsschroeven)

MARTIN YALE

WAARSCHUWING! Schakel nooit de stroom naar de vouwmachine Industrieos

in totdat u gereed bent om de machine af te stellen en te gebruiken. 251 Wedcor Ave. « Wabash, IN 46992

Tijdens het afstellen, het bedrijfsgebruik en het onderhoud dient u  Customer service: (800)225-5644 « www.martinyale.com
uw handen, haar, losse kledingstukken en sierraden uit de buurt te MARTIN YALE

houden van alle bewegende delen. Dit zou namelijk kunnen leiden nrernational
tot ernstig lichamelijk letsel. Servicebeurten aan of demontages
van de vouwmachine mogen alleen worden uitgevoerd wanneer de
stroom uitgeschakeld is.

Bergheimer Strassé 6-12, D-88677 Markdorf, Germany
www.martinyale.de



MONTAGE
1. Steek de papiergeleidingen in de papiertray zoals in afbeelding 1 weergegeven is. U dient de zwarte plastic moertjes te verwijderen
en de afstandhouders van de geleiders te verwijderen. Wanneer ze eenmaal ingebracht zijn, installeert u de afstandshouders op de
papiergeleidingen en u schroeft de moeren weer vast op de papiergeleidingen. De papiergeleidingen dienen nu aan de machine te

4.

Monteer eerst deze set

. Om de afvoertray te monteren, heeft u 2 Philips

. De gemonteerde afvoertray dient onder de

worden bevestigd zoals in afbeelding 2

aangegeven is.

schroevendraaier nodig, 2 metalen houders en de
(3) afvoertraybevestigingssets (elke set bevat een
kunststof  bovengedeelte, een kunststof
ondergedeelte en twee schroeven). Monteer
iedere afvoertray-bevestigingsset op de metalen
houders zoals aangegeven is in afbeelding 3. Tip:
het is wellicht gemakkelijker om eerst de middel-
ste bevestigingsset te monteren, zoals hieronder

aangegeven is. afb. 1

machine te worden bevestigd (afbeelding 4). Deze wordt niet op zijn plaats vastgeklemd, het gewicht van de machine houdt deze op
zijn plaats. Druk de tray zo ver dat deze tegen de bovenkant van het paneel aanzit. Veel gebruikers vinden het gemakkelijker om de
eerste connector op (1) het metalen element te bevestigen en deze halfweg aan elkaar vast te schroeven. Het andere metalen
gedeelte kan dan aan de kunststof connector worden bevestigd en het geheel kan dan aan elkaar worden vastgeschroefd.

Steek de stekker in de achterzijde van de machine en vervolgens in een stopcontact.

afb. 3

van
een

ALIGNEREN VAN DE PAPIERGELEIDINGEN
MERK OP: aanbrengen van de papiergeleiding is van zeer groot belang en wordt vaak als belangrijke factor
voor het instellen van de machine over het hoofd gezien. Volg de aangegeven instructies zorgvuldig op om
verzekerd te zijn van een probleemloze papieraanvoer.

1.

2.

Draai de 4 kunststof duimschroeven onder het aanvoerpaneel los (zie afbeelding #1 voor de
plaats van de duimschroeven) om de papiergeleidingen los te maken.

Bij standaard U.S. 8 1/2" X 11" papier, dienen beide papiergeleidingen zo naar binnen te wor-
den bewogen dat hun binnenkant in één lijn ligt met de rechte markeringen op het aanvoerpa-
neel dat aangegeven is met LS (z. afb. 5 voor de plaats van de markering). Bij A4 papier, dient
de buitenkant van de papiergeleidingen in één lijn te liggen met de aangegeven A4-markerin-
gen. Draai beide duimschroeven aan (Merk op: draai de duimschroeven niet te vast aan).

. Schuif één vel papier tussen de papiergeleidingen door, controleer op:
. Klemmen — het papier dient ongehinderd tussen de papiergeleidingen door te schuiven met een

geringe mate van vrije ruimte, zodat het probleemloos kan worden aangevoerd. Draai de duim-
schroeven los en stel de papiergeleidingen in wanneer dit noodzakelijk is om correcties aan te
brengen. Wanneer men de papiergeleidigen te
vast instelt, heeft dit het haperen van de papier-
aanvoer tot gevolg.

/

. Schuin - het papier dient exact haaks ten zichte

van de aanvoerrol te liggen. Draai de duis-
chroeven los en stel de papiergeleidingen in als
dit nodig is om correcties aan te brengen.

FVouwpaneelpen
Frontopeningen op de vouwpane-
len

grijpen rond de pennen afb. 6

LS

Plaats deze set in de
buurt van de voorzijde

de afvoertray voor
betere stapeling.

Ls

afb. 5

Papiergeleidingen uitgericht op
LS-markeringen

<

Zilveren centreerpen
Uitsnijding in vouwpanelen
rust bovenop de centreer-

Onderaanzicht van het geinstalleerde vouwpaneel

pennen
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Vouwpanelen
De voorste en achterste vouwpanelen dienen reeds ingevoerd in de machine te worden geplaatst. Als u ze dient te verwijderen voor het
verwijderen van papierophopingen, dient u ze weer in de machine te plaatsen zoals weergegeven is in afbeelding #7 en #8.

» Openingen aan het uiteinde van beide vouwpanelen passen op de 2 zilverkleurige pennen binnen in de machine (afbeelding #6).

» De vouwpanelen dienen bovenop de zilverkleurige centreerpennen te rusten (zie afbeelding #6).

» De panelen dienen met het open einde naar voren in de machine te worden geplaatst. Opmerking: veel gebruikers vinden het
gemakkelijker om de vouwpanelen te installeren terwijl ze er van de onderkant op kunnen kijken (zoals weergegeven in afbeelding #6).
(Uitzondering: wanneer een halve vouw wordt uitgevoerd, dient het achterste vouwpaneel er met het gesloten einde naar voren in te
worden geplaatst. Zie het hoofdstuk Halve vouw op de volgende afb. 7 afb. 8|

pagina.) VOORSTE VOUWPANEEL

INSTELLEN VAN DE VOUWPANELEN

Opmerking: de RapidFoldTM (110 volt versie) wordt af fabriek
vooringesteld voor het vouwen van 8 1/2" X 11" papiervellen
op een briefvouwformaat aangeleverd dat passend is voor
standaard DIN-lang enveloppen. 230 volt machines (UK en
Europa) worden af fabriek standaard aangeleverd voor het
vouwen van A4-papierformaat op briefformaat.

Voordat u probeert om de P7200 in te stellen op een ander vouw-
formaat dan de fabrieksinstelling, dient men de verschillende
vouwtypen te hebben begrepen (zie afb. 9 voor voorbeelden van
verschillende gebruikelijke vouwformaten en de dienovereenkomstige symbolen). Een halve vouw maakt het nodig dat alleen het eerste
vouwpaneel wordt ingesteld en gebruikt. Alle anderen vouwen vergen het gebruik van beide vouwpanelen, zodat deze moeten worden
ingesteld en gebruikt.

ACHTERSTE
VOUWPANEEL

Dubbele vouwtoepassin afb. 9
Dubbele vouwtoepassing Vouwtypen die mogelijk zijn op de P7200

Alle vouwbewerkingen met uitzondering van de halve vouw vergen

het aanbrengen van twee vouwen in het papier. Dit is het geval bij de 5 @ @ @
typische briefvouw of Z-vouw. Het tweede vouwpaneel moet in de

dubbele vouwpositie staan (positie is bij aanlevering gerealiseerd) BRIEF HALF Z-VOUW  DUBBEL PARALLEL
om dit te kunnen doen. Voer de volgende stappen uit om de ver-

schillende vouwtypen uit te voeren:

1. Draai de beide vergrendelingsknoppen op beide vouwpanelen los om de papierstoppers los

te maken u.sS. Metrisch
2. Plaats de symbolen op de vouwpaneelrollen die het type vouw aangeven dat de gebruiker 8 172" X 11 A4 schaal
wenst. T E
3. Beweeg de papierstoppers naar de desbetreffende pijlen die het dichtst bij de gewenste 4 3 — EEO
symbolen zijn. 8 1/2" X 11" (geel symbolen) papier maakt gebruik van de inchschaal - r. E
aan de linkerkant van de rollen. A4-papier (blauw symbolen) maakt gebruik van de - E_Q
metrische schaal aan de rechterkant van de rollen (zie afb. 10). — E
4. Draai de papierstopvergrendelingsknoppen omlaag om de papierstoppen in hun positie te = E
vergrendelen. - ;—8 afb. 10

Voorbeeld van een Z-VOUW-instelling voor
US Letter 8,5" x 11" papier.
Halve vouw
Om de machine op halve vouw in te stellen, dient u het achterste vouwpaneel eruit te nemen, dit om te draaien en het er opnieuw in te

zetten (gesloten zijde eerst), zie afb. 11. Stel het voorste vouwpaneel in zoals beschreven is in stap 3 hierboven.

2. Keer het paneel om
De knoppen dienen naar boven gericht te zijn.

afb. 11

1. Neem het achterste vouwpaneel eruit
Omhoogtillen en uit de machine trekken.

3. Opnieuw in de machine plaatsen
Het gesloten einde vooruit,
knoppen zijn nog steeds omhoog

(7)



AUTOMATISCHE AANVOER VAN LOSSE VELLEN

Volg de stappen hieronder voor een correcte automatische papieraanvoer:

1. Maak een vierkante stapel van maximaal 50 vellen papier door deze aan alle kanten op een vlakke ondergrond zoals een tafel te kloppen.

2. Plaats de uitgelijnde stapel papier in het P7200 aanvoerpaneel, het bovenste vel papier dient in aanraking te zijn met het zwarte aanvoer-
wieltie. MERK OP: door het papier te laden hoeft de stapel alleen in het aanvoermechanisme te worden “geduwd” met een lichte
beweging. Het ophopen van de papierstapel in de vouwinrichting met kracht zal tot problemen leiden. Zie afb. 12 en 13.

3. Schakel de vouwmachine op ‘ON’ (AAN) door op ‘I'-gedeelte van de ‘I-O-II'-schakelaar te drukken. Het vouwen dient te worden ges-

. tart. *Merk op: gebruik de Martin Yale Statische Ontlader (model 300) om statische
afb. 12 Plaats hier de . " . .
papierstapel energie te verwijderen en om de werking van de machine te verbeteren.

afb. 13 Manuel_e aanvo-
eropening die
gebruikt wordt voor
het aanvoeren

van sets van
meerdere vellen
papier.

Zijaanzicht van aangebracht papier

Merk op: papier

wordt in de

vouwinrichting

gepllaatSt- Vouwinrichting voert
Papier

het bovenste

vel aan.

Alleen het bovenste
vel papier

dient in contact te
zijn met het
aanvoerwieltje

waaiervormig.
Manuele aanvo-
eropening die

HANDMATIGE AANVOER VAN SETS (verplicht wanneer er sets van meerdere vellen papier tegelijk
worden gevouwen)
1. Om papierophoping te voorkomen, dient alle papier uit de papiertray te worden verwijderd voordat er sets met de hand worden

aangevoerd. .

2. Voor het aanvoeren dienen er sets van maximaal 3 vellen (gestapeld of rf:;’;f;z ?;_
ongestapeld) dient het papier eerst op de tafel te worden gealigneerd. reiniger

3. Plaats het papier in de opening voor manuele aanvoer bovenop de machine (zoals (model 200)
weergegeven in afb. 13 en 14). Installeer geen sets van meerdere vellen in voor een
het aanvoerpaneel, want hierdoor worden ophopingen veroorzaakt. betere

4. Gebruik de stap-voor-stap-inschakelinrichting "II" om het vouwen te starten. vouwwerking
Houd de schakelaar ingedrukt totdat het gevouwen papier de machine ver- en Z‘:’:Jan'
laat. levensduur

5. Gebruik de machine niet langdurig zonder dat er papier in de papiertray aan- van de rollen.

wezig is, dit zou het aanvoerwieltje kunnen afslijten. TIP: bij een groot aantal

sets papier, kan het afslijten van materiaal worden tegengegaan op grond door de dikte van de set van meerdere vellen beperkt te
houden. Corrigeer dit door de 1e vouwpaneelstopper ongeveer 1/8" naar buiten te plaatsen. Als bijvoorbeeld het 1e vouwpaneel op
7 3/8" gezet is voor een briefvouw zou de gebruiker deze op 7 1/2" terugzetten voor het vouwen van een set van meerdere vellen.

PAPIEROPHOPINGEN

1. Trek de machine uit het stopcontact. Controleer of u de ophoping kunt verhelpen door één van de vouwpanelen te verwijderen.

2. Als u de ophoping niet kunt verwijderen, gebruikt u een schroevendraaier om de vouwrollen met de hand door te draaien, waarbij u
het toegangsgat aan de linkerkant van de machine gebruikt. Het papier dient tenslotte uit de machine naar buiten te komen.

3. U dient eventueel de kunststof afdekkap aan de bovenkant te verwijderen om het opgehoopte papier te verwijderen.

OPSPOREN VAN STORINGEN
PROBLEEM: Het papier hoopt zich op in de machine.

OPLOSSING: Als er met de hand wordt aangevoerd, dient u er zich van te overtuigen dat er geen papier in de papiertray aanwezig is.
Richt de papiergeleidingen opnieuw uit en controleer de instellingen van het vouwpaneel.

Controleer of het papier binnen de specificaties is (8 1/2” x 11” of A4, 16-28 Ib. papier of 60-105 g/m?).
Verwijder de afdekkap en reinig de rollen met rubberen rolreinigingsmiddel van Martin Yale (model 200).
Gebruik de Martin Yale Statische Ontlader (model 300) om statische energie in papier te verwijderen.

O ON =

PROBLEEM: Papier wordt niet correct aangevoerd.

OPLOSSING: 1. Papiergeleidingen te vast of niet parallel aan elkaar. Stel de papiergeleidingen in zoals beschreven is in het
hoofdstuk Aligneren van de papiergeleidingen in deze bedieningshandleiding.

Als er met de hand wordt aangevoerd, dient u ervoor te zorgen dat het papier correct uitgelijnd is voordat het
in de opening wordt geplaatst.

Als er met de hand wordt aangevoerd, plaatst u de set in de opening voordat de machine wordt ingeschakeld.
De papiergeleidingen opnieuw afstellen.

Controleren om te zien of het papier binnen de specificaties is (8 1/2” x 11” of A4, 16-28 Ib. papier of 60-105 g/m?).
Het aanvoerwieltje zou versleten kunnen zijn. Vervangen. (8)
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INndustries Modelo P7200 (110V)
_ Modelo P720022 (220V)
RapidFOLD

Especificaciones

* Plegados 8,5 x 11“ o formato A4 de papel

» Produce cuatro plegados diferentes

» Opera a una velocidad de 4000 hojas/hora

» Acepta hojas apiladas de papel de 16-28 libras
(60-105 g/m?)

+ Pliega 1 hoja de una vez automaticamente o
hasta 3 hojas de una vez manualmente

Su maquina se entrega con los siguientes
componentes:

PLEGADORA RAPIDA

GUIAS DE PAPEL (2)

BANDEJA FRONTAL DE PLEGADO
BANDEJA TRASERA DE PLEGADO
ESTRIBOS DE METAL (2)

JUEGO DE CONECTADORES
DEL DISPOSITIVO DE SALIDA (3)

(los conectadores del dispositivo
de salida contienen

3 piezas de plastico superiores,
3 piezas de plastico inferiores y
6 tornillos de conectador)

mmPowp

MARTIN YALE

INnNdustries

°Atencion! No conecte nunca la plegadora hasta haber leido y
comprendido el ajuste y el funcionamiento de la maquina. Durante 251 Wedcor Ave. + Wabash, IN 46992

el ajuste, el funcionamiento y el mantenimiento mantenga fuera Customer service: (800)225-5644 + www.martinyale.com
de alcance de piezas moéviles las manos, el pelo asi como ropa @ MARTIN YALE

suelta y joyas. En caso contrario es posible que se produzcan International
graves heridas. Los trabajos de servicio y desmontaje se deberan
realizar inicamente con la plegadora desconectada.

Bergheimer Strasse 6-12, D-88677 Markdorf, Germany
www.martinyale.de



MONTAJE

1.Insertar las guias de papel en la bandeja de papel como se muestra en la figura 1. Para ello, retirar las tuercas de plastico negras y
quitar los espaciadores de las guias. Una vez hecho esto, instalar los espa ciadores desmontados sobre las guias de papel y volver
a atornillar las tuercas en las guias de papel y apretar. A continuacion, agregar las guias de papel a la maquina como se muestra en
la figura 2.

2. Para montar el dispositivo de salida, se requieren
2 destornilladores de cabezal Philips, los 2
estribos de metal y los juegos de conectadores del
dispositivo de salida (3) (cada juego contiene una
pieza de plastico superior, una pieza de plastico
inferior y dos tornillos). Montar cada juego de
conectadores del dispositivo de salida sobre los
estribos de metal como se muestra en la figura 3.
NOTA: es mas facil montar primero el juego de
conectadores centrales, como anotado abajo.

3. El conjunto del dispositivo de salida se tiene que
ajustar debajo de la maquina (figura 4). Si no se
enclava en su lugar, el peso de la maquina lo mantendra en posicion. Empuijar el dispositivo de tal manera que esté contra la parte
superior de la mesa . A muchos usuarios les parece mas facil agregar el conectador primero a la parte de metal (1) y atornillarlos
juntos a medio camino. La otra parte de metal se puede instalar entonces al conectador de plastico y apretar juntos completamente.

4. Insertar la clavija de enchufe en la parte trasera de la maquina y, a continuacién, enchufar en la toma de corriente eléctrica.

Figura 1 Figura 2

Figura 3

Posicionar este
A juego junto a la
parte frontal del
dispositivo de
salida para
apilar mejor el
papel

Montar primero
este juego

ALINEAR LAS GUIAS DE PAPEL
NOTA: la colocacion de las guias de papel es un punto critico y un factor importante que muchas veces no

se tiene en cuenta al hacer los ajustes en la maquina. Por favor siga las

instrucciones de abajo cuidadosamente para garantizar un transporte del

papel sin problemas.

1. Aflojar los 4 tornillos con orejetas de plastico debajo de la bandeja de transporte (ver figura
No. 1 para la localizar los tornillos con orejetas) para soltar las guias de papel.

2. Para el papel estandar de los EE.UU. 8 1/2" x 11", mover ambas guias de papel de tal modo
que sus bordes interiores estén alineados con las marcas rectas sobre la bandeja de s Ls
transporte inscritas con LS (ver figura

5 para localizar la marca). Para el formato A4, alinear los bordes exteriores de las guias de
papel con las marcas rectas inscritas con A4. Apretar ambos tornillos (Nota: no apretar con

Figura 4

exceso). Figure 5
3. Deslizar una sola hoja de papel entre las guias de papel y compruebe si: Guias de papel alineadas en marcas inscritas
a. al sujetarse el papel puede deslizarse libremente entre las guias de papel con una distancia con LS

minima para el transporte libre. Si
es necesario, corregir aflojando
los tornillos con orejetas y
ajustando las guias de papel. Si
las guias de papel estan
demasiado sujetas, se produciran
problemas durante el transporte.
b. inclinando el papel se puede
encuadrar exactamente en los
rodillos de transporte. Aflojar los
tornillos con orejetas y ajustar las
guias de papel, si es necesario
para corregir.

/

Varilla de unién de
color plata
Recortes en las
bandejas de
plegados se
apoyan sobre la
parte superior de
las varillas de
Pin de la bandeja de plegado union
Entalladuras frontales sobre
bandejas de plegado van

alrededor de los pins Figura 6

Vista inferior de la bandeja de plegado instalada (1 0)



Bandejas de plegado
Las bandejas de plegado frontal y trasera vienen ya insertadas en la maquina. Si es necesario retirarlas para eliminar un atasco de
papel, vuelva a insertarlas en la maquina como se muestra en las figuras 7 y 8.

+ las entalladuras en el extremo final de ambas bandejas de plegado se encajan con los 2 pins de color plata dentro de la maquina

(figura 6),

+ las bandejas de plegado deberan apoyarse en la parte superior de las varillas de unién de color plata (ver figura 6),

* las bandejas se deberan montar poniendo primero el extremo abierto. (excepcidn: al hacer un plegado simple, la bandeja de
plegado trasera se metera con el extremo cerrado primero. Ver la
seccion de Plegado Simple en proxima pagina) NOTA: a muchos
usuarios les parece mas facil instalar las bandejas de plegado | BANDEJA DE PLEGADO
mirandolas desde la parte inferior (como se ve en la figura 6). FRONTAL

Figura 7 Figura 8

COMO AJUSTAR LAS BANDEJAS DE PLEGADO

Nota: la plegadora rélpidaTWI (version de 110 voltios) sale de
fabrica con un ajuste previo para plegar hojas de papel con un
formato de 8 1/2" x 11" para un plegado apropiado para sobres
estandares de negocios. Las maquinas de 230 voltios (Europa,
incl. Gran Bretaiia) salen de fabrica con un ajuste previo para
plegar hojas de papel con un formato A4.

Antes de intentar ajustar la P7200 para plegar de un modo diferente
al ajustado en fabrica, es imprescindible comprender los diferentes tipos de plegados (ver figura 9 con ejemplo de los diversos plegados
tipicos y sus iconos correspondientes). Un plegado simple requiere solamente el ajuste y uso de la primera bandeja de plegado. Todos
los otros plegados requieren el ajuste y uso de ambas bandejas de plegado. Figura 9

Tipos posibles de plegado en la P7200

Operacion de plegado doble

Todas las operaciones de plegado, a parte del plegado simple, Y% Q @ @
requieren dos bandejas de plegado puestos en las hojas de papel. Por

ejemplo el plegado en la carta tipica o en el plegado en zigzag (o en CARTA SIMPLE En ZIGZAG  DOBLE PARALELO
Z). La segunda bandeja de plegado debera estar en la posicion de
plegado doble (posicionar como recibida) para realizar estos plegados. Proceda como sigue para crear los diferentes tipos de plegados:

1. Aflojar ambos botones de bloqueo que se hallan en ambas bandejas de plegado para soltar los topes de papel.

BANDEJA DE
PLEGADO TRASERA

2. Localizar los iconos en las regletas de la bandeja de plegado donde se indica el tipo de plegado que el usuario g yu. escala
desea. . _ . ) 81/2” X 11” métrica A4
3. Mover los topes de papel hacia las flechas correspondientes junto a los iconos deseados. El papel con
un formato de 8 1/2" x 11" (amarillo iconos ) utiliza la escala de pulgadas en el lado izquierdo de 4 10

las regletas. El papel con formato A4 (azul iconos) utiliza la escala métrica en el lado derecho de
las regletas (ver figura 10).

4. Apretar los botones de bloqueo para los topes de papel hacia abajo para bloquear los topes de papel en
posicion.

O

Figura 10

111]111[111[111‘1

[N
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Plegado simple N
A fin de ajustar la maquina para un plegado simple, se ha de retirar la bandeja de plegado  Ejemplo del ajuste de un PLEGADO EN
trasera, darle la vuelta y volverla a insertar (extremo cerrado primero), ver figura 11. Ajustar la ZIGZAG para una carta de los EE.UU.
bandeja de plegado frontal como descrito en paso 3 arriba. con un papel de formato 8,5" X 11".

2. Dar la vuelta a la bandeja
los botones deberan estar
mirando hacia arriba

Figura 11

1. Sacar la bandeja de plegado trasera
levantar y empujar fuera de la maquina

3. Volver a insertar en la maquina
extremo cerrado primero,
botones siguen mirando hacia arriba

TRANSPORTE AUTOMATICO DE HOJAS SUELTAS

Proceda como sigue para transportar perfecta y automaticamente el papel:

1. Encuadrar una pila de hasta 50 hojas de papel golpeandola por todos los lados sobre una superficie plana como la de una mesa.

2. Cargar la pila encuadrada de hojas de papel en la bandeja de transporte P7200, la hoja de arriba de papel debera estar en contacto
con el anillo negro de goma de transporte. NOTA: al cargar el papel, la pila de hojas de papel tiene que "empujarse” solamente
en el mecanismo de transporte con unligero toque. Colocar la pila de papel utilizando la fuerza causa problemas de

(11)




transporte. Ver figuras 12 y 13.
3. Conectar la plegadora poniendo el interruptor de APAGADO / ENCENDIDO en ‘I'. El plegado comienza. *Nota: utilizar el eliminador
estatico de la companiia Martin Yale (Static Eliminator) - modelo 300 - para quitar la
fuerza estatica y aumentar el rendimiento de la maquina.

Figura 12
Colocar la pila
de hojas de

papel aqui Nota: el papel Figura 13 Ranura para el

esta puesto en Vista lateral del papel cargado transporte
forma manual utilizada
encuadrada. El para conjuntos
papel no esta de varias hojas
desplegado de papel

La plegadora
transporta el
folio de arriba.
Sélo el folio de
arriba debera
estar en
contacto con la
rueda de
transporte

TRANSPORTE MANUAL DE CONJUNTOS DE HOJAS (obligatorio al plegar conjuntos de varias hojas

de papel)

1.A fin de prevenir atascos, quitar todo el papel contenido en el
dispositivo de papel antes de ajustar a mano.

2. Para transportar conjuntos de hasta 3 hojas de papel (apiladas o no
apiladas), encuadrar primero el papel golpeando en la superficie de la
mesa.

3. Colocar el papel en la ranura para el transporte manual que esta en
la parte superior de la maquina (como se muestra en las figuras 13 y
14). No instalar conjuntos de varias hojas de papel en la bandeja
de transporte porque se produciran atascos.

4. Utilizar el interruptor de presion en posicion "lI" para iniciar el plegado.
Mantener el interruptor oprimido hasta que el papel plegado salga de la maquina.

5.No hacer funcionar la maquina por largo tiempo sin tener papel en la bandeja de papel, esto desgastaria el anillo de goma de
transporte. NOTA: para conjuntos de varias hojas de papel, es posible que la pila de papel se arrugue debido al espesor del conjunto
de varias hojas de papel. Corregir moviendo hacia fuera el tope para la primera bandeja de plegado unos 1/8". Por ejemplo, si la
primera bandeja de plegado esta ajustada a 7 3/8" para plegar cartas, el usuario debera reajustar a 7 2" para el conjunto de varias
hojas.

Utilizar el limpiador de
rodillos de goma de la
compaiia Martin Yale
(Rubber Roller Cleaner)
- modelo 200 - para
mejorar el rendimiento
del plegado y aumentar
la vida util de los
rodillos.

ATASCOS DE PAPEL

1. Desenchufar la maquina. Comprobar si es posible solucionar el atasco quitando una de las bandejas de plegado.

2. En caso contrario, es decir si no se puede eliminar el atasco de este modo, utilizar un destornillador de cabeza plana para girar a
mano los rodillos de plegado, empleando el orificio de acceso en el lado izquierdo de la maquina. Es posible que el papel sobresalga
de la maquina.

3. Usted tiene que retirar la cubierta de plastico superior para extraer el papel atascado.

ELIMINACION DE ERRORES
PROBLEMA: Atascos de papel en la maquina.
SOLUCION: 1. Si el transporte es manual, asegurarse de que no hay papel en la bandeja de papel.
2. Realinear las guias de papel y verificar los ajustes de la mesa de plegado.
3. Comprobar si el papel corresponde a las especificaciones (8 1/2" 6 A4, 16-28 libras por pila 6 60-105 g/m?).
4. Retirar la cubierta superior y limpiar los rodillos con el limpiador de rodillos de goma de la compafiia Martin Yale
(Rubber Roller Cleaner) - modelo 200 -.
5. Utilizar el eliminador estatico de la compafia Martin Yale (Static Eliminator) - modelo 300 -.
PROBLEMA: El papel no se transporta correctamente.
SOLUCION: 1. Las guias de papel demasiado apretadas o no paralelas una con respecto a la otra. Ajustar las guias de papel
como descrito en la seccion Alinear las guias de papel de esta documentacion.
2. En el caso de transporte manual, asegurarse de que el papel esta alineado apropiadamente antes de colocarlo en
la ranura.
En el caso de transporte manual, colocar el conjunto de varias hojas en la ranura antes de enchufar la maquina.
Realinear las guias de papel.
Comprobar si el papel corresponde a las especificaciones (8 1/2" 6 A4, 16-28 libras por pila 6 60-105 g/m?).
Verificar si el anillo de goma esta desgastado. Reemplazar.

o oA W®
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MARTIN YALE RIS UEE N\ INSR 0N e

INndustries Modell P7200 (110V)
_ Modell P720022 (220V)
RapidFOLD

SPEZIFIKATIONEN

Falzt 8.5” x 11” oder Papier GroRRe A4

Es bietet vier verschiedene Falzarten

+ Lauft mit einer Geschwindigkeit von 4000 Seiten/h
Lauft mit 16-28 Ib. "bond" Papier (60-105 g/m?)
Falzt 1 Blatt automatisch oder von Hand bis zu 3
Blattern gleichzeitig

Ihr Gerat hat folgende Bestandteile:

A. RAPIDFOLD FALZGERAT
B. PAPIERFUHRUNGEN (2)
C. VORDERER FALZTISCH
D. HINTERER FALZTISCH

E. METALLBUGEL (2)

F. AUSGANGSFACH-

VERBINDUNGSSATZ (3)
(die Ausgangsfachverbindungen
enthalten 3 obere Plastikteile.
3 untere Plastikteile, und
6 Verbindungsschrauben)

o i ) ) @MARTIN YALE
WARNUNG! Stellen Sie die Stromverbindung fiir das Falzgerat erst Industries
dann her, wenn Sie fiir den Aufbau und den Betrieb des Geriits 251 Wedcor Ave. « Wabash, IN 46992

bereit sind. Wihrend des Aufbaus, Betriebs und der Wartung Customer service: (800)225-5644 « www.martinyale.com
halten Sie bitte Hinde, Haare, lose Kleidung und Schmuck fern @ MARTIN YALE

von den beweglichen Teilen. Schwere Verletzungen konnten die  gorgheimer Strasse 6-12, D-88677 Markdorf, Germany
Folge sein. Die Wartung oder der Auseinanderbau des Falzgerats  www.martinyale.de

diirfen nur bei stromlosem Gerat durchgefiihrt werden.



ZUSAMMENBAU
Setzen Sie die Papierfihrungen in das Papierfach ein, wie dies in Abb. 1 gezeigt ist. Sie miissen die schwarzen Plastikmuttern
abnehmen und die Abstandshalter von den Flihrungen nehmen. Nachdem die Fihrungen eingesetzt sind, bauen Sie die
Abstandhalter an den Fiihrungen an und schrauben die Muttern wieder an den Papierfihrungen fest. Die Papierfihrungen miissen

1.

jetzt an dem Geréat so angebracht werden, wie
dies in Abb. 2 gezeigt ist.

Um das Ausgangsfach zu montieren, bendtigen
Sie einen #2 Philips-Schraubenzieher, die zwei
Metallbligel und die (3) Ausgangsfach-
Verbindungssatze (jeder Satz enthalt ein
oberes Plastikteil, ein unteres Plastikteil und 2
Schrauben). Montieren Sie jeden
Ausgangsfach-Verbindungssatz  auf die
Metallklammern, wie dies in Abb. 3 gezeigt
wird. Hinweis: Es ist vielleicht einfacher, wenn
Sie zuerst den mittleren Verbindungssatz
zusammenbauen, wie dies unten erwahnt ist.

Das zusammengebaute Ausgangsfach muss unter das Gerat (Abb. 4) passen. Wenn es in seiner Position nicht einschnappt, wird
es durch das Gewicht des Geréts in Position gehalten. Schieben Sie das Fach so ein, dass es an der Tischoberfliche anliegt.

Viele Anwender finden es leichter, wenn die

erste Verbindung am (1) Metallteil befestigt und dann auf halbem Wege

zusammengeschraubt wird. Das andere Metallteil kann dann am Plastikverbinder installiert und vollstdndig zusammengeschraubt

werden.

Stecken Sie den Stecker in die Riickseite des Gerats und dann in eine Steckdose.

Abb. 3

Montieren Sie
diesen Satz zuerst

Positionieren Sie
diesen Satz neben
der Vorderseite des
Ausgangsfachs, um
das Stapeln zu
verbessern.

AUSRICHTEN DER PAPIERFUHRUNGEN
BEACHTE: Die Einstellung der Papierfiihrung ist ein kritischer und oft

ubersehener Faktor beim Gerateaufbau. Bitte befolgen Sie sorgfiltig die
nachstehenden Anweisungen um eine problemlose Papierzufuhr zu

erhalten.
Losen Sie die 4 Plastikschraubzwingen unter dem Zufuhrtisch (s. Abb. 1 fir die |——

1.

Schraubzwingenunterbringung), um die Papierfiihrungen zu I6sen.

LS

Ls

2. Bei Standardpapier U.S. 8 1/2" X 11" schieben Sie beide Papierflihrungen so ein, dass deren
Innenkanten mit den geraden Markierungen auf dem Zufuhrtisch mit der Bezeichnung LS in
einer Linie sind (sieche Abb. 5 fir die Markierung). Bei A4 Papier richten Sie die AuBenkanten
der Papierfiihrungen mit den geraden Markierungen mit der Bezeichnung A4 aus. Ziehen Sie Papiemhrunge::’fs-ggrichtet o dor
beide Schraubzwingen an. (Beachte: Ziehen Sie die Schraubzwingen nicht zu stark an). LS-Markierung
3. Schieben Sie ein einzelnes Stlick Papier zwischen die Papierfihrungen und kontrollieren Sie:

a. die Klemmung - das Papier muss sich frei
zwischen den Papierfihrungen, mit einem
kleinen Spalt, bewegen, um flir eine freie Zufuhr
zu sorgen. Losen Sie die Schraubzwingen und
stellen Sie die Papierfuhrungen richtig ein, falls
dies nétig ist. Wenn diie Papierfiihrungen zu eng
eingestellt wird, verzogert sich die Zufuhr.

b. Schragziehen - das Papier muss genau im
rechten Winkel zur Zufuhrrolle liegen. Lésen Sie
die Schraubzwingen und korrigieren Sie, falls
erforderlich, die Einstellung der
Papierfihrungen.

Falztischstift
Vordere Schlitze auf den
Falztischen umlaufend um den
Stift

Abb. 6
Unterseite des installierten Falztisches

. <l‘
silberfarbene Zugstange

Ausschnitte in der
Falztischauflage

oben auf den Zugstangen
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Falztische
Die Vorder- und Ruckseite der Falztische sind bei Lieferung in das Gerat eingebaut. Wenn Sie diese bei einem Papierstau abnehmen mussen, setzen
Sie diese danach wieder in das Gerat ein, wie dies in den Abb. 7 und 8 gezeigt ist.

+ Die Schlitze am Ende beider Falztische passen auf die 2 silberfarbenen Stifte im Inneren des Gerats (Abb. 6).

+ Die Falztische missen auf der Oberseite der silberfarbenen Zugstangen ruhen (siehe Abb. 6).

+ Die Tische missen mit dem offenen Ende zuerst in das Gerat eingeschoben werden Hinweis: Viele Anwender finden es leichter,
die Falztische von unten her zu installieren (wie in Abb. 6 gezeigt). (Ausnahme: beim Herstellen eines hal ben Falzes, muss der
hintere Falztisch mit dem geschlossenen Ende zuerst eingeschoben
werden. Siehe Abschnit Halber Falz auf der nachsten Seite).

Abb. 7

VORDERER FALZTISCH

EINSTELLEN DER FALZTISCHE

Beachte: Das Gerat RapidFoldTM (110-Volt Modell) ist
werkseitig fiir das Falzen einer Papierseite 8 1/2" x 11"
fiir einen Brieffalz fir einen normalen Geschiftsbrief
eingestellt. 230-Volt Geriate (UK und Europa) sind im
Werk auf einen Brieffalz fiir ein A4-Blatt eingestelit.
Bevor Sie versuchen den P7200 auf eine andere Falzung als die
werkseitig vorgesehene einzustellen, muss man die verschiedenen
Arten der Falzung kennen (siehe in Abb. 9 die Beispiele
verschiedener Ublicher Falzarten und deren entsprechende
Bildsymbole). Bei einer halben Falzung muss nur der erste Falztisch eingesetzt und verwendet werden. Alle anderen Falzungen
erfordern, dass beide Falztische angebaut und verwendet werden.

Abb. 8
HINTERER FALZTISCH

Abb. 9
Falzarten, die mit dem P7200 mdglich sind
DOPPELFALZBETRIEB
Alle Falzarbeiten mit Ausnahme der halben Falzung erfordern, dass (% @ @ @
zwei Falztische in das Gerat eingebaut werden. Dies ist bei der
typischen Brieffalzung oder Z-Falzung der Fall. Der zweite Falztisch BRIEF HALB Z-FALZUNG DOPPELPARALLEL

muss in der Doppelfalzposition sein (so positionieren wie erhalten), um
dies durchzufuhren. Befolgen Sie folgende Schritte, um die
verschiedenen Falzarten zu erhalten:

1. Loésen Sie die beiden Sperrkndpfe an beiden Falztischen, um die Papierstopps zu I6sen. u.s. metrische

2. Prifen Sie die Bildsymbole an den Falztischlinealen, ob diese den Wiinschen des Bedieners 8 1/2” X 11” Skala (A4)
entsprechen.

3. Schieben Sie die Papierstopps auf die entsprechenden Pfeile neben den gewiinschten 4 10

Bildsymbolen. Bei 8 1/2" X 11" (gelb bildsymbole) Papier wird die Inchskala auf der
linken Seite des Lineals verwendet. Fiir A4-Papier (blau bildsymbole) wird die
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metrische Skala auf der rechten Seite des Lineals verwendet (siehe abb. 10) Q
4. Ziehen Sie die Papierstopp-Sperrknépfe fest an, um die Papierstopps in Position zu bringen.
HALBER FALZ N 8 Abb. 10
Um das Gerat auf einen halben Falz einzustellen, mussen Sie den hinteren Falztisch Beispiel einer Z-Falzeinstellung fur
herausnehmen, umdrehen und diesen wieder einsetzen (geschlossenes Ende zuerst), siehe U.S.Briefpapier 8,5" x 11"
Abb. 11. Richten Sie den vorderen Falztisch so aus, wie dies unter Schritt 3 oben beschrieben
ist.
2. Umdrehen des Abb. 11

Tisches
Die Kndpfe mussen
nach oben stehen

1. Herausnahme des hinteren Falztisches
Heben Sie diesen an und ziehen Sie ihn aus
\\ Gerat

3. Fiigen Sie den Tisch wieder
in das Geraét ein.

Mit dem geschlossenen Ende
voraus und den Knopfen weiterhin
nach oben stehend.

AUTOMATISCHE ZUFUHR EINZELNER BLATTER

Befolgen Sie die nachstehenden Schritte fir eine saubere automatische Papierzufuhr:

1.Richten Sie einen Stapel mit 50 Blattern Papier aus, indem Sie diesen auf allen Seiten auf eine flache Oberflache, wie z.B. einen
Tisch, klopfen.

2.Laden Sie den rechteckigen Papierstapel in den P7200 Zufuhrtisch, das oberste Blatt muss in BerGhrung mit der schwarzen
Zufuhrrolle sein. BEACHTE: Beim Beladen des Papiers muss der Stapel in den Zufuhrmechanismus nur mit einem leichten
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StoR"gedriickt" werden. Wenn Sie den Papierstapel unter Kraftanwendung in das Falzgerit stopfen, bekommen Sie
Zufuhrprobleme. Siehe Abb. 12 und 13.

3.Schalten Sie das Falzgerat "ON" indem Sie den "I"-Teil des "I-O-lI"-Wippschalters driicken. Jetzt beginnt das Falzen. *Beachte:
Abb. 12 Setzen Sie den] Verwenden Sie den Martin Yale Static Eliminator (Modell 300), um eine Aufladung zu

E.apie.rstapel entfernen und die Maschinenleistung zu verbessern.
ler ein.

Beachte: Das Abb. 13 Manueller
Papier Seitenansicht des beladenen Papiers. Zufuhrschlitz wird
wirdrechtwinkeli fir mehrfache
gindas Papierblattsatze
Falzgerat verwendet.
eingeschoben.
Das Papier ist
nicht geféachert.

Das Falzgerat
nimmt das
obere Blatt. Nur
das obere Blatt
Papier darf mit
dem Zufuhrrad
in Berlihrung
sein.

HANDZUFUHR VON SATZEN (unbedingt erforderlich, wenn mehrfache Papierblattsiatze gefalzt werden)

1.Um einen Papierstau zu vermeiden, muss das ganze Papier aus dem Papierfach genommen werden, bevor damit begonnen wird,
Satze von Hand einzugeben.

2. Zur Eingabe von Satzen bestehend aus bis zu 3 Blattern (gestapelt oder ungestapelt) muss das Papier zuerst durch Klopfen auf eine
Tischplatte in einen rechten Winkel gebracht werden.

3.Legen Sie das Papier in den manuelle Zufuhrschlitz auf der Oberseite des Gerats (wie in Abb. 13 und 14 gezeigt). Legen Sie nicht
mehrfache Blattsédtze in den Zufuhrtisch, es erfolgt sonst ein Papierstau.

4.Verwenden Sie die Momentananschaltung "lI"-Stellung um mit dem Falzen zu beginnen. Halten Sie den Schalter gedrickt, bis das
gefalzte Papier aus dem Gerat kommt.

5. Lassen Sie das Gerat nie langere Zeit ohne Papier im Papierfach laufen, da

dadurch die Gummizufuhrrolle abgenutzt werden kann. HINWEIS: Bei

Mehrfachpapiersatzen, kann aufgrund der Starke des mehrfachen

Papiersatzes ein Knittern des Papiers aufgrund der Starke des

Mehrfachpapiersatzes festgestellt werden. Bringen Sie dies in Ordnung,

indem Sie den 1. Falztischstopp etwa 1/8" nach aufl3en schieben. Zum

Beispiel, wenn der erste Falztisch auf 7 3/8" fir einen Brieffalz gesetzt

ist, muss ihn der Bedienungsmann auf 7 1/2" fur den mehrfachen

Blattsatz stellen.

Verwenden Sie den
Martin Yale Rubber
Roller Cleaner
(Gummirollenreiniger)
(Typ 200) fiir eine
bessere Falzleistung
und einen langeren
Einsatz der Rolle.

PAPIERSTAUS

1. Stecken Sie das Gerat aus. Priifen Sie, ob Sie den Stau durch Abnahme einer der Falztische beheben kénnen.

2. Wenn der Stau nicht behoben werden kann, verwenden Sie einen Flachkopfschraubenzieher, um die Falzrollen von Hand zu drehen,
indem Sie die Zugangsoéffnung auf der linken Seite des Gerats benutzen. Das Papier sollte dann aus dem Gerat herauskommen.

3. Eventuell missen Sie die obere Plastikabdeckung entfernen, um das gestaute Papier herauszuziehen.

FEHLERSUCHE
PROBLEM: Das Papier staut sich im Geréat.
LOSUNG: 1. Bei Handzufuhr stellen Sie sicher, dass sich kein Papier im Papierfach befindet.

2. Richten Sie die Papierflihrungen neu aus und priifen Sie die Einstellungen des Falztisches.
3. \Versichem Sie sich, dass sich das Papier innerhalb der Spezifikationen (8 1/2" x 11" oder A4,
16-28 Ib. bond oder 60-105 g/m?) befindet.
4. Nehmen Sie die obere Abdeckung ab und reinigen die Rollen mit Martin Yale Rubber Cleaner (model 200).
5. Verwenden Sie Martin Yale Static Eliminator (model 300) um die statische Aufladung im Papier zu entfernen.

PROBLEM: Die Zufuhr des Papiers ist nicht korrekt.
LOSUNG: 1. Die Papierflihrungen sind zu eng oder stehen nicht parallel zu einander. Stellen Sie die Papierflihrungen neu ein, wie in Abschnitt
"Ausrichten der Papierfihrungen" dieser Betriebsanleitung beschrieben ist.

2. Wenn die Zufuhr von Hand erfolgt, stellen Sie sicher, dass das Papier richtig ausgerichtet ist, bevor es in den Schlitz geschoben
wird.

3. Wenn die Zufuhr von Hand erfolgt, schieben Sie den Satz in den Schlitz bevor Sie das Gerat anschalten.

4. Richten Sie die Papierflihrungen neu aus.

5. Priifen Sie ob das Papier innerhalb der Spezifikationen (8 1/2" x 11" oder A4, 16-28 Ib. bond oder 60-105 g/m?) liegt.

6. Die Zufuhrgummirolle kann abgenutzt sein. Ersetzen.
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MARTIN YALE RIS UEE N\ INSR 0N e

INndustries Modell P7200 (110V)
_ Modell P720022 (220V)
RapidFOLD

SPEZIFIKATIONEN

Falzt 8.5” x 11” oder Papier GroRRe A4

Es bietet vier verschiedene Falzarten

+ Lauft mit einer Geschwindigkeit von 4000 Seiten/h
Lauft mit 16-28 Ib. "bond" Papier (60-105 g/m?)
Falzt 1 Blatt automatisch oder von Hand bis zu 3
Blattern gleichzeitig

Ihr Gerat hat folgende Bestandteile:

A. RAPIDFOLD FALZGERAT
B. PAPIERFUHRUNGEN (2)
C. VORDERER FALZTISCH
D. HINTERER FALZTISCH

E. METALLBUGEL (2)

F. AUSGANGSFACH-

VERBINDUNGSSATZ (3)
(die Ausgangsfachverbindungen
enthalten 3 obere Plastikteile.
3 untere Plastikteile, und
6 Verbindungsschrauben)

o i ) ) @MARTIN YALE
WARNUNG! Stellen Sie die Stromverbindung fiir das Falzgerat erst Industries
dann her, wenn Sie fiir den Aufbau und den Betrieb des Geriits 251 Wedcor Ave. « Wabash, IN 46992

bereit sind. Wihrend des Aufbaus, Betriebs und der Wartung Customer service: (800)225-5644 « www.martinyale.com
halten Sie bitte Hinde, Haare, lose Kleidung und Schmuck fern @ MARTIN YALE

von den beweglichen Teilen. Schwere Verletzungen konnten die  gorgheimer Strasse 6-12, D-88677 Markdorf, Germany
Folge sein. Die Wartung oder der Auseinanderbau des Falzgerats  www.martinyale.de

diirfen nur bei stromlosem Gerat durchgefiihrt werden.



ZUSAMMENBAU
Setzen Sie die Papierfihrungen in das Papierfach ein, wie dies in Abb. 1 gezeigt ist. Sie miissen die schwarzen Plastikmuttern
abnehmen und die Abstandshalter von den Flihrungen nehmen. Nachdem die Fihrungen eingesetzt sind, bauen Sie die
Abstandhalter an den Fiihrungen an und schrauben die Muttern wieder an den Papierfihrungen fest. Die Papierfihrungen miissen

1.

jetzt an dem Geréat so angebracht werden, wie
dies in Abb. 2 gezeigt ist.

Um das Ausgangsfach zu montieren, bendtigen
Sie einen #2 Philips-Schraubenzieher, die zwei
Metallbligel und die (3) Ausgangsfach-
Verbindungssatze (jeder Satz enthalt ein
oberes Plastikteil, ein unteres Plastikteil und 2
Schrauben). Montieren Sie jeden
Ausgangsfach-Verbindungssatz  auf die
Metallklammern, wie dies in Abb. 3 gezeigt
wird. Hinweis: Es ist vielleicht einfacher, wenn
Sie zuerst den mittleren Verbindungssatz
zusammenbauen, wie dies unten erwahnt ist.

Das zusammengebaute Ausgangsfach muss unter das Gerat (Abb. 4) passen. Wenn es in seiner Position nicht einschnappt, wird
es durch das Gewicht des Geréts in Position gehalten. Schieben Sie das Fach so ein, dass es an der Tischoberfliche anliegt.

Viele Anwender finden es leichter, wenn die

erste Verbindung am (1) Metallteil befestigt und dann auf halbem Wege

zusammengeschraubt wird. Das andere Metallteil kann dann am Plastikverbinder installiert und vollstdndig zusammengeschraubt

werden.

Stecken Sie den Stecker in die Riickseite des Gerats und dann in eine Steckdose.

Abb. 3

Montieren Sie
diesen Satz zuerst

Positionieren Sie
diesen Satz neben
der Vorderseite des
Ausgangsfachs, um
das Stapeln zu
verbessern.

AUSRICHTEN DER PAPIERFUHRUNGEN
BEACHTE: Die Einstellung der Papierfiihrung ist ein kritischer und oft

ubersehener Faktor beim Gerateaufbau. Bitte befolgen Sie sorgfiltig die
nachstehenden Anweisungen um eine problemlose Papierzufuhr zu

erhalten.
Losen Sie die 4 Plastikschraubzwingen unter dem Zufuhrtisch (s. Abb. 1 fir die |——

1.

Schraubzwingenunterbringung), um die Papierfiihrungen zu I6sen.

LS

Ls

2. Bei Standardpapier U.S. 8 1/2" X 11" schieben Sie beide Papierflihrungen so ein, dass deren
Innenkanten mit den geraden Markierungen auf dem Zufuhrtisch mit der Bezeichnung LS in
einer Linie sind (sieche Abb. 5 fir die Markierung). Bei A4 Papier richten Sie die AuBenkanten
der Papierfiihrungen mit den geraden Markierungen mit der Bezeichnung A4 aus. Ziehen Sie Papiemhrunge::’fs-ggrichtet o dor
beide Schraubzwingen an. (Beachte: Ziehen Sie die Schraubzwingen nicht zu stark an). LS-Markierung
3. Schieben Sie ein einzelnes Stlick Papier zwischen die Papierfihrungen und kontrollieren Sie:

a. die Klemmung - das Papier muss sich frei
zwischen den Papierfihrungen, mit einem
kleinen Spalt, bewegen, um flir eine freie Zufuhr
zu sorgen. Losen Sie die Schraubzwingen und
stellen Sie die Papierfuhrungen richtig ein, falls
dies nétig ist. Wenn diie Papierfiihrungen zu eng
eingestellt wird, verzogert sich die Zufuhr.

b. Schragziehen - das Papier muss genau im
rechten Winkel zur Zufuhrrolle liegen. Lésen Sie
die Schraubzwingen und korrigieren Sie, falls
erforderlich, die Einstellung der
Papierfihrungen.

Falztischstift
Vordere Schlitze auf den
Falztischen umlaufend um den
Stift

Abb. 6
Unterseite des installierten Falztisches

. <l‘
silberfarbene Zugstange

Ausschnitte in der
Falztischauflage

oben auf den Zugstangen
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Falztische
Die Vorder- und Ruckseite der Falztische sind bei Lieferung in das Gerat eingebaut. Wenn Sie diese bei einem Papierstau abnehmen mussen, setzen
Sie diese danach wieder in das Gerat ein, wie dies in den Abb. 7 und 8 gezeigt ist.

+ Die Schlitze am Ende beider Falztische passen auf die 2 silberfarbenen Stifte im Inneren des Gerats (Abb. 6).

+ Die Falztische missen auf der Oberseite der silberfarbenen Zugstangen ruhen (siehe Abb. 6).

+ Die Tische missen mit dem offenen Ende zuerst in das Gerat eingeschoben werden Hinweis: Viele Anwender finden es leichter,
die Falztische von unten her zu installieren (wie in Abb. 6 gezeigt). (Ausnahme: beim Herstellen eines hal ben Falzes, muss der
hintere Falztisch mit dem geschlossenen Ende zuerst eingeschoben
werden. Siehe Abschnit Halber Falz auf der nachsten Seite).

Abb. 7

VORDERER FALZTISCH

EINSTELLEN DER FALZTISCHE

Beachte: Das Gerat RapidFoldTM (110-Volt Modell) ist
werkseitig fiir das Falzen einer Papierseite 8 1/2" x 11"
fiir einen Brieffalz fir einen normalen Geschiftsbrief
eingestellt. 230-Volt Geriate (UK und Europa) sind im
Werk auf einen Brieffalz fiir ein A4-Blatt eingestelit.
Bevor Sie versuchen den P7200 auf eine andere Falzung als die
werkseitig vorgesehene einzustellen, muss man die verschiedenen
Arten der Falzung kennen (siehe in Abb. 9 die Beispiele
verschiedener Ublicher Falzarten und deren entsprechende
Bildsymbole). Bei einer halben Falzung muss nur der erste Falztisch eingesetzt und verwendet werden. Alle anderen Falzungen
erfordern, dass beide Falztische angebaut und verwendet werden.

Abb. 8
HINTERER FALZTISCH

Abb. 9
Falzarten, die mit dem P7200 mdglich sind
DOPPELFALZBETRIEB
Alle Falzarbeiten mit Ausnahme der halben Falzung erfordern, dass (% @ @ @
zwei Falztische in das Gerat eingebaut werden. Dies ist bei der
typischen Brieffalzung oder Z-Falzung der Fall. Der zweite Falztisch BRIEF HALB Z-FALZUNG DOPPELPARALLEL

muss in der Doppelfalzposition sein (so positionieren wie erhalten), um
dies durchzufuhren. Befolgen Sie folgende Schritte, um die
verschiedenen Falzarten zu erhalten:

1. Loésen Sie die beiden Sperrkndpfe an beiden Falztischen, um die Papierstopps zu I6sen. u.s. metrische

2. Prifen Sie die Bildsymbole an den Falztischlinealen, ob diese den Wiinschen des Bedieners 8 1/2” X 11” Skala (A4)
entsprechen.

3. Schieben Sie die Papierstopps auf die entsprechenden Pfeile neben den gewiinschten 4 10

Bildsymbolen. Bei 8 1/2" X 11" (gelb bildsymbole) Papier wird die Inchskala auf der
linken Seite des Lineals verwendet. Fiir A4-Papier (blau bildsymbole) wird die
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metrische Skala auf der rechten Seite des Lineals verwendet (siehe abb. 10) Q
4. Ziehen Sie die Papierstopp-Sperrknépfe fest an, um die Papierstopps in Position zu bringen.
HALBER FALZ N 8 Abb. 10
Um das Gerat auf einen halben Falz einzustellen, mussen Sie den hinteren Falztisch Beispiel einer Z-Falzeinstellung fur
herausnehmen, umdrehen und diesen wieder einsetzen (geschlossenes Ende zuerst), siehe U.S.Briefpapier 8,5" x 11"
Abb. 11. Richten Sie den vorderen Falztisch so aus, wie dies unter Schritt 3 oben beschrieben
ist.
2. Umdrehen des Abb. 11

Tisches
Die Kndpfe mussen
nach oben stehen

1. Herausnahme des hinteren Falztisches
Heben Sie diesen an und ziehen Sie ihn aus
\\ Gerat

3. Fiigen Sie den Tisch wieder
in das Geraét ein.

Mit dem geschlossenen Ende
voraus und den Knopfen weiterhin
nach oben stehend.

AUTOMATISCHE ZUFUHR EINZELNER BLATTER

Befolgen Sie die nachstehenden Schritte fir eine saubere automatische Papierzufuhr:

1.Richten Sie einen Stapel mit 50 Blattern Papier aus, indem Sie diesen auf allen Seiten auf eine flache Oberflache, wie z.B. einen
Tisch, klopfen.

2.Laden Sie den rechteckigen Papierstapel in den P7200 Zufuhrtisch, das oberste Blatt muss in BerGhrung mit der schwarzen
Zufuhrrolle sein. BEACHTE: Beim Beladen des Papiers muss der Stapel in den Zufuhrmechanismus nur mit einem leichten
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StoR"gedriickt" werden. Wenn Sie den Papierstapel unter Kraftanwendung in das Falzgerit stopfen, bekommen Sie
Zufuhrprobleme. Siehe Abb. 12 und 13.

3.Schalten Sie das Falzgerat "ON" indem Sie den "I"-Teil des "I-O-lI"-Wippschalters driicken. Jetzt beginnt das Falzen. *Beachte:
Abb. 12 Setzen Sie den] Verwenden Sie den Martin Yale Static Eliminator (Modell 300), um eine Aufladung zu

E.apie.rstapel entfernen und die Maschinenleistung zu verbessern.
ler ein.

Beachte: Das Abb. 13 Manueller
Papier Seitenansicht des beladenen Papiers. Zufuhrschlitz wird
wirdrechtwinkeli fir mehrfache
gindas Papierblattsatze
Falzgerat verwendet.
eingeschoben.
Das Papier ist
nicht geféachert.

Das Falzgerat
nimmt das
obere Blatt. Nur
das obere Blatt
Papier darf mit
dem Zufuhrrad
in Berlihrung
sein.

HANDZUFUHR VON SATZEN (unbedingt erforderlich, wenn mehrfache Papierblattsiatze gefalzt werden)

1.Um einen Papierstau zu vermeiden, muss das ganze Papier aus dem Papierfach genommen werden, bevor damit begonnen wird,
Satze von Hand einzugeben.

2. Zur Eingabe von Satzen bestehend aus bis zu 3 Blattern (gestapelt oder ungestapelt) muss das Papier zuerst durch Klopfen auf eine
Tischplatte in einen rechten Winkel gebracht werden.

3.Legen Sie das Papier in den manuelle Zufuhrschlitz auf der Oberseite des Gerats (wie in Abb. 13 und 14 gezeigt). Legen Sie nicht
mehrfache Blattsédtze in den Zufuhrtisch, es erfolgt sonst ein Papierstau.

4.Verwenden Sie die Momentananschaltung "lI"-Stellung um mit dem Falzen zu beginnen. Halten Sie den Schalter gedrickt, bis das
gefalzte Papier aus dem Gerat kommt.

5. Lassen Sie das Gerat nie langere Zeit ohne Papier im Papierfach laufen, da

dadurch die Gummizufuhrrolle abgenutzt werden kann. HINWEIS: Bei

Mehrfachpapiersatzen, kann aufgrund der Starke des mehrfachen

Papiersatzes ein Knittern des Papiers aufgrund der Starke des

Mehrfachpapiersatzes festgestellt werden. Bringen Sie dies in Ordnung,

indem Sie den 1. Falztischstopp etwa 1/8" nach aufl3en schieben. Zum

Beispiel, wenn der erste Falztisch auf 7 3/8" fir einen Brieffalz gesetzt

ist, muss ihn der Bedienungsmann auf 7 1/2" fur den mehrfachen

Blattsatz stellen.

Verwenden Sie den
Martin Yale Rubber
Roller Cleaner
(Gummirollenreiniger)
(Typ 200) fiir eine
bessere Falzleistung
und einen langeren
Einsatz der Rolle.

PAPIERSTAUS

1. Stecken Sie das Gerat aus. Priifen Sie, ob Sie den Stau durch Abnahme einer der Falztische beheben kénnen.

2. Wenn der Stau nicht behoben werden kann, verwenden Sie einen Flachkopfschraubenzieher, um die Falzrollen von Hand zu drehen,
indem Sie die Zugangsoéffnung auf der linken Seite des Gerats benutzen. Das Papier sollte dann aus dem Gerat herauskommen.

3. Eventuell missen Sie die obere Plastikabdeckung entfernen, um das gestaute Papier herauszuziehen.

FEHLERSUCHE
PROBLEM: Das Papier staut sich im Geréat.
LOSUNG: 1. Bei Handzufuhr stellen Sie sicher, dass sich kein Papier im Papierfach befindet.

2. Richten Sie die Papierflihrungen neu aus und priifen Sie die Einstellungen des Falztisches.
3. \Versichem Sie sich, dass sich das Papier innerhalb der Spezifikationen (8 1/2" x 11" oder A4,
16-28 Ib. bond oder 60-105 g/m?) befindet.
4. Nehmen Sie die obere Abdeckung ab und reinigen die Rollen mit Martin Yale Rubber Cleaner (model 200).
5. Verwenden Sie Martin Yale Static Eliminator (model 300) um die statische Aufladung im Papier zu entfernen.

PROBLEM: Die Zufuhr des Papiers ist nicht korrekt.
LOSUNG: 1. Die Papierflihrungen sind zu eng oder stehen nicht parallel zu einander. Stellen Sie die Papierflihrungen neu ein, wie in Abschnitt
"Ausrichten der Papierfihrungen" dieser Betriebsanleitung beschrieben ist.

2. Wenn die Zufuhr von Hand erfolgt, stellen Sie sicher, dass das Papier richtig ausgerichtet ist, bevor es in den Schlitz geschoben
wird.

3. Wenn die Zufuhr von Hand erfolgt, schieben Sie den Satz in den Schlitz bevor Sie das Gerat anschalten.

4. Richten Sie die Papierflihrungen neu aus.

5. Priifen Sie ob das Papier innerhalb der Spezifikationen (8 1/2" x 11" oder A4, 16-28 Ib. bond oder 60-105 g/m?) liegt.

6. Die Zufuhrgummirolle kann abgenutzt sein. Ersetzen.
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MARTIN YALE ELRUZGYSNESNINE

INnNdustries
RapidFOLD

Modell 720022 (220V)

SPESIFIKASJONER

Folder US og A4 papirstarrelser

* Gir fire ulike folder

» Tar 4000 ark/time

* Tar ark fra 60 til 105 gram

» Folder ett ark av gangen automatisk eller
opptil 3 ark samtidig manuelt

Din maskin kommer med de felgende
komponentene:

Foldemaskin
Papirinnmatningsvegger (2)
Fremre foldebord

Bakre foldebord
Metall-klemmer(2)

Oppsamler (3)
(oppsamleren bestar av

3 plastikkstykker for topp,

3 plastikkstykker for bunn, og

nTmopowp

6 skruer)
MARTIN YALE
InNdustries
ADVARSEL! Sett aldri stem pa maskinen for De er klar til a ta 251 Wedcor Ave. » Wabash, IN 46992 )
den i bruk. Hold alltid hender, har, lgse klaer og smykker vekk Customer service: (800)225-5644 « www.martinyale.com
fra bevegende deler under innstallering, operasjon og MARTIN YALE
vedlikehold. Brudd pa dette kan fore til alvorlig personlig International
skade. Vedlikehold og demontering av maskinen ma kun skje Bergheimer Strasse 6-12, D-88677 Markdorf, Germany

nar stikkontakten er ute av stremuttaket. www.martinyale.de



MONTERING
Sett papirinnmatningsveggene pa matningsbrettet som vist pa figur 1. Du vil trenge & fjerne de svarte plastikkmutrene og de klare
mellomlagene fra innmatningsveggene. Nar veggene er pa plass kan mellomlagene monteres pa innmatningsveggene og mutrene
skrus pa igjen. Papirinnmatningsveggene skal na vaere koblet til maskinen som vist i figur 2.

1.

Monter farst dette settet

JUSTERING AV PAPIRINNMATNINGSVEGGENE

For & montere oppsamleren vil du trenge en
stjerneskrutrekker, de to metall-klemmene og de
tre settene for oppsamleren (hvert sett inkluderer
et plastikkstykke for topp, bunn og to skruer).
Sett sammen settene pa metall-klammene som
vist i figur 3. Tips: Det kan veere lettest & sette
sammen det midtre settet forst som beskrevet
nedenfor.

Den monterte oppsamleren skal passe under
maskinen (figur 4). Den vil ikke klikke pa plass,
men holdes pa plass av maskinen’'s vekt. Dytt
oppsamleren sa langt inn at den bergrer bordet
maskinen star pa. Mange brukere finner det
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Figur 1

lettest & montere farste kontaktpunkt (1) til metall-klemmen og skru de halvveis sammen.

til kontaktpunktet og skrudd sammen.

Sett stramledningen i bak pa maskinen og stikkontakten i et stremuttak.

Figur 3

Posisjoner dette settet
neer fronten av
oppsammleren for bedre
stabling

NB: Plassering av papairinnmatningsveggene er en kritisk og ofte oversett faktor under innstallering. Foelg vennligst

instruksjonene nedenfor noye for problemfri matning.
1.
2.

3.

Les de fire fingerskruene under matningsbordet (se figur #1 for lokalisering av fingerskruene) for & lgse innmatningsveggene.
For standard A4 papir skal utsiden av veggene justeres i henhold til merkene for A4. Skru

fast begge fingerskruene (NB: Skru aldri til for hardt).
La ett ark gli mellom papirinnmatningsveggene og sjekk om:
a. a. Arket henger. Arkene skal ga fritt giennom innmatningsveggene med en liten klarering

pa hver side som vil gi optimal matning. Lgs fingerskruene og juster innmatningsveggene
hvis korreksjon er ngdvendig. Innstilles innmatningsveggene for stramt vil matningen bli

stokkete.

b. Arket’s vinkling. — arket ma ligge vinkelrett pa foldesylinderen. Las fingerskruene og juster

innmatningsveggene hvis korreksjon er ngdvendig.

/

Pinner for foldebordet
Utskjeering i fronten pa
foldebordene trees pa pinnene

Figur 6
Installert foldebord sett nedenfra

—— o]
Ls Ls
Figur 5
Papirinnmatningsvegger justert
til LS merket

&)

Selvblank
metallstang
Utskjeeringer pa
foldebordet hviler
oppa de sglvblanke
metallstengene
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Foldebordene

Fremre og bakre foldebord skal komme innstallert p& maskinen. Hvis du trenger & ta de av for & fjerne papiropphopning sa skal de

settes tilbake i maskinen som vist i figur #7 og #8.

« Utskjeeringer pa enden av hvert foldebord passer de to sglvfargede pinnene inne i maskinen (figur #6).

» Foldebordene skal hvile oppa de to sglvfargede metallstengene (se

» Bordene skal settes inn i maskinen med den apne enden farst.
Tips: Mange brukere finner det lettere & innstallere foldebordene
mens man ser de fra undersiden (som vist i figur #6). (Unntak: Nar
man gnsker en halv-fold s& ma det bakre foldebordet settes i med den
lukkede enden fgrst. Se justering for halv-fold pa neste side.)

JUSTERING AV FOLDEBORD
NB: 230 volt maskiner (UK and Europe) er fabrikkinnstilt til a folde
at A4 ark til brev-fold.

Far man prever a skifte foldetype pa denne modellen til annen enn den
som er fabrikkinnstilt bar man kjenne til de ulike foldetypene (se figur 9
for eksempler pa ulike, men vanlige foldetyper og deres tilsvarende
symboler). En halv-fold vil kun bruke forste foldebord og at dette er
innstilt. Alle andre foldetyper krever bruk av begge foldebordene og at
begge er korrekt innstilt.

Dobbel-fold Operasjon

Alle foldeoperasjoner med unntak av halv-fold krever at begge
foldebordene er justert korrekt. Dette er tilfellet for den typiske brev-
fold eller Z-fold, hvor det bakre foldebordet méa veere i dobbel-fold-
posisjon (fabrikkinnstilt posisjon) for & klare dette. Bruk de felgende

figur #6).

Figur7

FREMRE FOLDEBORD

FOLDEBORD

Figur 9
Mulige folde-typer pa modell P7200

= W o N e

trinnene for a lage de ulike folde-typene: BREV HALV Z-FOLD DOBBEL
1. Les begge ladsemutrene pa begge foldebordene for a lgse PARALLELL
papirstoppene.
2. Lokaliser symbolene pa foldebordene’s linjal som tilsvarer gnsket folde-type.
3. Flytt papirstoppene til de korresponderende pilene ved siden av @nsket folde-type. 8 1/2” x us. Metrisk
11” (gul bilde) papir bruker skalen for tommer pa venstre siden av linjalene. A4 (bla 812" XUS. A4 Skala
bilde) papir bruker den metriske skalaen pa heyre siden av linjalene(se figur 10). 4— E 10
4. Stram opp igjen lasemutrene for papirstoppene for a lase deres posisjon. = r [
HALV-FOLD - E
For a sette maskinen til halv-fold ma du ta ut bakre foldebord og snu dette og sette det tilbake — =
pa plass (lukket ende ferst) se figur 11. Juster fremre foldebord som beskrevet i trinn 3 ovenfor. ~ 7 E 8 Figur 10

Eksempel pa innstilling av Z-FOLD for US
brev 8.5” x 11” papir.

1. Ta ut bakre
foldebord

Loft opp og ta ut av

maskinen

3. Settes tilbake i maskinen
Lukket ende farst og mutrene skal
fremdeles vende opp

Figur 11

2. Reversering av
bord
Mutre skal
vende opp

AUTOMATISK MATNING AV ENKLE ARK

Felg trinnene nedenfor for problemfri automatisk matning:

1. Samle en bunke med opptil 50 ark ved & tappe alle sider mot en bor
Legg den rektangulaere bunken pa matningsbordet til modell 7200.

dflate eller lignende.
Topp-arket skal veere i kontakt med det svarte matningshjulet.

NB: Nar papir legges i behgver man bare forsiktig & dytte papiret inn i matningsmekanismen. Stappes bunken med ark i

foldemaskinen med makt oppstar bare matningsproblemer.
Se figurene 12 og 13.
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3. Slad pa maskinen ved a trykke pa ‘I’ siden av ‘I-O-II'" bryteren. Foldemaskinen skal na starte. *NB: Bruk Martin Yale Static
Eliminator (model 300) for & fierne statikk i papiret for & gke maskinen’s ytelse.

Figur 12 Plasser bunken
med ark her.

Figur 13 Manuell
Papirmatning sett fra siden matningsapnin

NB: Matet g brukes for &
papir er folde opptil tre
plassert ‘ ark samtidig.
rektanguleert i

maskinen.
Papir er ikke
vifteformet..

Foldemaskinen
mater fra toppen
av arkbunken.
Bare topparket
skal veere i
bergring med
matningshjulet.

HANDMATNING AV PAPIRSETT (Obligatorisk nar flere ark skal foldes samtidig)
For & forhindre papiropphopning skal alt papir fra innmatningsbordet fiernes
fgr matning av hele sett pabegynnes.

2. For matning av sett opp til 3 ark (stiftet eller ustiftet) ma de farst ligge rett
oppa hverandre (rektanguleer oppstilling).

3. Fer papirsettet inn i den manuelle innfgringsdpningen pa toppen av
maskinen (som vist pa figur figure 13 og 14). Far ikke inn sett med papir ved
bruk av matningsbordet da dette vil reultere i en papiropphopning.

4. Bruk den manuelle pa-kanppen merket “II” for manuell folding av papirsett.
Hold knappen nede inntil papirsettet har kommet ut av maskinen igjen.

5. La ikke maskinen operere over lang tid uten papir pd matningsbordet da
dette vil slite ned innmatningshjulet. TIPS: Nar flere ark mates samtidig kan
papirsettene komme ut litt skrumplete som fglge av tykkelsen pa hele
papirsettet. Korrekt dette ved a flytte det fremre foldebordet utover ca 0.3
mm. F.eks hvis det fremre foldebordet er justert for 18.73 cm for brev-fold méa operatar justere til 19.05 cm for papirsett

Figur 14 i
Bruk Martin

Yale Rubber
Roller Cleaner
(model 200) for
bedre ytelse
(kvaliet pa
foldene) og
lengre levetid
pa
foldesylinderen.

PAPIROPPHOPNING

1. Ta ut stikkontakten. Se om du kan fierne opphopningen ved & fijerne et eller begge foldebordene.

2. Hvis opphopningen ikke kan fiernes sa kan en flat skrutrekker benyttes i et hull pa venstre siden av maskinen til manuelt & snu
foldesylinderen. Papiret skal da til slutt komme ut av maskinen.

3. Det kan hende man ma fjerne det gvre plastikkdekselet for & Iase papiropphopningen.

FEILSGKING

PROBLEM: Papiret hopes opp inne i maskinen.

LASNING: Ved manuell matning ma det ikke finnes papir pa innmatningsbrettet.

Juster innmatningsveggene og sjekk foldebordene’s innstilling.

Sjekk om arkene er innenfor maskinen’s spesifikasjoner (A4, 60-105 gsm).

Fjern det gvre dekselet og rengjer med Martin Yale Rubber Roller Cleaner (model 200).
Bruk Martin Yale Static Eliminator (model 300) for & fierne statik i arkene.

oo =

PROBLEM: Papir vil ikke mates korrekt..

LASNING: 1. Papirinnmatningsveggene er justert for stramt eller er ikke parallelle. Juster innmatningsveggene som beskrevet i
avsnittet ‘Justering av papirinnmatningsveggene’ i denne bruksveilledningen.
2. Hvis papir mates for hand ma man forsikre seg om at papirene ligger rett oppa hverandre (man har et rektangueer t
sett) nar de mates.

Hvis papir mates for hand ma papirsettet plasseres i innmatningsapningen fgr maskinen slas pa.

Juster papirinnmatningsveggene.

Sjekk om papirene er innenfor maskinen’s spesifikasjoner (A4, 60-105 gsm).

Innmatningshjulet kan veere slitt ned og ma byttes.

o0k
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MARTIN YALE Gk a7l Eley e

INnNdustries Moaens P7200 (110V)
Mopenb P720022 (220V)
RapidFOLD

XapakTepucTuku

* Crubaet nuctbl 8.5” x 11” unn bymary chopmata A4

YeTbipe pasnuyHbix BUaa danbLesaHns

PaGotaeT co ckopocTbto 4000 nucToB/vac

PaboTtaet ¢ 6ymarow ctaHgapTa 16-28 Ib. "bond" (60-105 r/m?)
Crubaet 1 nuCT aBTOMaTMYECKN UK BPY4HYO 40 3

NCTOB OJHOBPEMEHHO

B Bawem annaparte ecTb crnegytowme
COCTaBHble YacTu:

A. OANBLIEEBANbHbLIA AMMAPAT
RapidFold

B. B. HAMPABJNAIOWME ONA BYMAIM
(2) 3 3

C. C. NEPEAHVUMA OANLLIEBAJNIbHbIA
CTONUK

D. . 3A0HUNA OANLLIEBANBbHDLIA

CTONUK

E. METANJIMMECKUE CKOBKM (2)

F. F. MPUEMHbIA ALWUK-

COEAVHUTENbHBbIN KOMMNAEKT (3)
(COGAMHGHMH npnemMHoro
AlMkKacogepxart
3 BEPXHUX NNACTUKOBbIX AeTanw.

3 HWXKHUX NIIaCTUKOBbIX aetann, n
6 coegunHnTernbHbIX BUHTOB

OCTOPOXHO! NMoakntoyante INEKTPUYECKUM TOK K

cdanbueBanbHOMy annapaTty ToNbKO Toraa, koraa Bbl rotoBbl

K YCTaHOBKe U paboTte annapata. Bo Bpemsi ycTaHOBKM, MnABI ISNt Y’.A‘IQ‘E

paboTbl u yxoaa AepXKUTe pykKu, Borocbl, CBO60AHbIE Kpas 251 Wedcor Ave. « Wabash, IN 46992

ofeXabl U YKpalleHus1 Ha yaareHUn oT NOABUXHbIX YacTen. Customer service: (800)225-5644 «+ www.martinyale.com
CnencTBuemM HecoOGNOAEHUA 3TUX MepP NPEAOCTOPOXKHOCTHU MARTIN YALE

MOFyT CTaTb TAXKWEe TeNecHble NOBpeXAeHus. Yxoa unum International

pa3bopKy annapata MOXXHO NMPOBOAUTL TOJILKO NpwU Bergheimer Strasse 6-12, D-88677 Markdorf, Germany

BbIKMKOYEHHOM U3 ceTu annanare. www.martinyale.de



CBOPKA

1.

CobepuTe cHavana aToT

BcraBbTe HanpaBsnsiowme gns 6Gymarn B CTonuk Ans Gymaru, kak nokasaHo Ha puc. 1. Bbl SOMKHbLI CHATb C HanpaBnsitOLLMX
YepHble NNacTUKOBLIE FalKM M OrpaHMYMUTENb paccTosiHus. lMocne Toro, kak Hanpaenswoowue OyayT BCTaBreHbl, NOCTaBbTe
OrpaHN4YUTENb PacCTOSIHAS Ha MECTO M CHOBa 3aBMHTUTE raiku Ha Hanpaenswowmx. Hanpasnswowue ans 6ymarv gOmkHbI ObITb
BCTaBMeHbI B annapar Tak, kak rnokasaHo Ha puc. 2.
YToBbl  CMOHTMpPOBaTb  MPUEMHBIA  ALLMK,
ucnonb3ynte otBeptky #2  Philips, pBa
MeTannu4yecknx nansua u (3) coeguHUTEmNbHbIE
KOMMMNEKTbI ALMKa (KaXablA KOMMNEKT COOEPXUT
OOHY BEPXHIOK MNNacTUKOBYD [JeTanb, OOHYy
HWXKHIOO NNacTUKOBYD AeTanb M 2 BUHTA).
CMoHTUpynTe Kapkabin coeanHUTenNbHbIN
KOMMNEKT  Anst  MPUEMHOro  sluka,  Ha ’
MeTannmM4yecknx ckobkax, kak nokasaHo Ha puc. 3. <§\\\\
YkasaHue: Bo3moxHo, GygeTt npowe, ecnv Bbl ST Y \\
cHavana cobepeTte cpegHVUn COeaUHUTENbHbIV N />\§\\
KOMIMIEKT, KaK 3TO YNOMMUHAETCS HUXE.

CobGpaHHbI NPUEMHBIN LMK AOMKeH BCTaBnsTbea nog annapat (Puc. 4). Ecnu oH B cBOEl No3vumMu He BOWAET A0 Lienyka, oH
OyneT yoepXkuBaTbCsi BECOM CaMOro annapata. BcraBnsinte ycTpoMCTBO Tak, YTOObl OHO Mpurerano K MOBEPXHOCTU cTona.
MHorve nomnb3oBaTenu CUYMTalOT, YTO NeErye cHavana ykpenuTb Ha meTtannuyeckown aetanu (1) nepeoe coeduvHeHue U MoToM
3aBMHTUTb €ro HanomnoBuHy. Torga MOXHO YCTaHOBWTb APYryld MeTannuyeckylo Aetarnb Ha MNNacTUKOBOM COeAUHUTESNbHOM
3MeMEeHTE U 3aBMHTUTb MOSTHOCTbIO.

BcTaBbTe WTEKep C 3aQHEN CTOPOHbI annapara 1 NoTOM B PO3eTKy.
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Puc. 3

Pacnonoxute atot
KOMMNIMEKT PSAOM C
nepeaHeit YacTblo
NPUEMHOTO YCTPOWCTBA,
YTOGbI YNyyLLNTD
CKIaablBaHue B CTOMKY.

KOMMNEeKT

BbipaBHMBaHMe HanpaBnALWUX Ana 6ymaru

BHUMAHMUE: HacTtpomka HanpaBnsalLWMX Ana 6ymaru siBnseTcsi KpMTUYeckum pakTopom npu c6opke annaparta, KOTOpbIi
yacTto He 6epeTcs BO BHMMaHue. lMoxanyicTa, TwaTenbHO cobniopanTte cnefylolme ykasaHus, 4Tobbl obecneunTb nogavy
6ymaru 6e3 npobnem.

1.

2.

OTnyctute 4 NNacTUKOBbLIX 3aXMMa noA noaarLmnm ctonukom (cM. Puc. 1 ans pasmelleHns
3aXMMOB), YTOObI 0OCBOOOAUTL HanpasnsoLme Ans Gymaru.

Mpn wcnonb3oBaHuM cTaHgapTHou Oymarm U.S. 8 1/2" X 11" noaBuHbTEe 00e
HanpaenswLMe Tak, YToObl UX BHYTPEHHME Kpasi Obiny Ha OAHOW NMHUKN C MapKMPOBKON Ha
noparoLLlemM CTONMKe B BUAE MPAMbIX NUHUA ¢ obo3HaveHvem LS (cmotpu Puc. 5 gna
MapkmpoBku). Mpu ucnonb3oBaHun OGymarn copmaTta A4 BbIPOBHAWTE BHELLUHWE Kpas I— Lj

Hanpasnswowmux ans bymarn Nno MapkupoBkam B BuAe NpsMbIX NIMHUIA ¢ 0603HadYeHnem A4. Ls
3aTaHuTe oba 3axuma. (BHMMaHue: He 3atarnBaiiTe 3aXunMbl CIIMLLKOM CUITBHO).

BcraBbTe oTAenbHbIM NUCT ByMarv mexay HanpasnsoLWyMMKU U MPOBEpPbTE creaytoLlee: \
a. 3axaTue — bymara gomkHa cBoboaHO ABUraTbCs Mexay HanpasnsoWMMK, C ManeHbKUm

3a30poM, 4TOObI Gbina obecneveHa ceobogHasi nogadva. OTnNycTUTE 3aXMMbl U NOCTaBbLTE

Puc. 5
HanpaBnswLWwmne npasurbHO. Ecnv 310 Heobxoammo. Ecnn HanpaBnsawLwmne yCTaHOBMNEHbI Hanpaensiowye Ans GyMaru, BLIPOBHEHHbIE MO
CIULLKOM Y3KO, nogava 3ameangeTrcs. mapkupoBke LS

b. nepekoc — Gymara [OMKHA NexaTb TOYHO MOA MPAMbBIM YITIOM K NOAAIOLLEMY POITHKY.
OTNyCTUTE 3aXUMbl U WUCTIpaBbTE, €Chu

aTo HeoBxoaMMo, HaCTPOViKy /

HanpaensoLWMX Ans Gymary.

®

LT T hanbLeBanbHOro cTonuka
MepenHsas wenb Ha danbleBanbHbIX
cTonmKax BOKpyr wtudTa

f "‘ Taru cepebpucToro

uBeTa
BbleMku Ha onopHow
NOBEPXHOCTU
dhanbLeBansbHoro
CTOnvKa CBepxy Ha
TArax

Puc. 6

HwxHsas CTOpPOHa yCTaHOBJIIEHHOIo q)anbuesaanoro CTonuka
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danbueBanbHble CTONUKU
MepedHsas n 3agHsAa CTOPOHbI dhanbLeBalnbHbIX CTOMMKOB MpU MOCTaBKe BCTPoeHbl B annapat. Ecnu npu 3atope 6ymarn Bam
HeobxoOMMO CHATb MX, BCTaBbTe MX NOTOM 0OpaTHO B annapar, kak nokasaHo Ha puc. 7 1 8.

* LWenn o6onx canbLeBanbHbIX CTONMUMKOB NOAXOAAT K 2 WwtudTam cepebpsiHoro LBeTa BHyTpu annapara (Puc. 6).

* danbLeBasibHble CTONUKN ONUPAOTCH CBEPXY Ha TArm cepebpuctoro useTta (cmMoTpm puc. 6).

+ CTonMKkM cHavana HyXHO 3aABWHYTb B annapaT OTKPbITbIM KpaeM. YKasaHue: MHorve nonb3oBaTenu 4uTaloT, YTO nerye
ycTaHaBnMBaTb CTONIMKM CHMU3Y (KaKk MokasaHo Ha pwuc. 6). Puc. 7
(UcknioueHwe: npu cpefHem hanbuesaHnn 3afHuM NEPEAHMIN Puc. 8
hanbLeBanbHbI CTONWK OOMKEH BCTaBMATbCSH CHayana 3akpbiTbiM GATBLIEBANBHBIN CTONUK
kpaem. CwmoTpu pasgen «CpegHee chanbueBaHMe» Ha 3TOT
cTpaHuue).

HACTPOWUKA ®ANbLIEEBANbHbLIX CTONMKOB

BHumanue: Annapat RapidFoldTM (Moaenb 110-BonbT) umeeTt
3aBOACKYH HacTpoWKy Ha chanbueBaHue nucta 6ymaru 8 1/2" x
11" ana danbueBaHUsi OObIYHbIX AENOBbLIX NuceMm. Annaparbl
230-Bonbt (BenukobputaHus u EBpona) mmeroT 3aBOACKYHO
HaCTPOMKY Ha thanbueBaHue nucem chopmata A4.

Mpexae yem Bbl nonbiTaeTeck HacTpouTb annapaT P7200 Ha apyron
BUA danbLueBaHusi, B OTMMYME OT 3aBOACKOW HACTPOWMKM, HYXHO
3HaTb pas3nuyHble BuAbl anbueBaHWs (CMOTPU Ha puc. 9 npuUMepbl PasnUyHbIX OOLLENPUHATEIX BWAOB hanbLeBaHus u
COOTBETCTBYIOLNX UMM cuMBomfoB). [lpu cpeaHem cbanbueBaHWM [OIMKEH BCTaBMSATLCA M UCMOMb30BaTbCA TOMbKO MEpBbIf
anbueBanbHbIA cTonuk. Bece apyrve Buapl anbueBaHus TpebytoT, 4Tobbl 06a cTonvka 6binm BCTPOEHb! U MCMOSb30BanuUCh.

. Puc. 9
PEXUM .D.BOVIHOI'O q)AﬂbLI.EBAH nA Buabl anbLeBaHns, KOTopble MOXHO BbINOHWUTEL Ha annapate P7200

Bce paBoThl MO (hanbLEBaHMIO 33  UCKMIOYEHMEM  CPeaHero
canblesaHns TpebyloT, uTobbl B annapaT 6bIMM BCTaBMeHbl [Ba (% @ @ @
cTonvka. OTo 6GblBaeT MpU TUMWMYHOM hamnbLeBaHMu nucem unu Z- -

canblLeBaHnn. BTopol danbleBanbHbll CTOMWMK AOMKeH 6Gbitb B [VICBMO CPEQHEE Z-OATIBLIEBAHVE ABOVIHOE

< NAPANNENBHOE
NoNoXeHnn BOUHOIo d)aﬂbLleBaHMﬂ (pacnonox(mb TakK, KaK nonyquo),
YTOObl BbINOMHUTL 3TOT BUA, pa60T. BbinonHute cnegywuwe waru, YTOObI nony4ynTb pasfinyHble

OANBLIEBASIbHbBIV
CTONNK

BUabI Cru6oB: U”.S. . MeTpuyeckas
81/2” X 11 wkana (A4)
1. Otnyctute 06a 3anopHbix 6onTa Ha 06oux danbLeBanbHbIX CTONMKAX, YTOObI 0CBOGOANTL
cTonopsbl Ans dymaru. 4 10
2. T[poBepbTe CMMBOJIbI Ha NMHENKaxX dhanbLeBanbHbIX CTOSIMKOB HA COOTBETCTBME HAMEPEHUAM

nonb3oBarens.
3. TMoaBuHbTe cTOMOpbl Ansi Gymarn K COOTBETCTBYHOLLMM CTpernkaMm psiioM C HyXHbiMM Bam Q
cumsonamu. Mpwu ucnonb3oBaHum Gymaru 8 1/2" X 11" (KenTbIM MKOHA) NPUMEHsIeTCSA
OIOMMOBas LWKana Ha NieBo ctopoHe nNuHenku. [ina 6ymarn hopmarta A4-npumeHsieTcs
(cMHMI MKOHA) MeTpUYecKas LWKana Ha NPaBoi CTOPOHe NUHenkn (cmotpu Puc. 10) N 8 Puc. 10
4. 3aTaHuTe 3anopHble 6oNTbl CTONOPOB Ans Bymarn 4Tobbl NOCTaBUTL CTOMOPbLI AN 6ymaru B Mpumep Z-danbuesanns Gymarn Ans
pa6oqee nonoxexune. nucem ctangapta U.S. 8,5" x 11"

CPEOHEE ®ANbLLIEBAHUE
YT106bI HacTpouTb cpegHee danbLeBaHne, HYXXHO BblHYTb 3adHUN danbueBanbHbI CTONMK, NEpeBEpPHYTb M CHOBAa €ro BCTaBUTb
(cHavyana 3akpbITbivi kpai), cMoTpu Puc. 11. BelpoBHANTE nepeaHuin panbueBarnbHbIA CTOMMK TaK, Kak 3TO ONMCaHOo Bbilwe, war 3.

Puc. 11

2. NepeBopaunBaHue
ctonuka bontbl
DOMKHbI ObITb
cBepxy

1. BblHMMaHue 3agHero
danbLeBanbHOro
cTonuka

MNogHumuTe ero n
BbITSHUTE U3 annapaTa

3. CHoBa BCTaBbTe CTOMMK B annapar.
3aKkpbIThIM KpaeM Briepes v GonTamu
HaBepx.

ABTOMATUYECKAA MOOAYA OTAEJIbHbLIX INCTOB

BeinonHute cnepytowne warv ans 6esynpeyvHolnt aBTomatuyeckon nogaym dymaru:

1. BblpoBHsTe cTonky 13 50 nuctoB Bymarun. [Ina aT0ro NocTyunTe CTOMKOWN KaX4oW CTOPOHOW NO NIIOCKON NOBEPXHOCTU, Hanpumep,
no crony.

2. 3arpysuTe npsiMOYyrosbHyt CTOMKy Gymarn Ha nogarowwmi ctonuk annaparta P7200, camblil BEpXHUIA NUCT OOMKEH NpUKacaTbCs K
yepHomMy nopatowemy ponuky. BHUMAHUE: TMpu 3arpy3ke Oymary CTOMKY HYXXHO Wb JErkKMM TOJMYKOM «HaOaBUTb» Ha
nogatowmn mexaHuam. Ecnu Bbl ¢ cunon BcTaBute cTonky Oymarn B hanbLeBanbHbii annapat, y Bac 6yayT npobnembl ¢
nogaden. Cmotpwu puc. 12 n 13.
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3. Bknrouute chanbueBanbHbiv annapat Ha "ON", Haxas "I"-cTopoHy Boeikntoyatens "I-O-II". HaunHaeTca cdanbuesaHne. *BHumMaHwme:
Wcnonesyite aHtuctatvk Martin Yale Static Eliminator (mogene 300), 4TOOGbI
CHSITb 3apsg CTaTMYECKOro AfIeKTpMYecTBa 1 ynyywmTb paboTy annapara.

Puc. 12 Bcraensiite

cTonky 6ymarn
cloga Puc. 13 Wenb ans
Bup cboky 3arpyxeHHoi py4HOI nopaun
BHumaHwue: Gymarm. ucnonb3ayeTcs
Bymara ons

BCTaBnsieTcs B
hanbueBanbHbIn
annapar nog
NPAMbBIM YrIIOM.
Bymara cnoxeHa
B CTOMKY 6e3
casvra.

MHOIOCTPaHU4HbI
X KOMMJIEKTOB.

danbLeBanbHbIN
annapart 3abupaet
nepBbIi MUCT.
Tonbko NepBbIi
nmMcT Bymaru MoxeT
conpukacaTbCs ¢
nogatoLLmM
PONVKOM.

N
PYUYHASA NMNOOAYA KOMMNNEKTOB
(O6ﬂ3aTeanO, eclnun BbINOJIHAeTCA Cbanbl.leBaHMe HEeCKOJIbKUX KOMMJIEKTOB JIUCTOB 6yMarM)

UrtobLl n3bexaTb 3atopa Gymary, HY>HO BbIHYTb BCIO Bymary U3 slumka ans WUcnonwayiite
6yMar|/1, npexae 4em Bbl HauyHeTe BPY4HYIO No4aBaTb KOMMIEKTbI. yucTsLlee
2. ﬂﬂﬂ noga4vyn KOMMNJIEeKToB, coaepXawux oo 3 nucTtoB (CﬂO)KeHHle B CTOMKY CpeAcTBoO ANA
Pe3UHOBBLIX
VNN HeT), cHavana bymary HyHO BbIPOBHSTb MO MPSMOMY YAy, NOCTyYaB Mo Ponmkon Martin
crony. Yale Rubber

Roller Cleaner
(Tvn 200) pnsa
nyywen
npousBoAnTenbH
octu
chanbLeBaHunA n
Gonee
ANUTENbLHON
cnyx6bl ponuka.

3. BnoxwuTte Bymary B Lienb AnNs Py4HOW Nodayn Ha BepXHeWn CTOPOHe annapara
(kak nokasaHo Ha puc. 13 u 14). He knagute KOMMMEKTbl M3 HECKOIbKUX
NIUCTOB Ha NOAAILLMIA CTOMKWK, MHAYe nNpom3onaeT 3aTtop bymaru.

4. Vicnonb3ynte MOMeHTanbHbIA Bkntovatens B "lI"-nonoxeHuun, 4tobbl HavaTtb
danbueBaHue. [epxuTe BkMYaTeNb HaxaTblM, Moka M3 annapata He
BbIAET hanbuoBaHHas Gymara.

5. Hwukorga He gonyckanTe, 4TOObl annapaTt NpoAomknTensHoe BpemMs pabotan
C MycTbiM SAWMKOM Ans Bymarn, Tak Kak M3-3a 3TOM0 MOXET WM3HOCUTLCS
peavHoBbin nogatowmn ponuk. YKA3AHMUE: MNpu hanbueBaHnn KOMMMEKTOB U3 HECKOSbKMX JIMCTOB Bymary MoXeT MpOou3onTh
3amaTMe Gymaru us-3a TOnWMHLI KomnnekTa. [NpuBeanTe Bce Nopsaok, ANs 3TOro BblABMHbTE HapyXy NpumepHo Ha 1/8" nepBebii
cTonop cpanblesBansHoro cronuka. Hanpumep, ecnu nepebii hanbLeBanbHbI CTONWK NOCTaBreH Ha danbuesaHne nucem 3/8",
onepaTtop AOMMKeH NocTaBUTb ero Ha 7 1/2" Ana MHOroCTpaHU4YHOro KOMMekTa.

3ATOPbI BYMAI'

1. OtkntounTe annapart oT ceTw. MNpoBepbTe, MOXHO N YCTPaHUTL 3aTOP MyTEeM CHSTUS OAHOTO M3 dharibLieBarbHbIX CTOSMKOB.

2. Ecnu 3atop Henb3s ycTpaHUTb TakMM 06pasoM, WCMONb3ynTe MIIOCKYI0 OTBEPTKY, YTOObI BPYYHYHO MOKPYTUTb (hanblieBaribHble
ponukM, Ans 3TOro WUCMonb3ynTe OTBepcTWe AN AOCTyna Ha NeBoil CTOpoHe annaparta. bymara gorkHa Torga BbIATM K3
annaparta.

3. Bo3MoxHO, NoTpebyeTcs CHATL BEPXHIO NIaCcTMACCOBYIO KPLILLKY, YTOObI BbITAHYTL 3aCTpsABLUYHO Gymary.

NMOWUCK HEUCNPABHOCTEMN

MPOBJIEMA: bBbymara 3acTtpeBaeT B annapare.

PELUEHMUE: 1. Mpwu pyyHol nogave ybeoutech, YTO HA NOJALLEM CTONMKE HET Bymaru.
2. 3aHOoBO BbLIPOBHSIVTE HanpaBnstowme ans 6ymary 1 NpoBepbTe HACTPOWKU darnbLEeBarnbHOMO CTONUKa.
3. Y6egutech, 4to Hymara cooTBETCTBYET xapakTepuctukam annapara (8 1/2" x 11" 16-28 Ib. bond unun A4 60-105
r/m?).
4. CHUMWTE BEPXHIOK KPbILLKY M NOYUCTUTE PONUKK YmucTawmmM cpegctesom Martin Yale Rubber Cleaner (mogens 200).
5. Wcnonb3ywnte aHTucTatuk Martin Yale Static Eliminator (mogenb 300), 4ToObl CHATL 3apsg CTaTUYECKOro
anekTpuyecTBa Ha bymare.

MNPOBJIEMA: [Mogaya 6ymarn npoMcxoauT HenpaBuIbHO.

PEWEHUE: 1. Hanpaensowme ana 6ymary CTOST CIIMLLKOM Y3KO UK He napannenbHO Apyr K Apyry. 3aHoBO HacTpounte
HanpaBsnsoLwue, kak onucaHo B pasgene "BbipaBH1MBaHWe HanpaBnsowmx Ans dymarn” aTon MHCTPYKLMK No
aKcnnyatauun.

2. Ecnv nopgaya npoBoAamMTCA BPYYHYI0, yoeamTecs, 4To Gymara BbIpOBHEHA NPaBuiibHO, Npexae Yem nogasaTh ee B
wenb.

3. Ecnu nogaya npoBoAMTCA BPYYHYIO, BCTABNSANTE KOMMMNEKT B LUENb Nepes TeMm, Kak BKo4nTb annapar.

4. 3aHOBO BbLIPOBHAWTE HanpasnswLme ansa dymaru.

5. Y6egutech, uto Hymara cooTBeTCTBYET XapakTepuctukam annapara (8 1/2" x 11" 16-28 Ib. bond unun A4 60-105
r/m?).

6. Mopatowuii pe3nHOBBIN PONMK MOXET OblTb M3HOLLEH. 3aMEHUTD.

(28)



MARTIN YALE Bruksanvisning

INndustries Model P7200 (110V)
Model P720022 (220V)

RapidFOLD

SPECIFICATIONS

» Viker 8,8" x 11" eller A4-papper

+ Gor fyra olika vikningar

 Arbetar med en hastighet pa 4000 blad/h

* Tar papper pa 60-105 gr/m

Viker ett ark i taget automatiskt eller upp till 3
ark at gangen manuellt

VARNING! Anslut aldrig strémmen forran du ar klar att
stilla in och anvanda maskinen. Hall hinder, haret, 16st
sittande klidder och smycken borta fran delar som rér sig
vid installning, drift och underhall, eftersom annars
allvarliga kroppsskador kan fororsakas. Vid service eller
om maskinen plockas isar skall strommen kopplas fran.

Maskinen har féljande komponenter:

RAPIDFOLD VIKMASKIN
PAPPERSFORINGAR (2)
FRAMRE VIKBORD

BAKRE VIKBORD
METALLHALLARE (2)

SET FOR HOPSATTNING AV

UTKORGEN (3)
(setet for hopsattning av utkorgen
innehaller
3 overplastdelar
3 nederplastdelar och
6 anslutningsskruvar)

mmpowPp

MARTIN YALE

INdustries
251 Wedcor Ave. * Wabash, IN 46992
Customer service: (800)225-5644 « www.martinyale.com

@ MARTIN YALE

Intermational

Bergheimer Strasse 6-12, D-88677 Markdorf, Germany
www.martinyale.de



MONTERING
Satt in pappersforingarna i pappersfacket sasom visas pa bild 1. Du maste ta bort de svarta plastmuttrarna och distanselementen
fran pappersfoéringarna. Nar de satts in, installera distanselementen pa pappersforingarna och skruva tillbaka muttrarna pa
pappersféringarna och dra at. Pappersforingarna skall nu vara fasta pa maskinen sasom visas pa bild 2.

1.

Montera
detta set _|
forst

. Fér att montera utkorgen behdver du en nr. 2

krysskruvmejsel, de 2 metallhallarna och de (3)
seten for hopsattning for utkorgen (varje set
innehaller en éverplastdel, en nederplastdel och
tva skruvar). Montera varje set for hopsattning av
utkorgen pa metallhallarna sasom visas pa bild 3.

Tips: Det kan vara enklare att montera det
mellersta setet forst sdsom visas nedan.

. Den hopmonterade utkorgen skall passa under

maskinen (bild 4). Den hakar inte in, maskinens
vikt haller den pa plats. Skjut korgen sa att den
ligger mot bordsskivan. Manga anvandare tycker

att det ar enklare att montera den forsta anslutningen (1) till metalldelen och skruva ihop till halften. Den andra metalldelen kan da

installeras pa plastanslutningen och skruvas ihop helt.
. Satt in kontakten pa maskinens baksida och anslut till ett elektriskt uttag.

RIKTA PAPPERSFORINGARNA

OBSERVERA: Placeringen av pappersforingarna ar viktig och forbises ofta nar maskinen
monteras. Folj instruktionerna nedan noggrant for att sdkerstilla att pappret matas

korrekt.

1. Lossa de 4 vingskruvarna av plast under matningsbordet (se bild nr. 1 for placeringen) for att

2.

lossa pappersforingar na.

Placera detta
set nara
utkorgens
framsida for att
staplingen skall
bli battre.

For standard U.S. 8 2" x 11" papper, flytta bada pappers foringarna sa att de invandiga hérnen — —1 o

ar riktade efter mark eringen LS pa matningsbordet (se bild 5 for placeringen). Foér A4-papper, s Ls
rikta de utvandiga hornen pa pappers foringarna efter de raka A4-markeringarna. Dra at bada
vingskruvarna (observera: dra inte at dem for hart)..

. Skjut ett ark papper mellan pappersféringarna, kontrollera:
a. Klamningen av pappret skall vara sa att det glider fritt mellan pappersféringarna med ett litet
fritt avstand for att matningen skall ga bra. Lossa vingskruvarna och justera pappersféringarna

Bild 5
Pappersforingar riktade efter markeringen LS.

om det kravs for att korrigera. Dras pappersféringarna at for hart gar mat ningen or trogt.

b. Papprets snedhet skall vara exakt vinkelratt till
matningsrullen. Lossa vingskruvarna och justera
pap persfoéringarna om det kravs for att korrigera.

Vikningsbordtapp
Framre utskdrningarna pa

vikborden ligger kring tappar

e —

e

Silverfargat
faststag
Utskérningar i

« K

féststagen

Bild 6
Vy nerifran av installerat vikbord
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VIKBORD
De framre och bakre vikborden ar redan isatta nar maskinen kommer. Om du behdéver ta bort dem for att atgarda stérningar, satt tillbaka
dem i maskinen sasom visas pa bilderna nr. 7 och nr. 8.
» Utskarningarna i andarna av bada vikborden passar pa de 2 silverfargade tapparna inuti maskinen (bild nr. 6).
+ Vikborden skall vila uppe pa de silverfargade faststagen (se bild nr. 6).
» Borden skall sattas in i maskinen med den 6ppna anden férst (undantag: nar en halv vikning gors, skall det bakre vikbordet sattas
in med den stdngda anden forst. Se avsnittet Halv vikning pa nasta sida). Tips: Manga anvandare tycker att det ar enklare att

installera vikborden ndr man ser dem underifran (sdsom visas

pa bild nr. 6). Bilo!.7
FRAMRE VIKBORD

JUSTERA VIKBORDEN

Observera: RapidFolda (versionen 110 Volt) ar
fabriksinstilld pa vikningen av papper av storleken 8 2"
x 11" till brevvikning anpassat till ett standard
affarskuvert. Maskiner for 230 Volt (UK och Europa) ar
fabriksinstillda att vika ett A4-papper till brevvikning.
Innan du foérsoker stélla in P7200 att vika en annan vikning ar
fabriksinstallningen, maste du forstd de olika typerna av vikning (se
bild 9 for exempel av nagra vanliga vikningar och hithérande
symboler). En halv vikning kraver endast att forsta vikbordet stélls in
och anvands. Alla andra vikningar kvaver att bada vikborden stélls in och anvands.

Bild 8
BAKRE VIKBORD

Bild 9

Utférande med dubbelvikning Vikningar som gar att géra med P7200

Alla vikningar med undantag av den halva kraver att tva vikningar gors
av bunten. Detta ar fallet med den typiska brevvikningen eller Z- 5 @
vikningen. Det andra vikbordet maste vara i positionen dubbelvikning @ @
(§téll in det som nér ma§kipen kom) for att géra detta. Gor enligt nedan BREV HALV Z-VIKNING DUBBEL
for att skapa de olika vikningstyperna: PARALLELL
1. Lossa de bada lasknapparna pa bada vikborden for att lossa
pappersstoppen.
2. Leta reda pa symbolerna pa vikbordens linjaler som motsvarar den vikning som énskas. u.s. Metric
3. Flytta pappersstoppen till motsvarande pilar bredvid de symboler som énskas. Till 8 %." x 8 1/2" X 11" A4 Scale
11"-papper (gul symbolerna) anvands tum skalan pa vanster sidan av linjaler na. Till
Ad-papper (bld symbolerna) anvands den metriska skalan pa hoger sida av 4
linjalerna (se Bild 10).
4. Dra at pappersstoppens lasknappar nedat for att lasa pappersstoppen i ratt position.

S

O

Halv vikning

For att stalla in maskinen pa halv vikning behdver du ta ut det bakre vikbordet, vanda pa det,

och sétta in det igen (stdangda anden forst) se Bild 11. Justera det framre vikbordet sdsom A

beskrivs under steg 3 ovan. Exempel pa en instéllning for Z-VIKNING for
US-brev 8 %2" x 11"-papper.

(00]

111]111[111[111‘1

[N
III[HHHHI[HHHW]]HH

Bild 10

Bild 11

2. Vand pa bordet
Knapparna skall
vara uppat

1. Ta ut det bakre vikbordet
Lyft upp och dra ut det
fran maskinen

3. Satt tillbaka i maskinen
Stéangda anden forst,
knapparna fortfarande
vanda uppat

AUTOMATISK MATNING AV ENSKILDA ARK

Folj stegen nedan for ratt automatisk pappersmatning:

1. Forma hégen med upp till 50 ark genom att knacka alla sidor mot en jamn yta, t.ex. ett bord.
2. Ladda den formade pappershdgen i matningsbordet pa P7200, det Oversta pappersarket skall ej komma i kontakt med den svarta
matningsringen. OBSERVERA: Nar papper na laddas, behéver bunten endast "tryckas" ned i mat ningsmekanismen med en
latt tryckning. Pressas pap pershogen in i vikmaskinen med kraft leder detta till mat ningsproblem. Se Bild 12 och 13.

3. Vippomkopplaren har lagena "1-0-11", satt PA vikmaskinen genom att stilla in brytaren pa "1". Vikningen bér starta. 31




*Observera: Anvand Martin Yale Static Eliminator (modell 300) for att ta bort statisk elektricitet och
forbattra maskinens prestanda.

Bild 12 Placera
3 pappersbunten
har - Bild 13 Mangell .
Observera: Sidovy av laddade papper matningsslits
Pappret placeras i idovy & papp som anvands
ej jamn bunt i nar flera

vikmaskinen, det
skall ej spridas ut
som en solfjader.

papper matas
pa en gang.

Vikmaskinen
matar det Gversta
arket.
Endast det
Oversta arket skall
ha kontakt med
matningshjulet.

MANUELL MATNING AV SET (ndédvandigt nar set med flera papper matas)

1. For att férebygga stoérningar, ta bort alla papper fran pappersfacket innan set matas fér hand.

2. For att mata set med upp till 3 ark (haftade eller ohaftade), jdmna till pappren mot en bordsskiva.

3. Placera pappret i den manuella matningsslitsen uppe pa maskinen (sdsom visas pa bilderna 13 och 14). Sétt inte in set med flera
papper i matningsbordet eftersom det kommer att leda till stérningar.

4. Anvand positionen "II" pa impulsbrytaren for att starta vikningen. Hall nere brytaren tills vikt papper kom mer ut ur maskinen.
5. Kor inte maskinen under lang tid utan papper i pappersfacket, detta kan slita pa matningsringen. TIPS: For set med flera papper, kan

bunten veckas pa grund av tjockleken pa set med flera ark. Korrigera -
genom att flytta ut det forsta vikbordsstoppet ca 1/8". Till exempel, om det Bild 14 Anviind Martin
forsta vikbordet &r instéllt p& 7 3/8" for en brevvikning, stéller anvandaren Yale Rubber

tillbaka det till 7 1/2" for matning av flera ark. Roller Cleaner

(modell 200) for
att vikningen
skall bli battre

och rullarna halla

PAPPER SOM FASTNAR

1. Dra ut kontakten. Se om du kan atgarda genom att ta bort vikborden.

2. Om du inte kan ta bort pappret, anvand en sparskruvmejsel for att vrida
vikrullarna manuellt, anvand Oppningen pa maskinens vanstra sida.
Pappret skall s& smaningom komma ut ur maskinen.

3. Du kan behéva ta bort plasthdljet pa 6verdelen for att ta bort pappret som
fastnat.

langre.

FELSOKNING
PROBLEM: Pappret fastnar i maskinen
LOSNING: 1. Om du matar for hand, se till att det inte finns nagot papper i pappersfacket.

2. Rikta om pappersféringarna och kontrollera vikbordsinstallningen.

3. Kontrollera om pappret uppfyller specifikationerna (8 2" x 11" eller A4, 60-105g/m).

4. Ta bort holjer pa 6verdelen och reng6r rullarna med Martin Yale Rubber Roller Cleaner (modell 200).

5. Anvand Martin Yale Static Eliminator (modell 300) for att ta bort statisk elektricitet i pappret.
PROBLEM: Pappret matas inte korrekt
LOSNING: 1. Pappersforingarna ar for hart atdragna eller inte parallella i forhallande till varandra, justera pappersféringarna sasom

beskrivs i avsnittet Rikta pappersféringarna i denna bruksanvisning.

2. Vid manuell matning, sakerstall att pappret ar korrekt riktat innan det placeras i slitsen.

3. Vid manuell matning, placera setet i slitsen innan maskinen satts pa.

4. Rikta pappersféringarna igen.

5. Kontrollera om pappret uppfyller specifikationerna (8 2" x 11" eller A4, 60-105g/m).

6. Matningsringen kan bli sliten. Byt ut.
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RapidFOLD Model P7200 (110V) I
Model P720022 (220V)  _puuuuul 8

SPECIFICATIONS
Folds 8.5” x 11” or A4 size paper

Creates four different folds

» Operates at a speed of 4000 sheets/hr
Accepts 16-28 Ib. bond paper (60-105 gsm)
Folds 1 sheet at a time automatically, or up to
3 sheets at a time manually

Your machine comes with the following
components:

A. RAPIDFOLD FOLDING MACHINE
B. PAPER GUIDES (2)

C. FRONT FOLD TABLE

D. BACK FOLD TABLE

E. METAL BRACKETS (2)

F.

EXIT TRAY CONNECTOR SET (3)
(exit tray connectors contain
3 top plastic pieces,
3 bottom plastic pieces, and
6 connector screws)

WARNING! Never connect power to the folder until you are
ready to set up and operate the machine. During set up,
operation, and maintenance keep hands, hair, loose cloth-
ing, and jewelry away from all moving parts. Serious bodi- Phone (260)-563-0641 « Fax (260)-563-4575
ly injury could result. Service or disassembly of folder www.martinyale.com + Made in Taiwan
should only be attempted with the power disconnected.

Martin Yale industries * Wabash, IN 46992




ASSEMBLY

1. Insert the Paper Guides into the Paper Tray as shown in Figure 1. You will need to remove the black
plastic nuts and clear spacers from the Guides. Once inserted, install the clear spacers on the Paper

Guides and screw the nuts back onto the Paper Guides and tighten. The Paper Guides should now be
attached to the machine as shown in Figure 2.

Figure 1

Figure 2

2. To assemble the Exit Tray, you will need a #2 Philips screwdriver, the 2 Metal Brackets, and the
(3) Exit Tray Connector Sets (each set contains one top plastic piece, one bottom plastic piece, and
two screws). Assemble each Exit Tray Connector Set onto the Metal Brackets as shown in Figure 3.

Hint: It may be easier to assemble the middle Connector Set first, as noted below.

3. The assembled Exit Tray should fit underneath the machine (Figure 4). It does not snap into place,
the weight of the machine will hold it in position. Push the Tray so it is against the tabletop. Many
users find it easier to attach the first connector to (1) metal part and screw halfway together. The
other metal portion may then be installed to the plastic connector and screwed together completely.

Figure 3

Figure 4

. ) Position this set near the
Assemble this Set first front of the Exit Tray for

4. |Insert the plug into the back of the machine, and then into an electrical outlet. petier stacking

ALIGNING THE PAPER GUIDES

NOTE: Paper guide placement is a critical and often overlooked factor in machine set-

up. Please follow the instructions below carefully to|assure trouble free paper fe%ding.

1. Loosen the 4 plastic thumbscrews under the feed table (see figure #1 for thumbscrew location) to|l
paper guides.

2. For standard U.S. 8 1/2” X 11” paper, move both paper
guides in so that their inside edges align with the straight
marks on the feed table denoted LS (see figure 5 for mark
location). For A4 paper, Align the outside edges of the

oosen

_—— 1 O
paper guides with the straight marks denoted A4. Tighten LS: LS
both thumbscrews (Note: Do not overtighten thumbscrews).
3. Slide a single piece of paper between the paper guides,
check for:
a. Pinching-the paper should slide freely between the ~ Figure 5
paper guides with a small amount of clearance to feed fréely. Paper Guides Aligned to LS Marks

Loosen thumbscrews and adjust paper guides if necessary to
correct. Setting the paper guides too tight will result in feed hesitation.

b. Skewing-the paper should be exactly square to the feeding roller. Loosen thumbscrews and adjust
paper guides if necessary to correct.



Silver Tie Rod
Cutouts in Fold Tables Rest

on Top of Tie Rods

—@.
Fold Table Pin Y((«((((

Front Slots on Fold Tables go

around pins

Figure 6
Bottom view of Installed Fold Table

Fold Tables
The Front and Back Fold Tables should come already inserted in the machine. If you need to remove
them for jam removal, insert them back into the machine as shown in Figures #7 and #8.
 Slots on the ends of both Fold Tables fit onto the 2 silver colored pins inside the machine (figure #6).
* The Fold Tables should rest on top of the silver tie rods (see figure #6).
* The Tables should go into the machine open end first
Hint: Many users find it easier to install the fold tables while looking at them from the
bottom (as seen in figure #6).

Figure 7
FRONT FOLD TABLE

(exception: When doing a half fold, the
Back Fold Table should go in closed
end first. See Half Fold section on the
next page.)

Figure 8
BACK FOLD TABLE

ADJUSTING THE FOLD TABLES

Note: The RapidFold™ (110 Volt version) comes factory preset to fold a 8 1/2” X 11”
sheet of paper to a letter fold appropriate for a standard business envelope. 230 Volt
machines (UK and Europe) are factory preset to fold a A4 sheet of paper to a letter fold.
Before attempting to set the P7200 to a fold different

than the factory setting, one must understand the dif- % @
ferent types of folds (see figure 9 for examples of @ @

several common folds and their corresponding %()Er;IE(S '(‘éﬁj'—e':) %—fge%‘? DOUB'(—%F?\,'\'I«’)ALLEL
icons). A half fold requires that only the first fold 9 g y
table be set and used. All other folds require that Figure 9

Fold types possible on the P7200

both fold tables be set up and used.

Double Fold Operation

All folding operations apart from the half fold require two folds be placed in the stock. This is the case in the
typical letter fold or Z-fold. The second fold table must be in the double fold position (position it is in as
received) to accomplish this. Use the following steps to create the different types of folds:




N -

icons are color coded for clarity as indicated above.

Loosen both locking knobs on both folding tables to loosen the paper stops.
. Locate the icons on the fold table rulers that are the type of fold that the operator desires. Note: The

3. Move the Paper stops to the corresponding arrows next to the desired icons. 8 1/2” X 11” paper uses

the inch scale on

the left side of the u.s. Metric
rulers. A4 paper 81/2" X 117 A4 Scale
uses the metric E

scale on the =

right side of the 5 E

rulers (see 4 B9

figure 10). 3 E
4. Tighten the paper E =38

Figure 10

stop locking knobs
down to lock the
paper stops into
position.

Half Fold

~«—— Example of a Z-FOLD setting for US Letter 8.5” x 11” paper.

To set the machine for half fold, you will need to take out the Back Fold Table, reverse it, and re-insert it

(closed end first) see Figure 11. Adjust the Front Fold Table as described in step 3 above.

Figure 11

. Take out Back Fold Table
Lift up and pull out
from machine

Closed end first,
knobs still facing up

2. Reverse Table
Knobs should
be facing up

3. Insert back into machine

AUTOMATIC FEEDING OF SINGLE SHEETS

Follow the below steps for clean automatic paper feeding:

1. Square stack of up to 50 sheets of paper by tapping it on all
sides on a flat surface such as a table.

2. Load squared stack of paper into the P7200 feed table, the
top sheet of paper should be in contact with
the black feed tire. NOTE: In loading the paper, the
stack need only be “pushed” into the feed mechanism
with a light touch. Jamming the stack of paper into
the folder with force will result in feeding problems.
See figures 12 and 13.

3. Turn the folder ‘ON’ by pushing the ‘I’ portion of the ‘I-O-II’
rocker switch. Folding should initiate.
*Note: Use Martin Yale Static Eliminator (model 300) to
remove static and improve machine performance.

Figure 12

Place stack of
paper here




Folder feeds the top sheet.
Only the top sheet of paper
should be in contact with
feed wheel

Note: Paper is placed in folder
square. Paper is not fanned Manual feed slot used for

multiple sheet sets of paper.

Figure 13
Side view of paper loaded

HAND FEEDING OF SETS (Mandatory when folding multiple sheet sets of paper)

1. To prevent jams, remove all paper from the Paper Tray before feeding sets by hand.

2. For feeding sets of up to 3 sheets (stapled or unstapled), first square the paper against a tabletop.

3. Place the paper into the manual feed slot on the top of the machine (as shown in Figures 13 and 14).
Do not install multiple sheet sets in the Feed Table, a jam will result.

4. Use the momentary on, “II” switch position to initiate folding. Hold switch down until folded paper exits
machine.

5. Do not run machine for long periods of time without paper in the Paper Tray, this could wear down the feed tire.
HINT: For multiple sheet sets of paper, creasing of the stock may be encountered due to the thickness
of the multiple sheet set. Correct by moving the 1st fold table stop out approximately 1/8”. For example,
if the 1st fold table is set at 7 3/8” for a letter fold, the user would reset it to 7 1/2” for the multiple sheet
set.

Figure 14 Use Martin Yale Rubber
Roller Cleaner (model 200) for
better folding performance
and longer roller life.

PAPER JAMS

1. Unplug the machine. Check to see if you can clear the jam by removing one of the Fold Tables.

2. If you can not remove the jam, use a flathead screwdriver to manually turn the folding rollers, using the
access hole in the left side of the machine. The paper should eventually emerge from the machine.

3.  You may need to remove the top plastic cover to extract the jammed paper.

TROUBLESHOOTING

PROBLEM: The paper jams in the machine.

SOLUTION: 1. If feeding by hand, make sure that there is no paper in the Paper Tray.
2. Re-align the Paper Guides and check Fold Table settings.
3. Check to see if paper is within specifications (81/2” x 11” or A4, 16-28 Ib. bond or 60-105 gsm).
4. Remove top cover and clean rollers with Martin Yale Rubber Roller Cleaner (model 200).
5. Use Martin Yale Static Eliminator (model 300) to remove static in paper.

PROBLEM: Paper will not feed correctly.

SOLUTION: 1. Paper guides too tight or not parallel to each other, Adjust paper guides as described in
Aligning the Paper Guides section of this instruction manual.

If feeding by hand, make sure the paper is properly aligned before placing it in the slot.

If feeding by hand, place the set in the slot before turning the machine on.

Re-align the Paper Guides.

Check to see if paper is within specifications (81/2” x 11” or A4, 16-28 Ib. bond or 60-105 gsm).
The feed tire could be worn. Replace.

oo =






Premier MANUALE DI ISTRUZIONI

RapidFOLD Modello P7200 (110V)
Modello P720022 (220V)‘.__4 s

SPECIFICAZIONI

» Piega carta di formato 8.5” x 11” oppure A4

« Offre quattro tipi di piegatura

» Piega fino a 4000 fogli/ora

» Accetta carta 16-28 Ib. bond (60-105 gm?)

» Piega 1 foglio alla volta automaticamente, o
fino a 3 fogli alla volta con inserimento
manuale

La Vostra piegatrice € dotata dei
seguenti componenti:

A. PIEGATRICE RAPIDFOLD

B. GUIDE DI INSERIMENTO (2)

C. TAVOLA DI PIEGATURA
ANTERIORE

D. TAVOLA DI PIEGATURA
POSTERIORE

E. SUPPORTI IN METALLO(2)

F. SET DI CONNESSIONE DEL

CASSETTO DI USCITA (3)
(i connettori del cassetto di uscita
constano di 3 componenti in plastica
per la parte superiore, 3 componenti in
plastica per la parte inferiore, e
6 viti di raccordo)

ATTENZIONE! Collegare la piegatrice alla corrente solo
quando si sia pronti ad installare ed a mettere in funzione
la stessa. Durante l'installazione, la messa in funzione ed i

lavori di manutenzione, tenere lontani mani, capelli, abiti Martin Yale industries » Wabash, IN 46992
larghi e gioielli dai componenti mobili. Essi potrebbero Tel (260)-563-0641 * Fax (260)-563-4575
causare gravi lesioni. Disconnettere la macchina prima di www.martinyale.com « Made in Taiwan

disassemblarla o di eseguire lavori di manutenzione.




ASSEMBLAGGIO

1. Inserire le guide di inserimento nel cassetto di alimentazione come nella figura 1. Rimuovere dalle guide i dadi neri
in plastica ed i distanziali. Una volta inserite le guide, sistemare i distanziali sulle guide e avvitare saldamente i dadi
neri. Le guide di inserimento dovrebbero essere ora fissate alla macchina piegafogli come nella figura 2.

2. Per montare il cassetto di uscita sono necessari un cacciavite #2 della Philips, i 2 supporti in metallo e i (3) set di

Figura 1

Figura 2

connessione del cassetto di uscita (ogni set comprende un componente in plastica per la parte superiore, uno per la
parte inferiore e due viti). Montare ogni set di connessione del cassetto di uscita sui supporti in metallo come nella
figura 3. Avvertenza: potrebbe risultare pit semplice montare innanzitutto il set di connessione centrale, come
descritto pit in basso.

3. Il cassetto di uscita montato dovrebbe inserirsi al di sotto della macchina (figura 4). Se non dovesse agganciarsi
con uno scatto, il peso della macchina lo terra in posizione. Spingere il cassetto in modo tale che si trovi a contatto
con la superficie del tavolo. Molti utenti ritengono che sia piu semplice montare il primo raccordo (1) al sostegno in
metallo avvitandolo solo per meta. Una volta montato anche il secondo raccordo in plastica si possono poi avvitare
saldamente entrambi i raccordi .

Figura 3

Figura 4

Assemblare questo set per primo Posizionare questo set vicino alla
parte anteriore del cassetto di

L . ) ) o . uscita per una migliore impilatura
4. Inserire il cavo nella parte posteriore della piegatrice e quindi in una presa di corrente.

ALLINEARE LE GUIDE DI INSERIMENTO
NOTA: il posizionamento delle guide di inserimento & un fattore critico e spesso trascurato in
fase di installazione. Si prega di seguire attentamente le seguenti istruzioni per garantire una
semplice alimentazione della carta.

1. Allentare le 4 viti a testa zigrinata in plastica situate sotto la
tavola di alimentazione (vedi figura #1 per la posizione delle viti)
al fine di poter allentare le guide di inserimento.

2.  Per la carta standard U.S. 8 1/2” X 11", inserire le guide in modo
che i loro margini interni siano allineati ai segni rettilinei sulla
tavola di alimentazione denominati LS (vedi figura 5 per la > — 10
posizione dei segni). Per la carta DIN A4, allineare i margini LS Ls
esterni delle guide ai segni rettilinei denominati A4. Stringere
le viti a testa zigrinata (Nota: non stringere eccessivamente le

viti).
3. Far scorrere un solo foglio di carta tra le guide e controllare quanto . Figura5 N
segue: Guide di inserimento allineate ai segni LS

a. Serraggio-la carta deve poter scorrere liberamente tra le guide lasciando un piccolissimo spazio per garantire
un‘alimentazione semplice della carta. Allentare le viti a testa zigrinata e, se necessario, correggere la posizione
delle guide. Se le guide di inserimento sono impostate troppo strette, I'alimentazione della carta sara difficoltosa.
b. Obliquita-la carta deve trovarsi perpendicolarmente rispetto al rullo di alimentazione. Allentare le viti a testa
zigrinata e, se necessario, correggere la posizione delle guide.



Barra di trazione argentata
Le scanalature delle tavole
di piegatura si posano sulla

parte superiore delle barre di
' / trazione

Perno della tavola di piegatura
Le fessure anteriori delle tavole di
piegatura si avvolgono sui perni

Figura 6
Vista dal basso della tavola di piegatura installata
Tavole di piegatura
Le tavole di piegatura anteriore e posteriore sono gia inserite alla consegna. Se occorre rimuoverle in caso di inceppa-
mento della carta, reinserirle nella macchina come mostrato nelle figure #7 e #8.
» Le fessure alle estremita di entrambe le tavole di piegatura sono fatte su misura per i 2 perni argentati all'interno
della macchina (figura #6).
» Le tavole di piegatura devono posarsi sulla parte superiore delle barre argentate di trazione (vedi figura #6).
 Le tavole di piegatura devono essere inserite nella macchina dall'estremita aperta
Avvertenza: Molti utenti ritengono sia piu semplice inserire le tavole guardandole dal basso
(come nella figura #6).

Figura 7

TAVOLA DI PIEGATURA ANTERIORE i . .
(eccezione: Nell'eseguire una piegatu-

ra a meta, la tavola posteriore deve
essere inserita dall'estremita chiusa.
Vedi la sezione Piegatura a meta nella
pagina seguente.)

- Figura 8
TAVOLA DI PIEGATURA POSTERIORE

CORREGGERE LA TAVOLA DI PIEGATURA

Nota: la piegatrice RapidFold™ ( versione da 110 Volt ) é alla consegna preimpostata per piegare
fogli di formato 8 1/2” X 11” in lettere adatte alle buste commerciali standard. Le macchine da
230 VoIt (Europa e Regno Unito) sono preimpostate alla consegna per piegare carta DIN A4 in
formato lettera.

Prima di modificare I'impostazione di fabbrica della macchi- 5 @ @ ﬁ&’:/)
na P7200, occorre capire i diversi tipi di piegatura (vedi

nella figura 9 gli esempi di diverse piegature comuni e dei  LETTERA META PIEGATU- DOPPIA PARALLELA
relativi simboli). Una piegatura a meta richiede l'instal- (arancione) (blu) R?\gé';m (giallo)
lazione e l'utilizzo solo della prima tavola. Per tutti gli altri Fwas

tipi di piegatura & necessario installare ed utilizzare entrambe Tipi di piegatura possibili con la P7200

le tavole.

Funzionamento con doppia piegatura

Eccetto la piegatura a meta, per tutte le altre piegature occorre montare nella macchina due tavole di piegatura. Cio
vale per la piegatura della lettera tipica o per la piegatura a zeta. La seconda tavola deve trovarsi nella posizione di
doppia piegatura (posizione alla consegna) per poter far cio. Fare quanto segue al fine di ottenere i diversi tipi di
piegatura:




L

Allentare i bottoni di serraggio su entrambe le tavole per allentare gli arresti.

Collocare sulle righe delle tavole di piegatura i simboli corrispondenti al tipo di piegatura desiderato dall'utente.
Nota: i simboli sono codificati in base al colore per motivi di chiarezza, come precedentemente indicato.

Spostare gli arresti sulle frecce corrispondenti vicino ai simboli desiderati. 1l formato 8 1/2” X 11" utilizza la scala
in pollici sulla sinistra delle righe. Il formato DIN A4 utilizza la scala metrica sulla destra delle righe

(vedi figura 10).

Stringere i bottoni di s Scala

serraggio degli arresti g 1/9» x 11~ metrica Ad

per bloccare gli
arresti in posizione.

-«—— Esempio di piegatura a ZETA per lettera US 8.5” x 11".

Figura 10

Piegatura a meta

Per la piegatura a meta, occorre rimuovere dalla macchina la tavola posteriore, girarla, e reinserirla (con I'estremita
chiusa per prima) vedi figura 11. Sistemare la tavola anteriore come descritto al punto 3.

Figura 11

2. Girare la tavola
i bottoni devono
essere rivolti
verso l'alto

1. Estrarre la tavola posteriore
Sollevare ed estrarre
dalla macchina

3. Reinserire la tavola pos-

teriore nella macchina
Inserire per prima l'estre-
mita chiusa, con i bottoni
ancora rivolti verso l'alto

ALIMENTAZIONE AUTOMATICA DI SINGOLI FOGLI

Attenersi ai seguenti punti per un'alimentazione automatica semplice Figura 12

della carta: Mf’“g.“f* una
1. Allineare una pila di 50 fogli su tutti i lati battendoli leggermente su | ) pria € Togh 4
una superficie piana, ad es. un tavolo. e
2. Caricare la pila di fogli allineati nella tavola di alimentazione della
P7200, il foglio superiore deve toccare il rullo nero di alimetazione.
NOTA: Nel caricare la carta, occorre solo “spingere” legger-
mente la pila di fogli nel meccanismo di alimentazione.
Inserire la pila di fogli con forza nella piegatrice provoca
problemi di alimentazione.
Vedi le figure 12 e 13.
3. Mettere in funzione la piegatrice (‘ON’) spingendo il pulsante ‘I’ del

l'interruttore a bilico ‘I-O-II'. La macchina dovrebbe iniziare a
piegare.

*Nota: utilizzare il Martin Yale Static Eliminator (modello 300) per
elminare cariche statiche e per migliorare la prestazione della
piegatrice.




La piegatrice preleva il foglio
superiore. Solo il foglio
superiore deve toccare il
rullo di alimentazione

Nota: La carta va collocata
allineata nella piegatrice. La
carta non e disposta a ven-
taglio.

Fessura di alimentazione
manuale usata per set
multipli.

Figura 13
Vista laterale della carta cari-
cata

ALIMENTAZIONE MANUALE DEI SET (obbligatorio quando si piegano set multipli di carta)

1. Per prevenire inceppamenti, rimuovere tutta la carta dal cassetto prima di alimentare a mano i set.

2. Per alimentare set di un massimo di tre unita (impilati o non impilati), allineare prima la carta su di un tavolo.

3. Posizionare la carta nella fessura per I'alimentazione manuale sulla parte superiore della macchina (come nelle
figure 13 e 14). Non inserire set multipli nella tavola di alimentazione, altrimenti ci saranno inceppamenti.

4. Utilizzare la posizione istantanea dell'interruttore, “Il”, per iniziare a piegare. Tenere premuto l'interruttore finché
non sia uscita la carta piegata dalla macchina.

Figura 14 Utilizzare il detergente Martin
Yale Rubber Roller Cleaner
(modello 200) per una
migliore piegatura e per una
pit lunga vita di esercizio del
rullo.

5. Non far funzionare la macchina troppo a lungo senza carta nel relativo cassetto, cio potrebbe causare 'usura del rullo di
alimentazione.
AVVERTENZA: Per i set multipli si potrebbe verificare uno stropicciamento della carta a causa dello spessore
dei set multipli. Per evitare questo problema, spostare verso I'esterno l'arresto della prima tavola di circa 1/8”.
Se la prima tavola € ad es. impostata su 7 3/8” per la piegatura da lettera, I'utente deve reimpostare il valore su 7
1/2” per il set multiplo.

INCEPPAMENTO DELLA CARTA

1. Disconnettere la macchina. Verificare se & possibile eliminare I'inceppamento estraendo una delle tavole di
piegatura.

2. Se non siriesce ad eliminare l'inceppamento, utilizzare un cacciavite a testa piana per spostare a mano i rulli di
alimentazione, usando l'apertura di accesso sulla sinistra della macchina. La carta dovrebbe emergere a poco a
poco dalla macchina.

3. Talvolta si rende necessario rimuovere il coperchio in plastica situato sulla parte superiore al fine di estrarre la carta
inceppata.



RICERCA DEGLI ERRORI
PROBLEMA: La carta si inceppa nella macchina.
SOLUZIONE: 1. In caso di alimentazione manuale, assicurarsi che non vi sia carta nell'apposito cassetto.
2. Riallineare le guide e controllare le impostazioni delle tavole di piegatura.
3. Controllare che la carta rientri nelle specificazioni (81/2” x 11" o0 A4, 16-28 Ib. bond o 60-105 gm?).
4. Rimuovere il coperchio e pulire i rulli con il detergente Martin Yale Rubber Roller Cleaner (modello
200).
5. Utilizzare il Martin Yale Static Eliminator (modello 300) per eliminare le scariche statiche dalla carta.

PROBLEMA: La carta non viene alimentata correttamente.
SOLUZIONE: 1. Le guide di inserimento sono troppo strette 0 non sono parallele. Correggere l'impostazione delle
guide come descritto in Allineare le guide di inserimento in questo manuale.

1. In caso di alimentazione manuale, assicurarsi che la carta sia allineata prima di inserirla nella fessura.

2. In caso di alimentazione manuale, collocare il set nella fessura prima di mettere in funzione la
macchina.

3. Riallineare le guide.

4. Verificare che la carta rientri nelle specificazioni (81/2” x 11” o A4, 16-28 Ib. bond o 60-105 gm?).

5. Il rullo di alimentazione potrebbe essere consumato. Sostituirlo.
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