MARTIN YALE

I Ndustries

Model 62001

Model 62002 (230V)
High Speed
Letter Opener

Specifications
Functional
Speed ... Up to 17,500 per Hour
Maximum Envelope Thickness . ............ ... .. i, 1/4”
Slitting Depth ... ... ... .. Adjustable
Load CapacCity . ..........iiiii 6”
Physical
Dimensions . ......... 12-1/4" H x 21-1/4” W x 14 3/4” D (machine only)
Machine Weight . ........................... 34 Ibs. (machine only)
Electrical
Power ......... ... ... . .. Model 62001 115 VAC, 1.3 Amp
.................................. Model 62002 230 VAC

Introduction

Thank you for selecting the Martin Yale Model 62001 High Speed Letter Opener. The Model
62001 is an automatic letter opener capable of processing up to 17,500 mixed envelopes per
hour and makes it possible to handle large volumes of different sized envelopes without pre-
sorting. Please review this manual in its entirety before attempting to operate your Model
62001. Thorough understanding of this information will help eliminate most operator-associat-
ed errors and ensure years of trouble-free performance.

WARNING: Keep hands clear of moving belts.

WARNING: Never connect power to the opener until you are ready to set up and oper-
ate your Model 62001. This machine contains moving parts. During setup, operation,
and maintenance keep hands, hair, loose clothing, and jewelry away from all moving
parts. Serious bodily injury could result. Service, or disassembly of covers should only
be attempted with the power disconnected and locked out.




A. Feed Deck I. Catcher Base

B. Safety Interlock J.  Power Switch

C. Holdback Wheel K. Pressure Plate

D. Ski Assembly L. Ejector Wheel

E. Blade Assembly M. Feed Belt

F.  Front Cover Assembly N. Eccentric Pulley Assembly
G. Plate Deflector O. Pulley Flange

H. Scrap Bin

2.0 Unpacking

Carefully unpack the letter opener. Place all packing materials back in the shipping box
and store the box for any future shipment of the letter opener. Inspect the letter opener and all
accessories for shipping damage. If any damage is found, contact the carrier immediately.

ATTENTION: For equipment that plugs in, the socket/outlet shall be installed near the
equipment and shall be readily accessible.

3.0 Features

The Martin Yale Model 62001 High Speed Letter Opener is a precision-engineered mail
handling machine embodying unique design features that make it possible to handle large vol-
umes of different sized envelopes without pre-sorting.

Before operating the Model 62001, please look over the machine to familiarize yourself
with these design features and how they function.
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3.1 Feed Mechanism
An exclusive feed design mechanism feeds many different size envelopes with-
out pre-sorting and is virtually jam proof.

* Note the twin spiral feed belts (M, see Fig. 1). Their spiral counterclockwise action
shunts envelopes against the back plate for precision slitting. Note that the belt at left
is angled more sharply. This “pre-feeds” envelopes to the belt at right.

* The transporter wheel (not shown), another Model 62001 feature, acts as a further
assurance that out-size pieces will be shuttled inward on the front deck (Fig. 2).

* The holdback wheel (C) prevents jamming at the loading end. Since it is spring
loaded, the bulkier the envelope, the greater the pressure exerted by the holdback
wheel. This effectively prevents entry of more than one piece of mail at a time.

The combined action of these interrelated parts eliminates many of the problems
associated with conventional mail opening machines and explains why the Model 62001
can deliver a high speed capacity of 17,500 mixed envelopes per hour.

3.2 Ski Assembly

The ski assembly (D) guides envelopes straight into the blade assembly (E).
Front and back adjustments are factory set to apply correct pressure to letters of vary-
ing size. (NOTE: Should adjustment become necessary, loosen the locking nut and
adjust the black thumbscrew accordingly. Retighten the locking nut).

3.3 Blade Assembly

Self-sharpening blades made of precision steel (E) cut a measured strip from
each envelope, whether fed face-up or face-down. The control knob at right (see Fig. 2)
adjusts the blade and permits the operator to vary the width of cut from wide to fine.

3.4 Ejection Assembly

The ejector wheel (L) pulls the envelopes out into the catcher base (I). The pres-
sure plate directly above it (K) keeps the envelope in position for accurate ejection. The
plate deflector (G) angles pieces downward into the catcher base.

3.5 Catcher Base

The catcher base (I) receives all opened envelopes as they leave the blade and
ejection assemblies. A separate light-weight scrap bin (H) keeps scrap separate from
opened envelopes for easier disposal.

3.6 Split Deck

Interiors of most mail opening machines are inaccessible without the removal of
the entire operating assembly. The Model 62001 has a unique split deck feature which
solves that problem. The deck is split lengthwise into two halves, front (see Fig. 2) and
rear. The front half is removable, making cleaning, inspection and repair of the interior
of the letter opener easier.

3.7 Eccentric Pulley Assembly



The eccentric pulley assembly has the effect of separating the individual
envelopes so that only one envelope is fed at a time. You will note the pulley (N)
bounces up and down when the unit is in operation. This is normal.

3.8 Safety Interlock

The tab of the safety interlock (B) is released whenever the front cover assembly
(F) is lifted. Power is automatically cut which shuts off the machine so that the operator
never comes in contact with moving parts.

3.9 Automatic Resetting Thermal Motor Protection

In the unlikely event of a jam or other machine malfunction, the motor may auto-
matically shut down due to overheating. The thermal breaker will then self reset after the
motor cools to normal operating temperature. Caution: The machine may start run-
ning unexpectedly when an overheated motor cools to normal operating temper-
ature.

3.10 Self-sharpening Blades

The blades are precision ground of high carbon steel. As noted, they adjust for
width of cut and are self-sharpening. Note: Self-sharpening action is continuous
whenever mail is not going through the opener and will cause a whirring noise.
This is normal.

4.0 Installation and Set-up

4.1 Installation

Place the Model 62001 on a flat, level surface where it will be used. Make sure
ample space is provided for the catcher base. The cooling slots on the machine back
should be unobstructed. The socket-outlet shall be installed near the equipment and
shall be easily accessible.

4.2 Attach the plate deflector
This is a one-time only instal-
lation. Look for the plastic packet
inside the shipping carton. It con-
tains the nickel-plated plate deflector
and screw. Simply attach outside at Fro
point as shown. (See Fig. 2)

nt Deck

Plate

4.3 Align the Catcher Base Deflector

The catcher base simply sits Figure 2
on the exit side of the folder in a posi-
tion to catch processed envelopes as they are ejected from the machine (See Fig. 1 for
placement). The scrap bin lies in the narrow recess of the catcher base. The entire
assembly then is aligned so that the inside front wall of the scrap bin butts against the
front edge of the protruding lip of the scrap chute (See Fig. 2).




5.0 Operation

5.1 Machine Preparation

Check the control knob (Fig.2) for width of cut desired, from wide to fine. The cut
should be deep enough to open envelopes cleanly but fine enough to insure that the
blade does not come into contact with contents such as checks and money orders, etc.,
nor coins, staples and paper clips. Make sure the Model 62001 is ‘OFF’ as indicated by
the ‘O’ on the power switch. Plug the machine into an appropriate power outlet.

5.2 Mail Preparation

Using a table or other flat surface, hand jog (tamp while holding the mail loosely)
a handful of mail (not more than a 3” high stack) so contents move to the bottom of the
envelopes. Lightly fan stack to insure that envelopes are separated. NOTE: Some
types of envelopes may open easier on the bottom edge rather than the top. In
that case, jog the envelopes so that the contents move to the top. Smooth all curled
edges or torn flaps so the edge entering the Model 62001 is free of protruding surfaces
that could snag on machine parts. Remove and hand process any severely damaged
letters.

5.3 Mail Processing

1) Load prepared envelopes on the feed deck (A) at the left side of the machine
with the edge to be cut inward.

2) Turn the machine ‘ON’ by depressing the power switch at right (J). The Model
62001 will now feed and slit the loaded envelopes.

3) The opened envelopes should now start processing and stacking in the catch-
er base. Do not let the envelopes accumulate higher than 4 inches, as this
may cause a back jam.

4) Remove chads regularly by lifting out the scrap bin (H) and emptying.

6.0 Routine Maintenance

6.1 Housekeeping

Keep the Model 62001 clean. Smooth functioning of the Model 62001 requires
daily removal of accumulated scrap with a soft bristled brush. If scraps are stuck
between blades, remove these also. Be sure to check machine before each use for
signs of such accumulation. Periodically remove the front deck for inspection of interior.

6.1.1 Front Deck Removal

Before attempting to remove the front deck, make sure the letter
opener is turned ‘OFF and the machine is unplugged. Unscrew the two

Phillips head screws, one on the left and one on the right, and lift out the front

deck. Caution: Do NOT remove the screw in the center (near transporter

wheel). To reinstall, angle the front deck in and downward. Then, while lifting the
ski assembly (D), slide the front deck into position. Reinsert screws and tighten.



6.2 Feed belts

Approximately once for every twenty hours of machine operation, clean the feed
belts of the unit with soap and water. Turn the machine off and on repeatedly to make
sure that the entire lengths of the belts are cleaned.

6.3 Holdback wheel maintenance
The holdback wheel does not rotate; hence it will wear a flat spot over time. If this

occurs, simply loosen the center screw of the holdback wheel and rotate it to expose a
fresh surface.

6.4 Blade Maintenance
For each 40,000 pieces of mail processed, coat both the upper and lower blades
with a blade emollient such as Premier Brand Trim Ease Lubricant (Martin Yale

#MRS037046, available through your Martin Yale Dealer).

7.0 Troubleshooting
Several of the most commonly encountered problems are listed below along with the
most common causes and remedies.

[Problem Possible Cause Remedy |

7.1 Envelopes Jam

7.2

7.3

7.4

Scrap build-up in ski assem-
bly and blade assembly area

Scrap bin filled beyond
capacity

Clean as outlined in section 6.1

Clear scrap out of letter opener and
make sure the scrap bin is cleared regu-
larly during machine use

Feeding Feed belts dirty Clean as described in section 6.2
Problems . .

Holdback wheel worn Turn holdback wheel as described in
section 6.3

Envelope too thick Make sure letter thickness is no more
than 1/4”

Envelopes Transport Wheel not rotating  Verify that transport wheel spins as the
Only Partially opener runs
Cut . L .

Ski Assembly misadjusted Make sure ski assembly moves freely,
and the springs are still attached to both
ends of it.

Envelope Cut adjusted to wide Set the cut width adjustment to a nar-

Contents Cut

Envelopes not tamped

rower setting

Prepare mail as outlined in section 5.2



|Prob|em

Possible Cause

Remedy

7.5

7.6

1.7

Not Cutting or
Abnormal
Noise

Will Not Run

Motor Runs,
Belt Not
Rotating

INTERLOCK
SWITCH

=

ORANGE

Blades worn or
needed

Paper jam

Lid not closed

lubrication

Power disconnected

Thermal breaker tripped

Fuse blown (non-resettable)

Electrical malfunction

Timing belt disconnected
from motor or belt broken

iy

VIOLET

@\

Lubricate blades or replace

Unplug opener and clear jam

Make sure front cover assembly is

closed

Try the opener in a known good outlet

Let the Model 62001 cool for at least 1/2

hour, then try again

Replace fuse

Call Martin Yale customer service

Connect or replace belt

MOTOR
RUN
CAPACITOR

PART LIST
REF. PART No. DESCRIPTION QTy.
A | M-S037020 18/3 SV CORD 1
B | M-S033067 1632 MICRO SWITCH 1
C | M-S033053 SPST ROCKER SWITCH 1
D | M-S045225 15MFD MOTOR CAP 1
E | M-S045231 FUSE HOLDER 1
F | M-S63601106  |5A FUSE 1
G | M-S021064 110V MOTOR 1501X AC 1
EUROPEAN
REF. PART No. DESCRIPTION QTY.
A | M-S037286 EUROPEAN CORD SET. 1
D | M-S045249 6MF MOTOR CAP 1
G | M-S021065 CV7 AC MOTOR 220V 1
1070 I
BLACK MOTOR
BROWN
WHT.
ﬁ

Wiring Diagram Model 62001 (115 VAC) / 62002 (230 VAC) Letter Opener
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©@ MARTIN YALE
Model 62002

(230V)
Vysokorychlostni
Otvira¢ Dopisu

Specifikace
Funkéni Vlastnosti
RYCRIOST ... az 17.500 za hodinu
Maximalni Tloustka ObalKy..............uuiiiiiiiiiiee e, 6,3 mm
Hloubka NaFiznuti.............cooiiiiii e nastavitelna
KapacCita .......oiiiiiii e 152,4 mm
Fyzikalni Vlastnosti
Rozmeéry .....cccceeeeeeen. 311 mm vyska x 540 mm Sifka x 375 mm hloubka
(pouze stroj)
HMOotNost Stroje ..o 15,4 kg (pouze stroj)
Elektrické Vlastnosti
Elektricka Energie ...........cceeeiiiiiiiiiiiceee e, 230V, 50/60 Hz, 1,5 A
Uvod

Dékujeme Vam, Ze jste si vybrali vysokorychlostni otviraé dopist znacky Martin Yale model 62002. Model 62002 je
automaticky otvira¢ dopisl schopny otevfit az 17.500 obalek za hodinu, ktery dovoluje zpracovat velky poctu obalek
rizné velikosti bez pripravného tfidéni. Seznamte se, prosim, s celym navodem na obsluhu jesté dfive, nez uvedete
model 62002 do provozu. Pochopeni obsazenych informaci Vam pomuZze predejit vzniku vétsSiny chyb ve spojeni
s obsluhou stroje a zaru€im Vam roky bezporuchového provozu.

VYSTRAHA: Nikdy nepfipojujte otviraé dopisti na elektrickou sit, dokud neni model 62002 nastaven a pfipraven
k provozu. Tento stroj zahrnuje pohyblivé ¢asti. Béhem nastavovani, provozu a udrzby nesahejte na zadnou
z pohybujicich se ¢asti stroje a dbejte na to, aby nedoslo k zachyceni vlast, volného oblec¢eni a doplnku. To by
mohlo zpusobit vazna zranéni. Udrzbu nebo demontaz kryti provadéjte zasadné na odpojeném a vypnutém
stroji.

©@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue * Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.



1.0 Casti stroje

A. Podavaci deska

B. Blokovaci spina¢

C. Pridrzné kolecko

D. Sestava lizin

E. Sestava nozli

F. Sestava Celniho krytu
G. Vodici deska

H. Nadrz na odfezky

|. Ko$ na oteviené obalky
J. Spinac

K. PritlaCna deska

L. Vyhazovaci kole¢ko

M. Podavaci pas

N. Sestava vystfedné kladky
O. Pfiruba femenice

Obrazek 1 -~

2.0 Vybaleni
Otvira¢ dopist opatrné vybalte. UloZte veskery balici materidl do pfepravni bedny a uloZte ji pro pfipadnou budouci lodni pfepravu otvirace
dopist. Otvira¢ dopist a veskeré prislusenstvi zkontrolujte na prepravni $kody. Pokud odhalite $kody stroje, ihnned se obratte na prepravce.

3.0 Charakteristika
Vysokorychlostni otvira¢ dopist znacky Martin Yale model 62002 je stroj presného strojirenstvi na zpracovani postovnich zasilek, ktery se
vyznacuje jedineénymi konstrukénimi viastnostmi, které dovoluji zpracovani velkého mnozZstvi obalek rizné velikosti bez pripravného tridéni.

Pred uvedenim modelu 62002 do provozu si stroj podrobné prohlédnéte, abyste se seznamili s t€mito konstrukénimi vliastnostmi a jejich funkci.

3.1 Podavaci mechanismu

Unikatni podavaci mechanismus podava obalky riizné velikosti bez pripravného tridéni a je teoreticky odolny vici ucpavani.

* V&imnéte si dvou spirdlovych podavacich past (M, viz obr. 1). Jejich spiralovy pohyb proti sméru hodinovych rugi¢ek posunuje obalky proti
zadni desce a zajiStuje tak pfesné nafiznuti. Pas vlevo ma ostrejsi Uhel. Diky tomu je podavani obalek na pas vpravo plynulé.

Kolecko dopravniku (neni vidét) - jako dalsi vlastnost modelu 62002 - plsobi jako dalsi jisténi pohybu nadmémych obalek smérem k zadni
desce (obr. 2).

vyvijeny pfidrznym koleCkem. To Ucinné brani zavedeni vice nez jedné obalky soucasné.

Kombinované plsobeni téchto vzajemné propojenych ¢asti predchazi vzniku mnoha problém(, které se vyskytuji u konvencénich stroju na
otvirani postovnich zasilek, a vysvétluje, pro¢ mize model 62002 zpracovat vysokou rychlosti az 17.500 obalek riizné velikosti za hodinu.

3.2 Sestava lizin

Sestava lizin (D) vede obalky piimo do sestavy nozli (E). Pfedni a zadni sefizeni je nastaveno z tovarny tak, aby byl zajistén spravny tlak na
obalky rizné velikosti. (POZNAMKA: Pokud bude nutné provést sefizeni, povolte pojistnou matici a sefidte Serny kfidlaty Sroub. Nasledné
dotahnéte pojistnou matici.)

3.3 Sestava nozu

Samoostfici noze vyrobené z pfesné oceli (E) odfezavaji odméfeny prouzek z kazdé obélky bez ohledu na to, zda je pfivedena horni nebo
spodni stranou nahoru. Regulaéni knoflik vpravo (viz obr. 2) je uréen pro sefizovani nozll a dovoluje obsluze ménit Sitku fezu od Sirokého po
uzky.

3.4 Vyhazovaci kolecko
Vyhazovaci kole¢ko (L) odvadi obalky do koSe na oteviené obalky (). Pfitlacna deska pfimo nad nim (K) udrzuje obalky v poloze tak, aby byly
spravné ze stroje vyhozeny. Vodici deska (G) stlacuje obalky dolli do kose.

3.5 Kos na oteviené obalky
Do ko$e na oteviené obalky (I) padaji vSechny oteviené obalky tak, jak opoustéji sestavu nozl a vyhazovaci zafizeni. Samostatna lehka
nadrz na odfezky (H) zachycuje odfezky z otevienych obalek pro snazsi manipulaci.

3.6 Délena deska

Vnitini ¢asti vétsiny otviracl jsou pristupné az po odstranéni celé ovladaci sestavy. Model 62002 ma jedine¢nou délenou desku, ktera tento
problém FeSi. Deska je rozdélena podélné do dvou polovin, pfedni (viz obr. 2) a zadni. Pfedni polovina je vyjimatelna a usnadriuje tak ¢isténi,
provadéni prohlidek a oprav na vnitinich ¢astech otvirace dopisu.



3.7 Sestava vystredné kladky
Sestava vystfedné kladky je uréena pro oddélovani jednotlivych obalek tak, Ze je do stroje zavddéna pouze jedna obalka. Pfi pohledu na
kladku (N) je patrny pohyb nahoru a dol( pfi provozu zafizeni, coz je normalni stav.

3.8 Blokovaci spina¢
Zapadka blokovaciho spinace (B) se uvolni vzdy, kdyz je celni kryt (F) zvednut. Automaticky se vypne pfivod proudu, coz zpUsobi vypnuti
stroje tak, aby se obsluha nikdy nedostala do styku s pohyblivymi ¢astmi.

3.9 Automatické natavovani tepelné ochrany motoru

V piipadé ucpani stroje nebo jiné chybné funkce se motor automaticky vypne v dusledku prehrati. Tepelny vypina¢ sdm stroj znovu spusti po
ochlazeni motoru na normalni provozni teplotu. Pozor: Stroj se miZe spustit neGekané po té, co se prehraty motor ochladil na normalni
provozni teplotu.

3.10 Samoostiici noze
Noze jsou pfesné nabrousSeny a vyrobeny z oceli s vysokym obsahem uhliku. Jak bylo uvedeno, Sitka fezu je nastavitelna a noze jsou

samoostfici. Poznamka: Samoostfeni je kontinualni jev a probiha vZdy, kdyZ otviraem neprochazi Zadné obalky, a doprovazi je
bzuceni, coz je normaini stav.

4.0 Instalace a nastaveni
4.1 Instalace
Umistéte model 62002 na plochy, rovny povrch, na kterém se bude pouzivat. Pamatujte na dostatecné misto pro ko$ na zpracované obalky.
Chladici otvory na zadni strané stroje nesmi byt zakryty. Zasuvka by méla byt instalovana pobliz zafizeni a byt snadno dostupna.

4.2 Pripojeni vodici desky obalek

Jedna se o jednorazovou instalaci. Vyjméte plastovy bali¢ek z pfepravniho karténu.
Obsahuje poniklovanou vodici desku a Sroub. JednoduSe pfipevnéte vodici desku
zvenku podle obrazku (viz obr. 2).

' o skluzavka
na odpad

regulaéni

4.3 Vyrovnani koSe na zpracované obalky knoflik

Ko$ na zpracované obalky je usporadan jednoduse na vystupni strané stroje tak, aby
zachytaval zpracované obalky vyhazované ze stroje (umisténi - viz obr. 1). Nadoba
na odfezky je umisténa na uzké strané koSe. Cela sestava je vyrovnana tak, aby
vnitfni Celni sténa nadoby na odfezky byla pfisazena k ¢elni hrané vytlacovaci
manzety skluzavky na odfezky (viz obr. 2).

Obrazek 2

5.0 Provoz
5.1. Priprava stroje
Zkontrolujte regulaéni knoflik (obr. 2) pro nastavovani $itky fezu od Sirokého po jemny. Rez by mél byt dostateéné hluboky, aby obalku otevrel
Cisté, ale dostatecné jemny tak, aby se nuz nedostal do kontaktu s obsahem obalky, jako jsou $eky a postovni poukazky atd., nebo mince,
sponky nebo svorky. Zajistéte, aby byl model 62002 vypnut (VYP), jak ukazuje poloha O “ na spinaci. Pfipojte stroj do vhodné zasuvky.

5.2 Priprava obalek

Na stole nebo jiném plochém povrchu ruéné setfeste (sklepanim volné drzené obalky) obsah obalek (stoh ne vyssi nez 7,5 cm ) ke spodni
hrané obalky. Obalky rozvolnéte, aby se od sebe oddélily. POZNAMKA: Nékteré typy obélek se snéze oteviraji na spodni hrané nez na
horni. V tom pfipadé setreste obsah obalek k horni hrané. Narovnejte vSechny zmackané rohy nebo odlepené chlopné tak, aby z okraje,
kterym obdlka vstupuje do modelu 62002, nevy¢nivaly volné okraje, které by mohly brzdit proud obalek. Odstrarite a manualné do stroje
zavedte vSechny znacné poskozené obalky.

5.3 Zpracovani obalek

1) Zalozte pfipravené obalky na podavaci desku (1) na levé strané stroje okrajem, ktery se ma odfiznout, smérem dovnitf.

2) Zapnéte stroj stlacenim sitového spinace vpravo (J). Model 62002 si zane odebirat zaloZzené obalky.

3) Oteviené obélky nyni zacnou padat do koSe. Nenechte vzniknout vrstvu vy3S8i nez 10 cm, jinak by mohlo dojit k ucpani stroje.
4) Pravidelné odstrarujte odfezky tak, Zze vysunete nadobu na odfezky (H) a vyprazdnite.

6.0 Pravidelna udrzba
6.1 Udrzba stroje
Udrzujte model 62002 v &istot&. Radna funkce modelu 62002 vyZzaduije, aby se kaZzdy den odstranil nahromadény prach jemnym $t&tinovym
karta¢em. Pokud se prach usadil mezi nozi, vyCistéte i tento prostor. Stroj zkontrolujte pfed kazdym pouziti, zda nevykazuje znamky takového

6.1.1 Odstranéni predni desky

Pred zahdjenim odstrariovani pfedni desky se ujistéte, Ze je otvira¢ dopisu vypnut a stroj odpojen od sité. \/ySroubujte oba Srouby,
jeden vlevo a jeden vpravo, a vyjméte Celni desku. Pozor: Neodstrariujte Sroub uprostied (v blizkosti kolecka dopravniku). Pri
opétovném nasazovani desku zavéste a sklopte. Nasadte a utahnéte Srouby.

6.2 Podavaci pasy
Zhruba jednou za kazdych dvacet hodin provozu stroje podavaci pasy vycCistéte vodou a mydlem. Stroj opakované vypnéte a zapnéte, abyste
vyCistili celou délku pasu.



6.3 Udrzba pridrzného koleéka
PFidrzné kolecko se neotadi; proto se za ur€itou dobu na ném objevi opotfebované misto. V takovém pfipadé jednoduse povolte stfedni Sroub
pfidrzného kolecka a natocte jej tak, aby nahofe byl neopotfebovany povrch.

6.4 Udrzba noz

Po kazdych 40.000 kusech zpracovanych obalek potrfete horni i dolni nGiz zmékcéovacim pfipravkem, jako je Premier Brand Trim Ease
Lubricant (Martin Yale #MRS037046, k dostani u prodejcti produkt(i znacky Martin Yale).

7.0 Odstranovani poruch

Neékteré z nejbéznéjsich problé mu jsou uvedeny niZe spolu s nejCastéjsi pricinou a s postupem k jejich odstranéni.

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

7.1 Nahromadéni

Nahromadeéni odiezkd na lizinach a v oblasti noz(.

Vycistit podle bodu 6.1.

obalek . . . _ . A o _— . .
Preplnéna nadoba na odiezky. Vycistit odfezky z otviraCe dopisl a zajistit pravidelné
¢iSténi nadoby na odfezky béhem provozu stroje.
7.2 Problémy ZneCisténé podavaci pasy. Vycistit podle bodu 6.2.

s podavanim

Opotiebované pfidrzovaci kolecko.

Prilis tlusta obalka.

Natocit opotfebované misto podle bodu 6.3.

Zajistit, aby tloustka obalek nebyla vétsi nez 6,3 mm.

7.3 Obalka odriznuta

pouze zCasti

Prepravni kole¢ko se netodi.

Nespravné nastavena sestava lizin.

Zkontrolovat otaceni kolec¢ka za chodu otvirace.

Zkontrolovat, zda se sestava liziny volné pohybuje a zda
jsou pruZiny piipojeny jesté k obéma jejim konclm.

Rez vede obsahem
obalky
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Rez nastaven pfili§ Siroky.

Obalky nebyly setfeseny.

Nastavit Sifku fezu na uzsi.

Pfipravit obalky podle bodu 5.2.

7.5 Stroj nefeze nebo
vydava neobvykly

hluk

Noze opotfebovany nebo je nutné je namazat.

Noze namazat nebo vyménit.

7.6 Stroj nepracuje

Nahromadény papir.
Viko neni zavfeno.
PFerusen pfivod proudu.

Tepelny spina¢ sepnul.

Otvira¢ odpojit od sité a vycistit.
Zkontrolovat, zda je Celni kryt zavren.
ZKusit pfipajit stroj do spolehlivé funguijici zasuvky.

Nechat model 62002 minimalné 1/2 hodiny chladnout a
pak zkusit znovu.

Prepalena pojistka (jednorazova) Pojistku vyménit.
Chyba elektrické casti. Obratit se na zakaznicky servis Martin Yale.
7.7 Motor bézi, pas se Sefizeni pas odpojeno od motoru nebo pas | Zapojit nebo vymeénit pas.
neto¢i. pretrzen.
BL;)Pl?SXéci SPINAC VYP/ZAP SEZNAM NAHRADNICH DiLU
ORANZOVY KONDENZATOR REF| N° DE REF. POPIS Qry.
@\ MOTORU A | M-S037286 | Sada kabel(i podie evropskych norem 1
B | M-S033067 |Mikrospina¢ 1632 1
C | M-S033053 | Kolébkovy spina& SPST 1
D | M-S045249 | Motorovy Kondenzator 6 Mf 1
E | M-S045231 Pojistkovy Drzak 1
F | MRS045028 |Pojistka 5 A 250 V 1
G | M-S021065 | Asynchronni Stfidavy Motor Na220V CV7 | 1
HNACi MOTOR ]

Plan zapojeni modelu 62002 Otvira¢ dopist 230 V stf.




©@ MARTIN YALE
Model 62002

(230V)
Hogesnelheids-Briefopener

Technische gegevens
Functioneel
SNEINEIA ... e tot 17.500 per uur
Maximum envelopdiKte ............ooiiiiiii e 6,3 mm
SNIAIEPLE .. Instelbaar
Laadcapaciteit.........coouuuiiiiiiiii i 152,4 mm
Fysiek
Afmetingen.......ccooeeeieiiiiiii 311 mm H x 540 mm B x 375 mm D
(alleen de machine)
Gewicht van de machine...................coovveennnn. 15,4 kg (alleen de machine)
Elektrisch
StroomMVOOrZIENING ....cvvveieeieeieeeece e 230V, 50/60 Hz, 1,5 A

Inleiding

Dank u dat uw keuze op de Martin Yale Model 62002 hogesnelheidsbriefopener is gevallen. Model 62002 is een
automatisch briefopener met een verwerkingscapaciteit van wel 17.500 uiteenlopende enveloppen per uur met de
mogelijkheid om grote hoeveelheden enveloppen van uiteenlopende afmetingen zonder voorsorteren te openen. U wordt
verzocht om deze handleiding in zijn geheel door te lezen alvorens uw Model 62002 te bedienen. Met een goed begrip
van de machine kunt u niet alleen bedieningsfouten voorkomen maar zult u bovendien jarenlang plezier hebben van de
probleemloze werking van deze briefopener.

WAARSCHUWING: De briefopener pas op het stroomnet aansluiten als u klaar bent met het in elkaar zetten en
uw Model 62002 wilt gaan gebruiken. Deze machine bevat beweeglijke onderdelen. Gedurende installatie,
bediening, en onderhoud uw handen, haar, losse kleding, en sierraden op veilig afstand van alle beweeglijk
onderdelen houden want anders kan ernstig lichamelijk letsel het gevolg zijn. Service of demontage van
afdekkingen mag alleen geschieden bij uitgeschakelde machine en uit het stopcontact getrokken netstekker.

@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue * Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com < email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.



1.0 Onderdelen

Aanvoerplaat
Interlockschakelaar
Terughoudwiel
Ski-eenheid
Snijgedeelte
Frontplaat
Plaatdeflector
Afvalbak
Opvangbak
Aan-/uit-knop
Drukplaat
Uitwerpwiel
Aanvoerriem
Excentrische riemschijf
Riemschijfflens

OZErX-—IOMMUO®WY>

Figuur 1

M

2.0 Uitpakken

Pak de briefopener voorzichtig uit. Doe al het verpakkingsmateriaal terug in de originele doos en bewaar deze doos voor het geval de
briefopener later zou moeten worden verstuurd. Controleer de briefopener en alle toebehoren op transportschade. Bij eventuele
transportschade onmiddellijk de vervoerder inlichten.

3.0 Kenmerken

De hogesnelheidsbriefopener Martin Yale Model 62002 is een precisie postverwerkingsmachine met unieke kenmerken die het mogelijk
maken om grote hoeveelheden enveloppen van uiteenlopende grootte zonder voorsorteren te verwerken.

Alvorens de hogesnelheidsbriefopener Model 62002 te bedienen, wordt u verzocht om zich met de functies en kenmerken van deze
machine vertrouwd te maken.

3.1 Toevoermechanisme

Het exclusieve toevoermechanisme is in staat om grote hoeveelheden enveloppen van uiteenlopende grootte zonder voorsorteren te
verwerken zodat het praktisch vrij van papierdoorvoerstoringen werkt.

* Zie de dubbele spiraalvormige toevoerriemen (M, zie Fig. 1). Door de spiraalvormige beweging tegen de wijzers van de klok in
worden de enveloppen tegen de achterplaat geduwd zodat ze precies kunnen worden geopend. Let erop dat de riem aan de
linkerkant scherper afgeschuind is. Daardoor worden de enveloppen aan de riem aan de rechterkant toegevoerd.

Het transportwiel (niet afgebeeld), andere eigenschap van Model 62002, werk als een extra verzekering dat overgrote stukken naar
binnen op het voordek worden geschud (Fig. 2).

Het terughoudwiel (C) voorkomt papierdoorvoerstoringen aan het laadeinde. Aangezien het wiel met veerondersteuning werkt, zal de
door het terughoudwiel uitgeoefende druk des te groten zijn naarmate de envelop dikker is. Daardoor wordt effectief voorkomen dat
er meer dan één envelop per keer op de ingang terechtkomt.

De gecombineerde actie van deze samenspelende onderdelen voorkomt de meeste problemen die optreden bij conventionele briefopeners en
verklaart waarom het Model 62002 zo'n hoge verwerkingscapaciteit van 17.500 uiteenlopende enveloppen per uur kan bereiken.

3.2 Ski-eenheid

De ski-eenheid (D) geleidt de enveloppen direct naar het snijgedeelte (E). De drukken aan voor- en achterkant zijn in de fabriek afgesteld
om de juiste druk op brieven van uiteenlopende afmetingen uit te oefenen. (OPMERKING: Mocht het afstellen ooit noodzakelijk worden,
dan de borgmoer losdraaien en de zwarte duimschroef naar behoefte instellen. Daarna de borgmoer weer vastdraaien).

3.3 Snijgedeelte
De zelfslijpende messen, gemaakt van precisie staal (E), knippen een gedefinieerde strook van elke envelop af, ofwel aan de bovenkant of aan
de onderkant. De controleknop aan de rechtkant (zie Fig. 2) stelt het mes in waarbij de bediener de snijbreedte van breed tot fijn kan variéren.

3.4 Uitwerper
Het uitwerpwiel (L) trekt de enveloppen uit het snijgedeelte en transporteert ze naar de opvangbak (I). De drukplaat direct erboven (K)
houdt de envelop in positie voor een accurate uitworp. De plaatdeflector (G) duwt de stukken naar beneden en in de opvangbak.

3.5 Opvangbak
De opvangbak (I) ontvangt alle geopende enveloppen nadat deze het snijgedeelte en de uitwerper hebben doorlopen. Een aparte
lichtgewicht afvalbak (H) scheidt het afval van de geopende enveloppen om het afvoeren van afval te vergemakkelijken.

3.6 Tweedelige afdekking

Het binnenste van machine is bij de meeste postverwerkingsmachines pas toegankelijk nadat het gehele bedieningsgedeelte verwijderd is. Het Model
62002 heeft een unieke tweedelige afdekking dat dit probleem oplost. De afdekking is over de gehele lengte in twee delen gesplitst, de voorkant (zie
Fig. 2) en de achterkant. De voorkant is verplaatsbaar, wat de reiniging, controle en reparatie van het binnenste van de briefopener vergemakkelijkt.

3.7 Excentrische riemschijf
De excentrische riemschijf scheidt de afzonderlijke enveloppen zodat er altijd maar één envelop op een bepaald tijdstip getransporteerd
wordt. Het zal u opvallen dat de riemschijf (N) op en neer springt als de machine in bedrijf is. Dit is normaal.
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3.8 Interlockschakelaar
De borgpen van de interlockschakelaar (B) spreekt aan zodra de frontplaat (F) wordt opgetild. Daardoor wordt de stroomtoevoer
automatisch onderbroken en de machine uitgeschakeld, zodat de bediener nooit in aanraking kan komen met beweeglijke onderdelen.

3.9 Automatische motorbeveiligingsschakelaar

In het onwaarschijnlijke geval van een papierdoorvoerstoring of andere machinestoring, zal de motor automatisch stoppen als gevolg van
oververhitting. De thermische schakelaar zet zichzelf terug nadat de motor op de normale bedrijfstemperatuur is afgekoeld. Voorzichtig:
De machine kan onverwacht aanlopen zodra een oververhitte motor op de normale bedrijfstemperatuur is afgekoeld.

3.10 Zelfslijpende messen
De messen van koolstofstaal zijn met hoge precisie geslepen. Zoals gemeld, stellen zij zichzelf op de snijbreedte in en zijn zelfslijpend. Opmerking:
Het slijpproces is continu als er geen enveloppen door de opener lopen en dit veroorzaakt een snorrend geluid. Dat is normaal.

4.0 Installatie en afstellen
4.1 Installatie
Plaats de briefopener Model 62002 op platte, horizontale ondergrond op de plaats waar de machine gebruikt moet worden. Zorg ervoor
dat er voldoende ruimte voor de opvangbak vrijgehouden wordt. De koelingssleuven van de machine moeten vrij blijven. Een stopcontact
moet in de nabijheid van de machine geinstalleerd zijn en het moet gemakkelijk toegankelijk zijn.

4.2 Plaatdeflector bevestigen

Dit is iets dat één keer moet gebeuren. Zoeken naar het plastic pakje in de transportdoos.
Het bevat de vernikkelde plaatdeflector en een schroef. Bevestig deze aan de buitenkant
overeenkomstig de afbeelding. (Zie Fig. 2)

Afvalgoot

4.3 Opvangbak uitlijnen

De opvangbak zit eenvoudig aan de uitgangskant op een zodanige plaats dat de verwerkte
enveloppen na uitworp uit de machine worden opgevangen (Zie Fig. 1 voor plaatsing). De
afvalbak ligt in de smalle uitsparing van de opvangbak. Het geheel wordt dan zo uitgelijnd dat de

Voordek

binnenste voorkant van de afvalbak tegen de voorkant van het vooruitstekende lipje van de Plaatdeflector
afvalgoot stoot (Zie Fig. 2).
Figuur 2
5.0 Bediening

5.1. Machine voorbereiden

Controleer de controleknop (Fig.2) voor de gewenste snijbreedte, van breed tot fijn. De snede moet diep genoeg gaan om de enveloppen
netjes te openen maar fijn genoeg om er zeker van te zijn dat het mes niet in aanraking komt met de inhoud zoals cheques, wissels, etc.,
en ook niet met munten, nietjes of paperclips. Zorg ervoor dat de briefopener Model 62002 'UIT' is zoals aangegeven door de 'O' op de
aan-/uit-knop. Sluit de machine op een passend stopcontact aan.

5.2 Post voorbereiden

Gebruiken een tafel of ander plat vlak, neem een hand vol post (een stapel niet hoger dan 7,5 cm) in de hand en klop daarmee op een tafel
of ander plat vlak zodat de inhoud aan de onderkant van de enveloppen terechtkomt. Blaas lichtjes in de stapel om er zeker van te zijn dat de
enveloppen van elkaar gescheiden zijn. OPMERKING: Sommige soorten enveloppen zijn aan de onderkant gemakkelijker te openen
dan aan de bovenkant. In dat geval de enveloppen zo behandelen dat de inhoud bovenin terechtkomt. Strijk alle gekrulde hoeken of
gescheurd delen glad zodat de in de briefopener Model 62002 ingevoerde kant vrij is van vooruitstekende oppervliakken die door onderdelen
van de machine kunnen worden gegrepen. Verwijder eventueel zwaar beschadigde brieven en verwerk deze met de hand.

5.3 Post verwerken

1) Leg de gereedgemaakte enveloppen op de aanvoerplaat (A) aan de linkerkant van de machine met de te snijden kant naar binnen.

2) Zet de machine op 'ON' door op de aan-/uit-knop aan de rechterkant (J) te drukken. De briefopener Model 62002 begint nu met het
laden en openen van de geladen enveloppen.

3) De geopende enveloppen moeten in de opvangbak worden opgestapeld. Laat de stapel enveloppen niet hoge worden dan 10 cm
aangezien dit een papierdoorvoerstoring zou kunnen veroorzaken.

4) Afval op gezette tijden verwijderen door de afvalbak (H) op te tillen en te legen.

6.0 Geregeld onderhoud
6.1 Reinigen
De briefopener Model 62002 schoonhouden. De goede werking van de briefopener Model 62002 vereist het dagelijkse verwijderen van
opgehoopt vuil met behulp van een zachte borstel. Mocht er afval tussen de messen vastzitten, verwijder dan ook deze verontreinigingen.
Voor elk gebruik van de machine moet deze op tekenen van opgehoopt vuil worden nagekeken. Op gezette tijden het voordek openen
om het binnenste te controleren.

6.1.1 Voordek verwijderen

Alvorens het voordek te verwijderen erop letten dat de briefopener op ‘UIT' staat en de stekker uit het stopcontact getrokken is.
Schroef de beide kruiskopschroeven los, één aan de linkerkant en één aan de rechterkant, en til het voordek uit de machine.
Voorzichtig: De schroef in het midden (vilakbij het transportwiel) niet verwijderen. VVoor het terugplaatsen het voordek onder een
hoek naar beneden houden. Dan de ski-eenheid (D) optillen en het frontdek op z'n plaats laten glijden. Schroeven terugplaatsen en
vastdraaien.

6.2 Toevoerriemen
Elke keer na zo'n twintig draaiuren van de machine de toevoerriemen met zeep en water reinigen. Schakel de machine herhaaldelijk aan
en uit om ervoor te zorgen dat de riemen over hun hele lengte schoongemaakt zijn.
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6.3 Onderhoud van het terughoudwiel
Het terughoudwiel draait niet, dientengevolge zal het na verloop van tijd op één plaats vlak worden. Als dit gebeurt, dan de schroef in het
midden van het terughoudwiel losdraaien en het wiel enigszins draaien om aan een nieuw vlakje te beginnen.

6.4 Onderhoud van de messen
Na het verwerken van 40.00 poststukken moeten de messen boven en beneden met een smeermiddel worden behandeld zoals Premier
Brand Trim Ease Lubricant (Martin Yale artikelnummer MRS037046, verkrijgbaar bij uw Martin Yale Dealer).

7.0 Storingswijzer
Onderstaand een lijst van de meest voorkomende fouten met de gebruikelijke oorzaken en remedies.

Fout Mogelijk oorzaak Remedie

7.3 Papierdoorvoerstoring Opeenhoping van afval in ski-eenheid en | Reinigen zoals beschreven in 6.1
snijgedeelte

Afvalbak loopt over Verwijder afval uit de briefopener en zorg ervoor dat de
afvalbak tijdens het gebruik van de machine regelmatig
geleegd wordt

7.2 Toevoerproblemen Toevoerriemen verontreinigd Reinigen zoals beschreven in 6.2
Terughoudwiel versleten Draai het terughoudwiel zoals beschreven in 6.3
Envelop te dik Let erop dat de brief niet dikker dan 6,3 mm is
7.3 Enveloppen worden Transportwiel draait niet Opletten dat het transportwiel draait terwijl de briefopener
niet compleet loopt
geopend Ski-eenheid verkeerd afgesteld Zorg ervoor dat de ski-eenheid vrij kan bewegen en dat
de veren nog aan beide uiteinden bevestigd zijn.
7.4 Inhoud van de envel- Snede aangepast op breedte Stel e snijbreedte op een smallere waarde in
oppen ingesneden Enveloppen niet geschud Post voorbereiden zoals beschreven in 5.2
7.5 Machine snijdt niet Messen versleten of afsmeren nodig Messen afsmeren of vervangen
of maakt lawaai
7.6 Machine loopt niet Papierdoorvoerstoring Stekker uit het stopcontact en papierdoorvoerstoring
opheffen
Deksel niet gesloten Zorg ervoor dat de frontplaat gesloten is
Stroom uitgevallen Nagaan of de briefopener op een ander stopcontact
werkt
Beveiligingsschakelaar aangesproken Model 62002 minstens een half uur laten afkoelen, dan
herhalen
Zekering doorgeslagen (geen reset) Vervang de zekering
Elektrische storing Martin Yale klantenservice opbellen
7.7 Motor loopt maar Timing riem van motor losgeraakt of riem kapot Riem aansluiten of vervangen
riem draait niet
AAN-UIT LIJST VAN ONDERDELEN
INTERLOCKSCHAKELAAR SCHAKELAAR

MOTOR- REF DEEL NR. BESCHRIJVING QTY.
@\ CONDENSATUR M-S037286 |EUROPESE SNOERSET

M-S033067 |1632 MICROSCHAKELAAR
M-S033053 |ENKELPOLIGE WIPSCHAKELAAR
M-S045249 |6 uF MOTORCONDENSATOR
M-5045231 |ZEKERINGHOUDER
MRS045028 |ZEKERING 5 AMP 250V

M-S021065 |CV7 220V AC MOTOR

ORANJE

VIOLET

®|mmo|0|w>
aAlalalalalala

AANDRIJF-

MOTOR ]

Schakelschema Model 62002 Briefopener 230 VAC



@ MARTIN YALE

Modelo 62002
(230V)

Abrecartas de alta Velocidad

Especificaciones
Funcionales
Velocidad ........coooviiiiiiii e, Hasta 17.500 por hora
Grosor maximo del SODre ........oovviieiiii e 6,3 mm
Profundidad del corte ..........cooiiiiiiiiiccc e Ajustable
(O7=ToF=TelTo F=To lo [0 o7=T o - IR 152,4 mm
Fisicas
Dimensiones (s6lo el aparato)
N | (0 = 311 mm
N 1] o1V = 540 mm
Profundidad. ............oiiiii e 375 mm
Peso (SOI0 el aparato) ...........eeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e 15,4 kg
Eléctricas
SUMINIStro elECtHCO ......euieeiiieeee e 230V, 50/60 Hz, 1,5 A

Introduccién

Le agradecemos que haya escogido el abrecartas de alta velocidad Martin Yale, modelo 62002. El Modelo 62002 es un
abrecartas automatico con capacidad para procesar hasta 17.500 sobres de diversos tamafos por hora y para ocuparse
de grandes cantidades de sobres sin necesitad de seleccionarlos previamente. Le rogamos que lea por completo este
manual antes de intentar poner en marcha el Modelo 62002. La comprensién completa de la informacién que contiene
eliminara la mayor parte de los posibles errores de uso y le asegurara afios de funcionamiento sin problema alguno.

ADVERTENCIA: No conecte nunca el abrecartas a la corriente hasta que no sepa cémo instalar y hacer
funcionar el Modelo 62002. Este aparato contiene piezas méviles. Durante la instalacién, el funcionamiento y el
mantenimiento mantenga las manos, el pelo, la ropa suelta y las joyas lejos de las piezas mdviles para evitar
posibles accidentes corporales graves. Las reparaciones o el desmontado de las cubiertas sélo se deben realizar

con el aparato desenchufado y cerrado.

©@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue » Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.




1.0 Piezas
A. Plataforma de alimentacion
B. Enclavamiento de seguridad
C. Rueda de sostén
D. Barras de deslizamiento
E. Cuchillas
F. Cubierta frontal
G. Placa deflectora
H. Papelera
I.  Receptor de sobres abiertos
J. Interruptor de encendido vy
apagado
K. Placa de presion
L. Rueda de eyeccion
M. Correa de alimentacion
N. Polea excéntrica
O. Pestaia de la polea
Figura 1 M

2.0 Desembalaje
Saque con cuidado el abrecartas de su caja. Introduzca de nuevo todo el material de embalaje en la caja y guarde ésta para cualquier
futuro envio del abrecartas. Revise el abrecartas y todos sus accesorios a la busqueda de cualquier dafio debido al transporte. Si
encuentra alguno, pongase en contacto de inmediato con el transportista.

3.0 Caracteristicas

El abrecartas de alta velocidad Martin Yale Modelo 62002 es un aparato de alta precisidon para la gestion del correo, con caracteristicas
Unicas de disefio que hacen posible abrir grandes cantidades de sobres de distintos tamafos sin necesidad de seleccionarlos
previamente.

Antes de poner en marcha el Modelo 62002 debera estudiar las caracteristicas del aparato y familiarizarse con su funcionamiento.

3.1 Mecanismo de alimentacion

Un mecanismo exclusivo de alimentacion, practicamente a prueba de atascos, permite introducir sobres de diferentes tamafios sin
necesidad de seleccionarlos previamente.

* Tome nota de las dos correas gemelas en espiral (M, véase la Figura 1). Su accién en espiral y en direccion contraria a las agujas
del reloj empuja los sobres contra la placa posterior y permite un corte de precisién. Fijese en que la correa tiene una inclinacion
mas marcada a la izquierda, la cual «decanta» los sobres hacia la correa a la derecha.

La rueda de transporte (no estda mostrada aqui), que es otra de las caracteristicas del Modelo 62002, actia para asegurar
adicionalmente que las piezas de mayor tamafio seran empujadas hacia adentro en la cubierta frontal (Figura 2).

La rueda de sostén posterior impide los atascos en el otro extremo de la carga. Dado que esta propulsada por un muelle, cuanto
mas grueso sea el sobre, mayor sera la presion ejercida por la rueda de sostén, lo cual impide eficazmente la entrada de mas de un
sobre a la vez.

La accion combinada de estas piezas relacionadas entre si elimina muchos problemas frecuentemente asociados a los aparatos para abrir
el correo y explica por qué el Modelo 62002 posee una capacidad de alta velocidad, de 17.500 sobres de diferentes tamafios por hora.

3.2 Barras de deslizamiento

3.2 Las barras de deslizamiento (D) guian los sobres directamente hacia las cuchillas (E). Los ajustes frontal y dorsal vienen ajustados
de fabrica para que apliquen una presion correcta sobre cartas de diferente tamafio. (NOTA: en el caso de que sea necesario proceder
a ajustes, afloje la tuerca y proceda a ajustar a medida las empulgueras. Vuelva a apretar la tuerca.)

3.3 Cuchillas

Las cuchillas de afilado automatico, de acero de precisiéon (E), cortan una banda medida en cada sobre, ya se encuentre éste hacia
arriba o hacia abajo. El botén de control a la derecha (véase la figura 2) ajusta la cuchilla y permite que el operador pueda variar la
anchura del corte, de mayor a menor.

3.4 Eyector

La rueda de eyeccion (L) empuja los sobres hacia el receptor de sobres abiertos (I). La placa de presién situada directamente por encima
(K) mantiene en posiciéon el sobre para una eyeccion exacta. La placa deflectora (G) imprime a los sobres una inclinaciéon que los
decanta hacia abajo, hacia el receptor de sobres abiertos.

3.5 Receptor de sobres abiertos
Este receptor (l) recibe todos los sobres ya abiertos conforme dejan la cuchilla y el eyector. Una papelera pequefia (H) recibe por
separado los restos de papel de los sobres abiertos para que puedan ser desechados con facilidad.

3.6 Cubierta dividida en dos mitades

La mayoria de los aparatos de abrir correo suelen tener un interior inaccesible y necesitan que se desmonte el sistema operativo para
acceder a él. El Modelo 62002 posee un rasgo unico que resuelve este problema, pues su cubierta tiene una division longitudinal en dos
mitades, frontal (véase la Figura 2) y dorsal. La frontal es desmontable, lo cual permite que la limpieza, la inspeccién y las reparaciones
del interior del abrecartas sean mas faciles.
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3.7 Pestaia de la polea
La pestafia de la polea tiene como funcion separar los sobres individuales para que sélo se introduzca en la alimentacion un sobre a la
vez. Notara usted que la polea (N) rebota de arriba abajo cuando el aparato esta funcionando. Esto es normal.

3.8 Enclavamiento de seguridad
La lengleta del enclavamiento de seguridad (B) se libera cada vez que se levanta la cubierta frontal (F). Esto hace que se desconecte
automaticamente la corriente del aparato para que el operador pueda acceder sin peligro a las piezas moviles.

3.9 Proteccion automatica en caso de recalentamiento y nueva puesta en marcha del motor

En el caso poco probable de que el aparato se atasque o surja otro problema de funcionamiento, el motor se puede parar
automaticamente cuando se recalienta. El cortacircuitos térmico se vuelve a conectar por si solo una vez que baja la temperatura de
funcionamiento. Atencién: puede que el aparato se reinicie de manera inesperada cuando un motor recalentado se enfria hasta la
temperatura normal de funcionamiento.

3.10 Cuchillas de afilado automatico
Las cuchillas son de acero carbonico de alta precision. Tal como se ha sefialado, se ajustan para la anchura del corte y se afilan de manera automatica.
Nota: El afilado automatico es continuo mientras que el correo no pasa por el abrecartas y da lugar a un chirrido, que es normal.

4.0 Instalacién y puesta en marcha
4.1 Instalacion
Coloque el Modelo 62002 sobre una superficie plana, en la cual va a permanecer para su uso. Asegurese de que hay espacio para el
receptor de sobres abiertos. Las ranuras de enfriamiento en la parte posterior del aparato deberan estar libres de obstruccion. El enchufe
de la corriente debera estar cerca del aparato, facilmente accesible.

4.2 Fije la placa deflectora

Se trata de una instalacién Unica. Busque la cajita de plastico en el interior del embalaje
de carton. En su interior se encuentra la placa deflectora, con un bafio de niquel, y el
tornillo. Simplemente atornillela hacia fuera, tal como muestra la Figura 2.

Caida del papel
de desecho

Mando de
4.3 Ponga en linea el receptor de sobres abiertos control
El receptor de sobres abiertos debe simplemente estar situado para recibir los sobres ya
procesados conforme el aparato los expulsa (véase la Figura 1 para su emplazamiento). La
papelera se sitla en el estrecho hueco que deja el receptor de sobres abiertos. Ambas piezas
se alinean entre si de tal manera que la pared interior y frontal de la papelera toque el borde

frontal de la pestafia que sobresale de la caida del papel de desecho. (Véase la Figura 2)

Plataforma de
alimentacioén

Placa deflectora

Figura 2
5.0 Funcionamiento
5.1. Preparacion del aparato
Con el mando de control (Figura 2) verifique la anchura de corte deseada, de mayor a menor. El corte debe ser lo suficientemente profundo como
para que abra limpiamente los sobres, pero lo bastante fino como para asegurarse de que la cuchilla no entra en contacto con el contenido del
sobre, ya que puede tratarse de cheques, giros postales, etc. 0 monedas, grapas o clips. Asegurese de que el Modelo 62002 esta en posicion
OFF, indicada por la O del interruptor de encendido y apagado. Conecte el aparato en el enchufe apropiado de corriente eléctrica.

5.2 Preparacion del correo

Sacuda ligeramente un manojo de sobres, no mas grueso de 7,5 cm, golpeandolos sobre una mesa u otra superficie plana mientras los
mantiene flojos entre sus manos, y ello con el fin de que el contenido de los sobres se sitle en la parte inferior. Muévalos ligeramente
para asegurarse de que estan separados entre si. NOTA: algunos tipos de sobres se pueden abrir con mayor facilidad por el borde
inferior, en vez de por el superior. En tal caso, muévalos de tal manera que el contenido se sitiie en la parte superior. Enderece
todas las dobladuras de los bordes para que no haya superficies que sobresalgan y que puedan engancharse en las piezas del Modelo
62002. Separe cualquier sobre dafiado y procéselo a mano.

5.3 Procesamiento del correo

1) Introduzca los sobres preparados en la plataforma delantera (A) en el lado de la izquierda del aparato, con el borde de corte hacia abajo.

2) Encienda el aparato apoyando el dedo sobre el interruptor de encendido y apagado de la derecha (J) y pasandolo a la posicion ON.
El Modelo 62002 procedera ahora a abrir los sobres.

3) Los sobres abiertos, una vez procesados, caen en el receptor de sobres abiertos. No deje que se acumulen alli con una altura
superior a los 10 cm, ya que podrian atascar la llegada de nuevos sobres.

4) Elimine los restos desechables de papel de manera regular sacando la papelera (H) y vaciandola.

6.0 Mantenimiento ordinario
6.1 Mantenimiento
Mantenga limpio el Modelo 62002. Un funcionamiento sin problemas del Modelo 62002 requiere que a diario se eliminen todos los
residuos de papel acumulados con un cepillo de cerdas. Si los residuos se han incrustado entre las cuchillas, saquelos también.
Asegurese de verificar el aparato antes de cada uso para detectar cualquier signo de acumulacion. Levante periédicamente la cubierta
frontal para inspeccionar el interior.

6.1.1 Extraccion de la cubierta frontal

Antes de intentar extraer la cubierta frontal, asegurese de que el abrecartas esté desconectado, con el interruptor de encendido
y apagado en posicion OFF. Desatornille los dos tornillos de cabeza Phillips que estan a la derecha y a la izquierda, y levante la
cubierta frontal. Precaucion: NO quite el tornillo del centro (cercano a la rueda de transporte). Para reponerla de nuevo en su sitio,
incline la cubierta frontal hacia el interior y hacia abajo. Luego, mientras que levanta las barras de deslizamiento (D), deslice la cubierta
frontal en su posicion. Atornille de nuevo los tornillos y apriételos.
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6.2 Correas de alimentacién
Aproximadamente una vez cada veinte horas de funcionamiento del aparato debera limpiar las correas de alimentaciéon con agua y
jaboén. Luego, conecte y desconecte el aparato repetidas veces para asegurarse de que estan limpias en toda su longitud.

6.3 Mantenimiento de la rueda de sostén
La rueda de sostén no rota; por lo tanto, con el uso se desgastara en un punto a lo largo del tiempo. Si ocurre esto, simplemente afloje el
tornillo central que la mantiene fija y rotela para exponer una superficie nueva.

6.4 Mantenimiento de las cuchillas
Cada 40.000 sobres procesados debera recubrir las cuchillas superior e inferior con un emoliente para cuchillas del tipo de Premier
Brand Trim Ease Lubricant (Martin Yale #MRS037046, disponible en su distribuidor Martin Yale).

7.0 Resolucién de problemas
A continuacion estan enumerados algunos de los problemas que pueden surgir con mayor frecuencia, junto con sus causas y remedios.

Problemas

Causa Posible

Remedios

7.1 1 Atasco de sobres

Acumulacion de desechos en las barras de

deslizamiento y en las cuchillas

La papelera esta llena por encima de su capacidad

Limpielos tal como se le indica en el apartado 6.1

Quite los desechos del abrecartas y asegurese de
limpiar la papelera regularmente durante la utilizacion del
aparato

7.2 Problemas de
alimentacion

Las correas de alimentacién estan sucias
La rueda de sostén esta gastada

El sobre es demasiado grueso

Limpielas tal como se le indica en 6.2
Gire hacia atras la rueda, tal como se le indica en 6.3

Asegurese de que el grosor del sobre no sobrepasa 6,3 mm

7.3 Los sobres sélo se
cortan parcialmente

La rueda de transporte no rota

Las barras de deslizamiento estan mal ajustadas

Verifique que la rueda de transporte gira cuando el
abrecartas esta en marcha

Asegurese de que las barras de deslizamiento se
mueven libremente y de que los muelles siguen
enganchados a ambas extremidades de éstas

7.4 El sobre tiene cortes

El ajuste del corte es demasiado ancho

Los sobres no estan apretados

Disminuya la anchura del corte

Prepare el correo tal como se le indica en el apartado 5.2

7.5 El aparato no corta o
hace un ruido
anormal

Las cuchillas estan gastadas o necesitan lubricacion

Lubrique las cuchillas o reemplacelas

7.6 El aparato no
funciona

Hay un atasco de sobres
La tapa no esta cerrada
No hay corriente

El cortacircuitos térmico se ha puesto en marcha

El fusible ha saltado (no es posible reutilizarlo)

Fallo eléctrico del aparato

Desenchufe el aparato y libere el atasco
Asegurese de que la cubierta frontal esta cerrada
Conecte el aparato en otro enchufe que le llegue corriente

Deje enfriar el Modelo 62002 al menos durante media
hora e inténtelo de nuevo

Reemplacelo por uno nuevo

Péngase en contacto con el servicio a la clientela de
Martin Yale

7.7 Elmotor funciona,
pero la correa no rota

La correa temporal esta desconectada del motor o
bien se ha roto

Conecte o reemplace la correa

INTERRUPTOR DE
ENCLAVAMIENTO

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO
Y APAGADO

CONDENSADOR

NARANJA DEL MOTOR

VIOLETA

BLANCO
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MARRON

BLANCO

LISTA DE PIEZAS

REF, N°PIEZA DESCRIPCION CTDAD.
A | M-S037286 |JUEGO DE CABLES EUROPEOS 1

B | M-S033067 |MICROINTERRUPTOR 1632 1

C | M-S033053 |INT. OSCILANTE UNIPOLAR Y DE UNA DIRECCION| 1

D | M-S045249 |CONDESADOR DEL MOTOR 6 MFD 1

E | M-S045231 |PORTAFUSIBLES 1

F | MRS045028 |FUSIBLE 5 AMP. 250 V 1

G |M-S021065 |CJTO.MOTOR DE CADE 220 VDELCV7 | 1

ANTRIEB
MOTOR

o

Diagrama de Cableado del Modelo de Abrecartas 62002 de 230 V CA



@ MARTIN YALE
Modele 62002

(230V)
Ouvre-Lettre a Grande Vitesse

Caractéristiques
Fonctionnelles
VILESSE ..o jusqu’a 17 500/heure
Epaisseur maximale des enVelopPeS. ........vooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen. 6,3 mm
Profondeur de COUPE ..........ouiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieie e Réglable
Capacité de Charge.........cooooeeieeiiicee e 152,4 mm
Physiques
DIimensions .......cccoooevviiiiiiiiieeeeeeeeee, H 311 mm x L 540 mm x P 375 mm
(machine seule)
Maschinengewicht ..., 15,4 kg (machine seule)
Electriques
Alimentation électrique...........cccoeeeviiiieiiiiiiieeeen, 230V, 50/60 Hz, 1,5 A

Introduction

Nous vous remercions d’avoir choisi 'ouvre-lettre a grande vitesse Martin Yale modéle 62002. Le modéle 62002 est un
ouvre-lettre automatique qui est capable de traiter jusqu'a 17 500 enveloppes mélangées par heure et qui permet de
traiter de grands volumes d’enveloppes de tailles différentes sans tri préalable. Lisez ce manuel dans son intégralité avant
toute tentative d'utilisation de l'ouvre-letire modele 62002. La parfaite compréhension des informations qu'il contient
permettra d’éliminer la majorité des erreurs liées a 'opérateur et garantira des années de fonctionnement sans probléme.

AVERTISSEMENT : Ne branchez jamais I’alimentation électrique de 'ouvre-lettre tant que vous n’étes pas prét
a le régler et a l'utiliser. Cette machine contient des piéces en mouvement. Tenez les mains, les cheveux, les
vétements laches et les bijoux éloignés des piéces en mouvement pendant les opérations de réglage et
d’entretien ainsi que pendant I'utilisation en raison du risque de blessure grave. Les opérations d’entretien ou de
démontage des capotages doivent uniquement étre réalisées avec l'alimentation électrique débranchée et
verrouillée.

©@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue * Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com
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1.0 Piéces détachées

Plateau de chargement
Verrouillage de sécurité
Roulette de retenue
Bloc des skis

Bloc des lames

Bloc face avant

Plague de déviation

Bac a déchets

Base de réception
Interrupteur Marche/Arrét
Plagque de compression
Roulette d’éjection
Courroie de chargement
Bloc poulie excentrique
Flasque de poulie

OZErX-—IOMMUO®WY>

Figure 1

M

2.0 Déballage

Déballez soigneusement 'ouvre-lettre. Remettez tout le matériel d’emballage dans le carton d’expédition et conservez ce dernier en vue
d'une éventuelle future expédition de I'ouvre-lettre. Examinez I'ouvre-lettre et tous les accessoires pour vérifier qu’ils n’ont subi aucun
dommage pendant le transport, dans quel cas contactez immédiatement le transporteur.

3.0 Fonctionnalités
L’'ouvre-lettre a grande vitesse Martin Yale modéele 62002 est une machine de traitement du courrier de précision qui integre des
fonctionnalités exclusives permettant de traiter de grands volumes d’enveloppes de tailles différentes sans tri préalable.

Avant d’utiliser I'ouvre-lettre modéle 62002, observez la machine afin de vous familiariser avec ses éléments et leur fonctionnement.

3.1 Mécanisme de chargement

Un mécanisme de chargement de conception exclusive transporte des enveloppes de différentes tailles sans tri préalable et ne provoque

quasiment jamais de bourrage.

* Notez les courroies d’alimentation a double spirale (M, voir figure 1). Leur action hélicoidale en sens inverse des aiguilles d’'une montre pousse
les enveloppes contre la plaque arriére pour une coupe de précision. Notez que la courroie de gauche a un angle plus vif. Celle-ci « pré-
achemine » les enveloppes vers la courroie de droite.

* La roulette de transport (non illustrée), une autre caractéristique du modéle 62002, apporte une garantie supplémentaire que les piéces de

grande taille seront acheminées vers l'intérieur sur le plateau avant (figure 2).

La roulette de retenue (C) empéche le bourrage du cété du chargement. Comme elle est sous contrainte d’'un ressort, plus I'enveloppe est

épaisse, plus la pression exercée par la roulette de retenue est élevée. Cela empéche efficacement I'entrée de plus d’'une enveloppe a la fois.

L’action combinée de ces piéces interdépendantes élimine un grand nombre de problemes associés avec les ouvre-lettres conventionnels et

explique pourquoi le modéle 62002 peut offrir une capacité aussi élevée de 17 500 enveloppes mélangées par heure.

3.2 Bloc des skis

Le bloc des skis (D) guide les enveloppes en ligne droite dans le bloc des lames (E). Les réglages avant et arriére sont effectués en
usine afin d’appliquer la pression correcte aux lettres de taille variable (remarque : S'il est nécessaire de rectifier le réglage, desserrer le
contre-écrou et régler I'écrou papillon noir en conséquence. Resserrer le contre-écrou).

3.3 Bloc des lames
Des lames a auto-affitage en acier de précision (E) coupent une bande mesurée de chaque enveloppe, qu’elle soit face vers le haut ou vers
le bas. Le bouton de commande a droite (figure 2) régle la lame et permet a I'opérateur de modifier la largeur de coupe entre large et étroite.

3.4 Bloc d’éjection

La roulette d’éjection (L) tire les enveloppes vers I'extérieur dans la base de réception (). La plaque de compression qui se trouve
directement au-dessus d’elle (K) maintient I'enveloppe en bonne position pour une éjection précise. La plaque de déviation (G) dévie les
pieces vers le bas dans la base de réception.

3.5 Base de réception
La base de réception (I) recgoit toutes les enveloppes ouvertes a mesure qu’elles quittent les blocs des lames et d’éjection. Un bac a
déchets (H) léger spécial recoit les bandes coupées des enveloppes ouvertes et facilite ainsi leur mise au rebut.

3.6 Plateau fendu

Sur la majorité des machins a ouvrir le courrier, il est impossible d’accéder a l'intérieur sans retirer 'ensemble du groupe fonctionnel. Le modele
62002 possede un plateau fendu exclusif qui résout ce probléme. Le plateau est fendu dans le sens de la longueur en deux moitiés, I'avant (voir
figure 2) et I'arriére. La moitié avant est amovible, ce qui facilite le nettoyage, l'inspection et la réparation de l'intérieur de I'ouvre-lettre.

3.7 Bloc poulie excentrique
Le bloc poulie excentrique réalise la séparation des enveloppes afin qu’une seule enveloppe soit transportée a la fois. Notez que la poulie
(N) rebondit de haut en bas pendant le fonctionnement de 'appareil. Cela est normal.
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3.8 Verrouillage de sécurité
La languette du verrouillage de sécurité (B) est libérée lorsque le bloc face avant (F) est soulevé. L’alimentation est coupée
automatiquement, ce qui arréte la machine et évite que 'opérateur n’entre en contact avec des piéces en mouvement.

3.9 Réarmement automatique de la protection thermique du moteur
Dans le cas improbable d'un bourrage ou de tout autre défaut de fonctionnement de la machine, le moteur peut s’arréter
automatiquement suite a une surchauffe. Le coupe-circuit thermique se réarmera automatiquement lorsque le moteur sera revenu a sa
température de fonctionnement normale. Attention : La machine peut se mettre en marche sa prévenir lorsque le moteur
surchauffé est revenu a sa température de fonctionnement normale.

3.10 Lames a auto-affiitage

Les lames en acier au carbone sont aff(itées avec précision. Comme indiqué, elles se reglent automatiquement en fonction de la largeur
de coupe et sont a auto-affitage. Remarque : L’action d’auto-affiitage est continue tant qu’aucune enveloppe ne traverse I'ouvre-
lettre et provoque un bruit de ronflement. Cela est normal.

4.0 Installation et réglage
4.1 Installation
Placer I'ouvre-lettre modéle 62002 sur une surface plane et horizontale ou il sera utilisé. Veiller a disposer d’'un espace suffisant pour la
base de réception. Il ne faut pas obstruer les fentes d’aération a I'arriére de la machine. La prise d’alimentation électrique doit étre posée
a proximité de I'équipement et doit étre facilement accessible.

Glissiere a
déchets

4.2 Montage de la plaque de déviation

Cette opération est a effectuer qu’une seule fois. Rechercher le paquet en plastique dans le
carton d’expédition. Il contient la plaque de déviation nickelée et la vis. Fixer simplement
celle-ci a I'extérieur a I'endroit indiqué (voir figure 2).

Bouton de
4.3 Alignement de la base de réception

La base de réception repose tout simplement du c6té de la sortie de la machine dans une position
qui lui permet de réceptionner les enveloppes traitées au moment ou elles sont éjectées de la
machine (voir le positionnement dans la figure 1). Le bac a déchets se trouve dans la niche étroite
de la base de réception. Le bloc complet est alors aligné de maniére a ce que la paroi avant
intérieure du bac a déchets vienne buter contre le bord avant du bec en saillie de la glissiére a

Plaque de déviation

déchets (voir figure 2).) Figure 2

5.0 Fonctionnement
5.1. Préparation de la machine
Régler la largeur de coupe souhaitée, entre large et étroite, a I'aide du bouton de commande (figure 2). La coupe doit étre suffisamment
profonde pour ouvrir les enveloppes proprement, mais suffisamment fine pour que la lame n’entre pas en contact avec le contenu tel que
des chéques et des bons de commande, etc. ni avec des piéces de monnaie, des trombones ou des agrafes. Vérifier que la machine est
arrétée (interrupteur Marche/Arrét sur « O »). Brancher la machine a une prise d’alimentation appropriée.

5.2 Préparation du courrier

Taquer manuellement (tasser verticalement les enveloppes sans les maintenir fermement) une poignée de courrier (épaisseur maximale
de la pile 7,5 cm) sur une table ou toute autre surface plane de maniére a ce que le contenu soit tassé en bas des enveloppes. Déliasser
la pile pour s’assurer que les enveloppes sont séparées. REMARQUE : Certains types d’enveloppes peuvent s’ouvrir plus
facilement par le bord inférieur que par le bord supérieur. Dans ce cas, taquer les enveloppes de maniére a ce que le contenu
soit tassé en haut. Lisser tous les bords repliés ou les rabats déchirés de maniére a ce que le bord qui pénétre dans le modéle 62002
soit dépourvu de toute surface en saillie qui risquerait de rester accrochée a des piéces de la machine. Retirer les lettres sérieusement
endommageées et les traiter a la main.

5.3 Traitement du courrier

1) Charger les enveloppes préparées sur le plateau de chargement (A) sur le cété gauche de la machine avec le bord a couper vers l'intérieur.
2) Mettre la machine en marche en appuyant sur linterrupteur Marche/Arrét a droite (J). L'ouvre-lettre modéle 62002 commence alors a
transporter et a couper les enveloppes chargées.

3) Les enveloppes ouvertes devraient a présent commencer a s’empiler dans la base de réception. Ne pas laisser la pile d’enveloppes
dépasser les 10 cm d’épaisseur, cela risquerait de provoquer un bourrage.

4) Retirer régulierement les confettis en soulevant le bac a déchets (H) pour le vider.

6.0 Maintenance courante
6.1 Entretien
L’ouvre-lettre 62002 doit étre tenu propre. Le bon fonctionnement de la machine suppose d’éliminer quotidiennement les déchets
accumulés avec un pinceau a soies douces. Retirer également les débris coincés entre les lames. Contréler soigneusement la machine
avant chaque utilisation pour y déceler les dépbts de ce type. Retirer périodiquement le plateau avant pour examiner l'intérieur.

6.1.1 Dépose du plateau avant

Avant toute tentative de dépose du plateau avant, s’assurer que I'ouvre-lettre est arrété et débranché de I’alimentation
électrique. Dévisser les deux vis a téte Phillips, une a gauche et une a droite, et soulever le plateau avant pour le sortir. Attention : NE
PAS retirer la vis au centre (a proximité de la roulette de transport). Pour remonter le plateau, l'incliner vers l'intérieur et vers le bas.
Ensuite, tout en soulevant le bloc des skis (D), faire glisser le plateau avant en place. Remettre les vis en place et les serrer.
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6.2 Courroies de chargement
Environ toutes les 20 heures de fonctionnement de la machine, nettoyer les courroies de chargement avec du savon et de I'eau. Eteindre
et rallumer la machine plusieurs fois pour vérifier si les courroies sont nettoyées sur toute leur longueur.

6.3 Maintenance de la roulette de retenue

La roulette de retenue ne tourne pas, ce qui provoquera un méplat d’usure au bout d’un certain temps. Si cela se produit, desserrer

simplement la vis centrale de la roulette de retenue et la faire tourner pour exposer une surface neuve.

6.4 Maintenance de la lame

Toutes les 40 000 enveloppes, enduire la lame supérieure et la lame inférieure d’'un émollient pour lame tel que le lubrifiant Premier

Brand Trim Ease (Martin Yale réf. MRS037046, disponible auprés de votre distributeur Martin Yale).

7.0 Dépannage

Vous trouverez ci-aprés une liste des problémes les plus couramment rencontrés avec leurs causes habituelles et leurs solutions.

Probléme

Cause possible

Solution

7.3 Bourrage des
enveloppes

Accumulation de débris dans la zone du bloc des
skis et du bloc des lames

Bac a déchet rempli au-dela de sa capacité

Nettoyer comme indiqué au paragraphe 6.1

Eliminer les débris de I'ouvre-lettre et veiller & ce que le
bac a déchets soit vidé régulierement pendant I'utilisation
de la machine

7.2 Problémes de
chargement

Courroies de chargement encrassées

Roulette de retenue usée

Enveloppe trop épaisse

Nettoyer comme indiqué au paragraphe 6.2

Tourner la roulette de retenue comme indiqué au
paragraphe 6.3

S’assurer que I'épaisseur des enveloppes ne dépasse
pas 6,3 mm

7.3 Les enveloppes sont
seulement coupées
en partie

La roulette de transport ne tourne pas

Bloc des skis mal réglé

Vérifier si la roulette de transport patine lorsque I'ouvre-
lettre est en fonctionnement

Veérifier si le bloc des skis se déplace librement et si les
ressorts sont toujours fixés a ses deux extrémités

7.4 Le contenu des
enveloppes est coupé

La coupe est réglée trop large

Les enveloppes ne sont pas taquées

Régler une coupe plus étroite

Préparer le courrier comme indiqué au paragraphe 5.2

7.5 Pas de coupe ou
bruit anormal

Lames usées ou lubrification requise

Lubrifier ou remplacer les lames

7.6 La machine ne
fonctionne pas

Bourrage de papier
Couvercle non fermé

Alimentation électrique débranchée

Déclenchement du coupe-circuit thermique

Fusible grillé (ne peut pas étre réamorce)

Défaut électrique

Débrancher 'ouvre-lettre et éliminer le bourrage
S’assurer que le capot avant est fermé

Brancher [l'ouvre-lettre a une prise d’alimentation
opérationnelle

Laisser le modéle 62002 refroidir pendant au moins
heure et réessayer

Remplacer le fusible
Appeler le S.A.V. Martin Yale

7.7 Le moteur fonctionne,
la courroie ne tourne
pas

Courroie de synchronisation détachée du moteur ou
rupture de la courroie

Attacher ou remplacer la courroie

COMMUTATEUR DE
VERROUILLAGE

INTERRUPTEUR

MARCHE/ARRET

CONDENSATEUR

ORANGE DU MOTEUR
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LISTE DES PIECES DETACHEES
REF. N° DE REF. DESCRIPTION QTy.
A |M-S037286 |CORDON EUROPEEN 1
B |M-S033067 |MICRORUPTEUR 1632 1
C |M-S033053 |INT. UNIPOLAIRE A BASCULE | 1
D | M-S045249 |CONDENSATEUR DU MOTEUR 6 uF| 1
E | M-S045231 |PORTE-FUSIBLE 1
F | MRS045028 |FUSIBLE 5 A 250 V 1
G |M-S021065 |BLOC MOTEUR CV7 220 V AC 1
MOTEUR
D'ENTRAINEMENT :l




@ MARTIN YALE

Modell 62002

(230V)
Hochgeschwindigkeits-Briefoffner

Spezifikationen
Funktion
Geschwindigkeit ..............ouviiiiiiiiiiiiiiiiis Bis zu 17.500 St./h
Maximale Starke der Briefumschlage...........cccccovveiiiiiiiiiiiiiiceee, 6,3 mm
SChlitZtiefe ... Einstellbar
Ladekapazitat...........oooovuiiiiiii e 152,4 mm
Technische Daten
Abmessungen ............ccceeeviiiiieeeeeeeeenns H 311 mm x B 540 mm x T 375 mm
(Maschine alleine)
Maschinengewicht ..., 15,4 kg (Maschine alleine)
Elektronik
SHrOM . 230V, 50/60 Hz, 1,5 A

Einfiihrung

Wir freuen uns, dass Sie sich fir den Martin Yale Modell 62002 Hochgeschwindigkeits-Brieféffner entschieden haben.
Das Modell 62002 ist ein automatischer Brieféffner, der bis zu 17.500 gemischte Briefumschlage pro Stunde verarbeiten
kann. AuBerdem ermdglicht er die Handhabung grofler Mengen von Umschlédgen verschiedener Grd3en ohne
Vorsortierung. Vor Inbetriebnahme Ihres Modell 62002 Briefoffners sollten Sie dies Handbuch vollstandig gelesen und
verstanden haben. So lassen sich die meisten anwenderbedingten Fehler vermeiden, und Sie kdnnen sich Uber Jahre
hinweg an reibungslosem Betrieb erfreuen.

WARNHINWEIS: Briefoffner erst an das Stromnetz anschlieBen, wenn Sie zur Einrichtung und Inbetriebnahme
des Modell 62002 bereit sind. Wahrend Einrichtung, Betrieb und Wartung sind Hande, Haare, lose
Bekleidungsteile und Schmuck von allen beweglichen Teilen des Gerats fernzuhalten. Nichteinhaltung kann zu
schweren Verletzungen fithren. Reparaturarbeiten und Demontage von Abdeckungen diirfen nur bei
ausgeschaltetem und vom Stromnetz getrenntem Gerit erfolgen.

@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue * Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.



1.0 Teile

A. Zufuhrdeck

B. Sicherheitsabschaltung
C. Ruckhalterad

D. Schlitten

E. Klingeneinheit

F. Vordere Abdeckung
G. Ablenkplatte

H. Abfallbehalter

I. Auffangbehélter

J. Netzschalter

K. Druckplatte

L. Auswurfrad

M. Forderband

N. Exzentrischer Wagen
O. Wagenflansch

Abbildung 1

M

2.0 Auspacken

Brieféffner vorsichtig auspacken. Alle Verpackungsmaterialien in die Versandkiste zuriicklegen. Versandkiste fir evtl. zuklnftigen Versand
des Briefoffners einlagern. Briefoffner und alle Zubehdrteile auf Transportschaden berprifen. Falls Schaden festgestellt werden, sofort den
Spediteur benachrichtigen.

3.0 Merkmale
Der Martin Yale Modell 62002 Hochgeschwindigkeits-Briefoffner ist ein hochprazises Gerat zur Verarbeitung von Post mit einzigartigen
Designmerkmalen, durch die der Brieféffner groRe Mengen von Umschlagen verschiedener Grofien ohne Vorsortierung handhaben kann.

Vor Inbetriebnahme des Brieféffners Modell 62002 schauen Sie die Maschine bitte genau an, um sich mit den Merkmalen und ihrer
Funktionsweise vertraut zu machen.

3.1 Zufuhrmechanismus

Ein exklusiver Zufuhrmechanismus fiihrt dem Gerat Umschlage verschiedenster GroRen ohne Vorsortierung zu. Der Mechanismus
verhindert Papierstau.

* Beachten Sie die doppelten Spiralférderbander (M, siehe Abb. 1). Durch ihre spiralférmige Bewegung gegen den Uhrzeigersinn werden
die Umschlage gegen die Rickplatte gestaucht, um Prazisionsschlitzen zu erméglichen. Beachten Sie, dass das Band links scharfer
abgewinkelt ist. So werden die Umschlage flr die Zufuhr nach rechts vorbereitet.

Das Transportrad (ohne Abbildung), ein weiteres Merkmal des Modell 62002, stellt zusatzlich sicher, dass ibergroRe Umschlage innen
auf das vordere Deck befordert werden (Abb. 2).

Das Ruckhalterad (C) verhindert ladeseitigen Papierstau. Es wird mit Federkraft betrieben. Je dicker der Umschlag, desto gréRer der
Druck, der vom Riickhalterad ausgelbt wird. So wird effektiv verhindert, dass mehr als ein Umschlag auf einmal zugefiihrt wird.

Das Zusammenwirken dieser miteinander verbundenen Teile 16st viele Probleme herkémmlicher Brieféffneranlagen und erklart, warum
der Briefoffner Modell 62002 eine Hochgeschwindigkeitskapazitat von 17.500 gemischten Umschlagen pro Stunde bietet.

3.2 Schlitten

Der Schilitten (D) fihrt Briefumschlage direkt zur Klingeneinheit (E). Die vorderen und hinteren Druckeinstellungen sind werksseitig voreingestellt,
damit stets der korrekte Druck auf Briefumschlége verschiedener Grofie ausgelbt wird. (HINWEIS: Sollte Regulierung notwendig werden, 16sen
Sie die Kontermutter und stellen Sie die schwarze Réndelschraube entsprechend ein. Kontermutter wieder anziehen).

3.3 Klingeneinheit

Selbstscharfende Klingen aus Prazisionsstahl (E) schneiden eine maf3haltigen Streifen von jedem Umschlag ab, gleich ob dieser mit der
Vorderseite nach oben oder unten eingefiihrt wurde. Der Schnitttiefenregler auf der rechten Seite (siehe Abb. 2) reguliert die Klinge und
ermoglicht dem Anwender, die Schnitttiefe zwischen breit und fein zu verstellen.

3.4 Auswurfmechanismus
Das Auswurfrad (L) zieht die Umschlage nach aulRen in den Auffangbehalter (I). Die direkt dartiber liegende Druckplatte (K) halt den Umschlag in
Position fiir akkuraten Auswurf. Die Ablenkplatte (G) fUhrt die Umschlage mit der Vorderseite nach unten in den Auffangbehélter.

3.5 Auffangbehalter
Der Auffangbehalter (I) nimmt alle gedffneten Umschlage auf, nachdem sie die Klinge und Auswurfeinheiten durchlaufen haben. Ein
separater, leichter Abfallbehalter (H) halt den Abfall von den gedéffneten Umschlagen fern. Der Abfall ist so leichter zu entsorgen.

3.6 Geteiltes Deck

Bei den meisten Briefoffnungsanlagen ist das Innere erst nach Abnahme der gesamten Betriebseinheit zuganglich. Das Modell 62002 hat
dagegen ein einzigartiges, geteiltes Deck um dieses Problem zu I6sen. Das Deck ist langs in zwei Halften geteilt, die vordere (siehe Abb. 2) und
hintere Halfte. Die vordere Halfte ist abnehmbar und vereinfacht so Reinigung, Inspektion und Reparatur des Inneren des Briefoffners.

3.7 Exzentrischer Wagen
Der exzentrische Wagen trennt die einzelnen Umschldge voneinander, so dass jeweils nur ein Umschlag zugefihrt wird. Sie werden
feststellen, dass der Wagen (N) wéahrend des Betriebs auf- und ab hipft. Das ist normal und kein Anlass zur Sorge.
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3.8 Sicherheitsabschaltung
Die Sperre der Sicherheitsabschaltung (B) spricht an, sobald die vordere Abdeckung (F) angehoben wird. Die Stromzufuhr wird sofort
abgeschaltet. Dadurch wird die Maschine abgestellt um zu verhindern, dass der Anwender in Kontakt mit beweglichen Teilen kommen kann.

3.9 Automatischer Reset des Thermoschalters

In dem unwahrscheinlichen Fall eines Papierstaus oder einer anderen Stérung der Maschine kann der Motor wegen Uberhitzung
automatisch abschalten. Der Thermoschalter setzt sich selbst zuriick, nachdem der Motor wieder auf normale Betriebstemperatur
abgekuhlt ist. Achtung: Die Maschine kann unerwartet in Betrieb gehen, wenn ein (liberhitzter Motor wieder auf normale
Betriebstemperatur abgekiihlt ist.

3.10 Selbstscharfende Klingen

Die Klingen sind aus Hartstahl und prazisionsgeschliffen. Wie schon weiter oben erlautert, ist die Schnitttiefe verstellbar, und die Klingen
sind selbstscharfend. HINWEIS: Die Klingen schérfen sich kontinuierlich selbst, wenn keine Umschlége durch den Offner gefiihrt
werden, und erzeugen dabei ein Schleifgerdusch. Das ist véllig normal.

4.0 Installation und Einrichtung
4.1 Installation
Stellen Sie den Brieféffner Modell 62002 auf eine flache, ebene Oberflache, auf der er spater auch betrieben werden soll. Sorgen Sie fiir
genug Platz fiur den Auffangbehalter. Die Kuhlischlitze auf der Rickseite der Maschine mussen frei blieben. Eine leicht zugangliche
Steckdose muss in der Nahe des Gerats vorhanden sein.

4.2 Ablenkplatte montieren

Diese Installation ist nur einmal durchzufuhren. Entnehmen Sie das Plastikpaket dem
Versandkarton. Dieses Paket enthalt die nickelbeschichtete Ablenkplatte und die
passende Schraube. Einfach wie abgebildet aulen festschrauben. (Siehe Abb. 2)

‘ Abfallrutsche T

Schnitttie-
4.3 Auffangbehilter ausrichten fenregler
Der Auffangbehélter befindet sich auf der Ausgangsseite des Falzers, um die behandelten
Umschlage, die von der Maschine ausgeworfen werden, aufzufangen (Positionierung siehe
Abb. 1). Der Abfallbehalter liegt in einer schmalen Aussparung des Auffangbehalters. Die
gesamte Einheit wird dann so ausgerichtet, dass die innere vordere Wand des Abfallbehalters

gegen den vorderen Rand der vorstehenden Lippe der Abfallrutsche stoft. (Siehe Abb. 2).

Vorderes
Deck

Ablenkplatte

Abbildung 2
5.0 Betrieb
5.1. Maschine vorbereiten
Regeln Sie die gewlnschte Schnitttiefe am Schnitttiefenregler (Abb. 2) von breit nach fein. Der Schnitt sollte tief genug sein, um
Umschlage sauber zu Offnen, aber fein genug, um sicherzustellen, dass die Klinge nicht mit Inhalten wie Schecks oder
Zahlungsanweisungen usw., oder Miinzen, Heft- oder Briefklammern in Bertihrung Vergewissern Sie sich, dass der Brieféffner Modell
62002 abgeschaltet ist, also der Netzschalter auf ,0“ steht. Stecken Sie das Stromkabel in eine geeignete Netzsteckdose.

5.2 Post vorbereiten

Stauchen Sie eine Handvoll Post (Stapel nicht hoher als 7,5 cm) per Hand auf einem Tisch oder einer andern flachen Oberflache
(aufstoRen, dabei Post locker festhalten), damit sich der Inhalt nach unten im Umschlag absetzen. Stapel leicht auffaichern, um
sicherzustellen, dass die Umschlage vereinzelt werden. HINWEIS: Manche Umschlége lassen sich unten leichter 6ffnen als oben. In
diesem Falle stoBen Sie die Umschlédge so auf, dass die Inhalte sich nach oben absetzen. Alle aufgebogenen Ecken oder
eingerissenen Klappen glatten, damit die in den Brieféffner eingefiihrte Kante stets frei von vorstehenden Oberflachen ist, die sich an
Maschinenteile verhaken kénnten. Stark beschadigte Umschlage aussortieren und von Hand bearbeiten.

5.3 Post bearbeiten

1) Vorbereitete Umschlage auf das Férderdeck (A) auf der linken Seite der Maschine legen, mit der zu schneidenden Kante nach innen.

2) Maschine durch Driicken des Netzschalters rechts (J) einschalten. Nun transportiert und 6ffnet der Brieféffner Modell 62002 die
geladenen Umschlage.

3) Die gedffneten Umschlage werden nun bearbeitet und im Auffangbehalter gestapelt. Lassen Sie die Umschlage nicht hoher als 10 cm
auflaufen, um Rlckstau zu vermeiden.

4) Schnipsel regelmafig entfernen, dazu den Abfallbehalter (H) herausnehmen und entleeren.

6.0 Routinewartung
6.1 Pflege
Den Briefoffner Modell 62002 stets sauber halten. Um die reibungslose Funktion des Modells 62002 sicherzustellen, muss der
angefallene Abfall taglich mit einer weichen Birste entfernt werden. Falls Schnipsel zwischen den Klingen feststecken, sind diese
ebenfalls zu entfernen. Die Maschine ist vor jedem Einsatz auf solche Abfallansammlungen zu Uberpriifen. Vorderes Deck regelmafig
abnehmen und Innenraum inspizieren.

6.1.1 Vorderes Deck abnehmen
Vor der Abnahme des vorderen Decks ist sicherzustellen, dass der Brieféffner ausgeschaltet ist (O”) und das Stromkabel vom
Netz getrennt wurde. Schrauben Sie dann die beiden Phillips Kopfschrauben ab, je eine rechts und links, und heben Sie das vordere
Deck ab. Achtung: Schraube in der Mitte (in der Ndhe des Transportrades) NICHT abnehmen. Zum Wiedereinsetzen filhren Sie
das vordere Deck winklig nach innen und unten ein. Dann heben Sie den Schlitten (D) an und schieben das Deck in Position. Schrauben
wieder einsetzen und festziehen.
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6.2 Forderbéander
Die Forderbander des Geréts sind etwa alle zwanzig Betriebsstunden mit einer Seifenlésung zu reinigen. Maschine dazu mehrmals aus-
und einschalten um sicherzustellen, dass die gesamte Lange der Forderbander gereinigt wird.

6.3 Wartung Riickhalterad
Das Rickhalterad dreht sich nicht. Daher wird es sich im Laufe der Zeit an einer Stelle abnutzen. Falls dies eintritt, Idsen Sie einfach die

mittlere Schraube des Riickhalterads und drehen das Rad weiter, um eine unbeschadigte Stelle freizulegen.

6.4 Wartung Klinge

Nach jeweils 40.000 bearbeiteten Umschldgen sind die oberen und unteren Klingen mit einem Klingenschmiermittel wie zum Beispiel
Premier Brand Trim Ease Lubricant (Martin Yale ArtikeInr. MRS037046, Uber Ihren Martin Yale Handler zu beziehen) zu schmieren.

7.0 Fehlerbehebung

Die am haufigsten auftretenden Probleme sind nachstehend aufgelistet, zusammen mit den herkémmlichen Ursachen und der Fehlerbehebung.

Problem

Mogliche Ursache

Problemlésung

7.1 Briefumschldge
stauen sich zuriick

Schnipsel sammeln sich im Bereich von Schlitten
und Klinge

Abfallbehalter Uberfiillt

Reinigen gemal Kapitel 6.1

Abfall aus Briefoffner entleeren. RegelmafRige
Abfallentleerung wahrend des Betriebs der Maschine
sicherstellen.

7.2 Probleme mit der
Zufuhr

Verschmutzte Forderbander
Ruckhalterad abgenutzt

Umschlag zu dick

Reinigen gemal Kapitel 6.2
Rickhalterad gemaR Kapitel 6.3 weiterdrehen

Briefstarke darf 6,3 mm nicht Gberschreiten

7.2 Umschlége nur
teilweise geoffnet

Transportrad dreht sich nicht

Schlitten falsch eingestellt

Sicherstellen, dass sich Transportrad wahrend des
Betriebs der Maschine dreht

Freie Beweglichkeit des Schlittens sicherstellen.
Uberprifen, dass Federn noch an beiden Enden des
Schlittens befestigt sind.

7.4 Briefinhalt
geschnitten

Schnitttiefe zu breit eingestellt

Umschlage nicht gestaucht

Schnitttiefe reduzieren

Post gemal Kapitel 5.2 vorbereiten

7.5 Maschine schneidet
nicht oder erzeugt
abnormale Gerdusche

Abgenutzte Klinge oder fehlende Schmierung

Abgenutzte Klinge oder fehlende Schmierung

7.6 Maschine lauft nicht

Papierstau
Deckel offen

Keine Stromzufuhr

Thermoschalter ausgeldst

Sicherung defekt (nicht wieder einschaltbar)

Elektronische Stérung

Briefoffner vom Stromnetz trennen und Stau beheben
Vordere Abdeckung muss geschlossen sein

Briefoffner an einer funktionsfahigen Steckdose

anschlie®en und Funktion prifen

Modell 62002 mindestens 'zh lang abkilhlen lassen,
dann nochmals ausprobieren

Sicherung auswechseln

Wenden Sie sich an den Martin Yale Kundendienst

7.7 Motor lauft,
Forderband dreht
sich nicht

Timing des Forderbands wurde vom Motor

abgeklemmt, oder defektes Forderband

Wieder anschlielen, oder Férderband auswechseln

SICHERHEITSABSCHALTUNG

EIN-/AUS-

SCHALTER

KONDENSATOR
ORANGE @\ MOTORBETRIEB

VIOLETT

SCHWARZ
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ARTIKELLISTE
REF| PART No. BESCHREIBUNG QTy.
A | M-S037286 |EUROPAISCHES KABELSET| 1
B | M-S033067 |1632 MIKROSCHALTER 1
C | M-S033053 |SPST KIPPSCHALTER 1
D | M-S045249 |6 MFD MOTORKAPAZITAT 1
E | M-S045231 |SICHERUNGSHALTERUNG| 1
F | MRS045028 |SICHERUNG 5AMP 250V | 1
G | M-S021065 |CV7 220V AC MOTOREINHEIT 1
SCHWARZ
BRAUN ANTRIEB
MOTOR
WEIR

o

Schaltplan Modell 62002 Briefoffner 230 VAC




@ MARTIN YALE
Modello 62002

(230V)
Aprilettere Ad Alta Velocita

Specificazioni
Dati funzionali
VeloCHA ..o, fino a 17.500 buste all'ora
Massimo spessore busta ...........c.oveviiiiiiiiii i 6,3 mm
Profondita di taglio .............uueeuiiiiiiiiiiiiii regolabile
Capacita di CariCO .......ccoeeeiieeeeice e 152,4 mm
Peso e dimensioni
Dimensioni.......cccooeeeveiiiiiiciieeeee 311 mmH x 540 mm L x 375 mm P
(solo la macchina)
Peso della macchina.............cooooiiiiiieen e, 15,4 kg (solo la macchina)
Specifiche elettriche
Potenza.........cooieiii 230V, 50/60 Hz, 1,5 A
Introduzione

Vi ringraziamo per aver scelto il Modello 62002 di aprilettere ad alta velocita della Martin Yale. Il Modello 62002 & un
aprilettere automatico in grado di trattare fino a 17.500 buste miste all'ora e consente il trattamento di grandi volumi di
buste di varie dimensioni senza alcun pre-smistamento preliminare. Prima di lavorare con il Modello 62002 si prega di
leggere interamente il presente manuale. La comprensione di queste informazioni contribuira ad eliminare la maggior
parte di errori d'uso e assicurera numerosi anni di funzionamento della macchina senza guasti.

AVVERTENZA: Non collegare mai I'aprilettere alla tensione di rete finché non si & pronti per la regolazione e il
funzionamento del Modello 62002. Questa macchina contiene parti in movimento. Durante le operazioni di
regolazione, funzionamento e manutenzione, tenere mani, capelli, indumenti sciolti e oggetti ornamentali lontano
da tutte le parti in movimento della macchina. In caso contrario si possono verificare gravi lesioni personali.
Prima di eseguire interventi di servizio o lavori di smontaggio si deve sempre disinserire la macchina dalla
tensione di rete e bloccare l'interruttore con un lucchetto.

©@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue » Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.



1.0 Parti della macchina

A. Coperchio di alimentazione
B. Bloccaggio di sicurezza

C. Volantino di ritenzione

D. Gruppo sci

E. Gruppo lame

F. Gruppo coperchio frontale
G. Deflettore a piastra

H. Recipiente per scarti

I. Contenitore di raccolta

J. Interruttore di rete

K. Piastra di pressione

L. Volantino di espulsione

M. Nastro di alimentazione

N. Gruppo puleggia a eccentrico
O. Flangia della carrucola

Figura 1

M

2.0 Disimballaggio

Disimballare con cautela I'aprilettere. Riporre tutti i materiali d'imballaggio nella scatola di spedizione e conservare quest'ultima per poterla
usare in caso di spedizione futura dell'aprilettere. Ispezionare I'aprilettere e tutti gli accessori per verificare se vi sono danni di trasporto. Se
vengono riscontrati danni di trasporto si deve contattare immediatamente la ditta di spedizioni.

3.0 Caratteristiche

Il Modello 62002 di aprilettere ad alta velocita della Martin Yale &€ una macchina a tecnologia avanzata per il trattamento della posta ad alta
precisione, con eccezionali caratteristiche di design, che consente di trattare grandi volumi di buste di vari dimensioni senza pre-
smistamento. Prima di mettere in funzione il Modello 62002 si prega di acquisire una buona padronanza della macchina alfine di conoscere
a fondo il funzionamento dei suoi gruppi costruttivi.

3.1 Meccanismo di alimentazione

Un meccanismo di alimentazione dal design esclusivo alimenta buste di varie dimensioni senza alcun pre-smistamento ed &

potenzialmente a prova di intasamento.

* Notare i due nastri di alimentazione a spirale (M, vedi fig. 1). Il loro funzionamento a spirale in senso antiorario spinge le buste contro la
piastra posteriore per assicurare un taglio di precisione. Notare che il nastro di sinistra ha una maggiore angolazione. Questo nastro
"pre-alimenta"” le buste al nastro di destra.

* La ruota del trasportatore (non illustrata in figura), un'altra caratteristica del Modello 62002, agisce come ulteriore protezione per

garantire che le buste di dimensioni eccessive vengano trasportate in avanti sul coperchio frontale (fig. 2).

Il volantino di ritenzione (C) impedisce intasamenti sull'estremita di carico. Poiché esso & caricato a molla, tanto piu voluminosa € la

busta, quanto maggiore € la pressione esercitata dal volantino di ritenzione. Cid impedisce in modo efficace I'accesso contemporaneo

di piu buste al gruppo successivo.

L'azione combinata di queste parti interconnesse contribuisce ad eliminare molti dei problemi che presentano le macchine aprilettere

convenzionali e spiega perché il Modello 62002 & in grado di trattare un grande volume di buste miste fino a 17.500 all'ora.

3.2 Gruppo sci

Il gruppo sci (D) guida le buste direttamente verso il gruppo lame (E). Le regolazioni frontali e posteriori sono gia state eseguite in fabbrica
alfine di applicare una pressione corretta alle lettere di varie dimensioni. (NOTA: se fosse necessario effettuare ulteriori regolazioni, allentare
il dado di bloccaggio e regolare in modo adeguato la vite a testa zigrinata nera. Serrare nuovamente il dado di bloccaggio).

3.3 Gruppo lame
Le lame autoaffilanti in acciaio ad alta precisione (E) tagliano una striscia premisurata da ogni busta alimentata con la faccia in alto o in basso. La
manopola di controllo sulla destra (vedi fig. 2) consente la regolazione della lama e permette all'operatore di variare la larghezza di taglio da ampia a fine.

3.4 Gruppo di espulsione
Il volantino di espulsione (L) estrae le buste e le invia al contenitore di raccolta (l). La piastra di pressione (K) situata direttamente sopra il volantino
mantiene la busta in posizione per assicurare una corretta espulsione. Il deflettore a piastra (G) inclina i pezzi in basso verso il contenitore di raccolta.

3.5 Contenitore di raccolta
Il contenitore di raccolta (l) riceve tutte le buste aperte non appena queste lasciano le lame e il gruppo di espulsione. Un leggero
recipiente per scarti (H) separato mantiene gli scarti separati dalle buste aperte per facilitare la loro sistemazione.

3.6 Coperchio di separazione

All'interno della maggior parte delle macchine aprilettere si pud accedere solo dopo aver rimosso l'intero gruppo operativo. Il Modello
62002 € dotato di un'eccezionale caratteristica che risolve il problema. Il coperchio & separato longitudinalmente in due meta, fronte (vedi
fig. 2) e retro. La meta frontale € amovibile e rende piu facili le operazioni di pulizia, ispezione e riparazione dell'aprilette.

3.7 Gruppo puleggia di espulsione
Il gruppo puleggia a eccentrico assicura la separazione delle buste individuali in modo che venga alimentata solo una busta per volta. Si
noti che la puleggia (N) rimbalza su e giu durante il funzionamento della macchina. Cid € del tutto normale.
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3.8 Bloccaggio di sicurezza
La linguetta del bloccaggio di sicurezza (B) viene rilasciata ogni volta che il gruppo coperchio frontale (F) viene sollevato. La tensione viene
immediatamente disinserita e la macchina viene spenta evitando cosi che l'operatore possa venire a contatto con parti mobili della stessa.

3.9 Termoprotezione motore per riavvio automatico

Qualora si verificasse un intasamento o un malfunzionamento della macchina, evento poco probabile, il motore pud spegnersi
immediatamente in seguito a surriscaldamento. Dopo il raffreddamento del motore alla normale temperatura d'esercizio, la
termoprotezione attiva un ripristino automatico del funzionamento. Attenzione: la macchina pud mettersi in funzione
inaspettatamente dopo che un motore surriscaldato si é raffreddato alla normale temperatura d'esercizio.

3.10 Lame autoaffilanti

Le lame sono in acciaio ad alto contenuto di carbonio e sono state sottoposte ad una rettifica di precisione. Come osservato in
precedenza, le lame regolano automaticamente la larghezza di taglio e sono autoaffilanti. NOTA: l'autoaffilatura avviene in modo
continuo quando nessuna busta viene alimentata all'aprilettere causando un rumore di sibilo. Cio & del tutto normale.

4.0 Installazione e regolazione
4.1 Installazione
Disporre il Modello 62002 su una superficie piana e a livello per facilitarne I'impiego. Assicurarsi che vi sia un ampio spazio per il
contenitore di raccolta. Le fessure di raffreddamento sul retro della macchina non devono essere ostruite. La presa di rete dovrebbe
essere installata accanto all'equipaggiamento e dovrebbe essere facilmente accessibile.

4.2 Montaggio del deflettore a piastra

Questa installazione va eseguita una sola volta. Estrarre il pacchetto di plastica dal cartone
d'imballaggio. Esso contiene il deflettore a piastra nichelato con relative viti. Montare
semplicemente il deflettore all'esterno nel punto indicato. (vedi fig. 2)

Caduta scarti

Manopola
4.3 Allineare il contenitore di raccolta di coptrollo
Il contenitore di raccolta & situato sul lato uscita della piegatrice in posizione tale da poter | Coperchio
raccogliere le buste trattate ed espulse dalla macchina (vedi fig. 1 per la posizione). Il recipiente | frontale

degli scarti € alloggiato nello stretto recesso del contenitore di raccolta. L'intero gruppo € quindi
allineato in modo che la parete frontale interna del recipiente degli scarti urti contro I'estremita

frontale del coperchio sporgente della caduta scarti (vedi fig. 2).

Deflettore a piastra

Figura 2
5.0 Funzionamento

5.1. Preparazione della macchina

Controllare la manopola di controllo (fig. 2) per verificare la larghezza di taglio desiderata, da ampia a fine. Il taglio dovrebbe essere
abbastanza profondo per poter aprire le buste correttamente, ma anche abbastanza fine per assicurare che la lama non venga a contatto
con il contenuto della busta come per esempio assegni, ordini di pagamento, ecc., monete, punti metallici e clip di carta. Assicurarsi che
l'interruttore del Modello 62002 sia in posizione 'SPENTO' come indicato dallo 'O" sull'interruttore di rete. Collegare la spina di
alimentazione della macchina ad una presa di rete adatta.

5.2 Preparazione della posta

Utilizzando una tavola o altra superficie piana, pareggiare a mano (pressare e mentenere sciolte le lettere) una manciata di lettere (una
pila alta non piu di 7,5 cm) in modo che il loro contenuto si muova verso il fondo delle buste. Ventagliare leggermente la pila per
assicurare la separazione delle lettere. NOTA: alcuni tipi di buste possono aprirsi piu facilmente nel bordo inferiore piuttosto che
in quello superiore. In tal caso, pareggiare le buste in modo che il loro contenuto si sposti verso I'alto. Uguagliare tutti i bordi
arricciati o le alette logorate in modo che i bordi delle lettere che entrano nel Modello 62002 siano esenti da sporgenze che potrebbero
sbavare sulle parti dela macchina. Rimuovere e trattare a mano le lettere gravemente danneggiate.

5.3 Trattamento della posta

1) Caricare le buste preparate sul coperchio di alimentazione (A) sul lato sinistro della macchina con il lato da tagliare orientato verso
l'interno.

2) Disporre l'interruttore della macchina in posizione '"ACCESQO' premendo l'interruttore di rete (J) sulla destra. Il Modello 62002 alimenta
e taglia le buste caricate.

3) Dovrebbe ora iniziare il trattamento delle buste aperte che vengono impilate nel contenitore di raccolta. Evitare che la pila di buste
superi i 10 cm di altezza poiché cid potrebbe causare un intasamento sul retro.

4) Rimuovere i ritagli di carta sollevando e svuotando regolarmente il recipiente degli scarti (H).

6.0 Manutenzione di routine
6.1 Pulizia
Mantenere pulito il Modello 62002. Per assicurare il corretto funzionamento del Modello 62002 & necessario eseguire la rimozione
giornaliera degli scarti accumulati utilizzando una spazzola con setole morbide. Rimuovere anche gli scarti eventualmente incastrati fra le
lame. Prima di ogni uso, controllare la macchina per accertare eventuali segni di tale accumulo. Rimuovere periodicamente il coperchio
frontale per ispezionare l'interno della macchina.

6.1.1 Rimozione del coperchio frontale

Prima di rimuovere il coperchio frontale, assicurarsi che l'interruttore dell'aprilettere sia in posizione 'SPENTO' e che la
macchina non sia collegata alla tensione di rete. Svitare le due viti con testa Phillips, una a sinistra e una a destra, quindi sollevare ed
estrarre il coperchio frontale. Attenzione: NON rimuovere la vite situata al centro (accanto alla ruota del trasportatore). Per
rimontare il coperchio frontale, inclinnarlo verso l'interno e in basso. Quindi, mentre si solleva il gruppo sci (D), far scivolare il coperchio
frontale nella sua posizione. Riavvitare e serrare le viti.
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6.2 Nastri di alimentazione
Ogni 20 ore circa di funzionamento occorre pulire i nastri di alimentazione della macchina con acqua e sapone. Spegnere e accendere la
macchina piu volte per assicurarsi che i nastri vengano puliti per tutta la lunghezza.

6.3 Manutenzione del volantino di ritenzione
Il volantino di ritenzione non ruota; di conseguenza, con il passare del tempo si crea una zona piatta. In tal caso, allentare semplicemente
la vite centrale del volantino di ritenzione e ruotare quest'ultimo per esporlo ad una superficie nuova.

6.4 Manutenzione delle lame
Ogni 40.000 buste trattate occorre rivestire le lame superiore e inferiore con un emolliente per lame come per esempio Premier Brand
Trim Ease Lubricant (Martin Yale #MRS037046, che puo essere ordinato al rivenditore Martin Yale della vostra zona).

7.0 Eliminazione dei guasti
L'elenco sottostante contiene una breve descrizione dei problemi che si verificano pit frequentemente con le cause e i rimedi piu comuni.

Problema Causa probabile Rimedio
7.1 Intasamento buste Accumulo di scarti nel gruppo sci e nella zona | Pulire come descritto nel paragrafo 6.1.
gruppo lame.
Recipiente per scarti riempito oltre la sua capacita. Rimuovere gli scarti dall'aprilettere e assicurarsi che il

recipiente per scarti venga regolarmente svuotato
durante l'uso della macchina.

7.2 Problemi di Nastri di alimentazione sporchi. Pulire come descritto nel paragrafo 6.2.
alimentazione ) ) o ) )
Volantino di ritenzione logorato. Ruotare il volantino di ritenzione come descritto nel
paragrafo 6.3.
Busta troppo spessa. Assicurarsi che lo spessore delle lettere non superi 6,3
mm.
7.1 Taglio parziale delle Ruota di trasporto non ruota. Verificare che la ruota di trasporto ruoti durante il
buste funzionamento dell'aprilettere.
Errata regolazione gruppo sci. Assicurarsi che il gruppo sci si muova liberamente e che le molle
siano ancora montate su entrambe le estremita del gruppo.
7.4 Taglio contenuto Taglio regolato troppo largo. Regolare la larghezza di taglio su un valore inferiore.
buste Buste non pressate. Preparare le lettere come descritto nel paragrafo 5.2.
7.5 Nessun taglio o Lame logorate o necessitano una lubrificazione. Lubrificare o sostituire le lame.
rumore anormale
7.6 Macchina non Intasamento della carta. Disconnettere I'aprilettere dalla presa di rete e rimuovere
funziona I'intasamento.
Coperchio non chiuso. Assicurarsi che il gruppo coperchio frontale sia chiuso.
Tensione disinserita. Effettuare una prova dell'aprilettere dopo averla collegata
ad una presa perfettamente funzionante.
Termoprotezione attivata. Far raffreddare il Modello 62002 per almeno %z ora,
quindi ripristinare il funzionamento.
Fusibile fuso (non ripristinabile). Sostituire il fusibile.
Malfunzionamento impianto elettrico. Chiamare il servizio assistenza clienti della Martin Yale.
7.7 Motore funziona, Nastro di distribuzione disconnesso dal motore o | Collegare o sostituire il nastro.
nastro non ruota nastro rotto.
INTERRUTTORE ACCESO- ELENCO DELLE PARTI
DI BLOCCAGGIO SPENTO

CONDENSATORE REF] PARTE NO. DESCRIZIONE QTA
ARANCIONE @\

FUNZIONAMENTO

MOTORE M-S037286 |SERIE CAVI EUROPA

M-S033067 |1632 MICROINTERRUTTORE

M-S033053 |INTERRUTTORE A BILICO
M-S045249 |CAP. MOTORE 6 MFD
M-S045231 |PORTAFUSIBILE
MRS045028 |FUSIBILE 5 AMP 250V
M-S021065 |CV7 220V AC GRUPPO MOTORE

=

VIOLETTO

@ Mmoo 0| w>
alalalalalala

NERO

MOTORE DI

COMANDO ]

MARRONE

BIANCO

=

Schema di Connessione dell'aprilettere Modello 62002 230 VAC
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©@ MARTIN YALE
Modell 62002

(230V)
Hurtigbrevapner

Spesifikasjoner
Funksjon
Hastighet........oooiiii e, Inntil 17 500 per time
Maks. tykkelse KOnvolutt............oooumiiiiiiii e 6,3 mm
KUttedybde..... ..o Stillbar
Lastekapasitet..........coouoiiiiiii i, 152,4 mm
Storrelse
Dimensjoner............uuuvevieeiieiiiieinnnnes 311 mm x 540 mm x 375 mm (HxBxD)
(kun maskin)
Gewicht van de machine..............cccccoiiiiis 15,4 kg (kun maskin)
El-forsyning
S BIM 230V, 50/60 Hz, 1,5 A

Innledning

Takk for at du valgte Martin Yale-modellen 62002 Hurtigbrevapner. Modell 62002 er en automatisk brevapner som kan
behandle inntil 17 500 konvolutter av forskjellig starrelse pr. time. Med denne brevapneren er det mulig & behandle store
mengder konvolutter av forskjellig sterrelse uten a sortere dem péa forhand. Gjennomgéa denne bruksanvisningen i sin
helhet for du forsgker & bruke modell 62002 Brevapner. En grundig forstaelse av opplysningene som blir gitt her, vil bidra
til @ unnga feil som skyldes feilaktig bruk, og sikre arelang feilfri drift.

ADVARSEL.: Ikke sett stram pa brevapneren fer du er klar til 4 innstille og betjene din modell 62002 Brevapner.
Denne maskinen inneholder bevegelige deler. Hender, har, lgstsittende klaer og smykker ma holdes borte fra alle
bevegelige deler for a unnga alvorlige personskader. Strammen ma vere avslatt og frakoplet for service utferes
eller dekslene avmonteres.

©@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue * Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.
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1.0 Deler

Innmatingsbord
Sikkerhetslas
Bremsehijul
Meieenhet
Knivbladenhet
Frontdeksel
Ledeplate
Avfallsbeholder
Oppsamlerenhet
Strembryter
Trykkplate
Utstgterhjul
Frammatingsband
Eksenterskiveenhet
Skiveflens

Figur 1

M

2.0 Utpakking
Pakk brevapneren forsiktig ut. Legg all emballasjen tilbake i forsendelsesesken, oppbevar esken for eventuell framtidig forsendelse av
brevapneren. Undersgk om brevapneren og alt tilbeharet har transportskader. Kontakt transportgren omgaende hvis du finner skader.

3.0 Egenskaper
Martin Yale-modellen 62002 Hurtigbrevapner er en presisjonsmaskin konstruert for behandling av brevpost. Den har unike
konstruksjonsegenskaper som gjar det mulig & behandle store mengder konvolutter av forskjellig st@rrelse uten sortering pa forhand.

Se over maskinen og gjer deg kjent med konstruksjonsegenskapene og hvordan maskinen fungerer, for du tar modell 62002 Brevapner i
bruk.

3.1 Matemekanisme

En avansert matemekanisme mater fram konvolutter av mange forskjellige sterrelser uten forhandssortering og virker praktisk talt uten

papirstopp.

* Merk de doble spiralmatebandene (M, se figur 1). De arbeider i spiral mot urviseren og rangerer konvoluttene mot bakplaten for

presisjonsoppskjeering. Merk at bandet til venstre er skarpere vinklet. Dette gjgr at konvoluttene "forhandsmates" over til bandet til

hayre.

Transporterhjulet (ikke vist i figuren) er en annen finesse pa modell 62002. Det sgrger for at ekstra store konvolutter blir fgrt innover pa

frontplaten (figur 2).

* Bremsehjulet (C) forhindrer papirstopp pa innferingssiden. Det er fjeerbelastet, noe som gjer at trykket som bremsehjulet utgver, blir
starre jo mer omfangsrik konvolutten er. Dette forhindrer effektivt at det fares inn mer enn én konvolutt om gangen.

Disse delene virker sammen og i kombinasjon slik at mange av problemene knyttet til konvensjonelle postapningsmaskiner unngas, og

forklarer hvorfor modell 62002 kan behandle hele 17 500 konvolutter av forskjellig starrelse pr. time.

3.2 Meieenhet

Meieenheten (D) leder konvoluttene rett inn i knivbladenheten (E). Innstillingene foran og bak er fabrikkinnstilt slik at det utgves korrekt
press pa brev av varierende starrelse. (MERK: Dersom det blir nedvendig med justering, lgsner du lasemutteren og justerer den svarte
vingeskruen etter behov. Skru fast lasemutteren igjen.)

3.3 Knivbladenhet

Selvslipende knivblader laget av edelstal (E) skjeerer en tilmalt strimmel av hver konvolutt, enten den mates inn med forsiden vendt opp
eller ned. Betjeningsknappen til hgyre (se figur 2) justerer knivbladet. Brukeren kan med denne knappen variere skjaerebredden mellom
vid og smal.

3.4 Utstoterenhet
Utstaterhjulet (L) trekker konvoluttene ut og inn i oppsamlerenheten (I). Trykkplaten rett over dette (K) holder konvolutten i posisjon for
ngyaktig utstating. Ledeplaten (G) vinkler stykkene ned i oppsamlerenheten.

3.5 Oppsamlerenhet
Oppsamlerenheten (I) mottar alle de apnede konvoluttene nar de forlater knivblad- og utstgterenhetene. En egen avfallsbeholder (H)
mottar avfall som holdes atskilt fra &pnede konvolutter, for lettvint tamming av avfallet.

3.6 Delt dekselplate

Innsiden av de fleste postapningsmaskiner er ikke tilgjengelig uten at hele drivenheten apnes. Modell 62002 har en unik, delt dekselplate
som lgser dette problemet. Dekselplaten er delt langsetter i to halvdeler, én frontdel (se figur 2) og én del bak. Frontdelen kan tas av slik
at det blir lettere a rense, inspisere og reparere brevapneren innvendig.

3. Eksenterskiveenhet
Eksenterskiveenheten skiller de enkelte konvoluttene fra hverandre slik at det mates inn bare én konvolutt om gangen. Legg merke til at
eksenterskiven (N) hopper opp og ned nar brevapneren er i gang. Dette er normalt.
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3.8 Sikkerhetslas
Tappen i sikkerhetslasen (B) utlgses hver gang frontdekselet (F) lgftes. Strammen blir da automatisk brutt, og maskinen stopper slik at
brukeren aldri kommer i kontakt med bevegelige deler.

3.9 Automatisk reset av motoroveropphetingsvernet

Dersom det oppstar en uventet papirstopp eller annen feil i maskinen, kan motoren stoppe automatisk pa grunn av overoppheting.
Varmebryteren vil da automatisk resettes etter at motoren er avkjglt til normal driftstemperatur. Advarsel: Maskinen kan begynne a ga
uventet nar en overopphetet motor avkjgles til normal driftstemperatur.

3.10 Selvslipende knivblader

Knivbladene er presisjonsslipt og laget av karbonstal. Som nevnt kan de justeres mht. skjeerebredde og er selvslipende. Merk:
Selvslipingen foregar kontinuerlig nar det ikke gar brev igjennom brevapneren, og vil forarsake en svirrende lyd. Dette er
normait.

4.0 Installasjon og innstilling
4.1 Installasjon
Sett modell 62002 pa en flat, jevn flate der den skal brukes. Pass pa at det beregnes nok plass for oppsamlingsenheten. Kjglespaltene pa
baksiden av maskinen ma ikke tildekkes. Stremuttaket ma installeres naer maskinen og veere lett tilgjengelig.

4.2 Fest ledeplaten
Dette er en permanent installasjon. Ta fram plastpakken i forsendelsesesken. Den
inneholder den forniklede ledeplaten og skrue. Fest den pa utsiden som vist (i figur 2).

Avfallsrenne

Betjenings-

4.3 Innrett oppsamlingsenheten knapp

Oppsamlingsenheten sitter pa utgangssiden av maskinen i en posisjon der den samler opp de
behandlede konvoluttene nar de stotes ut av maskinen (plassering, se figur 1).
Avfallsbeholderen ligger i den smale utsparingen i oppsamlingsenheten. Hele enheten innrettes
slik at den innvendige frontveggen i avfallsbeholderen ligger an mot forkanten av den
framstikkende kanten pa avfallsrennen (se figur 2).

5.0 Bruk Figur 2
5.1. Klargjering av maskinen
Innstill @nsket skjeerebredde, fra bred til smal, med betjeningsknappen (figur 2). Det bgr skjeeres av s& mye at konvoluttene apnes
ordentlig, men ikke sa mye at knivbladet kommer i kontakt med innhold som sjekker eller verdipapirer o.l., eller mynter, papirstifter eller
binders. Kontroller at modell 62002 er "AV" ("OFF") som markert med "O" pa strembryteren. Plugg maskinen til et egnet stremuttak.

Frontdeksel

Gl
gl

,

Ledeplate

5.2 Klargjering av brevposten

Ta en bunke brevpost (bunken ma ikke veere tykkere enn 7,5 cm), hold brevene Igst sammen og stgt bunken noen ganger mot et bord
eller en annen flate slik at innholdet sklir til bunns i konvoluttene. Bla igjennom bunken for & sikre at konvoluttene er helt skilt fra
hverandre. MERK: Noen konvoluttyper er lettere a apne i nederste kant enn i gverste kant. | dette tilfelle stotes konvoluttene slik
at innholdet sklir til overste kant. Glatt ut alle krgllete kanter eller revne fliker slik at kanten som gar inn i modell 62002 er fri for
framstikkende flater som kan henge seg fast i maskindeler. Svaert skadde konvolutter ma tas ut og behandles manuelt.

5.3 Bearbeiding av brevposten

1) Legg de klargjorte konvoluttene pa innmatingsbordet (A) pa venstre side av maskinen med kanten som skal skjaeres opp, vendt
innover.

2) Sla maskinen "PA" ("ON") ved & trykke strambryteren ned og til hgyre (J). Modell 62002 vil n& mate inn og skjzere opp de innlagte
konvoluttene.

3) De apnede konvoluttene bearbeides og vil stable seg opp i oppsamlingsenheten. lkke la konvoluttene samle seg hayere enn 10 cm
da dette kan fare til opphopning.

4) Fjern papiravfallet regelmessig ved a lgfte ut avfallsbeholderen (H) og temme den.

6.0 Regelmessig vedlikehold
6.1 Renhold
Hold modell 62002 Brevapner ren. Korrekt funksjon av modell 62002 forutsetter at papirbiter som har samlet seg, fiernes hver dag med
en myk bgrste. Papirbiter som har satt seg fast mellom knivbladene, ma ogsa fiernes. Kontroller maskinen hver gang fer den skal brukes
og pase at det ikke finnes slike ansamlinger av papirbiter. Ta av frontdekselet av og til og inspiser den innvendig.

6.1.1 Ta av frontdekselet

Pase at brevapneren er slatt "AV" (OFF) og at stopslet er tatt ut for du forsgker a ta av frontdekselet. Skru ut de to stjerneskruene,
én til venstre og én til hgyre, og laft ut frontdekselet. Advarsel: IKKE fjern skruen i midten (like ved transporterhjulet). Sett pa
frontdekselet igjen ved & skyve det inn og nedover. Laft deretter meieenheten (D), og smett frontdekselet pa plass. Sett inn og skru fast
skruene igjen.

6.2 Frammatingsband
Rens frammatingsbandene med sape og vann ca. hver 20. maskindriftstime. Sl& maskinen av og péa flere ganger for a sikre at bandene
blir renset i hele lengden.

6.3 Vedlikehold av bremsehjul
Bremsehjulet roterer ikke og vil derfor med tiden slites flatt i kontaktpunktet. Skjer dette, er det bare & Igsne senterskruen pa bremsehjulet
og rotere det til det kommer fram et punkt uten slitasje.
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6.4 Vedlikehold av knivblad
Bade de gvre og de nedre knivbladene smgres med knivbladmiddel hver gang 40 000 konvolutter er bearbeidet. Anbefalt smgremiddel:
Premier Brand Trim Ease Lubricant (Martin Yale #MRS037046, fas hos din Martin Yale-forhandler).

7.0 Feilsoking

De vanligste feilene som kan oppsta, er oppfert nedenfor sammen med de vanligste arsakene og utbedringstiltakene
Problem Mulig arsak Utbedringstiltak
7.1 Konvoluttstopp Ansamling av papirbiter i meie-enheten o0g | Rengjer som beskrevet i punkt 6.1.

knivbladenheten.

Avfallsbeholderen er overfylt. Fijern  papiravfall fra  brevapneren, og tem
avfallsbeholderen regelmessig nar maskinen er i bruk.

7.2 Frammatingsproblem Frammatingsbandene er skitne. Rengjer som beskrivet i punkt 6.2.
Bremsehjulet er slitt. Roter bremsehjulet som beskrevet i punkt 6.3.
Konvolutten er for tykk. Kontroller at konvolutten ikke er tykkere enn 6,3 mm.
7.3 Bare delvis Transporthjulet roterer ikke. Kontroller at transporthjulet roterer nar brevapneren er i
oppskarne gang.
konvolutter Meieenheten er feil innstilt. Kontroller at meieenheten beveger seg fritt, og at fjserene
er festet i begge ender av den.
7.4 Oppkutting av Skjaerebredden er stilt for bredt. Still skjeerebredden smalere.
konvoluttinnhold Konvoluttene er ikke klargjort. Klargjer brevposten som beskrevet i punkt 5.2.
7.5 Ingen skjeering eller Knivbladene er slitt eller trenger smering. Smgr knivbladene eller bytt dem.
unormal stey
7.6 Maskinen vil ikke ga Papirstopp Kople fra maskinen og fijern opphopet papir.
Deksel er ikke lukket. Kontroller at frontdekselet er lukket.
Strembrudd. Prav maskinen i en annen kontakt som du vet virker.
Varmebryter er utlgst. La modell 62002 avkjeles i minst 1/2 time og prev igjen.
Sikring er gatt (ikke automat). Bytt sikring.
Elektrisk feilfunksjon. Kontakt Martin Yale-kundeservice.
7.7 Motor loopt maar Timing riem van motor losgeraakt of riem kapot Kople til eller bytt band.
riem draait niet
AV-PA- DELELISTE
LASEBRYTER BRYTER

MOTOR- REF| DEL-NR. BESKRIVELSE STK.
ORANSJE @\

KONDENSATOR M-S037286 |EUROKABELSETT

M-S033067 |1632 MIKROBRYTER
M-S033053 |SPST VIPPEBRYTER
M-S045249 |6 MFD MOTORKONDENSATOR
M-S045231 |SIKRINGSHOLDER
MRS045028 |SIKRING 5 A 250 V

M-S021065 |CV7 220 V AC MOTORENHET

FIOLETT

® | Mmoo 0| w>
alalalalalala

SVART

BRUN
DRIVMOTOR

HVIT

BLAFARGE HVIT @_/

Koplingsskjema Modell 62002 Brevapner 230 VAC
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@ MARTIN YALE

Mogeuan 62002
(230 B)
BbICOKOCKOpOCTHasA
KOHBEpPTOBCKpbIBaOLWaA MalUMHa

TexHMYecKas xapaKkTepucTUka

PyHKLUUOHaNbHbIE

BbICTPOOETCTBUE ... .ttt e e e enens no 17 500 nucem B Yyac

MakcmManbHas TOSMMHA KOHBEPTA c.uuuuunieeereeeeiiiiaeeeeeeeeeannnns 1/4 gronma (6,3 Mm)

MyBUHA Paspe3aHnsl B ATUHY .....ccoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e perynupyemas

[onyckaemasa MakcMManbHast 3arpy3Ka .........c..eeeeeeeeeeeennnns 6 gronmos (152,4 mm)
dusnyeckune

Pa3MEPBI......ccoiiiiiiiiii 12-1/4 pronma (311 mm) B x

21-1/4 prorima (540 mm) L x
14 3/4 gronma (375 mm) I
(Tonbko MaLUnHa)

BeC MalWHbBI..........ccoooviiiiiiiieeee 34 dyHTa (15,4 kg) (TONbLKO MaLLUHA)
AnekTpuyeckune
MMNTAIOLLEE HAMPSKEHUE ..vvvee et eee e e e e e e e eeeens 230 B, 50/60Tu, 1,5A
BBepneHue

Bbnarogapum Bac 3a T0, 4TO Bbl BblbGpann Hally BbICOKOCKOPOCTHYHO KOHBEPTOBCKpbIBatollytd MawwuHy Martin Yale
mogenu 62002. JaHHaa Mopgenb 62002 npeactaBngeT cobov aBTOMaTUYECKYHD KOHBEPTOBCKPLIBAIOLLYIO MaLlUHY,
crnocobHyo obpabaTbiBath o0 17 500 cmelwlaHHbIX KOHBEPTOB B 4ac, KoTopas obecneumBaeT BO3MOXHOCTb AN
0bpaboTkn GonblMX 0BBHLEMOB KOHBEPTOB pasnU4HbIX pasmepoB 6e3 npeaBapuTenbHOW copTUMpOoBKM. [loxanyincta,
03HaKOMbTECb C JaHHbIM PYKOBOACTBOM B €ro NosiIHOM obbeme nepef TeM, kak npuctynatb K pabote ¢ Bawei mawnHon
mozenu 62002. Hapgnexallee noHMMaHue npencTaBreHHon 3aeck Hpopmaumm nomoxeT Bam nsbexats 60nblIMHCTBA
ownbOoK, CBA3AHHLIX C AENCTBUSIMU onepaTopa, U SIBUTCA rapaHTuen gonroneTtHen 6ecnepeboiHoi paboTbl.

MPEOOCTEPEXEHME: Hukorga He noakniovanTe HanpsbkeHMe MUTAHUA K MallMHe OO0 Toro, Kak Bbl 6ygete
rotoBbl K Hanagke Bawen mawwumHbl mogenu 62002 u k pabote Ha Hen. [lJaHHas MawMHaA uMMeeT B cebe
ABuxylmecs yactu. Mpu Hanagke, pa6oTe U TeXHUYECKOM OGCNYXUBaHMU He AONYyCKalTe 3axBaTbiBaHUA PYK,
BOJIOC, HEMJIOTHO MpuUMeralwWmMxX 4YacTeil odexabl M GMXKYTEepUM KakKMMU-NMGO ABUXYLMMUCH 4YacTsamu. B
NPOTUBHOM clly4ae MOryT UMeTb MeCTO cepbe3Hble TefecHble noBpexaeHusi. O6cnyXuBaHue WU CHATUE
orpaxaeHui 4OoNycKalTCA TONbLKO Nocre OTKMIYeHUs MUTaHUA U ero GrI0KUPOBKM.

@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue * Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.
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2.0 PacnakoBKa

AKKypaTHO pacnakynte maluunHy. CrnoxuTe BCe ynakoBOYHble MaTepuarnbl Hasag B TPAHCMOPTHBLIA AWMK U XpaHUTE SAWMK NS BO3MOXHbLIX B
6ynyu.|,eM nepeBo30K KOHBepTOBCKprBa}OLLl,eVI MallUHbI. ﬂpOBepre KOHBEPTOBCKpPbIBAKLLYD MallMHy W BCE NPUHaONEXHOCTU Ha Hanun4vune
TPaHCMOPTHbIX I'IOBpe)K,D,eHMVI. Ecnn 06Hapy)KeHbI Kakue-nmoéo noBpexaeHuna, HemenrieHHO CBAXUTECH C NepeBO34YNKOM.

3.0 CeomncTBa

BbICOKOCKOPOCTHasi KOHBEPTOBCKPLIBatOLLAsi MalumMHa koMnaHum Martin Yale mopenn 62002 npeacTtaBnsieT coboli pa3paboTaHHyl0 M M3TOTOBMEHHYHO C
cobrofeHneM BbICOKOM TOYHOCTM MaLLMHY Ans o6paboTku nrceMm, koTopasi 06rnafaeT YHUKarnbHbIMW KOHCTPYKTUBHBIMY OCOBEHHOCTSIMU, NO3BONSIIOLLMMM el
obpabaTbiBaTh GOMbLUME KONMHECTBA UMEIOLLMX Pa3nnyHble pa3Mepbl KOHBEPTOB 6e3 NpeaBapUTENLHON COPTUPOBKY.

Mpexae Yem npucTynuTb K paboTe Ha MalumHe Moaerm 62002, HeobX0aMMO BU3yarbHO 03HAKOMUTBLCA C HEW, Ans TOro, YTobbl NOMYYUTb NPEACTaBIeHNe O
[aHHbIX KOHCTPYKTUBHBLIX OCOBEHHOCTSIX 1 O TOM, KaK OHW (DYHKLIVIOHUPYHOT.

3.1 3arpy3o4HbI MEXaHU3M

WckniounTenbHas KOHCTPYKUMS MexaHu3Ma 3arpy3ku obecrneuvBaeT nogadyy MHOXeCTBa WMEeKLMX pasfnuyHble pa3Mepbl KOHBepToB 6e3
npeaBapuTenbHOM COPTUPOBKY U NPAKTUYECKU UCKIIOYaeT BO3MOXHOCTb 3aeaHuii 1 3aLleMIeHui.

* O6paTuTe BHMMaHWE Ha cnuparnbHble KOHBelepHble neHTbl (M, cMoTpu puc. 1). Vx HanpaBneHHoe No cnupanu NpoTMB YacOBOW CTPENKU
[OencTBMe OTBOAUT KOHBEPTLI MO OMOPHON NAUTE Af1s TOYHOro NPoAoSIbHOro pa3pesaHns. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TO, YTO NleHTa crieBa uvmeet
n3rnb noa 6onee ocTpbiM yrioM. 1o obecneymBaeT «npeaBapuTenbHYO Nogady» KOHBEPTOB Ha NIEHTY crpasa.

TpaHcropTepHoe Koreco (He NnokasaHo), elle ogHa ocobeHHoCTb Moaeny 62002, BbICTYMaeT B KadecTBe eLle OAHOro CPeACTBa, rapaHTUPYIOLLEro To, YTO
VMetoLLMe NpeBbILLAIOLLIME pa3Mepbl KOHBEPTBI OyAyT NepemMeLLaThCs B HanpaBreHn BOBHYTPb Ha nepeaHiolo nratdopmy (puc. 2).

3agepxuBatoLee koneco (C) npegoTBpallaeT 3alleMIeHre Ha 3arpy304Hoi cTopoHe. Mo npuynHe Toro, YTo OHO SBMSIETCH MOAMNPYXUHEHHBIM,
YeM MaccuBHee OKa3blBaeTCsl KOHBEPT, TeM Gonbluee AaBreHUe oka3blBaeTCsl 3aiepXuBaloLLM kornecoM. Takum obpasom obecneynBaeTcs
adheKTUBHOE NpeoTBpaLLeHe OQHOBPEMEHHOro nonagaHnsa 6onee ogHOro KOHBepTa.

CoBMeCTHOe [eWCTBUE 3TWX B3aWMOCBSI3aHHbIX 4YacTel yCTpaHsieT MHorve K3 Tex npobnem, KoTopble CBsidaHbl C paboTol OBbIYHBIX
KOHBEPTOBCKPbLIBAKOLMX MalUMH, U OObsCHSET, noyemy Mofenb 62002 okasbiBaeTCcd B COCTOSIHUM BblaBaTb TaKyl BbICOKYHO
NpoM3BOAUTENBHOCTb, kak 17 500 cMellaHHbIX KOHBEPTOB B Yac.

3.2 Hanpasnsiowuin ysen

Hanpasnsiowwni ysen (D) HanpaBnsieT koHBepTbl NpsiMo B y3en Hoxa (E). [NepegHue u 3agHve perynvpoBKW YCTaHOBMEHbI Ha 3aBofe-
M3rotoBMTENE U 0OECNeYMBaloT NPUIOXKEHNEe NPaBUNbHOIO AaBfEHWs B OTHOLIEHMW MUCEM pasnuyHbix pasmepos. (MPUMEYAHWE: B cnyvae
€eCnn BO3HMKaeT HeobX0AUMOCTb B perynupoBke, HeOOXoAMMO OcrabuTb KOHTprawky M COOTBETCTBYIOLLMM 0Opa3oM OTperynupoBaTb YepHbI
BWHT C HaKaTaHHOW rofloBKoM. 3aTeM CHOBA 3aTSAHUTE KOHTPramky).

3.3 Y3en Hoxa

M3roToBneHHble M3 NPeuM3noHHOM cTanu caMmosaTadnBatolmecs: Hoxm (E) oTpesatoT Nonocky yCTaHOBIEHHOMO pa3Mepa OT Kakaoro KoHBepTa,
He3aBMCMMO OT TOrO, MOAAKTCS OHW NULEBON CTOPOHON BBEPX MNM BHU3. PykosiTka ynpaBneHus crnpasa (CcMoTpu puc. 2) obecneyvBaeT
peryrnmpoBKy HOXa U flaeT BO3MOXHOCTb onepaTopy BapbMpoBaTh WMPUHY OTPE3aeMOi NMOMOCKM OT LUMPOKOMN A0 Y3KOW.

3.4 Y3en BbITankuBaHus
BbiTankvBatoLLiee koneco (L) BbITArMBaeT KOHBEPTbI HAPYXKyY B HYOKHWUIM noadoH (1). HaxumHas nnactuHa HenocpedcTBeHHO Hag HUM (K) yaepxvBaeT KoHBEpT
B MOMOXEHUMN N1 TOYHOTO BbITarkvBaHus. [nacTuHyaTbin otpaxarens (G) HanpaemnsieT KOHBEPTbI MO, YoM B HUXKHMIA NMOAMOH.

3.5 HmxHun nopgaoH

MopgaoH B ocHoBaHun (l) mMpuHMMaeT B cebs BCe OTKPbITble KOHBEPTbI MOCME TOro, Kak OHW MPOLUMM y3en HOoXa W y3en BblTankuBaHus.
OTaenbHbIN, M3rOTOBIEHHBIN U3 nerkoro matepuana 6yHkep ans obpeskos (H) cogepxuTt B cebe 06pe3kn oTAeNbHO OT OTKPbITbIX KOHBEPTOB,
Ans obneryeHvs ytunusauuu.

3.6 PasbemHas nnatdopma

BHyTpeHHME 30HbI GOMbLUIMHCTBA MalUMH SBMSOTCA HEOOCTYNHbIMM 6e3 cHATUS Bcero pabodero ysna. Mogenb 62002 oTnvyaeTtcs Takown
0COBGEHHOCTBIO, KaK Hanmuune He MMEOLLEN aHanoroB pa3beMHoON nraTgopMbl, NPU NMOMOLLM KOTOPOKW pa3peluaeTcs AaHHas npobnema. JaHHas
nnatgopmMa pasfenseTcs B NPOAOSIbHOM HarpaBfieHUM Ha [Be MONoBMHbI, NepefHio (CMoTpu puc. 2) u 3agHiol. lNepegHsis nonosuHa
ABNSIETCA CbEMHOM, YTO obneryaeT YUCTKY, OCMOTP U PEMOHT BHYTPEHHMX 30H KOHBEPTOBCKPbIBAIOLLEN MaLUWHBbI.
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3.7 Y3en 3KCUEHTPUKOBOIO LUKUBa
Y3en 3KCLEHTPYKOBOIO LUK/BA MpeaHa3HajeH s Toro, YTobbl pas3aensiTb OTAeNbHbIE KOHBEPTbI C TEM, YTOGbI OHOMOMEHTHO OGecneuMBanach nogada Tonsko
0fHOro KoHBepTa. Bbl 3ametnTe, yto LWkvB (N) «MpbiraeT» BBEPX U BHU3 BO BpEMSI paboTh! MaLLIMHbI. STO SIBISETCS HOPMaSTbHBIM.

3.8 3awuTtHasa 6nokMpoBKa

KoHTaKkTHbIN BbIKMNOYaTeNb 3aWwmnTHOM 6NOKNPOBKM (B) BbikMoYaeTcs Kaxabl pa3 npu nogbemMe ysna nepegHero orpaxgenus (F). MNponcxogut
aBTOMaTUyeckoe OTKIMYEHUE INEKTPOSHEepPrun, YTO MPUBOAUT K OTKIIIOYEHWIO MAaLUUHBbI C TeM, 4YTODObl MCKMIOUYMTb BO3MOXHOCTb KOHTaKTa
onepartopa C ABMXYLUMMUCS YacTAMU.

3.9 TennoBoW 3alWMTHbLIK aBTOMAaT ABurartens

B Cny4vyaax MarioBepoATHOro 3allemMneHua unu npun gpyrux HemcrnpaBHOCTAX MalUUHbI, MOXET MPOoUCXoAuTb aBTOMaATU4YeCKOe BbIKIOYeHne
ABuraTtens u3-3a ero neperpeea. TennoBoi BoblkniodaTenb 3aTeM OyaeT BO3BpallaThCA B UCXOAHOE COCTOSIHME Mocne TOro, Kak ABuratenb
oxylaguTcs 40 HopMarnbHOM paGodeit TemnepaTypbl. BHUMaHuUe: MawuHa MoXem Havyamb pabomamb HeoxudaHHO, Ko20a nepezpemabil
deuzamenb ocmbiHem Ao HOpMasibHOU paboyeli memnepamypbi.

3.10 Camo3aTtaumBarowmecs HOXun

HoXn M3rotoBreHbl U3 BbICOKOYINEPOAMCTON CTanM MocpeacTBOM MPeun3MoHHOro LWwnndgoBaHms. Kak Obifio OTMEYeHO, OHM perynvpytoTcs no
LUMpVHE pe3aHusi 1 ABNSTCA caMmo3aTadvBatowmmMmucs. lipumeyaHue: onepayusi caMo3amoYKu seJisiemcsl MoCMosIHHOU @ mo epemsi, Kko20a
4yepe3 MaWuHYy NuUcbMa He Mo0aromcsi, Corpo8oXxoaemcsi yxxxawyum wymom. Takol wym siesisiemcsi HopMasnbHbIM.

4.0 YctaHOBKa U Hanagka

41 YcrtaHoBKa

MomecTnTe mawuHy mogenn 62002 Ha NNOCKOM, FOPU3OHTanNbHOM NOBEPXHOCTU, rae oHa ByaeT ucnonb3oBaTtbes. [103aboTbTeck 0 TOM, YTODbI GbINO
obecneyeHo JOCTAaTOMHO MecTa Anst HUxHero nopaoHa. LWenv ans oxnaxageHns B 3agHen YacTi MalWHbl He [OMKHbBI ObITb HUYEM 3aropOXXEHHBIMU.
PoseTka ans nogkroyeHust JormkHa ObiTb ycTaHoBNeHa B6nn3u o6opynoBaHus U omkHa BbiTb NerkofocTynHON.

4.2 YcTaHOBUTb NNacTMHYaTbIN OTpaxaTenb

OT0 SBnsiETCA TOMbKO OOHOPA30BOW YCTaHOBKOW. Haiaute nnacTKOBbIM MaKeT BHYTPU TPAHCTOPTHOWM
KapTOHHOI KOpobKkW. B HEM HaxoOuTCst HYKENMMPOBaHHBIA MIacTUHYATBIN OTpaxaTenb U BUHT. Heobxooumo
MPOCTO NPUKPENUTL CHaPY>W B TOHKE, KaK MoKasaHo Ha pUCYHKe. (CMOTpM puC. 2)

NoTtok anga
obpeskoB

PykosTtka
4.3 BbIiCTaBUTb HUXHUA NOAAOH ynpapneHus
HwxHuin noaaoH NpocTto nomMellaeTcda Ha BbIXO,ElHOI7I CTOpOHE MallkHbl B MNONoXeHne Anda npuema ﬂepe'qH;m
06paboTaHHbIX KOHBEPTOB MO Mepe TOro, Kak OHW BbITANKVMBAOTCS M3 MaLLMHbI (45151 pa3MeLLeHNst CMOTpU nnatopma

puc. 1). ByHkep Onst 0Ope3kOB HaxXOOUTCA B Y3KOM HULLE HWKHEro MogdoHa. 3ateM Becb Yy3en

BbICTaBIIsieTCsA Takum 0b6pa3om, YTOObI BHYTPEHHSIA NepeaHss cTeHka byHkepa Anst 06peskoB ynvparnach MnactuHyaTbIN
B NepeHiolo KPOMKY BbICTynatoLLEero BypTuka roTka Ans 06peskoB (CMOTpU puc. 2). oTpaxaTerns
5.0 Pa6oTta PucyHok 2

5.1. MNMoaroToBka MallUHbI

MpoBepbTe pyKOATKY ynpaBneHus (puc. 2) Ans onpegeneHns TpebyeMon WnpuHbl 0Tpe3aemon Norocku, OT WNPOKOW 40 y3Kon. Pe3aHne gomkHo
ObITb 4OCTATOYHO rNy6OKMM Ans TOro, YTobbl 06ecnevmBaTh YUCTOE OTKPbIBAHUE KOHBEPTOB, HO AOCTATOYHO TOHKMM, YTOObI FapaHTMpOBaTh, YTO
HOX He BGydeT KOHTaKTMpOBaTb C TakMM BHYTPEHHUM COAEPXMMBIM, KakK YeKu U MraTexHble Mopy4yeHus 1 T. N., a Takke MOHeTamu, ckobamu n
ckpenkamu Ans 6ymar. YooctoBepbTech B TOM, YTO MalUMHa HaxoguTcs B BbIKMoYeHHOM cocTosiHum (OFF), Ha yTo ykasbiBaeT cumBon «O» Ha
BbIKIHoYaTene anekTponMTaHus. Bkniounte BUNKY MallvHbl B COOTBETCTBYIOLLYIO PO3ETKY NUTaHMUS.

5.2 MoproToBka NOYThbI

Mcnonb3ys cTon unu Apyryto NIocKyl NOBEPXHOCTb, yTpambyiTe pykamu (06CTyumTe, HEMMOTHO yAepXuBas NCbMa) Nadvky nncem (nauky He
Tonwe 3 aoiMoB (75 MM) C TeM, YTOObI MX COAEPXKUMOE NEPEMECTMIOCH BHM3 KOHBEPTOB. Crerka caenante nadky Beepom, 4tobbl yoeamTbes,
4YTO KOHBEpPTbI He CKieeHbl mexay cobon. TIPUMEYAHUE: Hekomopble murnbl KOH8EPMo8 Mo2ym OMmKpbI8ambCs Ha HUXKHEM Kpae Jie24e,
YyeM Ha eepxHeM. B amom cnyyae ympambyilime koHeepmbl makumM o6pa3omM, Ymobbl cOOepXUMOe MepeMecmusiocb 8 8EepPXHHOH0
4acmb. BbipoBHsAVTE BCe 3arHyBLUMECS KPOMKW MMM OTPbIBHbIE KranaHbl Takum o06pa3om, 4ToObl Kpaw, BXOASLWMA B MalIMHYy, He uMen
BbICTYMatOLLMX MOBEPXHOCTEN, KOTOPblIE MOMMM Obl LEMNNSATLCA 3a YacTM MawuHbl mogenun 62002. Yoanute n obpaboTaiite BpyyHyto Nobble
nucbma, UMerLLmne cepbesHble NOBPeXaeHUS.

5.3 O6paboTka NouThl

1) MNomecTuTe NOArOTOBMEHHbIE KOHBEPTbl Ha 3arpy3oyHyto nnatgopmy (A) Ha MeBON CTOPOHE MalUuHbI, 4TODOblI KpOMKa, noanexaiiasi
oTpesaHuto, 6bina obpalleHa BOBHYTPb.

2) BknoumTte mawmHy (ON) nocpeAcTBOM HaxaTwus BbIKIHOYaTeNs aneKkTponutaHus ¢ npasBoi cTopoHbl (J). MawwnHa GygeT ocywecTBnsTb
nogavy 3arpy>eHHblX KOHBEPTOB U UX OTpe3aHue.

3) Mocne 3TOro OTKPbITbIE KOHBEPTHI AOIMKHBI HAYMHATL NPOXoAMTb 00paboTKy U YKNaAKy B HWKHWUIA NOAAoH. He gonyckaite Toro, YTobbl KOHBEPTHI
HakannmMBanucb ¢ npesbieHnem 4 arormos (100 MM)Mo BbICOTE, NOCKOMBbKY 3TO MOXET NMPUBECTY K 06paTHOMY 3aLLEMMIEHNIO.

4) PerynsapHo ygansainte o6pesku, BbIHUMAas U ONoOpoXHAs ByHkep Anst oopeskos (H).

6.0 PerynsipHoe TexHu4yeckoe obcnyxusaHue

6.1 OGWMI NopsAAOK U YMCcTOTa

Copepxute malwuHy B unctoTe. becnepeboiHoe hyHKLMOHMPOBaHWE MaluMHbl TpebyeT exedHEBHOro yAaneHust HakonuBLUMXCS 0Bpes3KkoB C
MCMNONb30BaHNEM MSrkon kuctu. Ecnin 06pe3KVI 3anunnu Mexay HoXxamu, yaoanute Ux Takxe. Ob6sa3arenbHo I'IpOBepﬂVITe MallUnHy nepen Kaxgbim
MCMNONb30BaHNWEM Ha Hanu4yMe NPU3HaKoB TAaKOro HakonneHus. Nepnoanyeckn CHUManTe nepeaHo NnaTtopmy Ang NPoBEpPKU BHYTPEHHMX 30H.

6.1.1 CHaTue nepeaHen nnatcdopmbl

Meped mem, kak npucmynumb K CHAMUK nepedHel ninamgopmbi, ydocmoeepbmechk 8 IMOoM, YIMo KOHeepmMo8cKpbliearowjass MawuHa
ebikntoyeHa (OFF) u eunka ebiHyma u3 po3emku 3sekmpocemu. OTBUHTUTE [ABa BUHTa C MNonycdepuyeckon rofioBKOWM C KPeCTOBbIM
LnuUeM, OAMH CrieBa M OOMH cnpaBa, W nogHuMmuTe nepefHwol nnatcgopmy. BHumaHue: HE omeopaduealime euHm e uyeHmpe (gosne
mpaHcrnopmepHo20 koseca). [Ina obpaTHOW YCTaHOBKM, HAKNOHUTE NepeaHto nnatgopMy BOBHYTPb M BHU3. 3aTeM, BO BPEMS MOAHSATUSA
HanpaenstoLero y3na (D), 3aaBMHbTE NepeaHtoo nrnaTtgopmMy Ha cBoe MecTo. BcTaBbTe BUHTBI 06paTHO U 3aTsHUTE.
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6.2 KoHBenepHbIie NeHTbI
MprbnmanTensHO Yepes kaxkable ABafLaTh YeTbipe Yaca paboTbl MaLUMHbI, MPOU3BOAWUTE OYUCTKY KOHBEWEPHBIX NMEHT MallWHbl C MUCMOMb30BaHUEM
Mbirna 1 Bofbl. MOBTOPHO BKIKOYAMTE U BLIKMOYAATE MaLLMHY AF1s TOro, YToObl yGeaUTLCS B TOM, YTO KOHBENEPHbIE NEHTbI OUMLLIEHBI MO BCE ATMHE.

6.3 TexHu4yeckoe obcnyxkuBaHue 3agepXKuBaroLLero Koneca
3afepxuBalolLlee KOMECO He BpallaeTcs; MOCKONbKYy CO BPEMEHEM Ha HeM BblpabaTbiBaeTcsi Mnockuit yyactok. Ecnu ato cnydvaetcs,
HeobXx0AMMO NPOCTO 0cnabuTb LieHTpanbHbI BUHT 3aepXUBatoLLero Kkorneca Tak, YTobbl 3a4eCTBOBaHHbBIM OKa3asiCsl HOBbIW y4aCTOK.

6.4 TexHu4yeckoe obCcnyKnBaHue HoXxa
Mocne kaxapbix 40 000 LWTYK 06paboTaHHbIX MUCEM, CMaXbTE BEPXHUA U HKHUN HOXM CMSITHatOLLMM CPEeACTBOM AJ15 HOKEW — TakMM, Kak cmaska Ans
obnerveHuns npasku Premier Brand Trim Ease Lubricant (Martin Yale #MRS037046, kotopoe MOxHO nprobpecTy y Bawuero avnepa Martin Yale).

7.0 YcTtpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
Hwuxe npeacrtaBnieHbl HECKOJIbKO U3 Hambornee 4acTto BCTpeYarLunxca npoﬁneM, BMecTe ¢ Haubornee pacnpoCTpaHeHHbIMKU NMpUYNHamm “
crnocobamu Ux yCTpaHeHUs.

Mpo6nema Bo3MoxHasi npuinHa Cnocob ycTpaHeHusi

7.3 3awemneHue KoOHBepTOoB |Hanunaxue obpeskoB B obnact| O4MCTUTL B COOTBETCTBUM C U3NOXEHHBLIM B pasaene 6.1
HanpaBnsLLEro y3na u y3na Hoxew

ByHkep Ona  obpeskoB  3amnornHeH cBepx|YGpaTb OOpeskM U3  KOHBEPTOBCKPLIBAKOLLEA MaluWHbl U

BMECTUMOCTU no3aboTntbCA O TOM, 4TOObI OyHKep Onsi obpeskoB ounarncs
perynsipHo BO BPEMsI MCMOMNb30BaHMS MaLLUMHbI
7.4 Tpobnembl c nogayen 3arpsi3HeHHble KOHBENEPHbIE NMEHTbI O4nCTUTbL B COOTBETCTBUM C U3NOXEHHBLIM B pasaene 6.2
M3HoLeHHOe 3agepxuBatoLLee Koneco MpoBepHYTbL 3aJepXuBaloOLLEE KOMEeco B COOTBETCTBUM C
onuncaHHbIM B pasgene 6.3
CnuLwKoM TONCTbIN KOHBEPT Mo3aboTbTecb 0 TOM, YTODObI TOMWMHA NUCbMA He MpeBhbiwana
1/4 provima (6,3 Mm)
7.3 KoHBepTbl pa3pesaHbl He BpaluaeTcsa TpaHcnopTepHoOe Koneco MpoBepbTe, 4YTOOLI TpPaHCMOPTEPHOE KOMEco Bpallanocb BO
TONbKO YaCTUYHO Bpemsi paboTbl MaLLUHbI

HeBepHo oTperynupoBaH Hanpaensowui y3en |MosabotbTecb 0  TOM, YTOGbl  HanpasnawowwWi  y3en
nepemeliancss cBoGOAHO, W MPYXMHbI GblfIM MO MPeXHeMy
npuKpenneHbl k ero 06enmM cTopoHam

7.4 Pa3spe3aHo cogepxumoe | PaspesaHne HacCTPOEHO Ha «LUINMPOKOE» YCTaHOBUTb perynvMpoBKy LUMPUHBI pa3pe3aHunst Ha 6onee y3kyto
KOHBepTa HaCTPOWKY
KoHBepTbl He «yTpamboBaHbI» MpousBoaMTb  MOAFOTOBKY MOYTbI B COOTBETCTBUM  C
M3MOXEHHbIM B pasgene 5.2
7.5 He npoucxoauT otpesaHue | MI3HoLIeHHbIE HOXMW 1in TpebyeTcst cmaska CmasaTb Unm 3aMeHUTb HOXW
WIM HEHOPMarbHbIW LWYM
7.6 He xouet paboTtatb BymaxHbIi 3aTop OTKMNOYNTb MaLMHY OT CETU U yaanuTb 3aTop
He 3akpbiTa KpbiLLKa MosaboTbTecb 0 TOM, YTOObLI ObIN 3aKpbIT y3en nepeaHero
orpaxaeHus
OTKIIOYEHO HaMpsHXeHe NUTaHns MoakntounTe MaLLMHY B NMPOBEPEHHYIO PO3ETKY NUTaHUS
CpaboTan BbikMoYaTenb TENNOBOW 3aLUMThI [JaviTe MalMHe OCTbITb B TEYEHWE He MeHee, YeM nonydaca,

nocre Yero nonpoByiTe eule pas

Cropen npegoxpaHuTtesnb (He aBToMaTn4ecknii) | 3aMmeHuTb NpeaoxpaHnuTerb

HeuncnpaBHOCTb MO 3NEeKTpU4ecKor 4acTum Bbi3BaTb cepBucHyto cnyx6y Martin Yale
7.7 OBuratenb paboraerT, MpuBoaHOM pemeHb oTcoeauHeH OT Asuratens | MogcoeguHUTL UM 3aMeHUTbL PEMEHb
fieHTa He BpawaeTcs UNn NopBaH
[ABYXNO3ULNOHHBI CMEYNOUKALINST OETAIEN
EnOKMpOBOHHbIﬁ nepeknw4aresb " BbiknroyaTtenb

OparxeBblii @\ KoHpeHcaTop REF, PART NO. OMUCAHUE Qry.

Asurarens M-S037286 |EBponevickuin KomnnekT MNposogos
M-S033067 |Mukposbikntouatens 1632

M-S033053 | OpHononiocHbIii KynncHbIN NepemoyaTerns
M-S045249  |Kona. gsuratens 6 MFD

M-S045231 |[He3O0 npedoxpaHuTens

MRS045028 |[pegoxpaHuTens 5A, ~250 B
M-S021065 |[Buratens CV7 B cbope, 220 B

® | mmo|0 | w>
alalalalalala

MpuBoaHow

OBuratenb :l

KOPUYHEBbIN

YepHbIN .
P Genblin

7

MpuHUMNManbHas aNeKTpruYeckasa cxeMma KOHBepPTOBCKpbIBaloLWen MalwmnHbl mogenu 62002, ~230 B
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©@ MARTIN YALE
Modell 62002

(230V)
Brevoppnare- Extra Hog Hastighet

Specifikationer
Funktionella
Hastighet.......ooee e Upp till 17.500 per timme
Max. KUVErttOCKIEK ........cooeeiiieeee e 6,3 mm
(00 011 €= a1 gL F<To | U1 o 1 Justerbart
Lastkapacitet..........cooouviiiiiiiii e, 152.4 mm
Fysiska
MAtE . H 311 xB 540 x D 375 mm
(enbart maskin)
MaskinVikKt ..........coooiriiiiiii e 15,4 kg (enbart maskin)
Elektriska
[ ) {o] <o) 11 o [T 230V, 50/60 Hz, 1,5 A

Introduktion

Tack for att du valt Martin Yale Modell 62002 brevoppnare med extra hog hastighet. Modell 62002 ar en automatisk
brevoppnare som kan 6ppna upp till 17.500 blandade kuvert i timmen och darmed goér det mdgjligt att hantera stora
volymer av kuvert i olika format utan féregaende sortering. Vi ber dig lasa igenom hela instruktionsboken innan du tar
Modell 62002 i drift. Ingdende forstaelse av informationen hari bidrar till att undanréja operatorsframkallade fel och
sakerstaller manga ars problemfri funktion.

VARNING! Anslut aldrig apparaten till strom férran du har gjort klar din Modell 62002. Maskinen innehéller
rorliga delar. Hall hander, har, 16sa kladespersedlar, och smycken borta fran alla rorliga delar vid klargérande,
drift och underhall. Svar kroppsskada kan annars intraffa. Service, eller isdrtagning av brevoppnaren ska bara
utféras med stromforsorjningen bruten och sparrad.

©@ MARTIN YALE

251 Wedcor Avenue * Wabash, IN 46992
website: www.martinyale.com ¢ email: info@martinyale.com

MADE IN U.S.A.



1.0 Delar

Matningsdack
Sakerhetssparr
Aterhaliningshjul
Bladenhet
Frontkapsmontage
Platdeflektor
Avfallslada
Uppfangarbas
Strombrytare
Tryckplatta
Utmatarhjul
Matarrem
Excentrisk remskiva
Remskivskant

OZZErRE--IOMUO®>

Bild 1

M

2.0 Uppackning

Packa upp brevoppnaren forsiktigt. Lagg tillbaka allt férpackningsmaterial i leveransladan och forvara ladan fér framtida férsandning av
brevoppnaren. Syna brevoppnaren och alla tillbehoér avseende leveransskada. Kontakta omedelbart transportéren om nagon skada
upptacks.

3.0 Egenskaper
Martin Yale Modell 62002 brevoppnare — extra hodg hastighet ar en brevhanteringsmaskin med hdgsta precision och unika
konstruktionsegenskaper som medger hantering av stora volymer av kuvert i olika format utan foregaende sortering.

Studera Modell 62002 innan du tar den i drift s& att du blir bekant med dess egenskaper och hur de fungerar.

3.1 Matarmekanism

En specialutformad matarmekanism matar manga kuvert i olika format utan féregdende sortering och &r sa gott som hundraprocentigt
saker mot matningsstopp.

* Lagg marke till de dubbla spiralformade matarremmarna (M, se bild 1). Deras spiralformade motursfunktion for kuvert mot bakplaten fér
precisionsuppskarning. Observera att remmen till vanster har en smalare vinkel. Detta "formatar” kuvert till remmen pa hoger sida.
Transportorhjulet (syns inte), en annan funktion hos Modell 62002, fungerar som annu en garanti for att kuvert i udda storlekar skickas
inat pa frontdacket (bild 2).

Aterhaliningshjulet (C) férhindrar matningsstopp vid slutet av ilaggningen. Eftersom det &r fidderbelastat, ju mer skrymmande kuvertet
ar, desto storre tryck utévas av aterhallningshjulet. Detta forhindra effektivt att fler an ett brev kommer in per gang.

Den kombinerade inverkan av dessa samverkande komponenter undanréjer manga de problem som hér samman med konventionella
brevéppnarmaskiner och forklarar varfér Modell 62002 med hég hastighet kan hantera upp till 17.500 blandade kuvert i timmen.

3.2 Skidenhet

Skidenheten (D) styr kuvert rakt in till bladenheten (E). Framre och bakre instéllningar &r utférda pa fabriken sa att ratt tryck ansatts pa
brev av olika format. (OBS: Lossa, ifall justering skulle vara nédvandigt, lasmuttern och justera den svarta vingskruven efter behov. Dra at
lasmuttern).

3.3 Bladenhet
Sjalvvassande blad av precisionsstal (E) skar av en mattad remsa fran varje kuvert, oavsett matat rattvant eller uppochner. Reglerratten
till hoger (se bild 2) staller in bladet och ger operatéren majlighet att variera skarbredden fran brett till smalt.

3.4 Utmatningsenhet
Utmatningshjulet (L) drar ut kuverten till uppfangarbasen (). Tryckplattan alldeles ovanfor den (K) haller kuvertet pa plats fér korrekt
utmatning. Platdeflektorn (G) vinklar ner kuvert till uppfangarbasen.

3.5 Uppfangarbas
Uppfangarbasen () tar emot alla 0ppnade kuvert nar de Iamnar bladet och utmatningen samlas. En separat avfallslada (H) i lag vikt
haller, for enkel avfallshantering, avfall atskilt fran 6ppnade kuvert.

3.6 Delat dack

De flesta brevéppningsmaskiner gar inte att komma at invandigt utan att hela funktionsenheten tas bort. Modell 62002 har ett unikt delat
dack som léser det problemet. Dacket ar delat pa langden i tva halvor, fram (se bild 2) och bak. Den framre halvan kan tas bort, vilket gor
rengdring, inspektion och reparation av brevoppnarens inre lattare.

3.7 Excentrisk remskiva
Den excentriska remskivan har till uppgift att skilja de enskilda kuverten at, sa att endast ett kuvert matas per gang. Du kommer att se att
remskivan (N) hoppar upp och ned nar apparaten ar i drift. Detta ar normailt.
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3.8 Sakerhetssparr
Haken pa sakerhetssparren (B) frigors nar frontkapan (F) lyfts upp. Strémmen bryts automatiskt vilket stdnger av maskinen sa att
operatdren aldrig kommer i kontakt med rérliga delar.

3.9 Automatisk aterstillning av motorskyddet

Om det hdgst osannolikt skulle uppkomma ett matningsstopp eller annat maskinfel kan motorn automatiskt slas ifran pa grund av
Overhettning. Motorskyddet aterstalls sedan automatiskt nar motorn har svalnat till normal driftstemperatur. Observera: Maskinen kan
bérja ga utan foérvarning nér en éverhettad motor svalnar till normal driftstemperatur.

3.10 Sjalvvassande blad

Bladen ar precisionsgjutna av stal med hdg kolhalt. Som angetts justerar de for skarbredd och ar sjalvvassande. Observera: Den
sjdlvvdssande funktionen &r kontinuerlig, sa fort brev inte passerar genom 6ppnaren, och ger upphov till ett surrande ljud. Detta
ar normalt.

4.0 Installation och klargorande
4.1 Installation
Placera Modell 62002 pa en plan, slat yta dar den ska anvandas. Se till att det finns tillrackligt med utrymme for uppfangarbasen.
Kyléppningarna baktill pa maskinen far inte vara tackta. Eluttaget ska monteras nara utrustningen och vara latt att komma at.

4.2 Montering av platdeflektorn

Det ar en engangsmontering. Leta efter plastpaketet inuti leveranskartongen. Den innehallet
den nickelplaterade platdeflektorn och en skruv. Montera dit den utanpa vid angiven punkt
(se bild 2).

Avfallsranna

4.3 Inriktning av uppfangarbasen

Uppfangarbasen sitter ratt och slatt pa falsarens utgangssida i en position for att fanga upp
Oppnade kuvert nar de matas ut fran maskinen (se bild 1 angaende placering). Avfallsladan ligger i
den smala foérdjupningen i uppfangarbasen. Det kompletta montaget riktas sedan in sa att den inre
vaggen hos avfallsladan ligger an mot framkanten pa avfallsrannans utskjutande klack (se bild 2).

Frontdack

Platdeflektor

5.0 Drift Bild 2
5.1. Gora klar maskinen
Las pa reglerratten (bild 2) av for dnskad skarbredd, fran bred till smal. Uppskarningen ska vara tillréckligt djupt for att 6ppna kuvert
snyggt men inte sa mycket att det finns risk for att bladet kommer i kontakt med innehall som checkar och postanvisningar, etc., inte heller
med mynt, haftklamrar och gem. Kontrollera att Modell 62002 ar AV’ vilket anges av 'O’ pa strombrytaren. Anslut maskinen till ett lampligt
eluttag.

5.2 Forberedelse av posten

Anvand ett bord eller annan plan yta och kor for hand (fyll pa och hall samtidigt kuvertet 16st) igenom en handfull brev (bunten ska vara
hogst 7,5 cm hdg) sa att innehallen lagger sig pa bottnen i kuverten. Flakta latt pa bunten for att fa kuverten att lossa fran varandra. OBS:
En del kuverttyper ér ldttare att 6ppna i bottnen an upptill. Fyll i detta fall pa kuverten sa att innehallen flyttas till den 6vre
langsidan. Slata till alla vikta kanter eller upprivna flikar sa att kanten som nar fram till Modell 62002 &r utan utskjutande ytor som kan
haka fast i maskindelar. Ta bort och éppna svart skadade brev for hand.

5.3 Automatisk brevéppning

1) L&gg forberedda kuvert pa matningsdacket (A) pa maskinens vanstra sida med kanten som ska skaras upp inat.

2) Satt’PA’ maskinen genom att trycka pa strémbrytaren till héger (J). Modell 62002 matar nu och &ppnar de ilagda kuverten.

3) De oOppnade kuverten ska nu bdrja behandlas och staplas i uppfangarbasen. Lat inte hdgen med kuvert bli hogre an 10 cm,
eftersom det annars finns risk fér matningsstopp.

4) Ta regelbundet bort stansspill genom att lyfta ur och tdmma avfallsladan (H).

6.0 Rutinunderhall
6.1 Renhallning
Hall Modell 62002 ren. God funktion hos Modell 62002 kraver daglig borttagning av ansamlat avfall med en mjuk borste. Om avfall fastnar
mellan bladen, ta aven bort detta. Var noga med att kontrollera maskinen fore varje anvandning avseende tecken pa sadan ansamling. Ta
regelbundet bort frontdacket for inspektion av maskinens inre.

6.1.1 Borttagning av frontdacket

Kontrollera fore borttagning av frontdécket att brevoppnaren &r avstidngd 'OFF’ och att sladden &r borttagen fran eluttaget.
Skruva ur de tva stjarnskruvarna, en till vanster och en till héger, och lyft bort frontdacket. Observera: Ta INTE bort skruven i mitten
(néra transportérshjulet). Vinkla frontdacket inat och nerat vid atermontering. Skjut darefter frontdacket i Iage samtidigt som man lyfter
pa skidenheten (D). Satt tillbaka skruvarna och dra at dem.

6.2 Matarremmar
Rengdér maskinens drivremmar ungefar en gang per tjugo timmars drift med diskmedel och vatten. Sla av och pa maskinen flera ganger
for att sakerstalla att remmarnas hela langd blir rengjorda.

6.3 Underhall av aterhallningshjulet
Aterhallningshjulet roterar inte; pa sikt slits darfér en platt punkt fram pa hjulet. Om detta har hant sa lossa bara pa aterhallningshjulets
centrumskruv och vrid pa det foér att fa fram en osliten yta.
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6.4 Underhall av blad
Applicera vid var 40.000 6ppnat kuvert bade pa det 6vre och under bladet ett uppmjukande bladsmdérjmedel som t ex Premier Brand Trim
Ease Lubricant (Martin Yale MRS037046, som kan anskaffas fran din Martin Yale aterforsaljare).

7.0 Felsoékning
Flera av de vanligaste problemmen som uppkommer ar upptagna nedan ihop med de vanligaste orsakerna och avhjalpande atgarder.

Problem Majlig orsak Atgard
7.1 Kuvert fastnar Avfall ansamlat runt skidenhet och bladenhet Rengdr enligt beskrivning i avsnitt 6.1
Bit kassen fyllt bortom utrymme Klar bit ute om marka 6ppnare och goéra saker den bit
kassen ar klarade regelmassig under maskin anvanda
7.2 Matningsproblem Matarremmar smutsiga Rengdr enligt beskrivning i avsnitt 6.2
Aterhaliningshjulet slitet Vrid aterhallningshjulet enligt beskrivning i avsnitt 6.3
Innesluta alltfor tjock Kontrollera att brevtjockleken inte 6verstiger 6,3 mm
7.3 Kuvert 6ppnas bara | Transporthjulet roterar inte Kontrollera att transporthjulet snurrar nar éppnaren ar i
delvis drift
Felinstalld skidenhet Kontrollera att skidenheten gar fri, och fjadrarna
fortfarande ar fasta i bada andarna pa det
7.4 Innehall i kuvert Skarbredden installd for brett Stéll in skarbredden pa en smalare instalining
skars av Kuverten har inte tryckts till Forbered posten som beskrivs i avsnitt 5.2
7.5 Ingen skéarning eller | Bladen slitna eller smorjmedel erfordras Smorj eller byt bladen
onormalt ljud
7.6 Garinte Pappersstopp Dra ur sladden och avhjalp matningsstoppet
Locket inte stangt Kontrollera att frontkapan ar stangd
Elsladden ej ansluten Prova 6ppnaren i ett kant fungerande uttag
Motorskyddet utlost Lat Modell 62002 svalna i minst %2 timma, forsék sedan
pa nytt
Séakring sonder (ej aterstallbar) Byt sékring
Elektriskt fel Kontakta Martin Yale kundservice
7.7 Motorn gar, rem Synkroniseringsremmen lossad fran motorn eller |Satt dit remmen eller byt
roterar inte avbruten
) PA/AV- KOMPONENTFORTECKNING
SPARRKONTAKT KONTAKT MOTORDRIFTS- REF, KOMPONENTNR BESKRIVNING ANT.
ORANGE O N KONDENSATOR A | M-S037286 |EUROPASLADDSET 1
B | M-5033067 |1632 MIKROBRYTARE 1
C | M-S033053 |ENPOLIG ENVAGS VIPPKONTAKT | 1
D | M-S045249 |6 yF MOTORKOND. 1
E |M-S045231 |SAKRINGSHALLARE 1
F | MRS045028 |SAKRING 5 AMP 250V 1
G | M-S021065 |CV7 220V VAXELSTROMSMOTOR| 1
SVART
= BRIVMOTOR 1
vIT

o

Kopplingsschema Modell 62002 Brevoppnare 230V vxI
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